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Adressen unserer AuBBendienst-Mitarbeiter im Inland

Hamburg, Bremen,
Schleswig-Holstein, Miinsterland,
Niedersachsen

Gerald Steuck

Ziegeleiweg 23

D-25421 Pinneberg
Tel.:04101/374133
Fax: 04101/4077 58
Mobil:0171/6512099
E-Mail:
gerald-steuck@t-online.de

Neue Bundeslédnder, Berlin,
ostl. Niedersachsen

Daniel Fodor
WindmiihlenstraBe 16 G
D-04683 Kéhra
Tel.:034293/471103
Fax:034293/471106
Mobil:0174/9280279
E-Mail: daniel.fodor@web.de

Nordrhein-Westfalen,
Schwerpunkt Rhein/Ruhr

IVM-Gorecki Industrievertretungen

Markus Gorecki

Biirhausen 23 - D-58566 Kierspe
Tel.:02269/927519
Fax:02269/9275 21

Mobil: 0157 /58 48 90 82

E-Mail: markus.gorecki@online.de

Hessen, Saarland, Baden,
Rheinland-Pfalz, Siegerland

Michael Planke
Heiligenfeld 2/1

D-74245 Loéwenstein
Telefon: 07130/4037 35
Mobil: 01 70/902 38 55
E-Mail: mplanke@aol.com

Bayern, Siidbaden,
Wiirttemberg

IVB-Industrievertretungen eHamburg

Frank Baechler
Altheimer Weg 17
D-72189 Véhringen

Tel: 07454 /4071 81
Fax: 074 54 /4071 82
Mobil: 0171/82166 47
E-Mail:
info@ivb-baechler.de

Berlin e

® Bielefeld
;.

Kierspe ® ;

o Leipzig

o Frankfurt

o Stuttgart

Adressen unserer Allein-Verkaufspartner im Ausland

Belgien, Luxemburg
MCtechnics SPRL

Rue de Maestricht, 88

B-4600 Vise

Tel.: 04/379 51 01

Fax: 04/379 65 96

E-Mail:
m.c.technics@mctechnics.com

Dénemark

DANREF A/S

Industrivej 15

DK-3320 Skzvinge

Tel.. +4548288900

Fax: +454828 9122
E-Mail: danref@danref.dk

Finnland

Meca-Trade OY

Mikkolantie 32

FI-28130 Pori

Tel.: 02/6 33 7540

Fax: 02/6 337544

E-Mail: meca-trade@mecatrade.fi

Frankreich

EPMF Europeenne de Produits et
Materiel de Fonderie

111, Avenue du General de Gaulle
F-60550 Verneuil-en-Halatte

Tel.: 03.44.28.58.00

Fax: 03.44.28.58.01

E-Mail: epmf@wanadoo.fr

Italien

CAME s.r.l.

Strada Fontanaccianr. 52
[-21040 Origgio (VA)/ Italien
Tel.: (02) 964 46 51

Fax: (02) 9650398

E-Mail: info@camesrl.eu

Japan

International Hatsunen Co., LTD.
25-15, 1-chome, Nakahara
Mitaka-City, Tokyo 181-0005
Tel.: (3) 3308 21 44

Fax: (3) 3326 97 24

E-Mail: akiarima@aol.com

Niederlande

UFP Unex Foundry Products BV
Lonnekerbrugstr. 80B

NL-7547 AJ Enschede

Tel.: 05374350131

Fax: 0 53 /430 0659

E-Mail: info@ufproducts.nl

Norwegen

G &L Beijers AS

Lerpeveien 25

N-3036 Drammen

Tel.: 47-32202400

Fax: 47-32 2024 01

e-mail: firmapost@glbeijer.no

Osterreich, Slowenien, Kroatien
FDW-Handelsgesellschaft mbH
Salzburgerstr. 24

A-8940 Liezen

Tel.: 036 12/25575

Fax: 036 12 /2 37 88

E-Mail: fdw@aon.at

Polen

GMO ,,NORAM* Sp. z. 0. 0.
Ul. Wyszynskiego 101
PL-42612 Tarnowskie Gory
Tel.: (32) 2 85 48 06

Fax: (32) 384 7154
E-Mail: zhu.noram@wp.pl

Schweden

KARLEBRO Gjuteriteknik AB
Box 2099

Sollentunavégen 63
SE-19102 Sollentuna

Tel.: 0856631300

Fax: 0856631325

E-Mail: info@karlebo.se

Schweiz/Liechtenstein
Nabertherm Schweiz AG
Batterieweg 6

CH-4614 Hagendorf

Tel.: 062 /2 09 60 70

Fax: 062 /2 09 60 71
E-Mail: info@nabertherm.ch

Spanien

Berg Sociedad Limitada

P.l. Can Carner

C/Terra Alta, 57

E-08211 Castellar del Valles
Tel.: (93) 747 36 36

Fax: (93) 747 36 28

E-Mail: berg@bergsl.com

Tschechische Republik,
Slowakische Republik
SEBESTA-sluzby slévarnam s.r.o.
Prazska 150

(Z-64200 Brno

Tel.: 00420-545 213 699

Fax: 00420-545218 303

E-mail: info@sebestasro.cz

Tiirkei

Pasifik Yon Dan.Loj.Hiz.Tic.Ldt. Sti.
SanayiMah. Murat Pasa Cad. Nazl
Sk.No:20

TR-34165 Giingdren-Istanbul

)
 DRAMMEN” &

STOCKHOLM
Tel: +90212554 0154
Fax: +902125540150
E-Mail: info@pasifikgroup.com
Ungarn
TP Technoplus Kft. ‘ .
Szinesfévmutca10 & SKAVINGE X
H-1211 Budapest s
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Postfach: 21 90 33 - 33697 Bielefeld
Lipper Hellweg 47 — 33604 Bielefeld
Tel.: 0521 /922 120 - Fax: 9 22 12-20
www.hohnen.de - info@hohnen.de
shop.hohnen.de

KATALOG

Nr. 15 G

Nachdruck dieses Kataloges, auch auszugsweise,
nur mit unserer ausdriicklichen Genehmigung



Die Firma Hohnen & Co. KG wurde bereits 1918 als technische GroRhandlung gegriindet und ist spezialisiert auf die
Lieferung von Gief3erei- und Modellbaubedarf. Wir sind Vertriebspartner flr

A@) -TOOLING-PRODUKTE
SikaBlock® und Biresin® und

tood

Zimmermann
MODELLBAUMASCHINEN

Usser Leithild

3. Service: Die Nahe zu unseren Kunden ist uns sehr wich-
tig und wir versuchen zu jeder Zeit unsere Verlasslich-
keitim Kundenkontakt zu optimieren.

Wir handeln nach unserem Leitspruch:
LAuswahl - Qualitat - Service“.

Demnach setzen wir auf: Unter anderem haben wir dafiir ein flachendeckendes

Netz von AuRRendienstmitarbeitern innerhalb Deutsch-
lands und System von Vertriebspartnern im Ausland,
die sich speziell um die Belange und Wlnsche unserer
Kunden in diesen Gebieten kimmern (siehe Umschlag-
seiteinnen).

1. Auswahl: Wir versuchen stets das grofite Lieferungspro-
gramm in den Bereichen Gief3erei- und Modellbaube-
darf bieten zu kdnnen, um mit unseren Kunden Erfolge
zuteilen.

Durch die Zusammenarbeit mit den Firmen Sika Deut-

schland GmbH und F. Zimmermann GmbH konnten wir Persdnliche Besuche, telefonische Beratungen und Ge-

unsere Produktvielfalt nochmals erweitern und umso
mehr Winsche erflllen.

. Qualitéat: ,Es gibt viele Moglichkeiten sich zu unterschei-

sprache sind fir uns ebenso selbstverstandlich wie zu-
horen, hinhoren, verstehen und Probleme |0sen!

Zudem setzen wir hierbei auf Achtsamkeit und Inter-
esse gegenluberanderen.

den... Wirhaben uns flir Qualitat entschieden!”

Wir bieten qualitativ hochwertige Waren flr die Sparte Wir bauen auf ein zentrales Wertesystem:

GieBerei/Modellbau an und es ist uns wichtig, dass ~ ° Kundenorientierung & Kundenzufriedenheit
diese Qualitat erhalten bleibt. Um diese bekannte und ~ * Innovation

geschétzte Qualitat garantieren zu kdnnen, pflegen wir ¢ Teamfahigkeit

langjahrige Kontakte zu unseren Lieferanten. Tradition (Familienunternehmen)

HOHNEN ONLINE-SHOP

shop.hohnen.de

Online bestellt. Schnell geliefert!

Fragen Sie nach Zugangsdaten zu unserem Webshop.

Unser vorliegender Hauptkatalog Nr. 15 G kann bei aller Vielfalt nur einen Teil unserer
Lieferungsmaoglichkeiten darstellen. Fur viele Artikel existieren Sonderkataloge.
Bitte fordern Sie diese an!

Alle Daten entsprechen dem Stand der Drucklegung. Anderungen sind ausdriicklich vorbehalten.

Die jeweils aktuellste Darstellung finden Sie im Internet unter www.hohnen.de

Unsere Produkte sind nur fur den gewerblichen/industriellen Gebrauch bestimmt und setzen Erfahrung
und Kenntnisse in ihrer Handhabung und Anwendung voraus.

Alle Angaben und technischen Informationen beruhen auf unseren Prifungen/Erfahrungen und werden
nach bestem Wissen erteilt. Die Einhaltung gesetzlicher Bestimmungen sowie etwaiger Schutzrechte
Dritter muss verstandlicherweise dem Verarbeiter Uberlassen bleiben.

Beachten Sie bitte die beiliegende Preisliste und unseren Mindestauftragswert
von EUR 50,—-.
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Produktgruppen-Ubersicht

(Das ausflhrliche Inhaltsverzeichnis finden Sie umstehend)

Werkzeuge zum Gief3en und Schmelzen

GieBpfannen, GieBl6ffel, Abschaumer, Tauchglocken, GieRerzangen, KrangieSpfannen, Schmelztiegel,
Tragscheren, Tiegelzangen, Pyrometer

Kernstutzen und Kiihimaterialien

Kernstutzen (auch mit Einschweif3platte), Motorenbdckchen, Wandstarke-Kernstutzen und -Kernnagel,
Stangenkernstitzen, Kihinagel und -kérper, Kuhlspiralen und -kérbchen, Kernhalter, Kernnagel, Formerstifte

Zubehor fiur Formerei und Kernmacherei

Lanzetten, Polierschaufeln, Sandhaken, Polierwerkzeuge, Formerpinsel, Zerstauber, Schaufeln, Siebe,
Schlitzdiisen, Schraubzwingen, Druckluftstampfer und -fi8e, Formkasten, Zulegestifte,
Fihrungsbuchsen, Abdichtschnire, Nylonschnlre, Wachsschnire, Gie3trichter und -steiger,
Isolierspeiser, Keramische Filter, Armaturen fir CO,-Verfahren, Spruhpistolen, Schwarzeapparate,
Abblasehahne, Druckluftarmaturen, Gasbrenner, Olbrenner

Gussputzwerkzeuge

MeiBelhammer, Schleifer, Blrsten, Feilen, Fraser, Schleif- und Polierwerkzeuge, Biegwellenmaschinen,
Strahlgerate und -mittel, Bandsagen und Zubehor, Abdrehapparate, Gussputzsterne

Laborgerate

Harteprifer, Feuchtigkeitsprifer, Formharteprufer, Siebapparate, Rammapparate, Schmelztester,
Thermoanalyse-Gerate, Viskosemesser, Probekokillen, Mischmaschinen

Transportgerate

Schiebkarren, Kippjapaner, Sackkarren, Schlackenwagen

Arbeitsschutzartikel

Hitzeschutzkleidung, Strahlerschutzkleidung, Gussputzerkleidung, Schutzbrillen, Schutzmasken,
Gehorschutz, Atemschutz, Helme, Sicherheitsschuhe

Hilfsstoffe

Kohlenstaub, Bentonit, Gemische, Formschwarze, Grafite, Holzkohlen, Gipse, Formpuder, Talkum,
Lunkerpulver, Kernkleber, Vorlegierungsprodukte, Schmelzebehandlungsmittel, Phosphorkupfer,
Gusskitte, Kokillen- und Gerateschlichten, Trennmittel, Wachse, Einbettmassen,
Silikonkautschuk

Seite

Seite

seite 105 - 109

seite 110 - 111

seite 112 - 124

Seite 125 - 139




Artikel

A

Abblashahne
Abblaspistolen
Abblasventile
Abdeckmittel
Abdichtmasse
Abdichtschnur
Abdrehapparate
Abdrehradchen
Abformmassen
Abkratzer
Abschaumer
Abstreicheisen
Abwiegeschaufeln
ACHEM-Trennmittel
Armel aus Leder
Armelschiirzen
Aktivatorspray
Alabastergips
Alu-Dusen
Alu-Entferner
Alu-Feilen
Alu-Formerstifte
Alu-Fraser
Alu-FUhrungsbuchsen
Alu-Gusskitt
AluMapselbrillen
Alu-Kastenbdckchen
Alumoll-Schutzbekleidung
Alu-Motorenbdckchen
Alu-Paste
Alu-Schaufeln
Alu-Schlichten
Alu-Schmelztester
Alu-Spray
Alu-Stampffliie
Alu-Trockenplatten
Alu-Weichlot
Alu-Zerstauber

Ampullen mit Calcium-Carbid

Analysensiebe
Anreinadeln
Anschneider
Anschnittprofile
Ansteckkernstitzen
Antiléwa-Produkte
Aqualon-Schlichte
Aramoll-Schutzbekleidung
Arbeitsplatzleuchten
Arbeitsschutz
Arengabesen
Armaturen flir CO2
Armierungsplatten
Asbestfreier Hitzeschutz
Atemschutz
Aufkohlungsgrafit
Aufsatzringe
Aufspannbolzen
Ausblasventile
Ausgussrinnen
Aushebeplatten
Aushebezangen
Auslaufbecher
Ausschmelzwachse
AuRengewindekupplungen
AuBengewindetillen
AufBentaster
AusstoShammer
Avolith-Spachtel
Axtstiele

112-124

32

64,65

56

113-115
112,121,122

Art.-Nr.

231,234
233
232
421

206A
206
313
314
427
12,21,22,37
12,21,22,37
123
116
447
367
355
1638
405
175,176
421
264

81

280
199
434
376

66

355

61
446A
140A
435-440
340
443A
191A
203A
432
111
331
155
119

82

205
59,62
444
435
355
109
350-396
106A
221
200
355-356
352,390-391A
398A
46
282A,293
232

46

200
50-52A
339
426
236,239
238

86

241
433
144,145

Artikel

Balanciers

Bandagen
Bandagenkitt
Bandsageblatter
Bandséageblattfihrungen
Bandséagefeilen
Bandsage-Maschinen
Bandsagenlot
Bandsagenol
Bandsagenschere
Bandsagenschleifgerat
Bandsagenschweimaschinen
Bandseil-Hebebander
Baumwollhandschuhe
Begasungsgerate fur CO2
Begasungslanzen
Begasungsplatten
Behandlungspfannen
Beilegeplattchen
Beiflzangen

Bentonit

Benzinpinsel
Beschriftungsschablonen
Besen

Besenstiele

Biegsame Wellen
Biegwellenfett
Biegwellenmaschinen
Bilsom-Larmschutzartikel
BINAL

Bindedraht

Blakite

Blasebalge
Blask&nnchen
Blechrandsiebe
BleigieRIoffel
Bleischmelzkessel
Blinddusen
Blockkokillen
Blockmaterial
Bochumer Brille
Bohmischer Grafit
Bogenstiicke

Bohrer

Bohrer flir Disen
Bohrfutter

Bolzen flr Schleifwerkzeuge
BORNITRID-Schlichte
Borstenpinsel
Braunkohlenkoks
Brausekannchen
Brechstangen
Brennerlanzen

Brillen

Brillenmasken
Bronzebldcke
Bronze-Gusskitt
Bronze-Werkzeuge
Buchenholzsiebe
Buchenholzstampfer
Bucher
Blgelgehdrschutzer
Birsten

C

Caboflex-Gehoérschutzer
CAPITO-Karren
Chargierzangen
Cillolin-Schlichten

Clay

Art.-Nr.

193
320

321

316,316A

317,318

273274

315

326

319

323

324

322

193A

364

221

447

204A

9

58

94

411

251

164

106,106A

147

304-306

306

304,305

394-395

424

78

4158

115

110,111

155

6 16

7 20
45,47,48 170,171,176,179C
10 34
128 423
374

402

221

179,199,200

179

306

291,293

437

98-102

403A

110,111

135A

223

375380

384,385

423

434

87,9091

151,152

35 122
139 448
123 393A
73-74,74, 244-249,254
75,77 256,268

123 393A
110,111 343348
32

436

113A



Druckvorstufe
Durchstreichen


Artikel

C-M-Gerate
CO2-Armaturen
Colonnenknoépfe
Colonnenstangen

COMBIDISC-Kleinfiberschleifer
COMBIDISC-Schleifwerkzeuge

Combi-Harteprifer
Core Putty

D

Dammprodukte
DAG-Schlichte
DAG-Spruhpistole
Datumschilder
Deckel fir Tiegel
Dekarbonisierbulrsten
DEMOTEX-Trennspray
Design-Clay
Desoxydationsmittel
D-Griff-Stiele
Diamant-Feilen
Diamant-Metallkitte
Dichte-Index-Prufer
Dichtkappen

Dichtol

134

Dichtschnur fir Begasungsplatten 49
49,5864

Dichtungsschniire

Digital-Pyrometer
Domsteiger
Doppelgabeln
Doppelstltzen
Drahtbesen
Drahtbursten
Drahtgewebe
Drahtkorbe
Drahtkorn
Drahtpinsel
Drahtrundbursten
Drahtschutzschirme
Drehgelenk
Drei-Finger-Handschuhe
Dreikantfeilen

Druckfreistrahlgeblase
Druckgussloffel
Druckgussschlichten
Druckgusstiegel
Druckguss-Trennmittel
Druckluft-Armaturen
Druckluft-Feilmaschine
Druckluft-Geradschleifer
Druckluft-Hadmmer
Druckluft-Markierer
Druckluft-Olbrenner
Druckluft-Pistolen
Druckluft-Schlauche

Druckluft-Schwarzeapparat

Druckluft-Stampfer
Druckluft-Werkzeuge
Druckluft-Winkelschleifer
Druckminderer
Druckregler
Druckzerstauber
Disen

Disenbesen
Disenleisten
Dusenreiniger
Dlsentrager
Durchgangshahne

Durchlassigkeitsprufapparat
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Art.-Nr.

331
221
87
87
299A
299A
329A
419A

220,220A
435,438A
226

157

46

256

445A
113A

421

143

278

434

340

182A

434

181
181,181B,206,
220A
53,55
215

3,49
57,59,67
248
244-249
154

139

311

250

255

374

190B
355,358
258,266,269,
272-274
308,309
39
435,442,444
8

444, 447N
236,237-239
307

242
240,241
285A
223A
225-230
235

224

190
190,240-243
243

221

223

227
170-177
178

170A

178

179B
231-236
335

Artikel Art.-Nr.
Durchwurfsiebe 40 153
Durchzugsrohre 214
Duschen 65 221

E

EAR-Gehorschitzer
Edelmetalltiegel
EdelstahlgieRIoffel
Edelstahlspray

Eichstabe fur Harteprufer
Eimer 137,138
Einbettmasse 129 425
Einfachhahne 69 236
Einfrierschutzapparat 64,65 221
Eingussplattchen 70
Eingussschneider 28 82
Eingusssiebe 217-219A
Einhand-Schnellschlusskupplung 239
Einsatze fur GieRpfannen 6
Einschiebezeichen 41 157
Einschlagstempel 165,166
Einschraubschafte 87 282A
Einschussdlsen 49 182
Einstechrohre 60 214
Einsteckwerkzeuge 240A,241A
Eintauchpyrometer 53,55
Eisendraht 27 77,78
Eisenoxyd 126 414
Eisenzement 434
Elastica-Trichter 209A
Elastonbesen 106A
Elektron-Schmelztiegel 3 7
Energiespar-Untersatze 16 43A
Entgasungsmittel 421
Entgrater 78 271
Entluftungsdisen 45-47 170-177
Entliftungsréhrchen 26,131 71,72,425B
Entlunkerungspulver 126 413
Entnahmezangen 9 29
Entrostungsbursten 73-74,75 244-249,255,256
Equotip-Hartemessgerate 105 330
Ersatzelemente fur Pyrometer 20 53
Ersatzgriffe fur Polierschaufeln 28 84
Ersatzmesser fur Dusenreiniger 47 178
Eschenstiele 39 142-148
Excenterverschliisse 41 156A
Exotherme Speiser 61 216
Exporthandschuhe 116 360
Extrudierte Filter 62 217A

F

Fabrikeimer 37 138
Fachbucher 139 448
Facherschleifbirsten 94 297
Facherschleifer 94 296-297
Faustel 37 134
Faustelstiele 39 148A,149
Fagro-Karren 346
Farbkessel 117
Farbspritzpistolen 229,230
Farbstifte 56
Faserdichtungen 220A
Fasermatten 220A
Fasermortel 6
Faserschntre 220A
Fasskarren 349
Fasspumpen 65 222
Fausthandschuhe 355-357
Federfluhrungsstifte 195
Federspreiz-Zulegestifte 195
Federtrichter 213

393,393A




Artikel

Federzulegestifte
Fehhaarpinsel
Feilen
Feilenblrsten
Feilenhefte
Feilmaschine
Feingussverfahren
Feingusswerkzeuge
Feinlot
Feinsagefeilen
Feinstaubmasken
Ferroplex-Kombihammer
Festigkeitsprufer

31
76-83
77

77

98
129-131
29

133

79

122

36
107,108

Feuchtigkeitsbestimmungswaagen_ 106

Feuchtigkeitsprifer
Feuerbetone
Feuerfest-Kleber
Feuerfeste Filze
Feuerleichtbeton
Filtermasken
Fingerhandschuhe
Firmenzeichen
Flachpinsel
Flachstumpfe Feilen

Flammruf
Flammschutzdecken
Flexi-Trichter
Flissiges Aluminium
FlUssiges Eisen
Flissiges Kaltmetall
Ford-Becher
Formerpinsel
Formerschaufeln
Formersiebe
Formerstifte
Formerwerkzeuge
Formfestigkeitsprufer
Formgips
Formharteprtfer
Formkasten
Formkastenabdichtmasse
Formkastenbuchsen
Formkastenfihrungen
Formkastengehange
Formkastenschnur
Formol

Formplatten
Formplattenbuchsen
Formpuder
Formpuderbeutel
Formsand
Formsandbinder
Formsandprifgerate
Formschwaérze
Formversiegler

Fraser

Fraserfeilen
Frankfurter Schaufeln
Freihandfraser
Fuhrungen
Flhrungsbuchsen
Fuhrungsstifte
Funf-Finger-Handschuhe

G
Gabelelemente
Gabeln
Gabelpfannen
Gamaschen

106
126
126

64

126
121,122
113117
42

31
76-78

125
117

59
132
134
134

106-108
125

126
49,8488

113,114,115,

Art.-Nr.

195
96-98
257-279
268

267

307
425-427
89

432
272A
391

128
336,338,339
332
331,332
415A
415C
220A
415A
390-391A
355-366
160

98
257,264,265,
269,270
399

371
209A
434

434

434

339
96-98
140,140A
151

81
82-92
338

404

338

192
206A
198
194-198
193

206

445

204

199

408

118

416

411
331-339
400

417
181A,280-286
269

140
281-286
194-199
198,199
194-197
355,356,
359-366

53A

141
1,2,6A
355,368

Artikel

Ganzstahlzwingen
Gasbrenner
Gegossene Tiegel
Gehorschutz
Gehorschutzstopsel
Gelochtes Messingblech
Geprefite Filter
Geradschleifer
Gerateschlichten
Gesichtsschutz
Gesinterte Dlusen

Gezogene GiefRereiwerkzeuge

GieReranzlge
GiefRereiwachs

GieRereiwerkzeuge, gezogen

GiefRerhemd
Gielermantel
Gieferschuhe
GiefRerzangen
Gieffilter
GieRkannen
Gielaufe
GieRloffel

GieRloffel aus Gusseisen

GiefRpfannen
Gie3pfannen-Einsatze
Gie3profile
GieRsacke
Gief3schalen
Giefitiegel
Gieftrichter
Gieltrommeln
GiefStimpel
GieBwachse

Gips

GISPO-Zubehor
Glanzkohlenstoffbildner
Glasgewebefilter
Glasperlen
Glasseidensiebe
Gleitmetall
Gliedermaf3stabe
Glimmerscheiben
Grafit
Grafit-GieRloffel
Grafit-Ol-Spray
Grafit-Pyrometerrohre
Grafit-Schmelztiegel
Grafit-Schopfkellen
Grafit-Spray
Grafit-Tauchglocken
Gravierfraser
Gravierstichel
Greiftaster
Greifzangen
Gripzwingen
Grobstaubmasken
Gummidichtungen
Gummiduschen
Gummihammer
Gummihandschuhe
Gummikorkbandagen
Gummischlauche
Gummischarzen
GummistampffiiRe
Gummisteiger
Gummitrager
Gummitrichter
Gummitampel
Gusseiserne Giefloffel

1187121
4647
511-14
113
130
51114
113
113
124

61
57
58

5,6,11,12,13,14,16
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5,7,11,12,13

Art.-Nr.

186-188
223

8

392-395
393-395
180A

217B

242
437-441
374-389
171B,177
10-13,35-38
354,355
426
10-13,35-38
354

355

396

28,29

217

136

205
10,11,14-17,35,
36,39,40,44
40
1,2,4,5,6A,9
6

205

355
10,18,35,36
42-48
209,213

9

212

426
404,405
53A

397

219

312
219,219A
443

121

382
400-402

31A,50
189,189A
391,391A
221,236
221

127

365

320

235

370

191
210,211
300

209

212
39,40




Artikel

Guss-Isoliermatten
Gusskitte
Gussputzerbrillen
Gussputzhammer
Gussstahlhammer
Gusstiegel
Gusswachs
Guss-Zeichen
Guttasyn-Schirzen

H

Haarpinsel
Habilis-Feilen
Hackenstiele
Hammer
Hartemessgerate
Harteprifer
Hartepruffeilen
Hartetinktur
Haftleuchten
Haftthermometer
Hakenformerstifte
Halbrundfeilen
Hallenser Schaufeln
Hammerkeile
Hammerstiele
Handbursten
Handentgrater
Handfeger
Handfraserfeilen
HandgieRloffel

Handhammerstiele
Handleder
Handpfannen
Handschuhe

5,6,11,12,13,14,16

Seite Art.-Nr.
64 220
133,134 433,434
119 377

36 132

36 131

3 8

130 426

42 162

370

96-98
279A

145

124-133
329,330,338
329,330,338
266

434

109

54A

81
262,264,265,269
140

150

146-149

244-249

271

32 105
78 269
10,11,14,17,
35,36,39,40,44
39 148,149
116 363

12 1,24
112113117 353,355-366
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Handschuhe fir Strahlarbeiten 353

Handstempelkdrner
Handtiegelzangen
Hartformgips
Hartgussstrahimittel
Hartmetall-Fraser
Hartmetall-ReiBnadeln
Hautschutzmittel
Hebebander
Hebelzylinderpumpen
Hebelzwingen

Hefte flir GieRloffel
Hefte flr Polierschaufeln
Heiklebepistole
Heizkorperpinsel
HELIODUR-Hartgips
Helme

Helmhalterung
Hermetikus-Armaturen
HIPERCAST-Filter
Hitzebestandige Loffel
Hitzebestandige Pfannen
Hitzeschutzdecken
Hitzeschutzkleidung
Hitzeschutzschlauche
Hochdruckschlauche
Hochklappbare Brillen
Hochlegierte Schmelztiegel
Hochleistungs-Tiegel
Hocotemp-Gerat
Hochtemperaturkleber
Hohlkehlenkitt
Hollander Schaufeln
Holsteiner Schaufeln
Holzgliedermafistabe

166B
50-50B
404

311
286,286A
119

366

193A

222

187

17A

84

419A

102

404
351,372,388

112,118,151
118 373

234

217C

15

2

371
354-356
235
223
379

8
42-48
55
415C
428
140
140
121

Artikel

Holzhammer
Holzhefte
Holzkohlen
Holzkohlenstaub
Holzmafstabe
Holzstampfer
Holzwollseile
HSS-Fraser
Hydrokollag
Hydrosol-Woho
Hygrometer

Industrieeimer
Industriekarren
Industrie-Plastilin
Industrieschlauche
Injektorsandstrahler
Innenausstattungen fiir Helme
Innengewindekupplungen
Innentaster
Inventarschilder
Isolier-Deckel
Isoliereinsatze
Isoliermatten
Isolierschlichte
Isolierspeiser

J

Japaner-Karren

K

Kaltmetall

Kaolin
Kapselgehdrschutzer
Kapselpinsel

Kapuzen
Karbid-Ampullen
Kastenboéckchen
Kellenschlichte
Keramikfilter
Keramiseh-beschichtete

Keramische Dammprodukte
Keramische Siebkerne
KernausstoRhammer
Kernbleche

Kernbdckchen

Kernbdckchen mit Einschweifplatte 2

Kerndraht
Kerneisen
Kernfeilen
Kernfesthalter
Kernflickmasse
Kernhalter
Kernkastenschoner
Kernkastenverschllsse
Kernkastenverschlussklappen
Kernklebepistole
Kernkleber
Kernklemmen
Kernkratzbirsten
Kernkratzenband
Kernnagel
Kernplattchen
Kernrot
Kernsandmischer
Kernsteifen
Kernstifte
Kernstltzen
Kernstlitzen aus Alu
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Art.-Nr.

129-130
17A,84,267
403

403

121

122

429
280-284
435

436

331

137,138
343
113A
235
308,309
372A
236,239
86

168
220A

6

220

435

215

347

434
407
392

217-218A
3BAZFAZEA

220A
218-218A
241

58

57-69
59,62
77,78
77,78

156,156A
180

419A
419,419A
63

254

57,61,66



Druckvorstufe
Durchstreichen

Druckvorstufe
Durchstreichen


\

Artikel

Kernstltzen aus Kupfer
Kernstltzen

mit Einschwei8platte
Kerntrockenplatten
Kernzerfall-Férderer
Kettenhandschuhe
Kevlar-Handschuhe
Kienruf}
Kippjapaner
Klauen-Schlauchkupplungen
Klebepaste
Kleber flir Feuerfest-Produkte
Kleber flr Modellzeichen
Klebstoffentferner
Kleinsandstrahler
Kluppenpinsel
Kneifzangen
Knetmischer
Knippeisen
Knochenasche
Korbe
Kohlensdurearmaturen
Kohlensaureduschen
Kohlensaureschlauche
Kohlenstaub
Kokillen zur Probennahme
Kokillenbank
Kokillenbursten
Kokillendtsen
KokillengieBmaschinen
Kokillenschlichten
Kokillenuhren
Kokillenverschllsse
Kokillenzangen
Kokosbesen
Kokoshandfeger
Koksgrie
Kokskorbe
Koksstaub
Kollag
Kombi-Ampullen
Konische Schaftfraser
Kontroll-Spiegel
Konturenschilder
Kopfschutzhauben
Korkbandagen
Kornfeinungsmittel
Kratzeloffel
Kratzer
KrangieBpfannen
KrangieStrommeln
Krantiegelzangen
Kratzenband
Kratzenbursten
Kreuzhacken
Kreuzhackenstiele
Kihlkérbchen
Kihlkérper
Kuhlnagel
Kihlschmierstift
Kihlspiralen
Kugelschlag-Harteprufer
Kunstbohrer
Kunststoff-Brillen
Kunststoff-Diisen
Kunststoff-Fuhrungen
Kunststoff-Kernstitzen
Kunststoff-Zeichen
Kupfer-Drahtgewebe
Kupfer-Formerstifte
Kupfer-Kernnagel
Kupfer-Metall-Plastic

Art.-Nr.
57,61,66

59,62
203A
418A
356C

355,356

399

347

236

419

415¢C

163B

1638

308,309

101

94

341

24

441

139

221

221

221

397,403

339A

34A

249

45 171
139 450
135,136 435,436,442
42 159
41 156,156A
31

106

105

398

139

398

442
190¢C
280,280A
108

169

383

320
420,421
12,21,22,37,41,
23

5,9

9

51

254A
254

135

145

76

74

73

325

75

329
199-200
375

174

194

67A
158-163A
154
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Artikel

Kupolofenglaser
Kupplungen

L

Laborgerate
Labormischer
Larmschutzdisen
Larmschutzstopsel
Lanzen flir Gasbrenner
Lanzen fir Hocotemp
Lanzetten
Lederarmel
Ledergamaschen
Lederhandschuhe
Lederschirzen
Lederschutzbekleidung
Legierungsplastik
Lehmkratzbursten
Leichtmetallfeilen
Leichtmetallfraser
Leichtrandschaufel
Leuchten

Liftboys

Lochbleche
Lochbursten
LochdUsen
Lochtaster
Loffellanzetten
Losungsmittel
Létpinsel
Lost-Foam-Anlage
Luftschnur
Luftspiefle
Lunkerpulver

Lycopodium
Lycopodium-Ersatz
LYRA-Mark

Magdeburger Schaufeln
Magnete

Markierungsstifte
Maschinen-Bandsagefeilen
Masken

Masselbank
Masselformen
Mafstabe
Materialschilder
Maurerpinsel
Meehanite-Tauchglocken
Mehrzweckfeilen
Mehrzweckpumpen
Meifel

Meielhammer
Messbecher
Messerfeilen
Messfarbstifte
Messingblech, gelocht
Messingblocke
Messingdrahtgewebe
Messingdurchzugsrohre
Messing-Federtrichter
Messing-Gusskitt
Messing-Schlitzdlisen
Messing-Siebdisen
Messkopfe

Metallatzer
Metallbandsageblatter
Metallbandsagefuhrung
Metall-Bandsage-Maschinen

Art.-Nr.

381
236,237,239

105-109 330-341
109 341

68 2348

123 393-395

65 223

21 55A
28,29 82,89
117 367
17 368
115,116 356A-362
117 369
115-117 356A-363,367-369
134 434

74 254

264

280

140A

109

201A

180A

246

173A,176,176A

202,202A
120+120A,285A
274
384,387
390,391A
34A

34

121

161

104

26
270,270A
222
240A,241A
240,241
112

170,175
172

53

120
316,316A
317,318
315




Artikel

Metallbeschriftungsfiller
Metallkeile

Metallkitte
Metallplastic
Met-L-Check

Mini-Feilen

Minilabor
Mini-Lost-Foam-Anlage
Mischer
Modellausstofer
Modellbursten
Modellgips
Modelliermasse
Modellierwachs
Modellkonturenschilder
Modellplatten
Modellplattenbuchsen
Modellplattenstifte
Modelluhren
Modellzeichen
Modische Schutzbrillen
Momentkupplungen
Motorenbéckchen
Motorenbockchen aus Alu
Motorenbdckchen aus Kupfer
Muffeln fiir Olbrenner
Multifill
Multifunktionsspray
Multimetall

Multipin
Multirohrelemente
Mundschutzmasken
Mundsprihapparate

Nabenkndpfe
Nackenschutz
Nadelfeilen
Nappahandschuhe
Natriumpatronen
NAVAC
Nebelbecher
Noltilift-Gerat
Nussschalen-Granulat
Nylonhédmmer
Nylonschnur

Oberflachenflhler
Oberflachen-Pyrometer
Oberflachen-Rissprifmittel

Oberflachen-Vergleichs-Normale

Ofen

Olbrenner
Olpinsel

Olsand
Ofendeckel
Ofenreparaturen
Ofenschauglaser
Ofenzangen
Ohrenschutz
Oildag

Optische Pyrometer

P

Partikelfiltermasken
Patchmasse

Perlex-Brillen
Permanent-Sammelmagnete
PEVA-Hautschutzmittel
Pfannen-Einsatze

Art.-Nr.

120

150
433,434
433,434
431

270

337

449

341

201

107

405
113-114
426

169

204

199

197
158,158A
157-163A
378
236-239
60,61
61

61

223A
179A
446C
434
179A

53

391A
110,111

87

372A
277-279
362
424,424A
424
110,111
52

312

126

207

55B
54,55
431

328

451
223A
251

416
46,220A
451

381
28-33
392-395
442

54

391,391A
6

375

202A
366

6

Artikel

Phosphor-Bronze-Pinsel
Phosphorkupfer
Phosporkupfer-Stangen
Pinsel
Pinselkopfbursten
Pistole flir Kernkleben
Planschleifblatter
Plasticmetalle
Plastikeimer

Plastilin

PlombfliRe
Poldi-Harteprifer
Policap-Werkzeuge
Polico

Polierer

Polierkitte
Polierknopfe
Polierloffel
Polierpasten
Polierschaufeln
Polierstifte
Polierzement
POLIFAN-Kleinfiberschleifer
Poliflex-Stfite
Polinox-Vliesschleifer
Poliroll

Polistar Schleifsterne
Polyester-Hebebander
Pragegerate
Prazisionsfeilen
Pressluftarmaturen
Presslufthahne
Presslufthammer
Pressluftkupplungen
Pressluft-Olbrenner
Pressluftpistolen
Pressluftschlauche
Pressluftstampfer
Probekokillen
Probeloffel
Prufgerate

Priifsiebe
Pseudo-Dusen
Puderbeutel
Pudergrafit

Pumpen
PVC-Gielaufe
PVC-Profile
Pyrojacket

Pyrometer
Pyrometerrohre

Q

Quarzmehl

Radiatoren-Kernstutzen
Raffinationsmittel
Rammapparate
Randschaufeln
RAPID-Strahlgerat
Rautiefenvergleichsgerat
Reduzierhtlsen
Regitzdlsen
Reinigungssalze
Reinigungsspray
Reinlycopodium
Reinadeln
REMET-Produkte
Retorten

Riffelfeilen

Art.-Nr.

250

422

420
96-104,250-252
256A
419A
299-300
433A,434
137
113-114
88

329
288-290
290A
87,90-92
434

90

91,92
297

83

302

434
299A
302

295

290

292
193A
167-167A
257-263
236,237-239
231-234
240,241
236,237,239
223A
225-230
235

190
339A
15,41
329-341
155
179C
118

401

222

205

205

235
53-55

45

425A

69

421

334
140,140A
310A

328
284A
176A

421
446B
409

119
425A-426A
42A
276,276A

Vil



Artikel

Ringdusen
Ringpinsel
Rissprufmittel
Rohrelemente
Rohrformsteiger
Rohrkarren
Rohrtraggabeln

Rollbandmafe mit Schwindmaf

Rollenbahnpaletten
Rollpaletten
Rosshaarbesen
Rosshaarhandfeger
Rostléserspray
Rotgussblocke
Rotor-Werkzeuge
Ruckschlagfreie Hammer
Rahrfix-Mischer
Rundbdursten
Rundfeilen
Rundpinsel
Rutschersteine

S

Sackkarren
Sageblatter
Sagefeilen
Sammelmagnete
Sanddurchwurfsiebe
Sandeimer
Sandeinschussdisen
Sandfluhrungen
Sandhaken
Sandmischer
Sandprufgerate
Sandschaufeln
Sandsiebe
Sandstrahlbekleidung
Sandstrahldisen
Sandstrahlgeblase
Sandstrahlgeblaseschlauch
Sandstrahlgerate
Sandstrahlpistolen
Segeltuchschiirzen
Sekundenkleber
Selbstklebende Kernstitzen
SFIX-Keile
Sicherheits-Abblasepistolen
Sicherheitsschuhe
SIC-Tiegel
Siebapparate
Siebbleche
Siebdusen

Siebe

Siebgewebe
Siebkerne
Signierschablonen
Silbergrafit

Silber-Ink

Silber-Lot
Silikondichtschnur
Silikon-Entferner
Silikon-Formenkleber
Silikon-Kautschuk
Silikonol
Siliziumkupfer
Silizium-Tombak-Blécke
Silumin-Zerstauber
Simplex-Hammer
Simson-Schlichte
Siphongiepfannen
Sonden

Art.-Nr.

170

100

431
53,53A
215
345,346
3,49
121A
203

203
105,106
105,106
446C
423
287-298
126
341B
255
263,269
96

303

348
316,316A
272-274
202A

153

134

182

194
88,89
341,341A
331-341
140
151-153
350-353
308-310A
308,309
235,310A
308-310A
310,310A
370A
163B

67

150

233A

396

48

333

180A
172,473
151

219
218-218A
164

401
446A
326
181,181B
427

427
427-4278B
427C
422A
423

111
124,125
435

4

221

Artikel

Spachtelmassen
Spannhllsen
Speiser-Einsatze
Spektralpyrometer
Spezialgipse
Spezialdl
Spezialreiniger NPU
Spezialstempel
Spharogusspfannen
Spiegel

SpieRe

Spiralen
Spiralschlauche
Spritzpistolen
Spruhkannchen
Spruhpistolen
Supercrafthammer
Super-Metall-Spachtel
Superplastilin
Super-Ringdlisen
Super-Vent-Disen
Sureshot-Spriihdosen
Surform-Werkzeuge
SV-Disen

Sch

Schablonen
Scharffeilen
Schaftfraser
Schaufellanzetten
Schaufeln
Schaufelstiele
Schauglaser
Schaumkeramikfilter
Schaumloffel
Schiebkarren
Schlackenbinder
Schlackenwagen
Schlauche
Schlauche fir Gasbrenner
Schlagharteprifer
Schlagstempel

Schlagzahlen und -buchstaben

Schlaucharmaturen
Schlauchbursten
Schlauchklemmen
Schlauchkrallen
Schlauchkupplungen
Schlauchnippel
Schlauchréhrchen
Schlauchschellen
Schleifbander
Schleifbandkorper
Schleifblatter
Schleifblatthalter
Schleifhilsen
Schleifkappen
Schleifkappentrager
Schleifkorper
Schleifkonen
Schleiféle
Schleifrollen
Schleifsterne
Schlichte-Spruhpistolen
Schlichten

Schlicker
SchlieBhaken
Schlitzdusen
Schlitzdtisenbohrer
Schlitzrohre
Schlosserhammer

Seite

133,134
87
60,61
21

125
103
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Art.-Nr.

433-434
284A
215,216
54
404,405
319

431
166A

9

108

85

75

235
225-230
110,111
221,225-230
126
433A
114

170
173,179A
227

275

177

164
272-274
280-286
82
140,140A
142,143
381

217
12,21,22,37,41
343-347
403A

342
221,223,235
223

329
165,166
165,166
238

306

238

238
236,239
238

238

238

287A

287
299,300
299,299A
289A
288A

288
301,302
290A

298

290
292,294
225-230A
415,435-442
425A

156
170-177
179
72,425B
131




Artikel

Schlisselfeilensatze
Schmelzkessel
Schmelzklebepistole
Schmelzmittel
Schmelzéfen
Schmelzschalen
Schmelztester
Schmelztiegel
Schmiedezangen
Schmierampullen
Schmiermittel
Schmierpinsel
Schneidladen
Schnellhygrometer
Schnellschlusskupplungen
Schnellschraubzwingen
Schnelltrieb
Schopfloffel

Schonhammer
Schraubknechte
Schraubkopfhefte
Schraubzwingen
Schriftprager
Schubkarren
Schiirzen

Schuhe
Schulterkernstitzen
Schutzarmel
Schutzbekleidung
Schutzbrillen
Schutzdecken
Schutzgamaschen
Schutzhandschuhe
Schutzhauben
Schutzhelme
Schutzmasken

Schutzschilder
Schutzschirme
Schutzschuhe

Schwarze
Schweiflerschutzbekleidung
Schweiflerschutzdecken
Schweiffmaschinen
Schweiflschlauche
Schwermetallblocke
Schwindmaf-Rollbandmafe
Schwindmaf-Zollstocke

St

Stabmagnete
Stahlbauzwingen
Stahldrahtbesen
Stahldrahtblrsten
Stahldrahtschrubber
Stahldiisen
Stahleinschlagstempel
Stahlgusspfannen
Stahlhacken
Stahlkérbe

Stahlkorn
Stahlrohrhammer
Stahlrohrstiele fur GieRloffel
Stahlsand
StahlstampffiiRe
Stahlstempel
Stahlzement

Stampfer
StampferfifRe
Stangenkernstutzen

Seite

83

I

127
128
139

?

107
3,15-17
9,10
53
136,137
74

104
106

10
5051
98

5,6,11,12,13,14,16

110411
FEE SR
124

25
114,177
112-124
119

117
114,117
113-117
112120
118 121
120-122

118,120
8121
124
125
120121
117

104

69

128

35

57

Art.-Nr.

279B

20

419A

421

451

19

337
7,8,42-48
28-33

190C
442-444
250-252

327

331

237,239
183-189A
306
10,11,14-17,35,
36,39,40,44
124,125
183,186
277B
183-189
167-167B
343-347
355,369-370A
396

69

355,367
350-396
375-380

371

355,368
353,355-366
352,383,385
372,388
384,385,387,
390-391A
374A,386
374,389

396

400

386-388

371

323

235

423

121A

121

202

188

248
244-249
247
171,173,477
165,166
9

135

139

311

126

10A

311
191A
165,166
434
122,190
191,191A
68

Artikel

Staubbeutel
Staubblaser
Staubmasken
Staubsacke
Staubschutzhelm
Staubsiebe
Steckkupplungen
Steiger
Steigereinsatze
Steigerschlichten
Steingabeln
Steinkohlenstaub
Stichel

Stiefel

Stiele
Stielkernstutzen
Stopfenpfannen
Strahldisen
Strahlerschutzbekleidung
Strahlerschutzhandschuhe
Strahlgerate
Strahimittel
Strahimittelschlauche
Strahlpistole
Strahlungspyrometer
Streupulver
Strichzieher

Stuck

Stufenbohrer
Styropordusen

T

Tabletten zur Entgasung
Tabletts

Talkum
Taschenpyrometer
Taster

Tauchglocken
Tauchmesskopfe
Tauchrohre
Temperaturmessgerate
Temperguss-Abschaumer
Temperguss-Schraubzwingen
Temperguss-Stampffufle
Tempilstiks
Testra-Strahimittel
Textilrohrchen
Thermoanalyse-Gerat
Thura-Stiele
Tiefenspanner
Tiefmuldenkarren
Tiefschlitzdlisen
Tiefspannschraubzwingen
Tiegel

Tiegelaufsatze
Tiegel-Handlinggerate
Tiegelkratzer
Tiegelscheren
Tiegelstreupulver
Tiegeluntersatze
Tiegelwechselgerate
Tiegelzangen
Tiegelzubehorteile
Tischstativ

Ton

Trager fir Schlitzdusen
Traggabeln

Tragscheren
Transportgerate
Transportkdrbe
Trennmittel

Art.-Nr.

118

115
391,391A
118

351

152
237,239
210,211,215
215
435,436
141

397

285
355,396
10A,142-149
68

9
308-310A
350-353
353
308-310A
311,312
235,310A
310,310A
54

a7

99

425A

179

175

421

58A

410

55

86
13,25-27,38

7,8,42-48
43
52A

A44-447A



Druckvorstufe
Durchstreichen

Druckvorstufe
Durchstreichen


Artikel

Trennmittelsprihpistolen
Trichter

Trichtermesser
Trikot-Handschuhe
Triumph-Hammer
Trockenplatten
Tropfpinsel

Truffeln

Turbo-Feilen
Turbo-Fraser

U

Ultraschall-Wanddicken-Messgerate
Unfallverhiitungsschuhe

Unitube

Untersatze

'}

Vakuumdusen

Valtitan-Feilen

Verbindungsrohrchen

Veredelungsstangen

Verlangerungsdisen

Verschlussklappen

Verzinkte Eimer

Vierkantfeilen

Viskosemessbecher

Vitol-Silber

Vliesschleifer

Vliesstoffmasken

Vogelzungenfeilen

VollgummistampffiiRe

Vollhartmetallfraser

Vollsichtbrillen

Vorhammerstiele

Vorlegierungsprodukte 127
Vorschlaghammer 35,37

w

Waagen zur Feuchtigkeitsbest. 106
Wachs 130
Wachsausschmelzverfahren 129-131
Wachsprofile 130
Wachsschnur 59
Warmebestandige Pfannen
Walnussschalengranulat
Wandstarke-Kernnagel
Wandstarke-Kernstltzen
Wandstarke-Kernstlitzen aus Alu
Wandstarke-Kernstitzen aus Kupfer

Diesen Katalog gibt es auch in

Art.-Nr.

225-230
209,213
82

364

130
203A
103

83

283
281-286

430
396
182
43,43A

176A
279
238
420
234A
180
138
259,269
339
446
295
391
261
191
280A
380
146,149
420
125,133

332
426
425-427
426A
208

2

312
64
65,66
66

66

Artikel

Wandstarken-Messgerat
Wassereimer
Wasserglas
Wasserkessel
Wasserschlauche
Wassertropfpinsel
Wasserwaagen
Wasserzerstauber
Watteautomat
Wattestopsel
Weichlot
Weichmetallfeilen
WeiBblechzerstauber
Wellengitter
Werkstattbesen
Werkstoffzeichen

Werkzeuge flr Schlitzdlisen

Werkzeughalter
Werkzeugkasten
Winkelhandstlcke
Winkelpinsel
Winkelpolierer
Winkelschleifer
Woho-Schlichten
Wolfsmaulzangen
WorkgieRerhandschuhe
Wurfsiebe

y 4

Zangen
Zapfensenker
Zerfallforderer
Zerstauber
Ziegenhaarpinsel
Zinknagel
Zinnfeilen
Zirkonmehl
Zirkonsand
Zirkonschlichte
Zollstocke

Zubehor fur Biegwellen
Zubehor fur Tiegel
Zulegebolzen
Zulegestifte
Zwingen
Zwingenwagen
Zyklos-Mischer
Zylinderblasebalge
Zylinderkunstbohrer
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englischer und turkischer Version.

Bitte fordern Sie diese im Bedarfsfall an.

Art.-Nr.

430
134,135
418

117

235

103

95
110,111
394A
394

432

265

110

154
106,106A
161
171,178,179

356D
153

28-33,94
199B
418A

110,111
96-98
80

265
425A
412

415

121

306

43
195-197
195-197
183-189
185

341

115
199-200




Geschweifite Hand- und Gabelpfannen
Normalstahlblech, mit 2 Ausgiissen

Bitte untenstehende Behandlungsvorschrift beachten!

1) Handpfannen (passende Stiele siehe unten)

Grofe 1 2 3 4 5 6
Inhalt Alu ca. kg 3 5 7 8 10 13
oberer Durchm. mm 160 180 200 210 230 240
unterer Durchm. mm 120 145 155 160 180 180
Hohe mm 150 190 205 230 230 260

Wand-/Bodenstarke Bestell-Nummer
2/2 mm | 001.011* |001.021* |001.031* - - -
2/3 mm | 001.012 [001.022 |001.032 [001.041*|001.051 |001.061
3/3 mm - - - - 001.052* |001.062*
3/4 001.013 [001.023 [001.033 |001.042 |001.053 |001.063
4/5 mm | 001.014 [001.024 [001.034 |001.043 |001.054 |001.064

2) Gabelpfannen (passende Traggabeln siehe auf Seite 2)

Groe 7 8 9 10 11
Inhalt Alu ca. kg 17 23 25 33 40
oberer Durchm. mm 255 275 300 330 350
unterer Durchm. mm 215 225 240 255 260
Héhe mm 250 275 275 300 330

Wand-/Bodenstarke Bestell-Nummer
4/4 mm [001.074* Jo0o1.081*Joot.092*[ - | - [ - [ -
4/5 mm [001.072 [001.082 [001.092 [001.101* [001.111* [001.121* [001.131*

* Standardstarken

Alle Mafe sind Innenabmessungen.
Andere GroRen und Wandstarken auf Wunsch. Stlickzahlangabe erbeten.

Geschweifite Hand- und Gabelpfannen
hitzebestandig, mit 2 Ausgiissen

Bitte untenstehende Behandlungsvorschrift beachten!

Aus folgenden Blechqualitaten:

HB Hitzebestandiger Edelstahl bis ca. 800°C Zunderbestandigkeit

HHB  Hochhitzebestandiger
Edelstahl bis ca. 1050°C Zunderbestandigkeit

S-HHB Sonderlegierung, hochhitzebestandiger
Edelstahl bis ca. 1200°C Zunderbestandigkeit

1) Handpfannen (passende Stiele siehe unten)

Groe 1 2 3 4 5 6
Inhalt SM ca.* kg 10 15 20 25 30 40
oberer Durchm. mm 160 180 200 220 230 240
unterer Durchm. mm 120 150 160 170 180 190
Héhe mm 150 200 205 220 230 240
Wand-/Bodenst. mm 2/3 2/3 2/3 2/3 3/3 3/3

Qualitat Bestell-Nummer
HB 002.011 | 002.021 | 002.031 | 002.041 | 002.051 | 002.061

HHB 002.012 | 002.022 | 002.032 | 002.042 | 002.052 | 002.062
SHHB 002.013 | 002.023 | 002.033 | 002.043 | 002.053 | 002.063

2) Gabelpfannen (passende Traggabeln siehe auf Seite 2)

GroRe 7 8 9 10 1 12 13

Inhalt SM ca.* kg 50 70 75 100 125 150 200

oberer Durchm. mm 255 275 300 330 350 350 380

unterer Durchm. mm 215 225 240 255 260 290 300

Hohe mm 240 275 275 300 350 360 400

Wand-/Bodenst. mm 3/4 3/4 4/4 4/5 4/5 4/5 4/5

Qualitat Bestell-Nummer

HB 002.071 | 002.081 | 002.091 | 002.101 | 002.111 | 002.121 [002.131

HHB 002.072 | 002.082 | 002.092 | 002.102 | 002.112 | 002.122 [002.132

SHHB 002.073 | 002.083 | 002.093 | 002.103 | 002.113 | 002.123 |002.133

* Inhalt auf Schwermetall bezogen. Alle Mafie sind Innenabmessungen.
Andere Gréen und Wandstarken auf Wunsch. Stuckzahlangabe erbeten.

Hinweis zu Art. 001 u. 002: Grof3en 1 bis 6 sind lieferbar
a) mit Gasrohrstiel (Best.-Nr. 001.200) oder
b) mit Massiv-D-Stiel (Best.-Nr. 001.300)
Stiellange: 1250 mm
BEHANDLUNGSVORSCHRIFT flr GieBereiwerkzeuge:
Grundbedingung: standig gut schlichten!

Nicht Uberhitzen, nicht zu oft abkuhlen lassen und neu erwarmen, da
sonst Entkohlung und somit Versprodung eintritt.

Hinweis: Kokillen-, Kellen- u. Gerateschlichten
siehe Artikel-Nr. 435 — 441.

Werkzeuge zum
Gief3en und Schmelzen



Werkzeuge zum
GiefRen und Schmelzen

Traggabeln fur Gabelpfannen
(passende Gief3pfannen siehe Seite 1)

in 4 Ausfiihrungen:

1) Rohrkonstruktion

2) Massiveisen-Konstruktion

3) Doppelgabelkonstruktion

4) Doppelgabelkonstruktion, einseitig drehbar

Ausflhrung 1) und 2)
500 mm

Grofe 10 13
Ring-@ 295 340
Stérke 1 1Y,

Ausfithrung Bestell-Nummer

. 7 003.071 | 003.081 | 003.091 | 003.101 | 003.111 ] 003.121 | 003.131
Ausfihrung 3) 2) 003.072 | 003.082 | 003.092 | 003.102 | 003.112 | 003.122 | 003.132
3) 003.073 | 003.083 | 003.093 | 003.103 | 003.113 | 003.123 | 003.133

4) 003.074 | 003.084 | 003.094 | 003.104 | 003.114 | 003.124 | 003.134

Gegen Mehrpreis auch mit Einhangeblgel fur Kran lieferbar
(Best.-Nr. 003.201), (BUgel ist unter Art. 5 dargestellt).

Ausflihrung 4) (MaBe wie Ausfihrung 3)

Geschweifdte Siphon-Pfannen (auf Anfrage)

Alle Abmessungen, Wand- und Bodenstarken wie bei den
Hand- und Gabelpfannen Art. 002 sind méglich.

Ausflihrung A mit angeschweifitem, wegragendem Rohr
Ausfiihrung B mit parallel angeschweifitem Rohr

Ausflhrung € mit eingesetzter Trennwand als Siphon

Diese Pfannen sind stets Sonderanfertigungen und daher von einem
Umtausch oder einer Rickgabe ausgeschlossen.

Dazu passende Traggabeln konnen geliefert werden.

Geschweifite Krangief3pfannen
Normalstahlblech

Bestell-Nr. 005.101 005.201 005.301 005.401 005.501
Inhalt* ca. kg 300 400 500 750 1000
oberer @ ca. _mm 450 450 540 590 690
unterer @ ca. mm 400 400 500 550 650
Hoéhe ca. mm 450 540 550 650 680
Wand-/Bodenst. mm 4/6 5/6 5/6 6/8 6/8

* Inhalt auf Eisen bezogen. Alle Maf3e sind AuRenabmessungen.

Die Pfannenkorper sind auch in hitzebestandigen Blechqualitaten
analog Art.-Nr. 002 lieferbar.

Lt. Gewerbevorschrift nur bis 500 kg fir Eisen einzusetzen.
750 und 1000 kg Pfannen nur flr Aluminium = 250 kg bzw.
350 kg Alu fassend.

Gegen Mehrpreis ist folgendes Zubehor lieferbar:

passend flr: Bestell-Nummer

Pfannen-nhalt 300 kg 400 kg 500 kg 750 kg
Doppelgabel 005102 | 005202 | 005302 | 005.402
Hangebuge! 005103 | 005.203 | 005.303 | 005.403
Feststellklinke 005.104 | 005.204 | 005.304 | 005.404




Isolier- Einsatze fiir GieSpfannen
(Transporttiegel)

kein Vorheizen, betrachtliche Energieeinsparung,

Metall bleibt langer flissig, verbesserte Gussqualitat.
Wand- und Bodenstérke einheitlich 30 mm

Bestell- Inhalt Alu Volumen Innendurchmesser mm Hohe mm
Nr. Ltr. oben unten innen

006.302 73 220 150 275
006.306 9,9 230 200 275
006.307 15,7 324 194 300
006.308 21,8 332 232 350
006.301 30,7 355 310 355
006.303 30,7 342 272 416
006.300 36,3 362 298 426
006.309 471 402 332 446
006.304 47,9 402 322 466
006.305 70,5 488 397 460
006.310* 96,9 548 457 490

* Nr. 006.310 hat zwei langere Ausglsse!
Andere Abmessungen und Ausfliihrungen auf Anfrage!

Gief3pfannen aus Normalstahlblech

passend zu den obigen Isoliereinsatzen, ohne Ausglisse

Bestell- passend | oberer @ | unterer @ Héhe Wandstarke Bodenstarke
Nummer f. Einsatz mm mm mm mm

006.402 006.302 300 230 315
006.406 006.306 310 280 315
006.407 006.307 405 275 340
006.408 006.308 415 315 390
006.401 006.301 435 390 400
006.403 006.303 425 355 460
006.400 006.300 445 380 470
006.409 006.309 485 415 485
006.404 006.304 485 405 510
006.405 006.305 580 490 500
006.410* 006.310 650 560 540

* Nr. 006.410 hat zwei Ausglisse!

Wir empfehlen, zwischen Pfannenboden und Einsatz ca. 20 mm Sand ein-
zufullen, um evtl. Durchmesser-Abweichungen auszugleichen. Auerdem
sollte der Boden des Einsatzes zusatzlich mit 25 mm abriebfester
Stampf- oder GieBmasse versehen werden, um die Lebensdauer zu
erhéhen.

~
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Hierzu passende Traggabeln (abgebildet) konnen wie folgt geliefert werden:

Bestell-Nr. 006.500 | 006.501 | 006.502 | 006.503 | 006.504 | 006.505 / 1000 mm
Passend fiir Pfanne | 006.400 | 006.401 | 006.402 | 006.403 | 006.404 | 006.405 '

Bestell-Nr. 006.506 | 006.507 | 006.508 | 006.509 | 006.510
Passend fiir Pfanne | 006.406 | 006.407 | 006.408 | 006.409 | 006.410

Tiegel fiir Magnesiumlegierungen

Diese Tiegel sind aus geschweiiten, weichen Blechen hergestellt und
werden in den verschiedensten Formen und MaRen, nach Wunsch des
Kunden, gebaut.

Die inneren Schweiungen sind absolut frei von Nickel. AuRerlich kén-
nen die Tiegel mit verschiedenen Werkstoffen verkleidet werden.

Schmelztiegel aus feuerbestiandigem Grauguss oder Edelstahl

fur Kalt- und Warmkammer-Druckgussmaschinen,
geeignet zum Schmelzen von Aluminium, Zink, Blei, Zamak etc.

Wir liefern ferner in Sonderanfertigung viele Arten und Formen
gegossener oder geschweiiter Tiegel.

Bei Anfragen und Bestellungen bitte Zeichnungen oder MaRskizzen
beifugen sowie die gewlinschte Stuickzahl angeben.

Werkzeuge zum
Gief3en und Schmelzen



Werkzeuge zum
GiefRen und Schmelzen

KrangiefSpfannen und -trommeln mit Planeten-6ibad-Getriebe
Die Krangiefpfannen sind flr den rauen Hutten- und GieRereibetrieb in Stahl-Schweif-Konstruktio-
nen gefertigt und mit einem Planeten-Olbad-Getriebe ausgerustet.

Der Inhalt der Giepfannen in kg bezieht sich auf Grauguss (GG). Bei anderen Schmelzen, z.B. Alu,
Stahlguss oder Spharoguss sind diese entsprechend den unten aufgefiihrten spezifischen Gewichten
umzurechnen.

Grauguss (GG) = 7, Stahlguss (GS) = 6,8, Spharoguss (GGG) = 6, Aluminium (Al) = 2,5

GG- Durchmesser Dicke GG- Durchmesser Dicke
Inhalt oben unten Hohe Wand Boden Inhalt oben unten Héhe Wand Boden

kg mm mm mm mm mm kg mm mm mm mm mm

350 500 450 550 1500 750 700 800 6 8
500 540 550 2000 850 800 800 6 10
750 620 3000 975 950 8 12
720 5000 1100 10 13

Stopfenpfannen

Ausflhrung der Pfannen wie oben aufgeflihrt, jedoch ausgeristet mit einer Stopfenstangen-Hebevor-
richtung und Bajonett-Verschlusseinheit. Der Inhalt der nachfolgend aufgefiihrten Tabelle bezieht sich
auf Stahlguss.

GS- Durchmesser GS- Durchmesser
Inhalt oben unten Inhalt oben unten

kg mm mm kg mm mm
500 640 600 2000 875 800
750 700 3000
850 800 5000

Behandlungspfannen

Die Ausflihrung der Behandlungspfannen entspricht grundsatzlich der Kranpfannen-Ausfiihrung.
Diese Pfannen kénnen ebenfalls als Siphon-Pfannen geliefert werden. Der Inhalt der nachfolgend
aufgeflhrten Tabelle bezieht sich auf Spharoguss.

GGG- Durchmesser Dicke GGG- Durchmesser Dicke
Inhalt oben unten Hohe Wand Boden Inhalt oben unten Wand Boden

kg mm mm mm mm mm kg mm mm mm mm
600 615 565 1180 8 2000 860 800 7 10
725 675 1340 10 3000 925 8 12
835 785 1470 10 5000 12 15

KrangiefStrommeln

Die GieStrommeln sind ebenfalls wie oben aufgefihrt. Zum leichteren Zustellen der Gietrommel ist
eine Trommelwand abschraubbar ausgefuhrt. SerienmaRig ist die GieStrommel mit Abstellfufen aus-
gerustet. Der Inhalt der nachfolgend aufgefiihrten Tabelle bezieht sich auf Grauguss.

GG- Trommel- | Trommel- Dicke GG- Trommel- Trommel- Dicke
Inhalt durchmesser lange Wand Boden durchmesser lange Wand Boden

kg mm mm mm mm kg mm mm mm mm
300 500 560 750 700 10
500 600 550 855 750 12
750 600 720 900 12

Andere Fassungsvermogen auf Anfrage!

Krangief3pfannen und -trommeln , Essex*
mit Olbad-Kippgetriebe

Speziell bei kleineren Fassungsvermdgen eine preiswerte Alternative zu den Ausfihrungen mit Pla-
neten-Olbad-Getrieben. Robuste, vielfach bewahrte Konstruktion fir hohe Beanspruchung. Pfannen-
mantel in Schweifkonstruktion mit mittlerem Verstarkungsband und zus. Bandern oben und unten.
Wendezapfen aus hochwertigem Stahl. Gehange in U-Profil-Konstruktion mit verschraubter Aufhan-
gung. Alle GG-Inhalte wie oben sind lieferbar!

Sonderausfithrungen

Neben den oben aufgefihrten Standardgiepfannen und -trommeln sind auch Transportpfannen
flr reinen Staplerbetrieb sowie andere Pfannen speziell nach lhren Winschen und Abmessungen
lieferbar.




G I Ess E RE IWERKZEUGE aus einem Stiick gezogen

BEHANDLUNGSVORSCHRIFT:
Grundbedingung: standig gut schlichten! Nicht Gberhitzen, nicht zu oft abkihlen lassen und neu erwarmen, da sonst Entkohlung und somit
Versprodung eintritt. Hinweis: Kokillen-, Kellen- u. Gerateschlichten siehe Artikel-Nr. 435 - 441.

Aufgrund der Vielzahl der Abmessungen keine Lagerhaltung! Deshalb muss mit gewissen Lieferzeiten gerechnet werden und eine evtl.
Ruckgabe oder Umtausch istjeweils nur nach Absprache maoglich!

Giefschalen Nr. 1300

Qual. IV, 1/2 tief, ohne Stiel; ohne, 1 oder 2 Ausgusse

Gief3loffel Nr. 1304

Qual. IV, 1/2 tief, mit flachem Stuppstiel; mit 1 oder 2 Ausglissen

Werkzeuge zum
Gief3en und Schmelzen

AuBen-@ mm

50

[

60

[

70

[

80

[

90

[ 100 | 110 [ 120 | 130 [ 140 | 150 [ 160

Wandstarke mm

2 [ 2 | 2 | 2 1]

2 [ 2 '3 1 3 1 3 [ 3 [ 3] 3

Ausfithrung

Bestell-Nummer

1300

010.105

010.106

010.107

010.108

010.109

010.110

010.111

010.112

010.113

010.114

010.115

010.116

1304

010.205

010.206

010.207

010.208

010.209

010.210

010.211

010.212

010.213

010.214

010.215

010.216

AuBen-@ mm

170 [ 180 [ 190 [ 200 [ 210 [ 220 [ 230 [ 240 [ 250 [ 260 [ 280 | 300

Wandstarke mm

4

l

4

l

4

l

4

l

4

[ 5

l

5 |

5

l

5

l

5

l

5

l

5

Ausfiihrung

Bestell-Nummer

1300

010.117]010.118]010.119]010.120]010.121]010.122]010.123]010.124]010.125[010.126[010.128]010.130

1304

010.217[010.218010.219]010.220]010.221[010.222]010.223[010.224]010.225010.226[010.228]010.230

Stahlrohr-Stiele (fiir GieRloffel Nr. 1304)
Mafe siehe Abbildungen

Stiel-
Nummer

flir
GieRloffel

Bestell-Nummer/Ausfiihrungsart:

lose

angeschweiit

angenietet

verschraubt

1341

50- 70 mm

010.301

010.302

010.303

010.304

1342

80 - 100 mm

010.401

010.402

010.403

010.404

1343

110 - 160 mm

010.501

010.502

010.503

010.504

1344

170 - 220 mm

010.601

010.602

010.603

010.604

1345

230 - 260 mm

010.701

010.702

010.703

010.704

@16

1200 mm

1346 280 - 300 mm 010.801 010.802 010.803 010.804 i i 1

[l
1341 1342 1344

1345 1346

Gief3loffel Nr. 1302

Qual. IV, 1/2 tief, mit 400 mm langem, angeschweifltem Rundstiel, zum
Aufschlagen eines Holzheftes geeignet; Hefte bitte separat bestellen (s.u.);
mit 1 oder 2 Ausglssen

AuRen-@ mm

50

60

70

80

90

100

110

120

Wandstarke mm

2

2

2

2

2

2

3

3

Bestell-Nr.

011.105

011.106

011.107

011.108

011.109

011.110

011.111

011.112

AuRen-® mm

130

140

150

160

170

180

190

200

Wandstarke mm

3

3

3

3

1

4

1

4

Bestell-Nr.

011.113

011.114

011.115

011.116

011.117

011.118

011.119

011.120

Holzhefte sind gegen Mehrpreis wie folgt lieferbar:

Bestell-Nr. [ 017501 |  017.502
firLoffelomm | 50-90 | 100-200

Abschaumer, Qual. IV, 1/4 tief

Nr. 1311 mit flachem Stuppstiel

Nr. 1312 ohne Stiel

AuBen-@

mm

120

150

180

200

220

240

300

Wandstarke mm

6

6

6

6

8

8

8

8

Loch-Anzahl

5

5

9

9

13

13

13

13

Loch-@ mm

12

12

12

12

12

12

20

20

Ausfithrung

Bestell-

Nummer

1311

012.112

012.115

012.118

012.120

012.122

012.124

012.130

012.134

1312

012.212

012.215

012.218

012.220

012.222

012.224

012.230

012.234

L

Tauchglocken, Qual. IV, 8 mm Wand, 8 Lécher 312 mm @
a) mit aufgeschweiBtem Rundeisenstiel, 18 mm @&, 1000 mm lang
b) ohne Stiel

Nr. 1313 1/3 tief

Nr. 1314 1/2 tief

AuBen-® mm

120

230

[ 150

[ 180

[ 200 ]

[ 250

Ausfiihrung

Bestell-Nummern

1313 _mit Stiel

013.112

013.115

013.118

013.120

013.123

013.125

ohne Stiel

013.212

013.215

013.218

013.220

013.223

013.225

1314 mit Stiel

013.312

013.315

013.318

013.320

013.323

013.325

ohne Stiel

013.412

013.415

013.418

013.420

013.423

013.425

A




Werkzeuge zum
GiefRen und Schmelzen

G I Ess E R E IWE R Kz E U G E aus einem Stiick geschmiedet

BEHANDLUNGSVORSCHRIFT:

Grundbedingung: standig gut schlichten!

Qualitat | und Il: mehrmals taglich in einer kalten Flissigkeit abschrecken, hierdurch wird Entkohlung verhindert und damit dem Auftreten von
Rissen und Briichen vorgebeugt.

Qualitat I1l: nicht Uberhitzen, nicht zu oft abkuhlen lassen und neu erwarmen, da sonst Entkohlung und somit Versprodung eintritt.

Hinweis: Kokillen-, Kellen- u. Gerateschlichten siehe Artikel-Nr. 435 — 441

=\ Gief3loffel Nr. 1204, Halbkugelform

mit flachem Stuppstiel, mit 1 oder 2 Ausglssen, 2 bis 3 mm Wandstarke,
Qualitat Il = 1000°

Gief3loffel Nr. 1201
wie Nr. 1204, jedoch mit Dille und 1.000 mm langem Buchen-T-Stiel

Augen-@ mm 60 | 80 [ 100 [ 120 [ 140 | 160 | 180 [ 200 | 220 [ 240 [ 260 [ 280 [ 300
Ausfiihrung Bestell-Nummer

1204 014106 | 014.108 | 014.110 [ 014.112 [ 014.114 [ 014116 | 014118 | 014120 | 014.122 | 014.124 | 014.126 | 014.128 [ 014.130
1201 014.206 | 014.208 | 014.210 | 014.212 [ 014.214 | 014216 | 014.218 | 014.220 [ 014.222 | 014.224 | 014.226 | 014.228 | 014.230
[ 015 | Gief3loffel Nr. 1205, Halbkugelform

mit kantigem Stuppstiel, mit 1 oder 2 Ausglissen, zum Anschweiffen an
Gasrohrstiel, 5 mm Wandstarke (Dlnnere Wandstarken auf Anfrage!)
Qualitat | — rote Kennzeichnung

Nicotherm — hochhitzebestandig 1400°, fir Schwermetall

Qualitat Il — blaue Kennzeichnung

Thermax — hitzebestandig 1200°, fir Schwermetall

Qualitat Il — ohne Kennzeichnung
Ferrum — bestandig 1000°, fir Aluminium

AuBen-d mm 60 | 8 | 100 [ 120 | 140 | 160 | 180 | 200 [ 220 | 240 [ 260 | 280 [ 300
Ausfiihrung Bestell-Ni
Qual. | 015.106 | 015.108 | 015.110 | 015.112 | 015.114 | 015.116 | 015.118 [ 015.120 | 015.122 | 015.124 | 015.126 | 015.128 | 015.130
Qual. Il 015206 | 015.208 | 015210 | 015212 | 015214 | 015.216 | 015.218 | 015.220 | 015.222 | 015.224 | 015.226 | 015.228 | 015.230
Qual. ll 015.306 | 015.308 | 015.310 | 015.312 | 015.314 | 015.316 | 015.318 | 015.320 | 015.322 | 015.324 | 015.326 | 015.328 | 015.330
| 016 | Gief3loffel Nr. 1203, Halbkugelform
mit Hakenstiel und Linksausguss, 5 mm Wandstarke, Qualitat lll = 1000°

1203
Augen-Q mm 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
Bestell-Nr. 016.106 | 016.108 | 016.410 | 016.112 | 016.114 | 016.116 | 016.118 | 016.120 | 016.122 | 016.124 | 016.126 | 016.128 | 016.130

Gief3loffel Nr. 1200, Halbkugelform

mit Linksausguss und spitzem Stiel, 400 mm lang, zum Aufschlagen eines
Holzheftes geeignet; Hefte bitte separat bestellen s.u. Art. 017A.

Qualitat Ill = 1000°

a) 2 mm Wandstarke = Nr. 1200 A

b) 5 mm Wandstarke = Nr. 1200 B

AuBen-g mm [ 60 ] 70 ] 8 ] 90 [ 100 | 110 [ 120 [ 130 [ 140 [ 150 [ 160 [ 170 [ 480 [ 190 | 200 [ 210 | 220 [ 230 [ 240 [ 250
Ausfiihrung Bestell-Nummer

1200 A [017.106[017.107]017.108]017.109]017.110]017.111]017.112]017.113]047.114]047.115]047.116]047.117]017.118[017.119[017.120[017.121[017.122[017.123]017.124]017.125
12008 [017.306[017.307]017.308]017.309[017.310[017.311]017.312[017.313]017.314]017.315[017.316]017.317017.318[017.319]017.320017.321[017.322]017.323]017.324]017.325

Holzhefte fiir GieRloffel Nr. 1200 extra starke Ausfiihrung

] Bestell-Nr. Lange Durchmesser passend fiir Loffel-0
. et 017.501 16cm 23mm 60 - 90 mm
017.502 30cm 32mm 100 - 250 mm

Inhaltsangaben der GieRloffel in kg (auf Alu bezogen):

Halbkugelform

2 mm 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
Tiefe mm 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Inhalt Alu ca. kg 0,07 0,21 0,42 0,83 1,25 21 2,9 33 5,5 7,2 9,2 12,0 14,5
Volumen ca. Itr. 0,03 0,1 0,2 0,4 0,55 0,9 13 15 2,4 3,2 4,0 52 6,5




G I Ess E R E IWE R Kz E u G E aus einem Stiick geschmiedet

BEHANDLUNGSVORSCHRIFT fir GieBloffel, Tauchglocken, Abschaumer, usw.: siehe nebenstehend auf Seite 6
Hinweis: Kokillen-, Kellen- u. Gerateschlichten siehe Artikel-Nr. 435 — 441

Gief3schalen Nr. 1100
1/2 kugelférmig, mit oder ohne Ausguss, 5 mm Wandstarke, Qualitat Il = 1000°

AuRen-@ mm

60 80

100 120

150 180

200

Bestell-Nr.

018.106 | 018.108

018.110 | 018.112 | 018.115 | 018.118

018.120

Schmelzschalen Nr. 1102
10 mm Wandstarke, Qualitat Ill = 1000° — gegen Mehrpreis mit Ausguss oder mit 80 mm Auflegerand

AuBen-@* mm

250

300

Ausfiihrung

Bestell-Nummer

ohne Ausguss

019.125

019.130

mit Ausguss

019.225

019.230

mit 80mm
Auflegerand

019.325

019.330

* ohne Rand gemessen

1102 mit Auflegerand

Bleischmelzkessel Nr. 1101

mit Ausguss, 6 — 10 mm Wandstarke, Qualitat lll = 1000°

a) mit Einhangebulgel

b) mit seitlichem Zapfen

Beide Ausflihrungen sind gegen Mehrpreis auch zusatzlich mit 3 Fien zu versehen.
AuBen-@ mm 150 | 180 [ 200 [ 220 | 240 [ 260 [ 280 | 300

Ausfiihrung Bestell-Nummer

mit Biigel 020.115[020.118 [ 020.120 | 020.122 | 020.124 | 020.126 | 020.128 | 020.130

mit Zapfen 020.215 [ 020.218 | 020.220 | 020.222 | 020.224 | 020.226 | 020.228 | 020.230
Mehrpr. f. 3 Fiie 020.301

Abschaumer Nr. 1211

mit kantigem Stuppstiel, mit Bohrungen 12 mm @, 6 mm Wandstarke, 1/4 tief
Qualitat | - rote Kennzeichnung

Nicotherm — hochhitzebestandig 1400°, fur Schwermetall

Qualitat Il — blaue Kennzeichnung

Thermax — hitzebestandig 1200°, fir Schwermetall

Qualitat lll — ohne Kennzeichnung

Ferrum — bestandig 1000°, fur Aluminium

@ mm 120 160 200 250 300
Lochanzahl 5 5 9 13 18
Ausfiihrung Bestell-Nummer
Qual. | 021.112 021.116 021.120 021.125 021.130
Qual. II 021.212 021.216 021.220 021.225 021.230
Qual. Il 021.312 021.316 021.320 021.325 021.330

Auf Wunsch auch
ohne Locher lieferbar!

Abschaumer Nr. 1210
mit Hakenstiel 2000 mm lang, mit Bohrungen 12 mm @, 5 mm Wandstarke, Qualitat Il = 1000°, 1/4 tief

2 mm 120 160 200
Lochanzahl 5 5 9
Bestell-Nr. 022.112 022.116 022.120

Tiegelkratzer Nr. 1214
rechtwinklig verkropft, 10 mm Wandstarke, mit kantigem Stuppstiel, 1/2 rund

Breite mm 120 160 200
Bestell-Nr. 023.112 023.116 023.120

Knippeisen Nr. 1215

stahlern, gehartet, Knippkante beschliffen, Stiel-Z ca. 15 mm,
Breite der Knippkante ca. 20 mm

Lange mm 300 400 500
Bestell-Nr. 024.130 024.140 024.150

Auch aus Chrom-Vanadium-Stahl lieferbar! Anfrage unter Stlickzahlangabe und Lange erbeten

Werkzeuge zum
Gief3en und Schmelzen



Werkzeuge zum
GiefRen und Schmelzen

Tauchglocken Nr. 1213, geschmiedet

5 mm Wandstarke, 4 Lécher a 12 mm @
mit aufgeschweiffitem Rundeisenstiel (St. 37), 18 mm @ x 1000 mm lang

*Auch ohne Stiel lieferbar (Minderpreis), siehe Hinweis unten
a) 1/3 tief b) 1/2 tief
Glocke

Qualitat | — rote Kennzeichnung
Nicotherm — hochhitzebestandig 1400°, fur Schwermetall

Qualitat Il — blaue Kennzeichnung
Thermax — hitzebestandig 1200°, flir Schwermetall

Qualitat lll — ohne Kennzeichnung
Ferrum — bestandig 1000°, fur Aluminium

Tauchglocken Nr. 1213A

Ausflhrung wie Nr. 1213, 1/3 tief

jedoch Glocke und Stiel in Qualitat | Nicotherm
hochhitzebestandig 1400°, rote Kennzeichnung, flir Schwermetall

@ mm 120 | 160 | 200

Ausfithrung 1213 Bestell-Nummer

1/3 tief Qual. | 025.111 025.112 025.113
Qual. Il 025.121 025.122 025.123
Qual. Il 025.131 025.132 025.133

1/2tief  Qual. | 025.211 025.212 025.213
Qual. Il 025.221 025.222 025.223

j}gjil?;f 1211::/%éjf[i261f'3A Qual. Il 025.231 025.232 025.233
1213A Qual. | - 025.301 -

*Hinweis: Fur Tauchglocken ohne Stiel bitte Bestell-Nr.
durch ,A“ erganzen, z.B. 025.121A.

BEHANDLUNGSVORSCHRIFT flir geschmiedete Tauchglocken:
Grundbedingung: standig gut schlichten!

Qualitat | und Il: mehrmals taglich in einer kalten Fllssigkeit abschrecken, hierdurch wird Entkohlung verhindert und damit dem Auftreten von
Rissen und Briichen vorgebeugt.

Qualitat Il nicht Uberhitzen, nicht zu oft abkihlen lassen und neu erwarmen, da sonst Entkohlung und somit Versprodung eintritt.
Hinweis: Kokillen-, Kellen- u. Gerateschlichten siehe Artikel-Nr. 435 — 441

m Tauchglocken aus GGG, ohne Stiel

hochhitzebestandig, 10 mm Wandstarke

Bestell-Nummer 026.101 026.102 026.103
GroRe 1 2 3
AuBen-@ mm 140 170 210
Tiefe 1/2 1/2 1/2
Lochanzahl 11 11 20
Loch-@ mm 13 15 20

Stiele dazu: 25 mm @ x 1500 mm lang, mit Gewinde M20 und
Kontermutter
Bestell-Nr. 026.998

Tauchglocken aus Grafit
zur Veredelung des Gusses, mit Stiel

Glockenhéhe Unterer @
Best.-Nr. GroRe innen mm innen mm
027.201 TC1 90 65
027.202 TC2 120 95
027.203 TC3 160 95
027.204 TC4 200 120




Gieferzangen Nr. 1216

ca. 10 mm Schenkel-@, sauber vernietet

Bestell-Nr.

028.118

028.122

028.126

Schenkellange

180

220

260

Maullange

mm

70

80

90

Gewicht

kg

0,2

03

0,4

Gieflerzangen Nr. 1217

ca. 16 mm Schenkel-@, sauber vernietet

Bestell-Nr.

028.222

028.230

028.238

Schenkellange

220

300

380

Maullange

mm

80

100

120

Gewicht

kg

1,0

13

1,5

Entnahmezangen ,,D“

aus Chrom-Vanadium-Stahl, 10 mm Schenkel-@, sauber vernietet

Maul innen mit Kreuzhieb

Bestell-Nr. [ Schenkelldnge | Maullénge [ Gewicht
029.001 | 320mm [ 110mm [08kg

Wolfsmaulzangen

sauber vernietet

Bestell-Nr.

030.130

030.140

030.150

030.160

Gesamtlange

300

400

500

600

Maullange

45

50

65

70

Gewicht

0,5

0,85

1,2

17

fir Materialstérke

1-8

3-12

6-20

15-30

Kokillenzangen

aus Spezialwerkzeugstahl

1) schwere Form, Kopf gerade

Bestell-Nr.

031.016

031.033

Lénge mm| 250

370

Maulldnge ~ mm 75

75

Kopfstarke

6

8

Gewicht kg

0,4

0,5

2) leichte Form

Bestell-Nr.

031.220

031.320

Lange

200

200

Maulldnge

60

60

Kopfstérke

3,5

3,5

Kopfform

gerade

20° abgewinkelt

Gewicht

0,2

0,2

Werkzeuge zum
Gief3en und Schmelzen

Greifzangen, 4-fach verstellbar

aus Chrom-Vanadin-Elektrostahl, élgehartet,
mit gezahnten Greifbacken, Griffe mit Kunststoff Gberzogen

BestellNr. | Lange [ Arbeitsbereich [ Gewicht
031523 | 250mm [ 25-80mm | 0,35kg

Chargierzangen

ca. 15 mm Schenkelstarke, 8 — 10 mm Flachmaulstarke, sauber vernietet

Bestell-Nr.

Schenkellange

Maullange

Maulbreite

Gewicht

032.001

600 mm

140 mm

80 mm

2,0kg

032.002

1000 mm

180 mm

150 mm

5,0 kg




Werkzeuge zum
GiefRen und Schmelzen

10

Schmiedezangen

aus hochwertigem Material, freiformgeschmiedet und auf eine Festigkeit
von 135 - 140 kg/mm? verglitet; leichte, griffige Zangen von langer Lebens-
dauer. Vernietet mit Halbrundnieten, damit nach langerem Gebrauch ein
Nachnieten méglich ist.

Flachmaulzange

Bestell-Nr. 033.130 033.140 033.150 033.160
Gesamtlange 300 500 600
Maullange 45 65 70
Gewicht 0,5 1,2 1,6
fir Material 1-4 13-14 17-18

SchofSmaulzange

Bestell-Nr. 033.250
Gesamtlange 500
Maullange 65
Gewicht 1,25

fir Material-@ 11-13x21-23

Nietzange

Bestell-Nr. 033.540 033.550 033.560
Gesamtlange 400 500 600
Maullange 50 65 70
Gewicht 0,5 0,85 13
fiir Material-g 9 13 18

Dopperzange

Bestell-Nr. 033.640 033.650 033.660
Gesamtlange 400 500 600
Maullange 50 65 70
Gewicht 0,75 12 1,7
fir Material 20 25 40

Dornzange

Bestell-Nr. 033.730 033.740 033.750 033.760
Gesamtlange 300 400 500 600
Maullange mm 45 50 65 70
Gewicht kg 0,5 0,75 1,2 17
fiir Material-g mm 13-15 19-20

Andere Langen und Formen auf Anfrage!

Blockkokillen (Masselformen)

aus Gusseisen, konisch, fiir Aluminium-Restmengen

Innere | Innere
Best.-Nr. GroRe obere obere innere | Stege | Wand- | Gewicht | Inhalt
Léange Breite Tiefe stérke ca. ca.
mm mm mm ca. mm kg Itr.
034.001 1 345 80 70 15 8,0 12
034.002 2 530 90 70 15 13,5 24

Grundbedingung: standig gut schlichten!

Weitere Formen und Abmessungen nach Zeichnung oder Modell
unter Mengenangabe auf Anfrage ebenfalls lieferbar!

Kokillen-Bank fiir Aluminium-Restmengen (Massel-Bank)

aus kraftigem Winkeleisen-Profil, untere Langsstreben passend fir Hubwa-
gen-Aufnahme. Passend fur bis zu 5 Blockkokillen Gr. 2 (s.o0.) komplett mit
Anbauteilen (Kurbel, Endlagerstiick und gefraster Aufnahme), die in dem
Gestell arretierbar gelagert sind.

Bestell-Nr. | Beschreibung Abmessungen mm | Gewicht kg
034.201 | Kokillenbank verzinkt, Grundgestell ohne Kokillen | 1030 x 750 x 780 52
034.202 | Blockkokille Gr. 2 komplett mit Anbauteilen 530x90x 70 17




Gieﬁloffel, spannungsfrei gepresst m
saubere glatte Ausfihrung, geschmiedete Ausgussschnauze
Ausflihrungen:* C) mit angeschweifitem Stiel 350 mm lang
A) als GieRschale ohne Stiel, und Holzgriff (nur bis 200 mm @), mit 1 oder 2 Ausglissen
ohne oder mit 1 bzw. 2 Ausglissen Langere Stiele bis 1000 mm sind gegen Mehrpreis lieferbar.
B) mit angeschweifitem Stielstumpf von 130 mm Lange, Auch ohne Holzhefte lieferbar (gegen Minderpreis)

mit 1 oder 2 Ausglissen
jeweils lieferbar 1) in Halbkugelform
2) mit Gberhéhtem Rand

BEHANDLUNGSVORSCHRIFT fur diese GieRRereiwerkzeuge:

Grundbedingung: standig gut schlichten! Nicht Uberhitzen, nicht zu oft abkulhlen lassen und neu erwarmen, da sonst Entkohlung und somit
Versprodung eintritt. Hinweis: Kokillen-, Kellen- u. Gerateschlichten siehe Artikel-Nr. 435 — 441

Alle @-Angaben sind Innendurchmesser

D h S H D h S H
Best.Nr.* mm mm mm mm | Best.-Nr.* mm mm mm mm
035.2400 40 20 2 - 035.2850 85 43 2 -
035.2405 - 2 25 | 035.2855 - 2 53
035.3400 20 3 - 035.3850 43 3 -
035.3405 - 3 25 | 035.3855 - 3 53
035.4400 20 4 - 035.4850 43 4 -
035.4405 - 4 25 | 035.4855 - 4 53
035.2450 45 23 2 - 035.2900 90 45 2 -
035.2455 - 2 28 | 035.2905 - 2 55
035.3450 23 3 - 035.3900 45 3 - .
035.3455 - 3 | 28 |035.3905 - 3 | 5 Ausflihrung B)
035.4450 23 4 - 035.4900 45 4 -
035.4455 - 4 28 | 035.4905 - 4 55
035.2500 50 25 2 - 035.2950 95 48 2 -
035.2505 - 2 30 | 035.2955 - 2 58
035.3500 25 3 - 035.3950 48 3 -
035.3505 - 3 30 | 035.3955 - 3 58
035.4500 25 4 - 035.4950 48 4 -
035.4505 - 4 30 | 035.4955 - 4 58
035.2550 55 28 2 - 035.2100 100 [ 50 2 -
035.2555 - 2 35 | 035.2105 - 2 60 .
035.3550 28 3 - 035.3100 50 3 - Ausf[]hrung C)
035.3555 - 3 35 | 035.3105 - 3 60
035.4550 28 4 - 035.4100 50 4 -
035.4555 - 4 35 | 035.4105 | - 4 60
035.2600 60 30 2 - 035.2110 110 55 2 - - D
035.2605 - 2 38 | 035.2115 - 2 65 _H o
035.3600 30 3 - 035.3110 55 3 -
035.3605 - 3 38 | 035.3115 - 3 65 i
035.4600 30 4 - 035.4110 55 4 - ’
035.4605 - 4 38 | 035.4115 - 4 65 ]
035.2650 65 33 2 - 035.2120 120 60 2 - o)
035.2655 - 2 40 | 035.2125 - 2 70 ;
035.3650 33 3 - 035.3120 60 3 -
035.3655 - 3 40 | 035.3125 - 3 70 i
035.4650 33 4 - 035.4120 60 4 -
035.4655 - | 4 | 40 [0384125 - 1 4 [ 1. Halbkugelform
035.2700 70 35 2 - 035.2130 130 65 2 -
035.2705 - 2 45 | 035.2135 - 2 75
035.3700 35 3 - 035.3130 65 3 -
035.3705 - 3 45 ] 035.3135 - 3 75 S _ D . .
035.4700 35 4 - 035.4130 65 4 - = F ’-1
035.4705 - 4 45 | 035.4135 - 4 75 .j |
035.2750 75 38 2 - 035.2140 140 70 2 - /
035.2755 - 2 48 | 035.2145 - 2 80
035.3750 38 3 - 035.3140 70 3 -
035.3755 - 3 48 | 035.3145 - 3 80
035.4750 38 4 - 035.4140 70 4 - -I:
035.4755 - 4 48 | 035.4145 - 4 80 '
035.5140 70 5 - ‘
035.2800 80 40 2 - 035.5145 - 5 80 ,
035.2805 - 2 50
035.3800 0 | 3 | - N ‘
035.3805 - 3 50 o s .
035.4800 20 7 _ 2. Mit iiberhohtem Rand
035.4805 - 4 50 Fortsetzung siehe nichste Seite

*Bitte erganzen Sie die Bestell-Nr. durch die jeweilige Stiel-Ausfihrung A,B,C (z.B. 035.2110B = mit Stielstumpf, 035.2110C = mit Ig. Stiel)

Aufgrund der Vielzahl der Abmessungen keine Lagerhaltung! Deshalb muss mit gewissen Lieferzeiten gerechnet werden und eine evtl.
Ruckgabe oder Umtausch ist jeweils nur nach Absprache méglich!

Werkzeuge zum
Gief3en und Schmelzen
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Gieﬁloffel, gepresst (Fortsetzung)

Alle @-Angaben sind Innendurchmesser
Bitte umseitige BEHANDLUNGSVORSCHRIFT beachten

D h S H D h
Best.-Nr.* mm mm mm | Best.-Nr.* mm mm
035.2150 75 - ]035.4220
035.2155 - 85 |035.4225
035.3150 75 - ]035.5220
035.3155 - 85 ]035.5225
035.4150 75 - ]035.6220
1. Halbkugelform 035.4155 - 85 ]035.6225
035.5150 75 -
035.5155 - 85 ]035.4240
035.4245
- ]035.5240
90 |035.5245
- ] 035.6240
90 |035.6245
90 | 035.4250
- ] 035.4255
90 ]035.5250
035.5255
- ]035.6250
105 ] 035.6255

105 | 035.4280

3
3

OO WwwiNN

— ) —ay

035.2160 80
035.2165 -
035.3160 80
035.3165 -
035.4160 80
035.4165 -
035.5160 80
035.5165 -

OO B[R WWwININ

035.4180 90
035.4185 -
035.5180 90
2. Mit iiberhohtem Rand 035.5185 -
035.6180 90 - 035.4285
035.6185 - 105 ]035.5280

g - D o 035.5285
""I 035.4200 100 - | 035.6280
! / o 035.4205 - 115 | 035.6285

oo s

035.5200 100
035.5205 -
035.6200 100
035.6205 -

115

115

*Bitte erganzen Sie die Bestell-Nr. durch die jeweilige
Stiel-Ausfuhrung (s. S.11) A,B,C (z.B. 035.2110B = mit Stielstumpf,
035.2110C = mit Ig. Stiel)

Aufgrund der Vielzahl der Abmessungen keine Lagerhaltung! Deshalb
muss mit gewissen Lieferzeiten gerechnet werden und eine evtl.
Riickgabe oder Umtausch ist jeweils nur nach Absprache méglich!

oo s s

Inhaltsangaben der Gie3loffel in kg auf Alu bezogen (Innen-?)
1) Halbkugelform

) mm 40 60 80 100 120 140
Tiefe mm 20 30 40 50 60 70
Inhalt Aluca. kg 0,04 0,125 0,29 0,60 1,00 1,70
Volumenca.  lItr. 0,02 0,05 0,13 0,25 0,44 0,75

2) mit iiberhohtem Rand

2 mm
Tiefe mm
Inhalt Aluca. kg
Volumenca.  ltr.

12



Schopfloffel Nr. 920
aus rostfreiem Edelstahl gezogen
Halbkugelform, ohne Ausguss, mit Flacheisenhakenstiel, 1 mm Wandstarke

Bestell-Nr. 036.106 [036.108 |036.110 |036.112 |036.114 |036.116 |036.120
Durchmessermm | 60 80 100 120 140 160 200
Volumen Itr. | 0,06 0,125 0,25 05 0,75 1,0 2,0
Stiellinge  mm | 230 320 360 400 410 450 425

Andere Durchmesser auf Anfrage!

Gief3schalen Nr. 877
aus rostfreiem Edelstahl gezogen
Halbkugelform, ohne Ausguss

Bestell-Nr. 036.206 [036.208 | 036.210 | 036.212 | 036.214 |036.216 | 036.220
Durchmesser mm| 60 80 100 120 140 160 200
Volumen Ity 0,06 | 0,125 | 0,25 0,5 0,75 1,0 2,0
Wandstarke mm| 1,4 1,6 1,9 19 19 2,1 12

Andere Durchmesser auf Anfrage!

Abschaumer, gepresst
Ausfiihrungen*:

A) ohne Stiel
B) mit angeschweif3tem Stielstumpf, ca. 120 - 150 mm lang
C) mit angeschweif3tem 1000 mm langem Stiel und Handring

Bestell-Nr. *) Loch-

037.5120
037.6120
037.1120

037.5150
037.6150
037.1150

037.5180
037.6180
037.1180

037.5200

037.6200
037.1200 Aufgrund der Vielzahl der Abomessungen keine Lagerhaltung!

Deshalb muss mit gewissen Lieferzeiten gerechnet werden und
037.5250 eine evtl. Rickgabe oder Umtausch ist jeweils nur nach

037.6250 Absprache moglich!
037.1250

037.5300 *Bitte erganzen Sie die Bestell-Nr. durch die jeweilige Stiel-
037.6300 Ausfihrung A,B oder C (z.B. 037.5150A = ohne Stiel,
037.1300 10 037.5150C = mit langem Stiel und Handring)

Andere Lochzahlen und Loch-Durchmesser auf Anfrage!

Abschaumer aus Temperguss BestellNr. 037.820

@ 220 mm, Wandstarke 7 mm, mit 163 Léchern a 5 mm,
mit 120 mm Ig. Stielstumpf, Gewicht ca. 1900 gr.

Vielfach bewahrter Problemléser, wenn andere Abschaumer keine ausrei-
chende Standzeit aufweisen! Hervorragendes Preis-/Leistungsverhaltnis!

Andere Ausflihrungen unter Stlickzahlangabe auf Anfrage!

13
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LX) Tauchglocken, gepresst

Ausfithrungen*: A) ohne Stiel - B) mit 1000 mm Ig. Stiel und Handring - C) mit 1500 mm Ig. Stiel und Handring

BEHANDLUNGSVORSCHRIFT fiir diese GiefRereiwerkzeuge:

Grundbedingung: standig gut schlichten! Neue Gerate strahlen oder gliihen. Nicht Uberhitzen, nicht zu oft abkiihlen lassen und neu erwar-
men, da sonst Entkohlung und somit Versprodung eintritt. Hinweis: Kokillen-, Kellen- u. Gerateschlichten siehe Artikel-Nr. 435 — 441

Aufgrund der Vielzahl der
Abmessungen keine
Lagerhaltung! Deshalb muss
mit gewissen Lieferzeiten
gerechnet werden und eine
evtl. Rickgabe oder Umtausch
ist jeweils nur nach Absprache
moglich!

*Bitte erganzen Sie die Bestell-
Jb Nr. durch die jeweilige Stiel

Ausflhrung A,B oder C (z.B.
038.5150A = ohne Stiel,
038.5150C = mit 1500 mm
lg. Stiel)

Andere Lochzahlen oder Loch-Durchmesser auf Anfrage!

Bestell-Nr.*) L

mm

3
So

038.5120 1000 / 1500

038.6120 1000 / 1500

038.5150 1000 / 1500

038.6150 1000 / 1500

038.5180 1000 / 1500

038.6180 1000 / 1500

038.5200 1000 / 1500

038.6200 1000 / 1500

038.5230 1000 / 1500

038.6230 1000 / 1500

038.5250 1000 / 1500

oo [o|o oo oo oo oo

038.6250 1000 / 1500

GiefSloffel

fiir Dosiergerate und Roboter an Kokillen-
und Druckgussmaschinen aller gangigen Fabrikate

gefertigt aus Hartguss
Uber 100 verschiedene Modelle verfligbar, fir Schmelzinhalte von
1 bis 120 kg. Bitte fragen Sie lhren spezifischen Bedarf an!

Auf Wunsch sind auch alle Modelle mit keramischer Beschichtung lieferbar!

Vorteile: reduzierte FE-Aufnahme in die Schmelze
Temperaturverlust der Schmelze im Léffel wird vermindert
Erhéhung der Loffelstandzeiten bis auf ca. das dreifache

Bitte beachten Sie auch die weiteren Hinweise hierzu bei Art. 035A.

Probenloffel aus GGG 40 (EN-GJS-400-15)
Bestell-Nr. 040.001

mit Stielstumpf und 1 Ausguss, Halbkugelform, 90 mm auf. &,
40 mm innere Tiefe, 9 — 10 mm Wandstarke, Gewicht ca. 700 gr.
Andere Ausflihrungen unter Stiickzahlangabe auf Anfrage!

Probenloffel aus Keramikfasern

schnell, sauber und wirtschaftlich, geeignet fur GG, Al- u. Cu-Schmelzen,
hohe Warmeisolierung und Temperaturbestandigkeit,

keine Beeinflussung der Schmelze durch Schlichte, geringes Gewicht,
hohe Lebensdauer, fiir Mehrfachgebrauch geeignet

Bestell-Nr. 041.101 041.102 041.103 041.105 041.106

Innendurchmesser 15“ 2,5 3,5 5,0 6,0“

Fassungsvermdgen 50 150 250 1000 1500 cm?®




Hochleistungs-Schmelztiegel aus Grafit

Hinweis zur Tiegelbestellung: Geben Sie bitte bei der Bestellung das zu
schmelzende Metall sowie die Art der Beheizung an (gas-, 6l-, koks-,
induktiv- oder widerstandsbeheizt!)

Maf3toleranzen Fertigungsbedingt sind im Bereich der

Grobkeramik MaRabweichungen im Toleranzbereich von = 3% mdglich

Form A Schwermetall- ) D . d
Inhalt Ob. &uBerer AuBerer

Kilo 0 [} Boden-@
Bestell-Nr. bzw. Gr. mm mm

042.101 6/0 25 19
042.102 5/0 32 25
042.103 4/0 41 29
042.104 3/0 32
042.105 2/0 35
042.106 1/0 41
042.108 43 Form A
042.110 55
042.111 60
042.112 65
042.113 70

042.114 75 bei Leicht- und

042.115 85 Schwermetallguss
042.116 20

042.117 175 95

042.118 180 110

042.120 200 115 - D—e

042.121 210 120

042.122 220 120

042.123 230 120

042.126 255 140

042.128 260 150

042.129 290 160

042.130 300 170

042.131 310 190 .

042.133 330 195 |-— d—»|

042.135 345 200

042.136 360 205

042.137 375 215 Bis zur Groe A 8 normalerweise unglasiert, ab A 10 glasiert
042.138 380 225 (bei kleineren Tiegeln auf Wunsch ebenfalls moglich).
042.139 400 230 Bis zur Groe A 350 standardmafig mit Ausgusstdlle.

042.141 410 245 Bei groBeren Tiegeln auf Wunsch auch moglich.
042.142 420 250

042.143 450 260
042.145 500 285
042.146 515 300
042.147 540 315
042.148 590 475 330
042.149 600 500 340
042.150 650 510 350
042.151 680 530 380
042.152 800 800 560 380

*) Diese GroRen sind auf Wunsch auch in isostatisch gepresster
Ausflihrung lieferbar. (Bei Bestellung bitte angeben)

H D d

Form BU Groe Leichtmetall auRere 0Ob. &uBerer Augerer

Inhalt Hohe [0} Boden-@

Bestell-Nr. kg mm mm mm

042.302 BU 50 50 395 400 215

042.303 BU 60 60 430 400 215

042.305 BU 75 75 375 465 280

042.306 *BU 100 100 400 527 305

042.307 *BU 125 125 450 527 305

042.308 *BU 150 150 490 527 305

042.309 *BU 175 175 550 527 305

042310 *BU 200 200 600 527 305 Form BU
042312 *BU 250 250 630 615 355 ohne Ausguss
042.313 *BU 300 300 700 615 355

042314 *BU 350 350 800 615 355 T &
042.316 *BU 500 500 750 775 435 fur Schopf und

042317 *BU 600 600 900 780 435 Warmhalte-Ofen
042319 BU 750 750 880 870 450 o
042.320 BU 800 300 1000 880 450 bei Leichtmetallguss

fiir feststehende Ofen

*) Diese Grofen sind auf Wunsch auch in isostatisch gepresster Flr Kippofen mit Bodenaussparung und Ausgusseinschnitt lieferbar.

Ausflihrung lieferbar. (Bei Bestellung bitte angeben) Wahlweise mit Pyrometertasche lieferbar!

Grafit-Tiegel

e Form BP

* Form C i
e Form R/FU

e Form TP

e Form BUK

¢ Retorten

in allen standardisierten Abmessungen lieferbar Form BP Form R/FU Form TP

Werkzeuge zum
Gief3en und Schmelzen
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Auf Wunsch auch mit ca. 200 mm langem Grafitrohr-Stiel lieferbar! Abschaumer aus Grafit auf Anfrage.

Sonder-Schmelztiegel

lieferbar aus: Ton, Aluminiumoxid, Mullit, Zirkonmullit oder Zirkonoxid
runde Form, mit oder ohne Ausguss, auch mit Deckel oder Untersatz

Je nach Zusammensetzung geeignet fir Nickel, Molybdan, Kadmium,
Wismut, Platin, Paladium, Rhodium, Vanadium, Iridium, Chrom.

Auf Anfrage!

Untersatze fiir Grafittiegel

ohne oder mit Zapfen

D

H mm
mm\| 200
60
100
150
200
250
280
300
350
380

Energiespar-Untersatze

aus hochisolierendem Material, vermeiden Verlust an ungenutzter
Warme, sehr leicht, zum Einsatz in Elektroschmelzofen bei
Aluminiumguss, max. Einsatz-Temperatur: 1.000°C

Lieferbare Abmessungen:

Héhe 40 [ 50 [ 80

Durchm. Bestell-Nummer

305 mm 043.101 - 043.104 -
360 mm - - - 043.205
435 mm 043.301 043.302 043.304 043.305

Der Artikel lauft aus! Lieferbar solange Vorrat reicht!

Grafit-Schopfkellen, ohne Stiel, m. 2 Ausgiissen

Bestell- Inhalt Innen-@ Tiefe Anschluss-
Nr. Itr. mm mm gewinde
044.001 0,13 90 56 M 10
044.002 0,33 104 75 M 16
044.003 0,50 125 75 M 16
044.004 0,60 125 85 M 16
044.005 0,75 125 100 M 16
044.006 1,50 146 130 M 16
044.007 1,20 170 100 M 16
044.008 2,20 190 125 M 16
044.009 3,20 230 140 M 16

Begasungslanzen aus Keramik

zum halogenfreien Entgasen von Alu-Schmelzen mittels Stickstoff oder
Argon durch 22 Lécher a 2 mm, die auf 3 H6hen am Umfang versetzt
angeordnet sind, Teller- 200 mm

Bestell-Nr. L mm Rohr

044.104 750 1/2*

044.106 1000 1/2¢

044.105 1300 1/2¢

044.108 1500 1/2"

Auf Anfrage ebenfalls lieferbar: Entgasungsrotoren aus tongebundener
Keramik!




Grafit-Pyrometer-Rohre

1) Standardausfiihrung (ohne inneres Rohr)

L (mm)

D (mm)

i(mm)

300, 400, 500, 6
800, 1000, 1200

00, | 40,50,
55,60

20, 25
30

2) mit Eisenrohr und Gewindeanschluss

Rohr-AuRen-@
Bestell-Nr. A mm

Rohr-Innen-@
B mm

Gewinde-
anschluf C

Schutzrohr-@
D mm

045.201

17

12

3/8°

52

045.202

21

15

1/2°

52

045.203

27

21

3/4*

60

Werkzeuge zum
Gief3en und Schmelzen

Lieferbare Langen der Typen 045.201 — 045.203:

150; 255; 305; 405; 460; 510; 560; 610; 710; 760; 915; 1065; 1220 mm
Weitere Abmessungen sowie Pyrometer-Schutzrohre aus SiC, Syalon,
Siliciumnitrid, Gusseisen oder hitzebestandigem Stahl auf Anfrage!

Ausflihrung 1 Ausflihrung 2

Grafit-Tiegel-Zubehorteile

_— - sowie
- e Stopfen
¢ Riihrer bzw. Stabe

Aufsatze Deckel mit Knopf Ofendeckel Ausgussrinnen Rohre

In vielen Ausflihrungen nach Muster oder Zeichnung lieferbar

Tiegel-Streupulver in 25 kg-Sicken Bestell-Nr. 047.001

fur Untersatze, um das Kleben des Tiegels zu vermeiden

SIC-Schmelztiegel (grundsatzlich isostatisch gepresst)

GroRe

Schwermetall

H

Form AC
Bestell-Nr.

Inhalt kg mm

D
mm

d
mm

048.101
048.102
048.102A
048.103
048.103A
048.104
048.105
048.105A
048.106
048.107
048.108
048.109
048.110
048.111
048.112
048.113
048.114
048.115
048.116
048.117
048.118
048.119
048.120
048.121
048.122
048.123
048.124
048.126

AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC
AC 120
AC 150
AC 175
AC 200
AC 250
AC 300
AC 350
AC 400
AC 500

2 115

4 145

6 165

8 185
10 205
12 220
16 240
18 240
20 255
25 260
30 290
35 300
40 310
50 330
60 345
70 360
80 370
90 380
100 400
120 410
150 450
175 470
200 500
250 515
300 540
350 590
400 600
500 650

105
120
140
155
155
165
195
200
200
220
230
240
260
270
285
295
305
325
325
345
370
370
400
420
440
465
510
515

70

80

95
105
110
115
130
130
130
145
155
160
165
175
190
200
200
220
220
235
260
260
280
280
265
290
360
360

Form BUC
Bestell-Nr.

GroRe

Leichtmetall H
Inhalt kg mm

D
mm

d
mm

048.302
048.303
048.304
048.305
048.306
048.307
048.308
048.309
048.310
048.312
048.313
048.314
048.315
048.316
048.317

BUC 50
BUC 60
BUC 75
BUC 100
BUC 125
BUC 150
BUC 175
BUC 200
BUC 202
BUC 250
BUC 300
BUC 350
BUC 360
BUC 500
BUC 600

50 395

60 430

75 375
100 400
125 450
150 490
175 550
200 600
215 620
250 630
300 700
350 800
400 900
500 750
600 900

395
395
465
525
525
525
525
525
525
615
615
615
615
775
780

215
215
280
310
310
310
310
310
310
355
355
355
355
400
400

Fir Kippdfen mit Bodenaussparung und Ausgusseinschnitt lieferbar.
Weitere Groen auf Anfrage!

SIC-Schmelztiegel in anderen Formen und SIC-Zubehérteile auf Anfrage!

Form AC

fiir feststehende Ofen

bei Leicht- und
Schwermetallguss

Die Gréfen AC 10 — AC 12 und AC 25 - AC 175

werden standardmaRig mit Ausgusstiille gerfertigt.

Bei anderen Groflen auf Anfrage méglich.

~—o—

Form BUC

ohne Ausguss

fur Schépf- und
Warmhalte-Ofen
bei Leichtmetallguss

17
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m Tiegeltragscheren

Rohrkonstruktion, fur Tiegelform A
Auch mit Doppelgabel, einseitig drehbar und Einhangebugel fur Kran
lieferbar.

fiir Tiegel-GroRe A50 A80 A 100 A 150 A 200
Ring.0 260 290 310 360 385 mm
Rohr-@ 1" 1" 1" 1" 1 1/4"
Ausfiihrung Bestell-Nummer

Rohrkonstruktion 049101 | 049102 | 049.103 | 049.104 [ 049.105
Doppelgabelkonstr. | 049.201 | 049.202 | 049.203 | 049.204 | 049.205
Einhangeblige! fir alle GroRen 049.301

Andere Abmessungen auf Anfrage ebenfalls lieferbar!
Bitte prifen Sie die Ringdurchmesser an lhren Tiegeln bei Bestellung nach!

b 500 MMy

Tiegel-Greifzangen zum Greifen kleiner Tiegel

10 mm Schenkelstarke, ca. 500 mm Schenkellange, Maulquerschnitt
ca. 25 x 5 mm, sauber vernietet

Bestell-Nr. 050.300 050.301 050.302 050.303 050.304
GroRe 0 1 2 3 4

Maul-Q ca. mm 55 70 90 100
fur Tiegel-Inhalt kg 1/0-1/2 1-15 2-4

Handtiegelzangen fir kieinere Tiegel

aus Chrom-Vanadium-Stahl, mit Spannring, um ein unbeabsichtigtes Offnen
der Schenkel zu vermeiden.

Bestell-Nr. 050.405 | 050.410 | 050.420
fur Tiegel-Gr. A5 A 10 A20
Maul-@ ca. mm 125 160 200
Schenkelldnge ca. mm 600 800 1000
Schenkelstarke ca. mm 12 13 14

Handtiegelzangen

mit einfachen oder doppelten Greiferklauen, sauber am Maul
verschweift, fur Tiegelform A

fiir Tiegel-GroRe A 50 A 80 A 100 A 150 A 200
Maul-Héhe 200 230 260 300 400 mm
Maul-8 230 260 280 310 360 mm
Ausfihrung Bestell-Nummer

einfache Greiferklauen 050.101 | 050.102 | 050.103 | 050.104 | 050.105
doppelte Greiferklauen 050.201 | 050.202 | 050.203 | 050.204 [ 050.205

Krantiegelzangen

sauber am Maul verschweifdt, m. einfachen oder doppelten Greiferklauen,
ohne oder mit Sperrklinke, fur Tiegelform A

fur Tiegel-GroRe A 100 A 120 A 150 A 200 A 300 A 500

Maul-Hohe 260 270 300 400 410 420 mm
Maul-@ 280 290 310 360 380 450 mm
Ausfiihrung Bestell-Nummer
einfache Greiferklauen:
ohne Sperrklinke 051.101 | 051.102 | 051.103 | 051.104 | 051.105 | 051.106
mit Sperrklinke 051.201 | 051.202 | 051.203 | 051.204 | 051.205 | 051.206
doppelte Greiferklauen:
ohne Sperrklinke 051.301 | 051.302 | 051.303 | 051.304 | 051.305 | 051.306
mit Sperrklinke 051.401 | 051.402 | 051.403 | 051.404 | 051.405 | 051.406

Bei Anfragen und Bestellungen anderer Handtiegelzangen und
Krantiegelzangen bitten wir um folgende Angaben: d) bei welchem Abstand, vom oberen Tiegelrand gesehen, sollen

a) AuBenmafe des Tiegels: (oberer @, unterer @, Hohe , Form) die Greiferklauen fassen (bei doppelten Greiferklauen beide Mafie)
b) einfache oder doppelte Greiferklauen e) Durchmesser des Tiegels an dieser Stelle bzw. an diesen Stellen
¢) ohne oder mit Sperrklinke f)  Innen-Durchmesser des Ofens

Diese Krantiegelzangen werden vom Hersteller mit 2-facher Sicherheit auf Funktion und Belastbarkeit gepriift und mit EU-Konformitatserklarung
sowie Gebrauchsanweisung ausgeliefert.




Tiegelwechselgerate
Einwandfreier Griff, keine Beschadigung an neuen Tiegeln.
Nur bei kalten, leeren Tiegeln verwenden!

1) Type NOLTILIFT

Zum Heben und problemlosen Einbau neuer Schmelztiegel.

Passt sich sofort an Tiegel aller Gré8en mit einer Wandstéarke bis zu 65 mm an.
Die platzsparende Konstruktion benétigt lediglich 60 mm Platz zur
Ofenauskleidung.

Bestell-Nr. Tragkraft Max. Tiegel-@ Greifzangen
052.112 ca. 900 kg 1.780 mm 3

NOLTILIFT

2) Type THG

Mittels selbsttatig spreizender, mit Gummi belegter Tragarme von innen fassend,
daher kein Platzbedarf zwischen Ofen und Tiegel, Gewicht 25 kg. Jeweils mit 6
Spreizarmen (Ersatzschuhe dazu sind lieferbar).

Flr das Herausnehmen gebrauchter, warmer Tiegel werden eiserne Hullen Gber
die Spreizarme gestulpt. Diese gewahrleisten guten Halt in der Kratze, so dass der
Tiegel sicher gezogen werden kann.

Bestell-Nr. TiegelgroRe Dy D, max. Tragkraft
052.201 | A600 - A800 / BU200 - TP287 245 47 100 kg
052.202 BU250 - BU350 / TP412 245/290 47 200 kg
052.203 BU500 - BU700 / TP587 345 47 300 kg
052.204 BU80O - BUBOOH 460 56,5 400 kg

Tiegel-Handling-Gerate

fur Kranbetrieb, drehbar mittels Traggabel (s. Abb.)
oder auch mit Schneckenraddlbadgetriebe.

Auf Anfrage unter Angabe der genauen Tiegeltype.
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Eintauch-Pyrometer mit bigitalanzeige

1. Fiir Leichtmetallschmelzen

Digitales Messgerat mit montierter Lanze fiir Mantelthermoelemente
(Messgerat wie unter Art. 055.101 auf Seite 21 beschrieben)
Messbereich 20-1200°C, Thermopaar NiCr-Ni, Mantelwerkstoff Inconel,
mit Holzgriff, Lanzenlange ca. 900 mm

Bestell-Nr. 053.601

Passende Mantelthermoelemente mit HT-Standardstecker, 6 mm @

Lange Bestell-Nr.
500 mm 053.613
750 mm 053.614

1000 mm 053.615

Andere Durchmesser und Langen auf Anfrage ebenfalls lieferbar.

Eintauchtiefe max. 5-8 cm, regelméaBiges Behandeln mit weif3er Schlichte
erhoéht die Lebensdauer erheblich! Wenn die Elemente verbraucht, die
Stecker aber noch in Ordnung sind, benétigen Sie nur die Messspitzen
ohne Stecker, diese sind leicht zu montieren und preiswert!

2. Fiir Schwermetallschmelzen

Digitales Messgerat mit montierter Lanze fiir Multirohrelemente
(Messgerat wie unter Art. 055.101 auf Seite 21 beschrieben)
Messbereich 20-1350°C, Elementtyp NiCr-Ni, mit Holzgriff, Lanzenléange
ca. 1200 mm

Bestell-Nr. 053.701

Passende Multirohrelemente
(mit 2200 mm Anschlussleitung)

Lange Bestell-Nr.
200 mm 053.301
380 mm 053.302
610 mm 053.303

Die Zuleitungen sind farblich gekennzeichnet, damit die richtige Polung ge-
sichert ist. Um die Messzeit zu verkirzen, sollte das Element in der
Schmelze hin und her bewegt werden. Die glnstigste Reaktionszeit er-
reicht man bei einer Eintauchtiefe von ca. 2/3 der Elementléange. Vor-
warmen des Elements und Behandlung mit Schlichte erhoht die Lebens-
dauer erheblich!

3. Fiir Grauguss- und Stahlschmelzen

Type TEasy M-SL, Best.-Nr. 053.004
Messbereich 500 bis 1800°C

Gesamte Rohrlange: 1700mm Abgewinkelte Lange: ca. 300mm
Andere Langen auf Anfrage! ca. 30° abgewinkelt

Messunsicherheit < * 2°C, Messwertspeicher der letzten 10 Messungen.
Inkl. Lithium-Akku fur bis zu 260 Messungen und Ladegerat.
Optional: Datenubertragung via USB-Schnittstelle zum PC.

Folgende Tauchmesskopfe (Pt 10% Rh/Pt) sind standardmagig lieferbar:

TEasy M-SL Best.-Nr. 053.411 053.412

Typ MMT 10-300Fe MMTHR 10-100-300

Lg. xInnen® | 300x17,8 mm 300 x 17,8 mm

Verwendung Einmalmessung Mehrfachmessung

Ausflihrung mit Stahlschutzkappe | mit 35 mm Ig., geb. Glasrohr
und Pappschutzrohr ohne Schutzkappe, mit Pappschutzhiilse und
Spritzschutziiberzug 100 mm Ig.

Andere Ausfuhrungen und Langen auf Anfrage!

Tauchmesskopf

Gegen Mehrpreis sind diese Gerate auch in kalibrierter Ausfiihrung lieferbar bzw. kénnen auch nachtraglich kalibriert werden!
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Spektral-Pyrometer "CellaPort"

Prazisionsmessgerate zur berlihrungslosen Temperaturmessung mit robustem Aluminiumgehéause fiir den Einsatz
unter extremen Industriebedingungen. Die grofen Tasten der Folientastatur sind leicht zugéanglich und einfach zu
bedienen. Alle Parameter sind direkt am Geratim laufenden Betrieb einstellbar. Lichtstarkes 8mm LED-Display. Seiten-
richtiges und parallaxfreies Durchblickvisier mit Messfeldmarkierung. Dioptrienausgleich und Polfilter. Eingebauter
Akku mit 15h Laufzeitim Dauerbetrieb. USB-Schnittstelle, 3/8"-Stativgewinde am Gehause und Polyamid-Handgriff.

Bestell-Nr. Anwendung Messbereich | Spektral | Fokus- | Distanz- Einstellzeit Messungs- Reproduzier-

bereich | bereich | verhdltnis

sicherheit barkeit

054.129* Aluminium, 150 - 800°C 1,8- |[ab0,3m 40:1 <50 ms (T>150°C) | 0,75% vom Messwert 1K

blanke Metalloberfldchen 2,2 m <2ms(1>350°C) min. 5K

054.130 Eisen und 500 - 2500°C| 0,78 - |ab04m| 210:1 | <50ms(T>550°C)| 0,3% vom Messwert 1K

Stahl 1,06 pm <2ms (T>750°C) min 4 K

*054.129 ist mit einem speziellen Sperrfilter und Sensor ausgestattet. Dadurch reagiert das Pyrometer wesentlich
unempfindlicher als herkémmliche, kurzwellig messende Gerate auf reflektierende Fremdstrahlung durch heifle Ob-
jekteinder Umgebung. Daher ist das Pyrometer insbesondere fur die Temperaturmessung von Aluminium einsetzbar!

Hochtemperatur-Haftthermometer

Registriert schnell und genau Temperaturen im Bereich von bis zu 600° C.
Mit grofRer, gut ablesbarer Skala. Durch eingebaute Haftmagnete spielend
leichtan heien Kernkésten und Modellplatten anzubringen.

Bestell-Nr. Messbereich | Gehduse-@ Haftung
054.301 0-400°C 50 mm 2 Magnete
054.401 0-600°C 80 mm 4 Magnete

HOCOTEMP Digital-Thermometer

Best.-Nr. 055.101

InVerbindung mit Messlanzen (055A) oder Oberflachenfiihlern (055B) zu ver-
wenden, die 2-poligen Flachstecker (Ministecker)-Anschluss haben.

Anzeige 15mm LCD, Stromversorgung 9V-Blockbatterie (Lebensdauer ca.
100 h), Arbeitstemperatur 0-50°C

Verwendung | Leichtmetallschmelzen/Oberflachen v. Kokillen u. Druckgussformen
Flhlertypen | K (NiCR-Ni)

Genauigkeit | +/-0,5°C

Abmessung | 147 x 70 x 39 mm

Gewicht 210 gr.

Eintauch-Messlanze fiir HOCOTEMP-Gerat

Bestell-Nr.055.102

fiir Leichtmetallschmelzen

Elementtyp K (NiCR-Ni), Messbereich bis 1000°C.

6 mm J, ca 1200 mm lang, mit robustem Holzgriff und Knickschutz fiir das
1000 mm lange Verbindungskabel.

Eintauchtiefe max. 5-8 cm, regelmaRiges Behandeln mit weifder Schlichte
erhdht die Lebensdauer erheblich! Diese Lanzen kdnnen bei Durchbrennen
wieder instand gesetzt werden!

Prazisions-Oberflachen-Fiihler ca. 400mm lang
Bestell-Nr. 055.103: gerade Ausfiihrung
Bestell-Nr. 055.104: 90° abgewinkelt

zur Temperaturmessung an Kokillen und Druckgussformen, Messbereich
mit Platine bis 450 °C. Speziell fir die Erfordernisse der Gieferei-Industrie
konstruiert. Das Thermoelement Typ K (NI Cr-NI) ist mit Laser-Verfahren
auf einen extrem dinnen Blechstreifen aufgeschweift. Diese Bauweise
verbindet den Vorteil einer sehr kurzen Ansprechzeit (ca. 7 Sek.), mit der
im GieRerei-Betrieb erforderlichen einfachen Handhabung und Robust-
heit. Holzhandgriff und flexibler Stahlschutzschlauch mit passendem Mi-
nistecker.

Tempilstiks

Tempilstiks sind temperaturanzeigende Stifte mit kalibriertem Schmelz-
punkt. Sie sind in mehr als 100 verschiedenen Abstufungen lieferbar und
erfassen einen Bereich von 38 bis 1093 Grad C, bei einer Messgenauig-
keit von = 1%.

Anwendung: Vor oder wahrend des Erhitzens wird eine strichférmige
Markierung auf der zu prifenden Oberflache angebracht. Wenn die
gewunschte Temperatur erreicht ist, wird die trockene, kreideahnliche
Markierung flissig. Ein Farbwechsel ist jedoch kein Temperaturhinweis!

Lieferungsmoglichkeiten:

1) Best.-Nr. 056.001 = Satz mit 20 Stiften:
52, 66, 79, 93, 107, 121, 135, 149, 163, 177, 191, 204, 218,
232, 246, 260, 288, 316, 371 u. 427 Grad C.

055.103

2) Best.-Nr. 056.101 = einzelner Stift:
Lieferbare Gradzahlen: 40 - 300°C je 10° steigend, 320°,
350°, 400°, 460°, 500°, 550°, 600°, 625°, 700°, 816°,
899°, 1038°, 1093°C (evtl. zus. erforderliche Zwischenabstu-
fungen ggfs. durch Fahrenheit-Stifte erreichbar!)

Mindestbestellmenge 5 Stiick (auch sortiert)
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Verzinnte Kernstiitzen

erstklassige Sonderqualitat, unlibertroffene Ausfiihrung, aus ausgesuch-
tem Vormaterial hergestellt

1) Mit 1 Steg (ab 10 mm Hohe gerillt, darunter glatt)

Platten-GroRe
X Stérke mm

Steg-0
mm

Hohen
mm

Mindestbestell-
menge Stlick

15x15x1

4

5- 20

1000

20x20x1

5

6- 20

1000

25x25x1

5
6

6- 30
32- 40

100
500

30x30x1

6,8

10- 50

500

2) Mit 2 Stegen (ab 10 mm Hohe gerillt, darunter glatt)

Platten-GroRe
x Starke mm

Steg-@
mm

Héhen
mm

Mindestbestell-
menge Stiick

50x25x1

5
6
8

8- 30
32- 40
10- 50

100
500
500

60x30x1

6,8

10- 50

500

60x30x1,5

8,10, 12

12- 50

250

80x40x1,5

8,10,12

15- 70

250

80x40x2

10, 12, 15, 18, 20, 25

15-100

250

Wir fihren folgende Abmessungen lagermafig:

Art Platten- |Steg-® Hohe mm/Bestell-Nr.
gréRe mm | mm 8 10 12 14

1-stegig | 25x25x1| 5 057.108 | 057.110 | 057.112 | 057.114
2-stegig | 50x25x1| 5 057.208 | 057.210 | 057.212 | 057.214

Art Platten- |Steg-@ Hohe mm/Bestell-Nr.
gréRe mm | mm 18 20 22 25 28 30

1-stegig | 25x25x1| 5 057.118 | 057.120 | 057.122 | 057.125 - 057.130
2-stegig | 50x25x1| 5 057.218 | 057.220 | 057.222 | 057.225 | 057.228 | 057.230

Wir liefern ferner Kernstlitzen aus Rein-Kupfer, Rein-Aluminium In den Ubrigen Abmessungen und Hohen ist infolge der vielen Sorten mit
oder rost- bzw. saurebestandigem Stahl (VA). Bei Anfragen gewissen Lieferzeiten zu rechnen und die Mindestmengen sind zu beach-
bitte Stlickzahlen, Plattengréen, Starken, Steg-@ und Hohen ten.

angeben! Weitere Abmessungen auf Anfrage!

Verzinnte Beilegeplattchen

GroRe Blechstérke mm / Bestell-Nummer Mindestmenge
mm 05 | 10 [ 15 ] 2,0 Stiick
1) viereckig (ab 25 x 25 mm mit Mittelloch, sonst ohne)
10x10 058.011 - - - 20.000
15x15 058.021 058.022* - - 10.000
20x 20 058.032* - - 100
25x25 058.042* - 058.044 100/2.500
30x30 058.052 058.053 058.054 1.000
40 x 40 058.062 058.063 - 2.000
50 x 25 058.072* - 058.074* 100
60 x 30 058.082 058.083 058.084 1.500
80 x 40 058.092* 058.093 058.094* | 100/1.000
2) rund (jeweils mit oder ohne Mittelloch lieferbar)
210 058.401 058.501 - 15.000
214 058.402 058.502 - 10.000
215 058.403 058.503 - 10.000
* Diese Abmessungen werden lagermaBig gefuhrt.

In den Ubrigen Abmessungen ist infolge der vielen Sorten mit gewis-

sen Lieferzeiten zu rechnen und die Mindestmengen sind zu beachten.

Weitere Abmessungen sowie Beilegeplattchen in blanker (unverzinnter)
Ausfihrung oder aus Aluminium, Kupfer oder VA-Stahl auf Anfrage!

Verzinnte Tabletts

aus Tiefziehblechen gepresst, Rander perforiert und winklig abgebogen, schweien
vollkommen ein und beugen daher Undichtigkeiten vor

1) viereckig

2) rund

GroRe
mm

Blechstarke

Mindestbestell-
menge Stlick

GroRe
mm

Blechstarke
mm

Mindestbestell-
menge Stiick

25x25

2500

100

03

2.500

50x25

1000

150

0,3

2.500

60x 30

500

200

0.3

2.500

80 x 40

500

259

0,3

2.500

Andere Abmessungen unter Stlckzahlangabe auf Anfrage!
Keine Lagerhaltung! Bitte beachten Sie die jeweiligen Mindestbestellmengen!




Verzinnte KS-Kernbockchen mit
Einschweif3platte fiir druckdichten Guss

KS-Kernbockchen mit Einschweif3platte garantieren den dichten Guss:
dicht gegen Wasser, Dampf, Ol, Gas, Benzin etc.

Diese Kernbdckchen haben in der Mitte der Gusswand eine
Einschweif3platte. Denn dort, wo die Gusstemperatur am héchsten ist,
schweifdt die Einschweiplatte am besten ein.

AuBerdem kann die EinschweiSplatte nicht beschadigt werden. Sie ist
gegen Korrosion, Schlag, Gussputzen (Strahlarbeiten) und spanabheben-
de Bearbeitung vollkommen geschutzt.

1) mit runden Platten (glatt oder perforiert)

Platten-@ x Steg-@ Einschweif- Hohen Mindestbestell-
-starke mm mm platte mm mm menge Stiick

10x0,4 16,25 11x0,3 6-20 1000
14x0,5 2,5 16x0,3 6-20 1000
15x1,0 3,0; 3,5; 4,0 16x0,3 8-25 1000
20x1,0 4,0,5,0 23x0,5 10-25 500
(jew. 1 mm steigend)
25x1,0 5,0;6,0 23x0,5 10, 12, 15, 18, 20, 500
22,25, 28, 30

Diese runden Kernbdckchen mit Einschweif3platte sind auch mit ange-
schweif3tem Ansteckstift lieferbar! (Vergl. Art. 062)

2) mit quadratischen Platten und 1 Steg

Plattengrofe x Steg- @ Einschweif- Hohen Mindestbestell-
-starke mm mm platte mm mm menge Stiick
15x15x1,0 4 16x0,3 10-20 500
20x20x 1,0 5 16x0,3 10-25 500
20x20x1,0 5 23x05 10-25 500

(jew. 1 mm steigend)
25x25x1,0 5 23x05 10, 12, 15, 18, 20, 500
22, 25, 28, 30

3) mit rechteckigen Platten und 2 Stegen

Plattengroe x Steg-@ Einschweif- Hohen Mindestbestell-
-starke mm mm platte mm mm menge Stiick

50x25x1,0 5 54x27x0,5 10, 12, 15, 18, 20, 500
22, 25,28, 30
60x30x1,0 60x30x0,5 12,15, 18, 20, 22, 200
25, 28, 30, 32, 35,
38, 40
60x30x1,5 60x30x0,5 15, 18, 20, 22, 25,
28, 30, 32, 35, 38,
40, 45, 50
80x40x1,5 80x40x0,5 15, 18, 20, 22, 25,
28, 30, 32, 35, 38,
40, 45, 50, 55, 60
80x40x2,0 80x40x0,5 15, 18, 20, 22, 25,
28, 30, 32, 35, 38,
40, 45, 50, 55, 60

Zwischenhohen jeweils auf Anfrage.

4) mit rechteckigen Platten, 2 Stegen und einer verlangerten Platte mit Lochern zum

Feststecken

o

obere untere Steg- @ Einschweif- Héhen
Platte mm Platte mm mm platte mm mm

Mindestbestell-

menge Stiick

50x25x1,0 66x25x1,0 5 54x27x0,5 10, 12, 15, 18, 20,
22, 25, 28,30

500

60x30x1,0 80x30x1,0 6 60x30x0,5 12,15, 18, 20, 22,
25, 28, 30, 32, 35,
38, 40

200

60x30x1,5 80x30x1,5 8 60x30x0,5 15, 18, 20, 22, 25,
10 28, 30, 32, 35, 38,
12 40, 45, 50

Gusswandstarke

80x40x1,5 100x40x1,5 8 80x40x0,5 15, 18, 20, 22, 25,
10 28, 30, 32, 35, 38,
12 40, 45, 50, 55, 60

80x40x2,0 100x40x 2,0 10 80x40x0,5 15, 18, 20, 22, 25,
12 28, 30, 32, 35, 38,
15 40, 45, 50, 55, 60

Keine Lagerhaltung! Bitte beachten Sie die jeweiligen Mindestbestellmengen!
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Verzinnte Kernbockchen
mit runden Platten motorenbsckchen)

Ausflihrungsarten:

1) glatte Platten, glatter Steg (Standard) 3) perforierte Platten, glatter Steg
2) glatte Platten, gerillter Steg 4) perforierte Platten, gerillter Steg

Platten-@ Plattenstérke Steg-® Hohe Mindestbestell-
mm mm mm menge Stiick
0,4 1,6 4-20 100*
0,4 2,5 4-20 5000
0,5 1,6 4-15 5000
0,5 2,5 5-20 100*
1,0 3,0 5-20 2500
Ausfiihrung 1) Ausfihrung 4) 1,0 35 6-20 5000
10 4,0 6-20 5000
1,0 4,0 8-25 5000
1,0 5,0 8-30 5000
1,0 4,0 8-25 2000
1,0 5,0 8-30 2000

Weitere Abmessungen auf Anfrage!

* Wir fihren folgende Abmessungen in der Standardausfiihrung 1) lagermagig:

Platten- Steg-@ Héhe mm / Bestell-Nr.

groe mm mm 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
10x0,4 1,6 | 060.104 | 060.105 | 060.106 | 060.107 | 060.108 | 060.109 | 060.110 | 060.111 | 060.112 | 060.113 | 060.114 | 060.115
14x0,5 25 - 060.205 | 060.206 | 060.207 | 060.208 | 060.209 | 060.210 | 060.211 | 060.212 | 060.213 | 060.214 | 060.215

In den Ubrigen Abmessungen und Hohen ist infolge der vielen Sorten mit gewissen Lieferzeiten zu rechnen und die
Mindestmengen sind zu beachten.

Kernbockchen aus Aluminium

mit runden Platten (Motorenboéckchen)

glatte Platten, glatter Steg, 10 mm Platten-@, 1,6 mm Steg-&

Hoéhe mm [ 4 [ 5 [ 6 [ 7 [ 8 [ 9 [ 10 | 12
BestellNr. | 061104 | 061105 | 061.106 | 061.107 | 061108 | 061.109 | 061110 | 061.112

Andere Abmessungen auf Anfrage!
(auch aus Kupfer unter Stlickzahlangabe)

Verzinnte Kernbockchen mit Ansteckstift

E : 1) mit eingestecktem Ansteckstift 2) mit angeschweifitem Ansteckstift

!,M e . vy Platten- x Steg:@ | Hohe Ansteck- Platten-& x Steg:7| Hohe Ansteck-
8 Bl
] |

-starke mm mm mm stift mm -stérke mm mm mm stift mm
8x04 15 3-15 15x12 10x0,4 1,6 3-15 1,5%x25
10x0,4 1,6 4-15 16x13 10x0,4 2,5 4-15 1,8x25
10x0,4 2,5 5-15 25x13 14x0,5 25 4-15 1,8x25
14x0,5 2,5 5-15 2,5x13 15x1,0 3,0 5-20 1,8x25/35

Andere Abmessungen auf Anfrage! Auch mit Einschwei3platte gem. Art. 059
lieferbar.

Keine Lagerhaltung! Mindestbestellmenge: 5000 St. pro Abmessung

Verzinnte Kernklemmen gatt oder perforiert

Blechmm | Lénge mm Héhe mm Blechmm | Lénge mm Héhe mm
10x0,5 25 3-10 12x1,0 40 5-20
15x0,5 30 5-15 18x1,0 50 10-25

Die Hohe wird bei Parallelstellung der beiden Schenkel gemessen.
Keine Lagerhaltung! Mindestbestellmenge: 5000 St. pro Abmessung

Verzinnte Wandstarke-Kernnagel

gerade oder gebogene Form, perforiert

Blechbreite x -starke Hohe Mindestbestellmenge
10x 0,5 mm 4 -15mm 100/5000 St.
15x0,5 mm 4-15mm 5000 St.
25x0,5 mm 4-20mm 5000 St.

Wir fihren folgende Hohen der Aomessung 10 x 0,5 mm in gerader Form lagermagig:

Bestell-Nr. [ 064.104 | 064.105 [ 064.106 [ 064.107 | 064.108 [ 064.109 | 064.110 [ 064.112
Hohe mm [ 4 T 5 T & [ 7 [ 8 ] 9 | 10 | 12

In den Ubrigen Abmessungen und Hohen ist infolge der vielen Sorten mit gewissen

Lieferzeiten zu rechnen und die Mindestmengen sind zu beachten.
gebogene Form
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Verzinnte Wandstarke-Kernstiitzen

gerade oder gebogene Form, perforiert

Blechbreite x -starke Hohe Mindestbestellmenge
5x10x0,5 mm 3-10mm 5000 St.
10x10x 0,5 mm 3-12mm 100/5000 St.
10x20x0,5 mm 3-15mm 100/5000 St
15x20x 0,5 mm 4-15mm 5000 St gerade Form gebogene Form
25x25x0,5mm 4-18 mm 5000 St

Wir flihren folgende Abmessungen in gerader Form lagermafig:

Hihe mm / Bestell-Nr. In den Ubrigen Abmessungen und Hohen ist
Abmessung 4 5 6 7 8 9 10 12 infolge der vielen Sorten mit gewissen Liefer-
10x10x0,5 | 065.104 | 065.105 | 065.106 | 065.107 | 065.108 | 065.109 | 065.110 | 065.112 zeiten zu rechnen und die Mindestmengen
10x20x0,5 | 065.304 | 065.305 | 065.306 | 065.307 | 065.308 | 065.309 | 065.310 | 065.312 sind zu beachten.

Wandstarke-Kernstiitzen aus Aluminium
10 x 10 x 0,5 mm, gerade, nicht perforiert

Bestell-Nr. 066.104 066.105 066.106 066.108 066.110
Hohe mm 4 5 6 8 10

Andere Abmessungen auf Anfrage,
auch aus Kupfer unter Stlickzahlangabe.

Verzinnte Kernbockchen, selbstklebend

Jeweils eine AuBenseite der Stltzplatten ist mit I6sungsmittelfreiem
Schmelzkleber beschichtet und mit silikonisiertem Papier versiegelt.
Keine Gasbildung, da der verwendete Schmelzkleber I6sungsmittelfrei ist.
Feste Klebeverbindung auf Sand und Schlichte.

Alle Formen und Abmessungen der Kernstutzen Art. 057-066 sind mit ein-
seitiger Haftbeschichtung lieferbar!

Wir erbitten Ihre Anfragen unter Mengenangabe!

K(Kunststoff)-Kernstutzen fiir Alu-Guss
Aus extrudiertem Polystyrol-Hartschaumstoff gefertigt, zylinderformig
geformt. Vergasen beim Giefvorgang, sodass auch im Bereich der Stutze
eine homogene Gusswandung mit absoluter Dichtigkeit entsteht.
Bei schweren Kernen bzw. groferem Kernauftrieb missen die Stltzen
starker dimensioniert werden, weil sie sich geringfligig zusammendrticken
kénnen.
Durchm. Hohe Mindestbestellmenge
9 mm 4-13 mm 1000 St.
12 mm 3-13mm 1000 St.
16 mm 4-13mm 1000 St.
20 mm 4-13 mm 1000 St.
jeweils lieferbar: 1) mit einseitiger Haftbeschichtung (selbstklebend)
2) ohne Haftbeschichtung
Wir flihren folgende Hohen (@ 12 mm, selbstklebend) lagermagig: In den Ubrigen Abmessungen und Hohen ist infolge der vielen Sorten mit
BestellNr. | 0671031 067102 | 067105 | 067106 | 067.107 | 067108 | 067410 067112 £EWissen Lieferzeiten zu rechnen und die Mindestmengen sind zu beach-

Hohe 3mm 4mm 5mm 6mm 7mm 8mm | 10mm | 12mm

n.
Weiterhin lieferbar: Kernstiitzenklebegerat zur Selbst-Beschichtung von
VPE* St.| 5320 | 4060 | 3220 | 2800 | 2380 | 2100 | 1680 | 980 Kernstiitzen!

* Lieferung von Anbruchmengen ebenfalls méglich!

Verzinnte Stangenkernstutzen

mit Rillen und geraden oder gebogenen Platten

Standard-Lange: 200 mm (andere Langen auf Anfrage)

Stangen- Platten- Bestell-Nummer Stangen- Platten- Bestell-Nummer
@ mm grofe mm gerade gebogen & mm groe mm gerade gebogen
25x15x1,0 | 068.103 | 068.203 10 80x40x2,0 | 068.110 068.210
30x20x1,0 | 068.104 | 068.204 12 85x45x3,0 | 068.112 068.212
45x25x1,0 | 068.105 | 068.205 15 100x60x3,0 | 068.115 068.215
50x30x1,5 068.106 068.206 18 120x70x 3,0 068.118 068.218
65x40x2,0 | 068.108 | 068.208 20 150x80x3,0 | 068.120 068.220

Mindestbestellmenge: 100 St. pro Abmessung

Sonder-Kernstiitzen e -g

e Schulterkernstutzen ¢ Radiatoren-Kernstlitzen
e Kernfesthalter e Hllsen

Auf Anfrage!

Eingussplattchen aus WeifSblech

ohne oder mit Loch, bzw. perforiert ‘ 2 \

30; 40; 45; 50; 55; 60; 65; 70; 73; 80; 90; 110 mm @ - 1 f
Blechstarken: 0,20; 0,32; 0,52; 0,80; 1,00 mm | - i

Keine Lagerhaltung! Mindestbestellmenge: 1000 St. o \—/f'
Auch aus Aluminium lieferbar!
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Entluftungsrohrchen aus Stahlblech

perforiert oder glatt, blank oder verzinnt

@ 3,2 - 15,0mm, Wandstarke 0,2 - 1,5mm (je nach @)
Lange 55 - 1600mm (je nach @)

Auf Anfrage unter Angabe der gewlinschten Lange, des Durchmessers
und der Wandstarke.
Keine Lagerhaltung! Mindestbestellmenge pro Abmessung: 1000 St.

Schlitzrohre blank, unverzinnt

fur Entluftungszwecke bei Kunstguss, aus Blech, 0,5 mm Wandstarke,
Schlitzbreite 1,5 mm,

Standardlange 2.000 mm (auf Wunsch auch 1.000 mm)

Bestell-Nr. [ 072104 | 072405 [ 072406 | 072108 [ 072.110
Durchmessermm | 4,0 | 50 | 63 | 82 | 100

Keine Lagerhaltung! Mindestbestellmenge: 100 m.
Weitere Produkte fiir Kunst- und FeingieBereien s. Art. 425-427!

Verzinnte Kiihinagel, gerillt, mit Spitze

Lange mm Korper-& mm / Bestell-Nr.
(ohne Spitze) 5 6 8 10 12
073.001 073.101 - - -
073.002 073.102 073.201 073.301 073.401
073.003 073.103 073.202 073.302 073.402 073.501
073.004 073.104 073.203 073.303 073.403 073.502
073.005 073.105 073.204 073.304 073.404 073.503
073.205 073.305 073.405 073.504
073.206 073.306 073.406 073.505
073.207 073.307 073.407 073.506
073.208 073.308 073.408 073.507
073.209 073.309 073.409 073.508
- 073.310 073.410 073.509
- 073.311 073.411 073.510

Andere Grofien auf Anfrage!
Keine Lagerhaltung! Mindestbestellmenge: 200 St. pro Abmessung.

Auch ohne Spitze (sog. Klhlwalzen) und aus rost- bzw. saurebestandi-
gem Material (V2A) mit oder ohne Spitze lieferbar.

| 074 | Verzinnte Kiihlkorper

a) mit Spitze  bis 100 mm lang

b) ohne Spitze 500 mm lang
M 1) Fischgratenform
Breite mm 12 17 22

Starke mm 1,0 1,0 1,0
Ausflhrung 1a) Ausfliihrung 1b) - - 15
- - 2,0

:iﬁliu Lﬂmlmm Bzrli:: i?n?nenform 3 2 % E3

Starke mm 1,0 1,0 1,0 1,0
- - - 1,5

Keine Lagerhaltung! Mindestbestellmenge: 100 St. pro Abmessung.

Ausflhrung 2a) Ausflihrung 2b)

| 075 | Verzinnte Kiihispiralen

500 mm lang (andere Langen auf Wunsch)

Drahtstarke | AuRendurchmesser mm Drahtstdrke | AuSendurchmesser mm

1,0 mm 8 - - 3,0 mm 25 | 30 | 35 | 40

| -‘l AA "'I '*.w\ﬁ;ﬂ" A M fA ﬁ. M\ﬂ' FE | 5 mm 0 20 | - 3,0 mm 30 | 35 | 40 | 45

l'U Yuvwwpwvy Iy 20mm | 15 25 | 30 50mm | 30 | 35 | 40 | 45
2,5mm 20 30 | 40

Keine Lagerhaltung! Mindestbestellmenge: 100 St. pro Abmessung.

Verzinnte Kiihlkorbchen Spitze durch die Mitte gehend

Drahtstarke | AuBendurchmesser |Héhe (ohne Spitze Drahtstarke AuBendurchmesser Hohe (ohne Spitze
mm mm gemessen) mm mm gemessen) mm

1,0 8 10 15- 40 2,5 25 30-100
15 15 20 20- 50 3,0 30 30 -100
2,0 15 20 25 30 25- 50 4,0 35 40-100

50 50 50 - 100

Keine Lagerhaltung! Mindestbestellmenge: 100 St. pro Abmessung.
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Kerndraht, ungegliiht (blank, hart)

Verpackungseinheit 25 kg, endlos oder in Langen von 1.000 mm

Durchmesser mm / Bestell-Nr.
4,0
077.104
077.204

Ausfiihrung 2,0
endlos 077.102 077.103
1.000 mm Lg. - 077.203

Andere Starken auf Anfrage!

30 50
077.105

077.205

6,0
077.106
077.206

Kerndraht, gegliiht (weich)

Verpackungseinheit 25 kg, endlos oder in Langen von 1.000 mm

Durchmesser mm / Bestell-Nr.

Ausfihrung

2,0

3,0

4,0

50

6,0

8,0

10,0

endlos

078.102

078.103

078.104

078.105

078.106

078.202

078.203

078.204

078.205

078.206

078.208

078.210

1.000 mm Lg.
Andere Starken auf Anfrage!

Verzinnte Kernnagel, vierkant
mit grofen, flachen Kdpfen, in 5 kg-Paketen
Ausfiithrungen:

1) maschinengeschmiedet, konisch, spitz zulaufend (Form 11), in der
Gieflerei-Industrie bevorzugt
(bei Abnahme von mehr als 250 kg Gesamtmenge gewahren wir hier

Ausflihrung 1

Staffelpreise!) 11144

2) gepresst, zylindrisch, mit Kerbung (bis 280 mm Lange lieferbar!)

Ausfliihrung 2

Lange mm 30 [ 40 [ 50 [ e0 [ 70 [ 8 [ 9 [ 100 [ 110 | 120 [ 130 [ 140

150

160

170

180

200

Ausflihrung Bestell-Nummer

konisch

bis 250 kg | 080.103 | 080.104 | 080.105 | 080.106 | 080.107 | 080.108 | 080.109 | 080.110 | 080.111 | 080.112 | 080.113 | 080.114

080.115

080.116

080.117

080.118

080.120

(ber 250 kg | 080.203 | 080.204 | 080.205 | 080.206 | 080.207 | 080.208 | 080.209 | 080.210 | 080.211 | 080.212 | 080.213 | 080.214

080.215

080.216

080.217

080.218

080.220

zylindrisch 080.303 | 080.304 | 080.305 | 080.306 | 080.307 | 080.308 | 080.309 | 080.310 | 080.311 | 080.312 | 080.313 | 080.314

080.315

080.316

080.317

080.318

080.320

Die Kernnagel konnen auch in blanker Ausfiihrung (unverzinnt) oder aus Aluminium geliefert werden.

Formerstifte, in 5 kgraketen

Standardausfithrung: mit groem, flachem Kopf, ohne Spitze
Auf Wunsch: ohne Kopf oder mit Hakenkopf; mit Spitze &

Gangige Abmessungen: (Die

hinterlegten Sorten sind die Standardabmessungen)

Starke mm

10 [ 11 [ 12

1,4

1,6

Lange mm

Bestell-Nummer

Lange mm

Starke mm

18 [ 20 |

2,2

Bestell-Nummer

081.001 - =

100

081.501

081.601

081.002 - -

110

081.502

081.003 - -

120

081.503

081.602

081.004 | 081.101 -

081.300

130

081.504 -

081.701

081.201

140

081.505

081.603

081.202

150

081.702

081.203

081.301

160

081.506

081.604

081.703

081.302

170

081.801

081.303

180

081.605

081.704

081.802

081.204

081.304

081.401

190

081.803

081.402

200

081.901

081.305

081.403

220

081.705

081.804

081.902

081.404

240

081.903

081.405

260

081.904

150

081.406

280

081.905

300

081.906

Dieses sind Standard-Grof3en. Wir liefern alle Sorten bis 4 mm Starke und 400 mm Lange nach Angabe.
Mindestmenge fiir nicht lagerhaltige Abmessungen 25 kg.

Auch aus Rein-Aluminium, Rein-Kupfer, Messing und V2A unter Mengenangabe auf Anfrage lieferbar.
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* Diese Modelle laufen aus! Lieferbar solange Vorrat reicht!

Lanzetten aus Stahl
(Langenangabe L = jeweilige Gesamtlange)

1) Loffel-Lanzetten

Best.-Nr. Lanzetteile mm

Loffelteile mm

082.113 90x 37

85x30

082.115 80x32

75x 25

082.117 70x27

70x23

082.117A 70x 27

65x23

082.119 65x 25

65x21

082.119A 55x19

55x18

082.121 50x 18

55x17

082.121A 50x18

33x23

082.130 65 x 25

52 x 30

082.130A 70x 27

55x35

089.024 30x12

30x12

089.024A 30x13

35x11

089.025 45x15

30x14

2) Schaufel-Lanzetten

Best.-Nr. Lanzetteile mm

Schaufelteile mm

082.112 90 x 37

75x35

082.114 80x32

65x31

082.116 70x27

60 x 27

082.118 65x 25

57x25

082.118A 55x20

55x18

082.120 50x18

45x12

082.120A 50x18

40x 16

3) Lanzetten verschiedener Art

Best.-Nr. 082.087* | 65 x 44 mm L =210 mm

53 x 30 mm

Best.Nr. 082.093A | 54 x 17 mm

48 x 14 mm

Best.Nr. 082.122 | 65 x 25 mm

FuBbr. 14 mm

Best.-Nr. 082.122A%]| 50 x18 mm

FuBbr. 10 mm

Best.-Nr. 082.124 | 135 x 26 mm

Kopf-@ 24 mm

Best.Nr. 082.124A | 115x 22 mm

Kopf-@ 19 mm

Best.Nr. 082.152* 50 x 18 mm L =200 mm

Breite 12 mm

Best.-Nr. 082.152A* 55 x 12 mm L =205 mm

Breite 7. mm

Best.-Nr. 082.153* 65 x 25 mm L =250 mm

Breite 14 mm

Bestell-Nr. 082.220 | 31x15mm L =165 mm

40 x 8 mm

Polierschaufeln aus Stahl nit Hoizhett

Gréenangaben entsprechend dem Schaufelblatt.

Best.-Nr. 083.080 160 x 55 mm Best.-Nr. 083.081 150 x 50 mm

Best.-Nr. 083.080A 115 x 55 mm Best.-Nr. 083.082 130 x 35 mm

Best.-Nr. 083.080B * 180 x 60 mm Best.-Nr. 083.082B 130 x 40 mm

Best.-Nr. 083.083 [ 130x35mm Best.-Nr. 083.083B 100 x 35 mm

Best.-Nr. 083.083A | 130 x40 mm Best.-Nr. 083.083C 130 x 20 mm

Best.-Nr. 083.084 120 x 25 mm
Best.-Nr. 083.084A 160 x 40 mm
Best.-Nr. 083.084B 130 x 40 mm

Best.-Nr. 083.086H* 120 x 45 mm spitz - oval - gewdlbt
Best.-Nr. 083.086M* 120 x 45 mm spitz — oval - gerade

Best.Nr. 083.085A% | 90 x 55 mm
mit gekropftem u. geschweiftem Griff (ohne Holzheft)

Ersatzhefte aus Holz Bestei-nr. 084.001
fiir Polierschaufeln
30 mm @, 105 mm lang mit Blechzwinge




F

5

LuftspiefSe mit Hartholzheft gestel-nr. 085.001

aus Qualitatsstahl, rund, 300 mm lang, 6 mm &

Prazisions-Taster
mit kraftigen flachen Schenkeln, ohne Skala
1) Nr. 416 Innentaster 2) Nr. 417 AuBentaster

Lénge 150 mm [ 200 mm | 250 mm | 300 mm [ 400 mm [ 500 mm [ 600 mm | 750 mm | 1000 mm
Messweite 200 mm | 260 mm | 325 mm [ 390 mm [ 520 mm | 650 mm | 780 mm | 975 mm | 1300 mm
Ausfiihrung: Bestell-Nummer

Nr. 416 661.015 | 661.020 [ 661.025 [ 661.030 | 661.040 [ 661.050 [ 661.060 [ 661.075 [ 661.100
Nr. 417 661.215 | 661.220 | 661.225 | 661.230 | 661.240 | 661.250 | 661.260 | 661.275 | 661.300

Colonne Nr. 75
1) Colonnenstange Nr. 75
2) Nabenknopfe dazu

Bestell-Nr. 087.075

Material /Ausf. Bestell-Nummer

Stahl 087.001 - 087.003 | 087.004 | 087.006 - - -
Bronze 087.101 | 087.102 - - - 087.107 | 087.108 | 087.110
Durchm. mm 31 31 17 17 24 41 41 50
Starke mm 8 8 14 14 8 14 14 16
Kanten scharf rund scharf rund rund scharf rund rund

Sandhaken aus Stahl (Langenangabe = jeweilige Gesamtlange)
1) Gekropft

086

Nr. 416  Nr. 417

h S = _— lg
Stange Nr. 75 mit Knopf Nr. 6 und Nr. 9 |

S a0 o

Nr.1u.2 3u. 4 6 Tu.8 10
Der Artikel lauft aus!
Lieferbar solange Vorrat reicht!

088

B e e 3 FwT

Best.-Nr. 088.097 400 x 25 mm Best.-Nr. 088.107 260 x 10 mm ‘—_c;'
Best.-Nr. 088.099 350 x 20 mm Best.-Nr. 088.109 200 x 12 mm © —
Best.-Nr. 088.101 300 x 18 mm Best.-Nr. 088.111 210x 7 mm 5
Best.-Nr. 088.103 300 x 13 mm Best.-Nr. 088.111A 300x 7 mm =
Best.-Nr. 088.105 260 x 14 mm i
|53
©
o
2]
" ©
2) Ungekropft § —
Best-Nr. 088.147 [ 350 x 15 mm -E’ =
Best.Nr. 088.147B | 350 x 20 mm @
S
e
QL
. 3
3) PlombfiRe P
Best.-Nr. 088.096 * 400 x 25 mm Best.-Nr. 088.104A% | 330 x 14 mm 2
Best.-Nr. 088.100 * 300 x 18 mm Best.-Nr. 088.106 * 260 x 10 mm §
Best.-Nr. 088.100A* 390 x 18 mm Best.-Nr. 088.106A* | 330 x 10 mm o
Best.-Nr. 088.102 * 300 x 13 mm Best.-Nr. 088.108 * 200 x 12 mm .{“59
Best.-Nr. 088.104 * 260 x 14 mm Best.-Nr. 088.110A* | 300x 7 mm -

Feingusswerkzeuge aus Stahl (Langenangabe L = jeweilige Gesamtlange)

Best.-Nr. 089.001
45x15mm L=180mm 35x13 mm

3

Best.-Nr. 089.014
25x 8mm L=175mm 30x 8 mm

e e
Best.-Nr. 089.015

Best.-Nr. 089.002

30x13mm L=150 mm 27 x 13 mm 25x 6mm L=170mm 30x 8 mm
- ==
Best.-Nr. 089.007 Best.-Nr. 089.016
30x13mm L=200mm 30x 3 mm 25x 7mm L=170mm 25x 6 mm
Best.-Nr. 089.009 *
Best.-Nr. 089.016A
SOx Smm L=170mm 30x 4mm 35, 7mm L=160mm 30x12mm

Best.-Nr. 089.010 * \

30x 5mm L=170mm 30x 6 mm

Best.-Nr. 089.017
25x 4mm L=175mm 30x 5mm

089

— [
Best.-Nr. 089.019 * :

18 x12mm L=135mm 10x 7 mm

Best.-Nr. 089.022A
30x11mm L=170mm 30x 8 mm

Best.-Nr. 089.024
L =150 mm

30 x 12 mm 30 x 12 mm

Y

Best.-Nr. 089.024A
30x13mm L=150 mm 35x 11 mm

45 x 15 mm

L =160 mm

30 x 14 mm

* Diese Modelle laufen aus! Lieferbar solange Vorrat reicht!
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30

| 090 | Polier-Knopfe aus Bronze (abbildungen in 1/3 Naturgroge)

090.012A 090.013

.

090.036 090.040

) b
el

090.044 090.045 090.204

Der Artikel lauft aus! Lieferbar solange Vorrat reicht!

Polierloffel aus Bronze (Langenangabe L = jeweilige Gesamtlange)

* 60x38mm L=140 mm # 44 x80 mm L=155mm 2 34 x57mm L=120 mm

—.—-._\’,?—;——3 T —
! Best.-Nr. 091.0852 f d? Best.-Nr. 091.085M S Best.-Nr. 091.085D

Der Artikel lauft aus! Lieferbar solange Vorrat reicht!

Polierloffel aus Stahl (Langenangabe L = jeweilige Gesamtlange)

Best.-Nr. 092.050B o i Best.-Nr. 092.138A
75x48 mm L=180 mm o o 62X 36 mm L =190 mm

Best.-Nr. 092.050M
85 x47 mm L =200 mm : . = g
w3 Best.-Nr. 092.138C
70x41 mm L=210 mm

Der Artikel lauft aus! Lieferbar solange Vorrat reicht!

Metall-Werkzeugkasten
Bestell-Nr. 093.101

mit Kleinteile-Einsatz, stabile Ausfihrung, durch Vorhangeschloss ab-
schliefbar. Innenraum mit Hartfaserplatten ausgekleidet, mit Einsteckfach
flr Zeichnungen. Griin lackiert. Maf3e: 690 x 360 x 310 mm.




Beif’zangen
schwere Ausfuhrung, Kopf poliert

Bestell-Nr. 094.001 094.002 094.003 094.004
Lénge 160 mm 180 mm 210 mm 225 mm

Weitere Langen auf Anfrage!

Prazisions-Wasserwaagen aus Leichtmetall

Bestell-Nr.] 095.102 [ 095.104 | 095.105 [ 095.106
Lange | 400 | 600 | 800 | 1000 mm

Weitere Langen auf Anfrage!

Formerpinsel

1) Rundpinsel in Kielhilsen

Sorte 680 (Ziegenhaar = rote Hilse)
Sorte 605 (Feinhaar = griine Hilse)

GroRe 0 2 4 6 8 10 12 14 16 20 22 24 26

Bund-@ 4 6 8 10 12 14 16 18 20 24 26 28 30 mm
Haarlange 23 26 32 36 39 42 46 51 54 59 61 64 68 mm
Sorte Bestell-Nummer
680 096.100 | 096.102 | 096.104 | 096.106 | 096.108 | 096.110 | 096.112 | 096.114 | 096.116 | 096.118 | 096.120 | 096.122 | 096.124 096.126
605 096.200 | 096.202 | 096.204 | 096.206 | 096.208 | 096.210 | 096.212 | 096.214 | 096.216 | 096.218 | 096.220 | 096.222 | 096.224 096.226

2) Rundpinsel in Metallkapseln
Sorte 683 (Ziegenhaar)
Sorte 610 (Feinhaar)

Nummer 2 4 6 8 10 18 24
Bund-@ 8,5 10 13 17 20 32 43 mm
Haarldnge | 23 28 32 40 44 62 75 mm
Sorte Bestell-Nummer

683 096.302 | 096.304 | 096.306 | 096.308 | 096.310 | 096.312 [ 096.314 [ 096.316 | 096.318 | 096.320 [ 096.322 |  096.324
610 096.402 | 096.404 | 096.406 | 096.408 | 096.410 [ 096.412 [ 096.414 | 096.416 | 096.418 | 096.420 | 096.422 |  096.424

Winkelpinsel
Sorte 681 (Ziegenhaar)
Sorte 606 (Feinhaar)

GroRe 6 10 14 18 22

Bund-@ 10 14 18 22 26 mm
Haarlange 36 42 51 56 61 mm
Sorte Bestell-Nr.
681 097.106 | 097.110 | 097.114 | 097.118 | 097.122
606 097.206 | 097.210 | 097.214 | 096.218 | 097.222

Flachpinsel
Standard-Stiellange: 12 — 17 cm. Langere Stiele gegen Aufpreis lieferbar!

Breite | 172 [ 3/4 | 1° [1a/2 [ 2¢ T21/2° ] 3 [ 4
1) Sorte 686 (Ziegenhaar)

Best.-Nr. | 098.005 [ 098.007 [ 098.010 [ 098.015 [ 098.020 | 098.025 [ 098.030 | 098.040
HL mm 32 33 35 40 43 45 48 52
Starke mm 3,5 3,5 3,5 45 5,5 6,0 6,5 8,5

2) Sorte 621 (Feinhaar)
Best.Nr. | 098.105 | 098.107 | 098.110 | 098.115 | 098.120 | 098.125 | 098.130 | 098.140
HL mm 30 30 32 36 38 40 42 48
Starke mm 3,5 3,5 3,5 45 5,5 6,0 6,5 8,5

3) Sorte 845 (halbweife Borsten)
Best.Nr. | 098.205 | 098.207 | 098.210 | 098.215 | 098.220 | 098.225 | 098.230 | 098.240
BL mm 26 29 31 33 35 38 40 45
Starkemm| 5,0 5,0 5,0 55 6,5 6,5 8,0 8,5

4) Sorte 860 (Wie S. 845, jed. wesentlich starker)
Best.Nr. | 098.305 | 098.307 | 098.310 | 098.315 | 098.320 | 098.325 | 098.330 | 098.340
BL mm 35 36 37 40 45 52 56 64
Starkemm| 6,0 6,0 6,0 6,5 7,0 75 9,0 9,5

5) Sorte 820 (halbweife Borsten) mit runden Stielen.

Bestell-Nr. 098.401 098.402 098.405 098.406
Breite ca. 12 13,5 21 23 mm
Borstenlg.ca. 30 30 35 40 mm
Starke ca. 5,0 5,0 7,0 7,0 mm
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Sorte 1415

Kluppenpinsel

Sorte 1405

Normal-Borsten

Strichzieher
halbweie Borsten, Blechzwingen
Sorte 270, rund Sorte 705, flach

Grofe 2 4 6 10 12

Sorte 270 Durchm. 2,25 3,25 4 6 7 mm

Bestell-Nr. 099.102 | 099.104 | 099.106 099.110 | 099.112

Sorte 705 Breite 2,8 4,5 6,3 10 12 mm

Bestell-Nr. 099.202 | 099.204 | 099.206 . 099.210 | 099.212

Grofe 14 16 22 24

Sorte 270 Durchm. 85 10,5 16 17 mm

Bestell-Nr. 099.114 | 099.116 . . 099.122 | 099.124

Sorte 705 Breite 14,3 16,8 23,8 26,8mm

Bestell-Nr. 099.214 | 099.216 | 099.218 | 099.220 | 099.222 | 099.224

Ringpinsel sorte 1040

Normal-Borsten, Plastikfassung

Bestell-Nr. | 100.102 |100.104 |100.106 |100.108 [100.110 |[100.112 |100.114 [100.116

Grofe 2 4 6 8 10 12 14

Bund-@ 20 25 30 35 40 45 50

Borstenlg. 60 65 65 70 75 80 85

Kapselpinsel
Sorte 1415

halbweifRe Borsten

Bestell-Nr. | 101.108

101.112 | 101.116 | 101.120 | 101.124 | 101.208 | 101.210 | 101.212 | 101.214 | 101.216

GroRe 8

20 24 8 10 12 14

Bund-@ 25

40 44 17 20 23 26

Borstenlg. 48

70 75 42 42 45 50

Heizkorperpinsel sorte 1200

Normal-Borsten, gebogen, Stiellange 360 mm, 10 mm Besatzstarke

Bestell-Nr. 102.110 102.115 102.120 102.125 102.130

Breite 1" 11/," 2" 21" 3"

Borstenlange 41 42 46 48 55 mm

Wassertropfpinsel sesteinr. 103.001

beste Rosshaare, mit Drahtstiel, 24 mm Bund-@,
350 mm ganze Lange, 125 mm Besatzlange

Maurerpinsel, aus Fibre
gute Qualitat, kurze Stiele

Bestell-Nr. 104.001
Durchmesser 55
Borstenlange 90

Handfeger, iibliche Form
mit Bart, voll gebunden

BestellNr. [ 105.001 [ 105.002  Auf Wunsch auch mit langerem Stiel
Material | Rosshaar | Kokos

Werkstatt-Besen

Kastenform, Besatzhdhe 90 mm, 5-reihig, HolzgréRe 310 x 65 mm
(auch in gréBerer Ausflihrung lieferbar)

BestellNr. | 106.001 [ 106.002
Material | Rosshaar | Kokos

Werkstatt-Besen, schmale Form
1) mit Arenga-Besatz aus feiner, schwarz-grauer Naturfaser (wie Kokos)
2) mit Elaston-Besatz aus signalrotem, glattem Kunststoff

Breite 40 [ 50 [ 60 [ 80 [ 100cm

Besatz Bestell-Nummer

Arenga 106.201 106.202 106.203 106.204 106.205

Elaston 106.301 106.302 106.303 - -

Modellbiirsten, mit Fibrebesatz

Besatzlange ca. 65 mm (reines Naturfibre, hitzebestandig),
Kunststoffkorper u. -griff, Grifflange ca. 120 mm

Bestell-Nr. 107.002
Durchmesser 80 mm




Kontroll-Spiegel Best.-Nr. 108.002
biegsam, mit Beleuchtung, ganze Lange 560 mm, aus Aluminium

Ausfiihrung: zwei auswechselbare Spiegel [1x rund, @ 30mm, 1x recht-
eckig (43 x 65mm)], magnetische Spiegelhalterung mit LED-Lampchen
(15 Lumen), biegsamer Metallschlauch-Schaft, Griff zur Aufnahme einer
AA-Batterie (im Lieferumfang enthalten).

Das Licht wird vom Spiegel auf die zu kontrollierende Flache reflektiert.

Halogen-Haftleuchten gest.-nr. 109.001
mit flexiblem Leuchtenarm

mit Schutzglasabdeckung, Breitstrahler mit speziellem Reflektor,
Ges.Lg. 600 mm, Schirm-@ 70 mm zum Anschluss an 230 V, 50 Hz
Wechselstrom, mit Halogenlampe 12V, 20W, eingebautem
Sicherheitstrafo und zus. Schraubklemme fur Tisch-, Wand- oder
Deckenbefestigung

Weitere Ausflihrungen auf Anfrage lieferbar.

Wasserzerstauber (Nebelbecher)

aus Weif8blech, mit Messingsteigrohr, seitlicher Handgriff

Bestell-Nr. | 110.101 | 110.102
Inhalt Itr. 0,5 1,0

Wasserzerstauber (Nebelbecher)
mit Leichtmetallbehalter, Oberteil und Blasrohr komplett aus Messing

Diisenbohrung 05 [ 08 [ 10 [ 15 [ 20 [30mm Ersatzteile

Inhalt Bestell-Nummer Oberteil | Behalter | Steigrohr
0,5 Itr. 111.101M(111.102M{111.103M|111.104M|111.105M|111.106M|111.401M| 111.411 | 111.421
0,31tr. 111.201M{111.202M|111.203M|111.204M|111.205M [111.206M|111.402M| 111.412 | 111.422
Ersatzdiisen 111.301 | 111.302 | 111.303 | 111.304 | 111.305 | 111.306 - - -

Auch mit Polyethylen-Behalter lieferbar!

Messbecher

mit Griff, hart, chemikalienbestandig
Farbe: natur. Mit Messskala

Bestell-Nr. 112.001* | 112.002 | 112.005 | 112.010 | 112.020 | 112.030 | 112.050
Inhalt Ltr. 0,1 0,25 0,5 1,0 2,0 3,0 5,0
Hohe mm 75 120 135 165 205 238 257
Skalenwert ml 10 5 10 10 20 50 100
Material PP PP PP PE PE PE PE

* ohne Griff

Plastilin (Modelliermasse)

bei Raumtemperatur zu verarbeiten, giftfrei, nicht klebend. Lt. Herstellerangabe schwefel-
frei, daher auch in Verbindung mit additionsvernetzenden Silikonen zu verarbeiten (da nicht
inhibierend), Vorversuche sind dennoch empfehlenswert! Formstabil bis ca. 40°C.

in Packchen a 500gr (rot auch in 1kg-Paketen)

Bestell-Nr. [ 916.001 [916.002 [ 916.003 [ 916.004 | 916.005 [ 916.006 | 916.007 [ 916.008 [ 916.009 [ 916.101

Fabe | grin [ bran | geb [ blau | rot | grau [ schwaz | wei [ violett [rot(a1ke)

Weitere Farben auf Anfrage!

Industrie-Plastilin (Design Clay) braun

formstabile Modelliermasse, nach Erwarmung auf 50 - 60°C weich und ge-
schmeidig, zwischen -30 und +40°C absolut form- und kantenstabil, daher
spanabhebend bearbeitbar. Modelle konnen nach dem Abklihlen auf der
Oberflache geglattet werden, vom Original-Modell kénnen sogar Gips-
Abglsse gemacht werden, daher auch ideal fiir Rapid-Prototyping.

Bestll . S020M| 90292 Hinweis: Die Light-Version ist 100%

usfuhrung 3 andar ig schwefelfrei, hat das gleiche Volumen
Dichte g/cm 145 086 ynd die gleiche Ergiebigkeit wie die
Verarbeitungstemp. | 55-60°C | 55-60°C  Standard-Version.

Gewicht/Pak. 23kg | 13kg

Super-Plastilin

wesentlich weicher und geschmeidiger als normales Plastilin, auch
zum ,Form-in-Form*“ arbeiten, hervorragende Verarbeitbarkeit, in Paketen

4 650 gr. (kompl. Karton enth. 32 Pak.) Lt. Herstellerangabe schwefelfrei, daher auch

in Verbindung mit additionsvernetzenden

Bestell-Nr. [ 917.001 [ 917.002
Farbe | gelb | rot Vorversuche sind dennoch empfehlenswert!

Silikonen zu verarbeiten (da nicht inhibierend),

Zubehor fiir
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Blasebalge

Bestell-Nr.
=y Ausfiihrung

-

115.101
Birmenform, Hartholz mit Kalbsleder
200 x 280 mm

115.201
Zylinderform
@ 75 x 500 mm Ig.

Abmessung

o o &
8 i | i
Birnenform Zylinderform

Abwiegeschaufeln aus Aluminium

mit AuBengriff, aus einem Stlick gegossen, sehr stabile Form, praktisch
und handlich im Gebrauch, hygienisch

Zubehor fiir
Formerei und Kernmacherei

Bestell-Nr.

116.185

116.210

116.250

116.265

116.290

116.310

116.350

116.400

116.430

Lange

185 mm

210 mm

250 mm

265 mm

290 mm

310 mm

350 mm

400 mm

430 mm

Vol. ca.

0411

0,21

031

041

051

061

081

181

3,01

Wasser- oder Schwarzekessel

verzinkt, mit Ohren und Bugel

Bestell-Nr.

Durchmesser

Héhe

Inhalt

117.001

140 mm

90 mm

1,0 Ltr.

117.002

140 mm

150 mm

2,0 Ltr.

117.003

160 mm

185 mm

3,0 Ltr.

117.005

220 mm

190 mm

6,0 Ltr.

Weitere Groen auf Anfrage!

Staubbeutel

mit abgerundeten Ecken

Bestell-Nr.

Material

Abmessung

118.001

fein Nessel

27 x15¢cm

118.002

grob Leinen

30x20cm

118.003

grob Jute

30x20cm

Hartmetall-ReifSnadeln

fUr harte Werkstoffe wie Stahl bzw. Guss
1) mit gekordeltem Griff, 8 mm @, 4 mm Nadel-J

Bestell-Nr.

Ausfihrung

Lange

666.103

1 gerade Nadel

175 mm

666.104

je 1 gerade und

250 mm

gekropfte Nadel

2) Druckbleistiftform Nr. 3540

Bestell-Nr. [
667.001 [

Ersatznadeln
667.002

Lange |
150 mm |

Ausfiihrung [
HM-Einsatz mit Fallmechanik |

Metallbeschriftungs-Fiiller gesteilnr. 906.001

Kunststoffhalter mit 2 Minen intensiv wirkender Atzlésung; Schutzkappe
mit Clip. Sobald die Minenspitze auf die Metalloberflache aufgesetzt wird,
tritt die Atzlésung aus. Es bildet sich sofort eine Schwarzfarbung auf dem
Metall (nicht abwischbar — falls notwendig, mit feinem Schleifleinen ent-
fernen). Zum Beschriften von Stahl, Kupfer, Nickel, Zinn, Blei, Buntmetall-
legierungen (nicht far Aluminium) und rostfreien Stahlen. Besonders
geeignet fir gehartetes Material und dinnwandige, empfindliche
Metallteile, z.B. Folien.

Ersatzminen sind lieferbar, Bestell-Nr. 906.002.

Signierpaste LYRA-Mark

Markiert schnell, dauerhaft und wasserfest auf allen Oberflachen. Tempera-
turbestandig bis 1000 °C. Speziell verwendbar auch auf rostigen, éligen, glat-
ten oder nassen Oberflachen! Leicht anzuwenden. Tuben mit 50 ml Inhalt.
Strichbreite 3-4 mm

Bestell-Nr. 120.201 120.204*
Farbe weifd gelb

* gelb nur bis 250° C bestandig

LR A - A RE

e

120.206 120.208
schwarz blau
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Zollstocke it Federn

Breite |Glieder
16mm| 6

Material
Holz

Holz
Kunststoff
Kunststoff
Kunststoff

Teilung: | 1% SM/mm | 1,25% SM/mm
Best.-Nr. - -

16 mm| 10 668.210 -
16mm| 5 668.310 - -

16 mm| 10 - 668.312 -
13mm| 10 - - 668.300

Schwindmaf3-Rollbandmafe 2 mtr. Linge

MafRband aus gehéartetem Federbandstahl, eingebaut in schlagfestes
ABS-Gehause, mit automatischem Ricklauf und Stoptaste, Schwindmagtei-
lung an der unteren Kante, Teilstriche und Zahlen tiefgeatzt und schwarz aus-
gelegt, Genauigkeit nach DIN 866, Anschlag bei O angebracht.

668.410 | 668412 | 668415 |
1,0% | 125% | 15% |

Weitere Schwindmafie auf Anfrage!

668.420
2,0%

Bestell-Nummer [
SchwindmaRteilung |

Holzstampfer mit Flachkopf
Stiel 28 mm @, untere Starke 15 mm

Bestell-Nummer 122.001 122.002
Ges.Lange mm 250 500 750 1000 1250
Kopfbreite oben mm 90 90 100 100 100
unten mm 80 80 80 80 80

mm 130 170 180

122.003 122.004 122.005

Kopflange

Abstreicheisen, starke Ausfiihrung
25 mm Dreikant-Stahl

BestellNr. [ 123001 | 123.002 | 123.003 [ 123.004
langeem | 40 [ 850 [ 60 [ 70 [ 8

Andere Langen auf Anfrage!

[ 123.005 | 123.006
100

Simplex-Schonhammer mit Temperguss-
Spanngehause, auswechselbaren Einsatzen und Holz-Stiel

Folgende Einsatze sind in allen gewlinschten Kombinationen lieferbar:

TPE-soft, blau (weich) Plastik, rot (hart)

Gummikomposition, schwarz (mittelhart) Nylon, wei’ (extrem hart)

Superplastik, weifd (mittelhart) Weichmetall, silber (hart,
hohe Wucht)

_-},-\:.-\_;Iha?'& L-!"::k'\:ﬂl I.Il 1

1-;;'_“.-\_;;_[_-_:- |_|,|_-_'| .1:. T._

AR
A

- Wk

(U

Ausfihrung/Bestell-Nummer

GroRe= Kopf- Hammer TPE-soft Gummikomposition Superplastik

Plastik

Nylon

Weichmetall

Schlagfl. @| lange lange | komplett | Einsatz | komplett | Einsatz | komplett | Einsatz

komplett

Einsatz

komplett | Einsatz

komplett

Einsatz

30 mm 90 300 mm | 124.003 | 124.030 | 124.203 | 124.230 | 124.403 | 124.430

124.503

124.530

124.603 | 124.630

124.703

124.730

40 mm 110 330 mm | 124.004 | 124.040 | 124.204 | 124.240 | 124.404 | 124.440

124.504

124.540

124.604 | 124.640

124.704

124.740

50 mm 135 350 mm | 124.005 | 124.050 | 124.205 | 124.250 | 124.405 | 124.450

124.505

124.550

124.605 | 124.650

124.705

124.750

60 mm 145 | 405 mm | 124.006 | 124.060 | 124.206 | 124.260 | 124.406 | 124.460

124.506

124.560

124.606 | 124.660

124.706

124.760

80 mm 175 490 mm - - 124.208 | 124.280 | 124.408 | 124.480

124.608 | 124.680

124.708

124.780

Bestell-Nummer flr Ersatzteile

GroRe = Schlagflachen-@

Art 30 40 50 60
Gehause 124,903 124,904 124,905 124.906
Stiele 124,913 124,914 124,915 124,916

80 mm
124.908
124.918

Simplex-Vorschlaghammer mit Temperguss-
Spanngehause, auswechselbaren Einsatzen und Hickory-Stiel
Beschreibung der Einsatze siehe Art. 124

GroRe =
Schlagflachen-@ mm 80
Kopflange mm 175
Hammerlange mm 800
Stiellange mm 700

100
200
1000
900

140
215
1045
900

Ausfiihrung / Bestell-Nummer
Gummikomposition
komplett Einsatz
125.008 | 125.080

GroRe=
Schlagfl. @
80 mm
100 mm
125 mm
140 mm

Ersatzteile
Gehéuse Stiele
125.208 | 125.308
125210 | 125.310
125212 | 125.312
125214 | 125.314

Superplastik
komplett Einsatz
125.108 | 125.180
125.110 | 125.181
125.112 125.182
125.114 | 125.183

Auf Wunsch sind diese Hammer auch mit

Leichtmetallgehause lieferbar.
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Supercraft-Nylonhammer

fiir extreme Beanspruchung! Riickschlagfrei = hochste Schlagwirkung
und geringste Belastung flir den Anwender ohne Schlagkraftverlust

Kopf- Hammer- Stielart/Bestell-Nummer Ersatzteile

0 ldnge mm Hickory Stahlrohr Einsatze Hickory-Stiele
20 mm 300 126.020 - 126.220 126.320
25 mm 305 126.025 126.125 126.225 126.325
30 mm 330 126.030 126.130 126.230 126.330
35 mm 335 126.035 126.135 126.235 126.335
40 mm 360 126.040 126.140 126.240 126.340
45 mm 365 126.045 126.145 126.245 126.345
50 mm 370 126.050 126.150 126.250 126.350
60 mm 370 126.060 126.160 126.260 126.360
70 mm 370 126.070 126.170 126.270 126.370
80 mm 380 126.080 - 126.280 126.380
80 mm* 880 126.081 - 126.281 126.381
100 mm* | 1000 126.100 - 126.300 126.400

* Vorschlaghammer

Gummihammer mit Holzstiel

harte Qualitat, ca. 90 Shore A, mit flachen Bahnen

Bestell-Nummer 127.001 | 127.002 | 127.003 [ 127.004 | 127.005
Kopf-@ mm 65 75 90

Kopflange mm 115 130 140
Gewicht mit Stiel gr 480 800 1100

FERROPLEX Kombihammer

vereinigt einen Schlosserhammer mit einem Schonhammer in einem
Werkzeug. Einerseits Hammerkopf aus hochwertigem Vergutungsstahl,
andererseits auswechselbarer Nylon-Einsatz, Stahlrohrstiel unlésbar mit
dem Hammerkopf verbunden.

Bestell-Nummer 128.330 | 128.335

Kopf-& mm 30 35

Kopf-Lange mm 104 104

Hammerlange mm 290 295

Gewicht gr 600 800

Holzhammer ohne Metalimantel
aus bestem Hartholz, mit Stiel

1) Best.-Nr. 129.101 konisch*
Kopflange 130 mm, Kopf-@ 50 x 20 mm, Stiellange 23 cm

2) Tonnchenform

Bestell-Nummer 129.201 | 129.202 | 129.203 | 129.204*|129.205*| 129.206*
Kopf-Lange mm 100 120 140 160 180 200
Kopf-@ mm 50 60 70 80 90 100
Stiellange cm 20 20 26 26 30 32

* Artikel lauft aus! Lieferbar, solange Vorrat reicht!

Holzhammer ,,Triumph“ mit aufgepresstem Metallmantel

ovaler Eschenstiel, aus WeiSbuchenholz

Bestell-Nummer 130.101 | 130.102 | 130.103 | 130.104 | 130.105 | 130.106
Kopf-Lange 120 160 180 200
Kopf-@ 60 80 90 100
Stiellange cm 31 35 38 40
Gewicht ca. kg 0,4 0,8 1,1 1,5

Schlosserhammer (nr. 1)

mit Eschenstiel

Bestell-Nummer

131.020 | 131.030 | 131.040 | 131.050 | 131.060 | 131.080 | 131.100 |131.150 | 131.200

Hammergewicht gr.

200 300 400 500 600 800 1000 1500

Stiellange cm

28 30 32 32 33 35 36 38

Gussputzhammer gest.-Nr. 132.001
mit Eschenstiel

300 gr.
Schneide quer zum Stiel
Stiellange 32 cm




Vorschlaghammer

ohne oder mit Hickorystiel

Gewicht / Bestell-Nummer

Ausf.

3

4

5

6

8

ohne Stiel

133.003

133.004

133.005

133.006

133.008

mit Stiel

133.103

133.104

133.105

133.106

133.108

Faustel mit Eschenstiel DIN 6475

Bestell-Nummer

134.100

[ 134150 [ 134200 |

134.300

134.500

Gewicht gr.

1000

[ 1500

[ 2000 ]

3000

5000

Stahlhacken (kreuzhacken)

mit ovalem Auge, ohne oder mit 95 cm Eschenstiel

Gewicht/Bestell-Nummer

Ausf.

15

2,0

2,5

3,0

ohne Stiel

135.001

135.002

135.003

135.004

mit Stiel

135.101

135.102

135.103

135.104

Brechstangen, gscrade schneide und Spitze, @ 30 mm, blau

Bestell-Nummer

135.210

135.212

135.215

135.217

135.220

Lange mm

1000

1250

1500

1750

2000

Gewicht kg

4,5

6,5

8,0

9,5

11,0

Gief3kannen, verzinkt, Bestell-Nr. 136.001
mit Brause, 12 Liter Inhalt, ovale Form

aus extra starkem Stahlblech gefalzt,
mit Blgel, Hohe 290 mm

Industrie-Eimer
1) ohne Ausguss, aus Plastik, mit Bugel und Skala, schwere Ausfihrung

Best.-Nr. 137.102 137.105 137.110 137112
Inhalt Ltr. 25 5 10 12
@ oben  mm 165 210 250 295
@ unten mm 145 155 200 235
Hohe mm 160 205 240 230

2) mit Ausguss, aus weilem Polyethylen, mit Bligel und Skala,
schwere Ausflihrung, saurefest.
Best.-Nr. 137.215 Inhalt: 17 Liter, @ oben 330 mm,
@ unten 240 mm, Hohe 315 mm.

Fabrikeimer, konisch, verzinkt, mit Blgel

Bestell-Nummer Inhalt Deckel ob. @ unt. @ Hohe
138.114 151 ohne 315 mm 220 mm 275 mm
138.211 1L mit 280 mm 200 mm 325 mm

Hinweis: die Eimer mit Deckel eignen sich speziell fur brennbare
Flissigkeiten!

138.114

Stahlk&rbe, rund, mit 2 Griffen

jede Kreuzstelle verschweif3t, komplett verzinkt

Bestell- oberer unterer Hohe Gewicht
Nr. & mm & mm mm ca. kg

139.030 400 300 250 15
139.050 440 350 330 25
139.075 490 340 430 31

138.211

Zubehor fiir
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Former-Schaufeln aus bestem Stahlblech
Best.-Nr. Bezeichnung Grofe BlattmaR Gewicht

Magdeburger Schaufeln

140.001 silbern 270 x 250 mm

Magdeburger
Schaufel Holsteiner Sandschaufeln

. 140.002 silbern 270 x 250 mm
Holsteiner 140.003 280 x 260 mm
Schaufel 140.102 rot, dlgehartet 270 x 250 mm
140.103 280 x 260 mm

Hollander Sandschaufeln

N 140.004 silbern 300 x 250 mm
Hollander 140.104 rot, lgehartet 300 x 250 mm
Schaufel

Frankfurter Schaufeln m. Aufbug
Frankfurter
Schaufel 140.005 silbern 300 x 270 mm
140.105 rot, Olgehartet 300 x 270 mm

Randschaufeln

140.006 silbern 340 x 260 mm

Randschaufel
Hallenser Randschaufeln mit Diillenverstarku

140.007 silbern 340 x 325 mm
140.008 380 x 380 mm

Andere GroSen auf Anfrage!

Hallenser Schaufel

Leicht-Randschaufeln

aus Hart-Aluminium, rostfrei, sehr leicht, stabil wie Stahl, mit Stahl-
Schutzkante.

Best.-Nr. Bezeichnung GroRe BlattmaR Gewicht

Randschaufeln

140.202 340 x 265 mm

Hallenser Randschaufeln

140.204 7 340 x 325 mm

140.206 380 x 380 mm

dazu separat lieferbar:
Stahlschutzersatzkanten verzinkt, gelocht, mit Nieten

Steingabeln

mit Federdille, runde Zinken, Zinkenende abgeplattet

Abstand zwischen
Zinkenlange/ den Zinken

Best.-Nr. Zinkenzahl Spitzenbreite vorn/hinten Gewicht
141.309 9 33/24 cm 22/20 mm 1,8kg

Hinweis: Stiele siehe Seite 39
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Schaufelstiele (Langstiele)
Bestell-Nr. 142.001
130 cm lang, gebogen, Esche, mit Rundkopf

D-Griffstiele
Bestell-Nr. 143.001
90 cm lang, gebogen, Esche lackiert

Axtstiele, Kuhfuf3form
Bestell-Nr. 144.001
80 cm lang, 62 x 25 mm, Esche

Kreuzhackenstiele
Bestell-Nr. 145.001
95 cm lang, 76 x 44 mm, oval, Esche

Vorhammerstiele
Bestell-Nr. 146.001

80 cm lang, 48 x 28 mm, oval, Esche
Aus Hickory oder Robinie auf Anfrage!

Besenstiele
Bestell-Nr. 147.001
1400 x 24 mm, Brasilkiefer, mit Rundkopf

Handhammerstiele, Esche

Bestell-Nr. 148.028 | 148.030 | 148.032| 148.033 | 148.035 | 148.036 | 148.038 | 148.040

Lange cm| 28 30 32 33 35 36 38 40 -
fir Hammer  gr. 200 300 [400/500[ 600 800 1000 1500 2000 E
Einsteckende mm| 19x11 [ 21x12 | 26x15 [ 28x16 | 29x17 | 31x18 | 33x20 | 37x22

Hammerstiele aus Hickory oder Robinie auf Anfrage!

Faustelstiele, Esche

Bestell-Nr. 148.126 [148.128 |148.130
Lange cm 26 28 30

fir Faustel  gr. 1000 | 1500 | 2000
Einsteckende mm | 31x18 [33x20 |37x22

THURA-elastisch Stiele, DIN 5111/12
praktisch unzerbrechlich 15 - 20 fache Lebensdauer
a) Thura-Handhammerstiele

Bestell-Nr. 149.026 [149.028 |149.030 |149.032 |149.033 |149.035 |149.036 [149.038 {149.040
Lange cm 26 28 30 32 33 35 36 38
fir Hammer _ gr. 100 200 300 500 600 800 1000 | 1500
Einsteckende mm |17 x10 [19x11 |21x12 [26x15 |28x16 [29x17 |31x18 [33x20

XY
>

b) Thura-Vorhammerstiele

Bestell-Nr. 149.060 149.080 149.180 149.090 149.190 149.290
Lange cm 60 80 80 90 90 90

fur Hammer kg 3u.4 5u.6 6 8 8,9u.10 12 u.15
Einsteckende mm 42 x 25 (oval) |47 x 27 (oval)|42 x 32 (4-Kt.)| 52 x 31 (oval) |59 x 35 (oval)|50 x 35 (4-Kt.)

c) Thura-Faustelstiele d) Thura-Kreuzhackenstiele *

Bestell-Nr. 149.326 [149.328 |149.330 Bestell-Nr. 149.095

Léange cm 26 28 30 Lénge cm 95

fir Faustel  gr. 1000 | 1500 | 2000 Einsteckende mm |74 x 42

Einsteckende mm |31x18 | 33x20 | 37 x 22 * Auslauftyp! Lieferbar, solange Vorrat reicht!

Metallkeile SFIX (Hammerkeile)
fUr schnelle und richtige Stielbefestigung

Bestell-Nr. 150.001 [150.002 |150.003 |150.004 |150.005 [150.006 |150.007 {150.008 [150.009
GroRe 00 0 1 2 3 4 5 55 6
fiir Stiellange cm 28 30 [31-33]| 35 [36-38| 40 [60-7080-90| 90
Keilbreite mm 13 16 20 23 26 29 33 40 50

Ringkeile auf Anfrage lieferbar!
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Ausflihrung D)

Formersiebe

A) mit glattem Buchenholzrand
und Buchenholzverstarkung am Unterrand, sowie verzinktem,
extra stark gewebtem Boden aus Eisendraht und Drahtverspannung.

B) mit zusatzlicher duerer Bandeisenverstarkung
am Unterrand

C) mit zusatzlicher auferer Bandeisenverstarkung
am Oberrand

D) mit zusatzlicher auRerer Bandeisenverstarkung
am Unter- und Oberrand

Maschen- Durchmesser/Bestell-Nummer*

weite 400 450 500 550 600 mm
1 mm 151.101 151.121 151.141 151.161 151.181
2 mm 151.102 151.122 151.142 151.162 151.182
3mm 151.103 151.123 151.143 151.163 151.183
4 mm 151.104 151.124 151.144 151.164 151.184
5 mm 151.105 151.125 151.145 151.165 151.185
6 mm 151.106 151.126 151.146 151.166 151.186
8 mm 151.107 151.127 151.147 151.167 151.187

10 mm 151.108 151.128 151.148 151.168 151.188

12 mm 151.109 151.129 151.149 151.169 151.189

16 mm 151.110 151.130 151.150 151.170 151.190

20 mm 151.111 151.131 151.151 151.171 151.191

* Bitte erganzen Sie die Bestell-Nr. durch die gewlinschte
Randausfuhrung A, B, C oder D, z.B. 151.145A

Staubsiebe mit glattem Buchenholzrand

A) aus verzinktem Eisendrahtgewebe
B) aus Messinggewebe (nur 0,75 mm und 0,6 mm MW)

Maschen- Durchmesser/Bestell-Nummer*

weite 400 450 500 550 600 mm
0,75 mm 152.101 152.111 152.121 152.131 152.141
0,60 mm 152.102 152.112 152.122 152.132 152.142
0,50 mm 152.103 152.113 152.123 152.133 152.143
0,43 mm 152.104 152.114 152.124 152.134 152.144

* Bitte erganzen Sie die Bestell-Nr. durch die gewlinschte Gewebeart A
oder B.

Durchwurfsiebe

Winkeleisenrahmen mit eingeschweiffitem 1,5 mm starkem
Streckmetallgitter, Maschenweite ca. 50 x 20 mm (rautenférmig).
Mit ausklappbarer Stltze aus Winkeleisen.

Im Vollbad feuerverzinkt.

Bestell-Nummer 153.101 | 153.102 | 153.103
Breite mm 600 800 800
Hohe mm 1000 1000 1200

Drahtgewebe

verzinkt oder roh, Maschenweiten 0,02 bis 20,0 mm
Kupfer-Drahtgewebe
Messing-Drahtgewebe

Auf Anfrage!

Edelstahlpriifsiebe nach 1S0 3310-1

Bespannung: Edelstahlprifsiebgewebe, mit Weichlotnaht bis 170°C
temp.-bestandig
Maschenweiten: 0,02 — 125 mm in allen genormten Abstufungen

(gangigste MW gem. ISO in mm: 0,02; 0,025; 0,045; 0,063; 0,09; 0,125;
0,18; 0,25; 0,355; 0,5; 0,71; 1,0; 1,4; 2,0; 2,8; 4,0; 5,6; 8,0; 11,2; 16,0;
22,4)

Dazu lieferbar: Edelstahldeckel und -auffanggefae

Durchmesser mm 100 150 200 200 300
Innenhdhe mm 45 50 25 50 55
Best.-Nr. Sieb 155.010 | 155.015 | 155.020 | 155.021 | 155.030
Best.-Nr. Deckel 155.110 | 155.115 | 155.120 | 155.121 | 155.130
Best.-Nr. Auffanggefa® | 155.210 | 155.215 | 155.220 | 155.221 | 155.230

Bitte geben Sie die gewlnschte Maschenweite an!




Kernkasten- u. Kokillenverschliisse

verzinkt, mit Schraubverstellung, mit Anschraubléchern

Bestell-
Nr.

Sorte

verstellb.
Gesamtlange

Gewinde

grofte
Breite

Ausfihrung

528.000

530S-00

80 - 100 mm

M6

27 mm

gestanzt

528.001

104210

100 - 125 mm

M6

34 mm

gestanzt

528.002

420-00

200 - 225 mm

M8

65 mm

gestanzt

528.004

102 C

100 - 115 mm

M6

50 mm

geschmiedet

528.005

103 C

120 - 140 mm

M8

70 mm

1042-10

geschmiedet

530S-00

Passende Schlief3haken (bitte jeweils getrennt bestellen!):

TypC

Typ D

Bestell-
Nr.

Sorte

Breite x
Lange mm

passend fir
Verschllsse

Bestell-
Nr.

Sorte

Breite x
Lange mm

passend fir
Verschlisse

528.100

C 1501

15x45

5308-00

528.100A

D 1500

15 x50

5308-00

528.101

C 1801

18x45

104210

528.102

D 1800

18 x 50

104210

528.103

C 2801

28 x40

420-00

528.104

D 2801

28x 85

420-00

528.107

31C

30/17 x 23

102 C

528.108

10C

30 x55

102C

528.109

41C

45/22 x 29

103C

528.110

20C

40x 73

103C

Schwere Excenterverschliisse

z.B. als Kernkasten- oder Kokillenverschluss, mit Schraubléchern und Sicherungstaste

Bestell-Nr.

528.300

528.301

verstellbare
Gesamtlénge

225 - 240 mm

270 - 295 mm

Gewinde

M 10 x 1,5 mm

M 14 x 1,5 mm

Osen-Innenmaf

26 x 14 mm

40x 16 mm

Osenstarke

8 mm

10 mm

grofte Breite

65 mm

86 mm

Haltenocken dazu 60mm breit x 120mm lang, mit 3 Schraubléchern a 8,5mm
Haken-@ 13mm,
Best.-Nr. 528.310 (bitte getrennt bestellen!)

Datumschilder, fiir GieRdatum
1) Einschieberahmen aus Messing, mit Schwalbenschwanznute,
Wechselplattchen und Schraube, 5 mm stark

Schrifthdhe A mm

[

8

10

13

[ 20

Rahmenbreite B mm

l

20

20

25

[ 30

passend

Lange L mm

fur 4 Zeichen
Bestell-Nr.

48
553.101

58
553.131

92
553.191

fur 5 Zeichen
Bestell-Nr.

57,7
553.102

69,5
553.132

110
553.192

fur 6 Zeichen
Bestell-Nr.

67
553.103

81
553.133

128
553.193

fur 7 Zeichen
Bestell-Nr.

76,5
553.104

92,5
553.134

146
553.194

fir 8 Zeichen
Bestell-Nr.

86
553.105

104
553.135

164
553.195

fir 10 Zeichen
Bestell-Nr.

105
553.106

127
553.136

200
553.196

Wech

Iplattchen komplett mit Schraube (werden mit UbermaR geliefert - zum Selbstanschleifen)

Breite F mm
Bestell-Nr.

10
553.048

10

553.068 ‘

10

553.088

10
553.108

12
553.138

20
553.197

Sonderausfihrungen und -langen auf Anfrage!

E‘E 2

Einschiebeleisten aus PVC, grau, in Langen von 2 m ebenfalls lieferbar. Diese missen dann nach Wunsch selbst abgelangt und bearbeitet
werden (Frasung fir Wechselplattchen, Bohrung und Gewindeschneiden der Verschraubung und Bohrung der Befestigungslécher).
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1) Einschiebezeichen: 0-9, A-Z, Punkte, Doppelpunkt, Leerplattchen, Schragstrich, Bindestrich
(weitere Zeichen auf Anfrage)
1) aus Weifdmetall gegossen, Zeichen erhaben
2) aus Messing gefrast, Zeichen vertieft
3) aus Messing gefrast, Zeichen erhaben

jeweils lieferbar:
a) Blockschrift
b) Spiegelschrift (Blockschrift in Linksausfiuihrung)

Schrifthdhe A mm

8

10

13

20

Schrifthohe A mm

4

[

6

8

10

13

20

Plattchenbreite C

8

9,5

115

18

Ausflihrung

Bestell-Nr.

Plattchen-Starke

2

2

2

2

1a) Weimetall,erhaben

553.204

553.206

553.208

553.210

553.213

553.220

Erhabenheit: Weimetall

1,2

14

18

2,0

1b) Weimetall,erhaben

553.224

553.226

553.228

553.230

553.233

553.240

Messing

1,0

1,0

1,0

2,0

2a) Messing, vertieft

553.304

553.306

553.308

553.310

553.313

553.320

Vertiefung Messing

1,0

1,0

13

2b) Messing, vertieft

553.324

553.326

553.328

553.330

553.333

553.340

3a) Messing, erhaben

553.344

553.346

553.348

553.350

553.353

553.360

3b) Messing, erhaben

553.364

553.366

553.368

553.370

553.373

553.380
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Modell-Monatsuhren aus blauem Kunststoff
(Einteilung 1 - 12) fir schnelle und preiswerte Kennzeichnung des
GieBdatums auf Holz und Kunstharzmodellen. Uhr mit Holzschraube befe-
stigen und den Monat auf den getrennt angebrachten und auszuwech-
selnden Jahrespfeil einstellen! o

BestellNr. | 554.001 Modelluhr, @ 20 mm Andere Einteilungen (z.B. 0-9
BestellNr. | 554.001-30 | Modelluhr, @ 30 mm oder 1-31) auf Anfrage!
Bestell-Nr. | 554.002 Jahrespfeil, Lange 8 mm

Modelluhren aus blauem Kunststoff, 3-teilig
bestehend aus Jahreseinsatz mit Befestigungsbohrung sowie je einem
Monats- und Tagesring

Bestell-Nummer | Bezeichnung

554.101 Satz Monats- u. Tagesring, @ 28 mm

554.102 Jahreseinsatz, @ 11 mm

Kokillenuhren aus Stahl (Einteilung 1 - 12)
zur Kennzeichnung des Giedatums in Kokillenformen. Uhr in Kokille ein-
setzen und jeden Monat weiterstellen (von hinten zu verstellen), 15 mm lang

Monatsring pass. Jahreseinsatz
Durchmesser Bestell-Nr. Durchmesser Bestell-Nr.
20 mm 555.001 8 mm 555.002
15 mm 555.101 7mm 555.102
12 mm 555.201 6 mm 555.202

Andere GroBen und Ausfliihrungen auf Anfrage! 10 mm 555.301 5mm 555.302

160
o N
161

Firmenzeichen
In jeder Ausflihrung, nach Muster oder Zeichnung
1) aus Kunststoff, auch selbstklebend 5) aus Messingblech, mit angestanzten
2) aus Weimetall, gegossen Stiften
3) als Einschiebezeichen fiir Datumschilder 6) aus Schichtholz (fiir Einzelstlicke)
4) aus Messingblech, mit Grundplatte
(gelocht und ungelocht)

Material-Schilder (Werkstoff-Zeichen)
aus blauem Kunststoff, zum Aufkleben, mit rechteckiger Grundplatte

Schild-Bez. | 0.2091 [ 0.2601 | 0.6015 | 0.6020 [ 0.6025 [0.6025€[0.6025CM
NenngroBemm | 16,25 | 13,16,25 | 13 | 13,20,25,32,40 | 13,16,20,25,32,40 | 13,20 | 20

SchildBez. [ 0.7038 | 0.7040 [ 0.7042 | 0.7045 [ 0.7050 [ 0.7060 [ 0.7070
Nenngroe mm | 20,25 | 13 [13,20,25,40] 13,16,20,32 [ 13,16,20,25,40 [13,20,25,40] 13,25

Schild-Bez. [ 1.0416 | 1.0443 | 1.0553]  1.2363 [ 12379 [ 1.2601 | 1.2769 [1.2769P
Nenngroe mm | 13,20 [13, 16, 20] 13,20 [10, 13, 16, 20, 25 [ 10, 13, 16, 20, 25[6,13,16,20] 10, 13, 16,20, 25| 20

Schild-Bez.
Nenngrée mm

1.4825
6,8

1.4832
6,8

1.4848
6,8

1.4849
6,8

1.4852
6,8

1.4855
6,8

1.6020
20

1.6025C
20

1.7050
13

I I I I I I I I I
I I I I I I I I I
Schild-Bez. [ 1.7225 | 2.4879 | 3.3243 | 3.4848 | 34849 | 34852 | 3.4952 | 35101 | 3.5102
Nenngrogemm | 20 [ 68 | 68 | 68 | 68 | 68 | 68 | 68 | 68

Schild-Bez. [ emo ] DN | PN [ CNiMo | Ré5 | Rg10 [ GBz10
NenngroRe mm [ 13,16, 20,25 4,5,10,13 [ 4,5,10,13 | 10 [ 8 8 [ 8

Weitere Typen und Hohen auf Anfrage!

Sonderzeichen ,Guss-Qualitit“ aus blauem Kunststoff, zum Aufkleben

Schild-Bez. | EN-GJL-150 | EN-GJL-200 [ EN-GJL-250 | EN-GJL-300 | EN-GJL-350 | EN-GJL-400 | EN-GIJL-500 [ EN-GJL-600
NenngroRemm | 6,813 | 6-25 | 6-25 | 6-25 | 6-20 [ 10 | 10 | 10
EN-JL-1030 | EN-JL-1040 [ EN-JL-1050 | EN-GJS-150 [ EN-GJS-200 | EN-GJS-250 | EN-GJS-300 [EN-GJS-350-2] EN-GJS-350-22
6-20 | 6-25 [ 10-20 ] 68 | 68 | 68 | 68 | 13 | 10,13,20
EN-GJS-400 [ EN-GJS-400-15 | EN-GJS-400-15-LT/RT [ EN-GJS-400-18 |  EN-GJS-400-18-LT | EN-GJS-400-18-LT/RT
10 | 6-25 | 13- 25 | 6-20 | 6-20 | 13- 25
EN-GJS-500-7 | EN-GJS-600-3 [ EN-GJS-700 | EN-GJS-700-2 | EN-GJS-800-2 | EN-GJS-800-8 [ EN-GJS-1000-5 | EN-GJS-1200-2
6-25 | 6-258 | 10 | 6-25 | 6,8 | 6,8 | 6,8 [ 6,8
EN-GJS-1400-1] EN-JS-1025 [ EN-JS-1030 [ EN-JS-1040 | EN-JS-1049 [ EN-JS-1050 | EN-JS-1070 EN-JS-1070h
68 | 6-10 | 68 | 13 4-20 | 610 13 13
I
I

I
EN-JS-1072 | EN-JS-1082 [ EN-JS-1092 [ EN-JS-1102 | EN-JS-1122 [ EN-JS-2070 EN-JS-3011 EN-JS-3031
10-20 | 10-20 [ 10-20 [ 10-20 | 10-20 13,25 6,8,20,25 | 6,8,20,25

Das Programm wird laufend erweitert. Bitte fragen Sie Ihren Bedarf an!
Ferner noch lieferbar: Schildchen nach alter Norm (GGG-40 etc.)

Schild-Bez. [ Meehanite-Guss [ Meehanite-GGG [ Vakuumguss (V-Guss)
NenngréRe mm | '8,10,13,15,17,20,22,26,30,34 | 10, 15, 20, 25, 30 [ 20,2530

Die Ausflihrung der Zeichen kann je nach Hohe unterschiedlich sein, z.B. auf Grundplatte, mit
Mittelsteg oder auch mit Rand. Weitere Typen und Hohen auf Anfrage!

Das komplette Modellzeichenprogramm enthalt unser Modellbaukatalog 15 M!

Bitte fordern Sie diesen im Bedarfsfall an!




Modellzeichen aus blauem Kunststoff
besonders geeignet fiir Vollformguss, da vollstandig vergasend,
ungelocht, zum Aufkleben geeignet
1) Blockschrift

A-Z, 0-9, az, &, Punkt, Komma, +, @
2) Spiegelschrift (Blockschrift in Linksausfuhrung)

nur A-Z, 0-9

Hohe 4mm [ 5mm | 6mm [ 8mm [ 10mm [ 13mm [ 16mm [ 20mm [ 25mm | 32mm [ 40mm

Schriftart

Bestell-Nummer

Block

543.104 | 543105 [ 543.106 | 543.108 [ 543.110 | 543.113 [ 543.116 | 543.120 [ 543.125 | 543.132 [ 543.140

Spiegel

543.204 | 543205 | 543.206 | 543.208 | 543.210 | 543.213 | 543.216 | 543.220 | 543.225 | 543.232 | 543.240

Modellzeichen aus schwarzem Kunststoff
(die preisgunstige Alternative)
1) Blockschrift

AZ, 09, az, &, Punkt, Komma, +, @
2) Spiegelschrift (Blockschrift in Linksausfiihrung)

nur A-Z, 0-9
Hohe 4mm |

5mm [ 6mm | 8mm [ 10mm [ 13mm [ 16mm | 20mm [ 25mm [ 32mm [ 40mm

Schriftart

Bestell-Nummer

Block

543.304 | 543.305 | 543.306 | 543.308 | 543.310 | 543.313 [ 543.316 | 543.320 [ 543.325 | 543.332 [ 543.340

Spiegel

543.404 | 543.405 | 543406 | 543408 | 543410 | 543.413 | 543.416 | 543.420 | 543425 | 543432 | 543440

Hinweis: Auf Grund der besonderen Kalkulation dieser Zeichen ist eine Lieferung von Anbruchmengen unter 100
Stlick je Zeichen bei dieser Sorte nicht moglich.

Das komplette Modellzeichenprogramm enthilt unser Modellbaukatalog 15 M!

Bitte fordern Sie diesen im Bedarfsfall an!

HOCO-Sekundenkleber (CA-Schnellkleber)

Gebindegréfe

Viskositat / Verwendung Bestell-Nr.
sehr diinnfliissig, extrem schnelle Sofortverklebung
glatter Oberflachen aus Kunststoffen, Gummi oder
Modellbauwerkstoff

diinnfliissig, sofort abbindend, fiir die hochfeste Ver-
klebung von Kunststoffkombinationen und Metallen
mittelfliissig, zum Verkleben poréser Oberflachen,
besonders flir Holz, Gummi, Keramik, Kork etc.
zahfliissig, etwas langere offene Zeit, fir stark pordse
Fldchen und Teile, die eine gewisse Spaltausfillung
bendtigen

Type
HCO

25¢r. 937525

937.125
937.150
937.625
937.650

937.225
937.250

25 gr.
50 gr.
25 gr.
50 gr.

25 gr.
50 gr.

HOCO-Sekundenkleber

Aktivator-Spray/
Beschleuniger

Klebstoff-
entferner

Bezeichnung / Eigenschaften Gebindegrofle | Bestell-Nr. Bezeichnung / Eigenschaften

Gebindegrofe

Bestell-Nr.

150 ml 937.300 Klebstoffentferner fir HOCO-Schnellkleber
Entfernt Klebstoffreste von Handen, aus Polstern, von

Kunststoffen und vielen anderen Materialien

Aktivator-Spray / Beschleuniger
Aktivator-Spray in Verbindung zum "HOCO-Schnellkleber"

20 gr.

937.800

Signier-Schablonensatze
aus Zinkblech, Blockschrift 0-9, A-Z, az

Hohe

Bestell-Nummer

0-9

A-Z

a-z

10 mm

565.010

565.110

565.210

20 mm

565.020

565.120

565.220

30 mm

565.030

565.130

565.230

40 mm

565.040

565.140

565.240

50 mm

565.050

565.150

565.250

60 mm

565.060

565.160

565.260

80 mm

565.080

565.180

565.280

100 mm

565.100

565.200

565.300

TLncin

agb 2

Andere Héhen und Schriftarten auf Anfrage!
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Passende Signierfarbe ebenfalls lieferbar!

Einschlagstempel Type SE, standardqualitat

Ziffern- und Buchstabensatze in Plastikschachteln, scharfe Gravierung, Linksschrift fur
Normalschrift, zum Einschlagen in Materialien mit einer Festigkeit bis ca. 800 N/mm?

Hohe tmm [ 2mm | 3mm | 4mm [ 5mm [ 6mm [ 8mm | 10mm [ 12mm [ 15mm
Zixlg.  [6x65mm|6x65mm[6x65mm[7x65mm|[8x65mm[9x75mm]|11x76 mm]12x80 mm|14 x 80 mm|16x 85 mm
Ausf. Bestell-Nummer

0-9

566.001

566.002

566.003

566.004

566.005

566.006

566.008

566.010

566.012

566.015

A-7,&

566.101

566.102

566.103

566.104

566.105

566.106

566.108

566.110

566.112

566.115

a-z,+

566.201

566.202

566.203

566.204

566.205

566.206

566.208

566.210

566.212

566.215

Andere Hohen auf Anfrage.
(Alles auch als Einzelstempel lieferbar)

Rechtsschrift flr Spiegelschrift gegen Mehrpreis lieferbar.

Abb. = linksgraviert
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linksgraviert rechtsgraviert
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Alles auch als Einzelstempel lieferbar!

@) &

Prazisions-Einschlagstempel Type 1B, tiefenbegrenzt

zum Einschlagen in Materialien mit einer Festigkeit bis ca. 1600 N/mm?
Harte an der Gravur: 58-60 HRC, in Kunststoffdosen

Hohe tmm [ 15mm [ 2mm [ 25mm [ 3mm | 4mm | Smm [ 6mm [ 8mm [ 10mm

Oxlg.  [7x75mm[7x75mm |7 x75mm |7 x 75 mm |7 x 75 mm [8 x 78 mm [ 9 x 80 mm |11 x80 mm|12x85 mm|14x90 mm
Ausf. Bestell-Nummer

1) Linksgraviert fiir Normalschrift

0-9 [ 567.010 | 567.015 | 567.020 | 567.025 | 567.030 | 567.040 | 567.050 | 567.060 | 567.080 [ 567.100
A-Z,& | 567.110 | 567.115 | 567.120 | 567.125 | 567.130 | 567.140 | 567.150 | 567.160 | 567.180 | 567.200
2) Rechtsgraviert fiir Spiegelschrift

0-9 [ 567.310 | 567.315 [ 567.320 | 567.325 [ 567.330 | 567.340 | 567.350 | 567.360 | 567.380 | 567.400
A-Z,& | 567.410 | 567.415 | 567.420 | 567.425 | 567.430 | 567.440 | 567.450 | 567.460 | 567.480 | 567.500

Spezial-SchIagstempel in allen Ausfihrungen auf Anfrage!

Wichtiger Hinweis fir alle Einschlagstempel: Bitte jeweils angeben, ob

linksgraviert (der Einschlag ist normal lesbar) oder
rechtsgraviert (der Einschlag ist in Spiegelschrift) geliefert werden soll.

Handstempelkorner, ca. 135 mm lang

Durch Federkraft pragendes Handgerat mit verstellbarer Schlagkraft
(11 - 22 kp), zum dauerhaften Pragen von Ziffern, Buchstaben oder
Sonderzeichen. Kopf mit Kunststoffschutzkappe, Kérper vernickelt.

Passende Ansatzstiicke als Schlagstempel sind mit folgenden Gravuren

lieferbar: 0 — 9, A-Z, a — z, Buchstaben- und/oder Zahlenkombinationen

(z.B. A1, 32, 1B, Az), Firmenlogos, Schichtzeichen, sowie eine Vielzahl

anderer graphisch  darstellbarer

BestellNr. [ Handstempelkomer | 567.601  zgichen (bitte Sonderliste anfor-
| Ansatzstiicke [ 567.602_ dernl). Schrifthdhe 2-3 mm.

Metall-Schriftprager M 11 Bestell-Nr. 568.001

Gerat mit solidem, schwerem Metallkoérper. Fir Pragebander aus Alumi-
nium oder rostfreiem Stahl. Schrifthohe 4,8 mm.

Lieferumfang enthalt je 1 Rolle Aluminiumband und Edelstahlband ohne
Kleber sowie je 1 Zeichenrad fur Normal- und Spiegelschrift.

Pragebander dazu:

Bestell-Nr. 568.101 | 568.102 | 568.103
Material Alu Alu Stahl
Klebeschicht mit ohne ohne
Bandlange 3,65m 4,80 m 6,40 m

Pragegerat DYMO 1540 Bestell-Nr. 568.154

Robustes ABS-Gehause, zwei Wahlscheiben flir horizontales oder vertikales
Drucken. Fiir 9 mm Kunststoffpragebander. Schrifthohe 5 mm bei Horizon-
tal-, 4 mm bei Vertikaldruck.

Selbstklebende Pragebander dazu 9 mm breit, Rollenlange 3m

Bestell-Nr. | 568.155 | 568.156 | 568.157 | 568.158
Farbe schwarz blau rot grin

ROOVER Schriftprager

Zur Nummerierung von Modellen und Kernkasten bestens geeignet. Grofde
Erhabenheit der Schrifttypen, robuste Konstruktion, einfache Bedienung.

Pragegerat Alu-Pragebander
Bestell-Nr. Type Buchstabenhdhe | Bestell-Nr. Bandbreite Starke ca.| Lange ca.
568.201 T10A | 6,35 mm (1/4) | 568.211 | 12,7 mm (1/2“) | 0,35 mm|36,5 mtr.
568.202 T20 | 955mm(3/8) | 568.222 | 22,2 mm (7/8%) | 0,55 mm | 24,5 mtr.

Inventarschilder

aus Aluminium, Stahlblech, Edelstahl, Messing, Kupfer oder Zinkblech,
gelocht oder ungelocht, in allen gewlnschten Abmessungen und Be-
schriftungen, unter Mengenangabe auf Anfrage!

Modellkonturen-Schilder

aus Aluminium, volleloxiert, Grund silber, Schrift schwarz
Groe 80 x 40 x 1,0 mm, spitze Ecken, 4 Lécher
lieferbar in 4 Ausfithrungen:

Ausfiihrung: Bestell-Nr. | Ausfiihrung Bestell-Nr.
Stempel AuBenkontur (s. Abb.) | 570.001 Matrize AuRenkontur | 570.003
Stempel Innenkontur 570.002 Matrize Innenkontur | 570.004




Messing-Schlitzdiisen

mit AuBenrandelung und konkavem Boden

Bodenstarke: 3-10 mm g =2 mm, 12 - 30 mm @ = 2,5 mm,

Hoéhe: 3-20 mm @ =7 mm, 25-30 mm @ =8 mm

Verpackungseinheit: 100 St. pro Durchmesser!

1) mit konischen Schlitzen, selbstreinigend, ab 10 mm @ mit einem, ab
18 mm @ mit zwei Verstarkungsringen

a) Schlitzbreite 0,3 mm (Standard-Ausfiihrung)

b) Schlitzbreite 0,2 mm (fiir besonders feinen Sand)

2) mit geraden Schlitzen, ab 10 mm @ mit Verstarkungsring

a) Schlitzbreite 0,3 mm (Standard-Ausfiihrung)

b) Schlitzbreite 0,2 mm (fiir besonders feinen Sand)

3) mit 0,3 mm konischen Schlitzen und stegarmierter Schlitzfront

4) Blinddiisen (ohne Schlitze)

Durchmesser | 3mm [ 4mm [ 5mm [ 6mm [ 7mm [ 8mm [ 9mm [10 mm [ 12 mm
Ausfiihrung Bestell-Nr.

1a) 571.103571.104[571.105[571.106]571.107]571.108]571.109]571.110[571.112
1b) 571.703[571.704|571.705|571.706(571.707|571.708|571.709|571.710[571.712
2a) 571.303[571.304|571.305|571.306(571.307|571.308|571.309|571.310(571.312
2b) 571.803[571.804|571.805|571.806(571.807|571.808|571.809|571.810(571.812
3) 571.408 571.410(571.412

4) 571.503[571.504(571.505[571.506|571.507|571.508|571.509|571.510|571.512

Durchmesser | 13 mm [ 14 mm [ 15 mm [ 16 mm [ 18 mm [ 20 mm [ 25 mm [ 26 mm [ 30 mm
Ausfithrung Bestell-Nr.
1a) 571.113]571.114[571.115[571.116[571.118]571.120[571.125[571.126[571.130
1b) 571.713(571.714|571.715|571.716 571.718'571.720 571.725(571.726(571.730
2a) 571.313(571.314(571.315[571.316(571.318]571.320[571.325[571.326(571.330
2h) 571.813[571.814|571.815|571.816 571.818'571.820 571.825[571.826(571.830
3) - |571.414|571.415(571.416 571.418'571.420 571.425 - [571.430
4) 571.513[571.514|571.515|571.516 571.518'571.520 571.525[571.526(571.530

Hinweis: auf Wunsch auch mit anderen Schlitzbreiten (0,4/0,6 mm),
anderen Hohen (10 mm), anderen Bodenstéarken oder in
Zollabmessungen lieferbar.

Messing-Diisenleisten

werden hauptsachlich fir die Entliftung von Formanlagen eingesetzt, wo
eine maximale Entliftungsflache auf geringstem Raum bendtigt wird.
Standardschlitzausfuhrung: 0,3 mm konisch (andere Schlitzarten und teil-
weise ungeschlitzte Oberflache fur Schraublécher ebenfalls lieferbar)
Standardmafe:

Breite | Hohe Langenbereich
15mm | 12mm | 30-200mm (max.)
20mm | 10mm | 30-200mm (max.)

Stahl-Schlitzdiisen

flr Croning- und Hotbox-Kernkasten. Bodenstarke: 2 mm, Hohe: 10 mm

ab 10 mm @ mit einem, ab 18 mm @ mit zwei Verstarkungsringen.
Verpackungseinheit: 100 St. pro Durchmesser!

1) mit 0,3 mm konischen Schlitzen selbstreinigend

2) mit 0,3 mm geraden Schlitzen flr geringere Anspriiche

3) mit 0,2 mm geraden Schlitzen  (Kokillendiisen)

4) mit 0,15 mm geraden Schlitzen (f. Kokille und Niederdruckguss)

5) mit 0,3 mm konischen Schlitzen, Auf3engewinde und Innen-Sechskant
5 a) Schliissel zum Einschrauben von vorne (im Schlitz) dazu

6) Blinddiisen (ohne Schlitze)

Durchmesser] 2mm [ 3mm [ 4mm [ 5mm [6mm [ 7mm [ 8mm | 9mm [ 10 mm[ 12 mm
Ausfiihrung Bestell-Nr.
- [572.103/572.104 572.105|572.106 [572.107[572.108|572.109(572.110)572.112
- |572.203]572.204(572.205|572.206 |572.207|572.208(572.209|572.210|572.212
572.302(572.303|572.304 |572.305 |572.306 [572.307[572.308|572.309(572.310[572.312
- |572.353|572.354[572.355[572.356 | - [572.358] - [572.360/572.362
- - |[p72.404] - |572.406| - [572.408| - [572.410)572.412
ba)Schliissel| - - |[572.504] - |572.506| - [572.508| - [572.510[572.512
6) - |572.603]572.604(572.605|572.606 |572.607|572.608|572.609|572.610|572.612

Durchmesser 14mm [ 15mm [ 16mm [ 18mm | 20mm [ 25mm [ 26mm | 30 mm
Ausfiihrung Bestell-Nr.

572.114 | 572.115 | 572.116 | 572.118 | 572.120 | 572.125 | 572.126 | 572.130
572.214 | 572.215 | 572.216 | 572.218 | 572.220 | 572.225 -
572.314 | 572.315 | 572.316 | 572.318 | 572.320 | 572.325 | 572.326
572.364 | 572.365 | 572.366 | 572.368 | 572.370 - -
572.414 - 572.416 | 572.418 | 572.420 - -
5a)Schliissel 572.514 - 572.516 | 572.518 | 572.520 - -
6) 572.614 | 572.615 | 572.616 | 572.618 | 572.620 | 572.625 | 572.626 | 572.630

Hinweis: auf Wunsch auch mit anderen Schlitzbreiten
(0,4/0,6 mm), anderen Hohen (7 mm),
anderen Bodenstarken oder in Zollabmessungen lieferbar.
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Tief-Schlitzdiusen aus stahl

mit 6 mm Bodenstarke, mit geraden Schlitzen 0,2 oder 0,3 mm, Hoéhe

10 mm, fur Kokillen- und Niederdruckgussverfahren

Koénnen aufgrund der groRen Bodenstarke auch in Radien, Ecken oder Rillen

gesetzt werden (da abschleifbar).

%) 6mm [ 8mm [ 10mm [ 122mm [ 14 mm [ 15 mm [ 16 mm [ 18 mm [ 20 mm

Schlitzbr. Bestell-Nr.

0,3mm [572.706]572.708]572.710[572.712[572.714 [572.715 [ 572.716 [ 572.718 [ 572.720

0,2mm [572.726]572.728 [572.730[572.732[572.734 | 572.735 | 572.736 |572.738 | 572.740

Verpackungseinheit: 100 St. pro Durchmesser!

ﬁn?ere I'~|6hen, Schlitzbreiten und Bodenstarken unter Mengenangabe auf
nfrage!

Gesinterte Diisen aus Stahl

flr extreme Anforderungen bei Kokillen- und Niederdruckgussverfahren.
Eine Vielzahl gerader, paralleler, einheitlich groer Poren ergibt einen maxi-
malen Entliiftungseffekt.

Toleranzen: H6he +/- 0,5 mm, Durchmesser + 0,08 mm; — 0,05 mm

Mindestmenge 10 Stiick pro Sorte.

Poren-@ 0,5 mm

Poren-@ 0,3 mm

Poren-@ 0,4 mm Poren-@ 0,05 mm Poren-@ 0,03 mm

Bestell-Nr.

Hohe 10 mm | Hohe 15 mm

Bestell-Nr.

Poren- Bestell-Nr. Poren- Bestell-Nr. Poren- Bestell-Nr.

Hohe 10 mm

Hohe 15 mm zahl Hoéhe 10 mm zahl Hoéhe 10 mm zahl Hohe 10 mm

572.823 -

- 572.923 - - - -

572.824 -

572.825

572.805

572.845 - 572.925

572.826 572.866

572.806

572.846

572.926 880 572.946 880 572.966

572.828 572.868

572.808

572.848 880 572.928 880 572.948 880 572.968

572.830 572.870

572.810

572.850 572.930 572.950 572.970

572.832 572.872

572.812

572.852

572.874

- 572.876

- 572.878

- 572.880

- 572.888

massiv

teil-massiv
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Messing-Siebdiisen

mit eingezogenem, rostfreiem Stahlgewebe (Monel-Metall) fir besonders
starke Luftabfuhr beim Schielen komplizierter Kerne.

8 mm hoch, Maschenweite 0,4 mm, Verpackungseinheit: 100 St. pro
Durchmesser

BestelH

Nr.  [573.004 [573.005 [573.006 [573.008 [573.010[573.012[573.014 [573.015[573.016] 573.018] 573.020[ 573.025

@

[4mm [ 5mm [ 6mm [ 8mm [10mm [12mm [ 14 mm [15mm [ 16 mm | 18 mm [ 20 mm | 25 mm

Siebdiisen ,,Super Vent Welle“ aus Edelstan

selbstreinigend durch wellenformige Spaltéffnungen
Uber 43% der Gesamtflache sind luftdurchlassig.
Spaltbreite 0,25 mm, Verpackungseinheit: 100 St. pro Durchmesser

Hohe

Durchmesser / Bestell-Nr.

3mm

4 mm

5mm | 6mm 8mm | 10mm [ 12mm | 14mm [ 15mm | 16 mm | 18 mm | 20 mm

6 mm

574.103

574.104

574.105|574.106 |574.108 |574.110 | 574.112 - - - - -

8 mm

- 574.206 |574.208 | 574.210 | 574.212 | 574.214 | 574.215 | 574.216 | 574.218 | 574.220

10 mm

- |574.306]574.308 |574.310 |574.312 | 574.314 | 574.315 | 574.316 | 574.318 | 574.320

Lochdiisen ,,Super Vent Loch* aus Edelstahl
Loch-@ 0,5 mm, Verpackungseinheit 100 St. pro Durchmesser

Hohe

Durchmesser / Bestell-Nr.

3 mm

4 mm

5 mm 6 mm 8 mm 10mm [12mm [14mm [16mm |18 mm | 20 mm

6 mm

574.103L

574.104L |574.105L |574.106 L - - - - - - -

- 574.206L1574.208 L |574.210L [574.212L [574.214 L |574.216 L |574.218 L [574.220L

10 mm

- 574.306L|574.308L |574.310L |574.312L |574.314 L |574.316 L |574.318 L |574.320 L

Schlitzdiisen aus Kunststoff, Hohe 8 mm

Schlitzbreite Durchmesser / Bestell-Nr.

(Konisch) 6mm [ 8mm [ 10mm [ 12mm [ 15mm | 20 mm [ 25 mm [ 30 mm
0,3 mm 575.106 | 575.108 | 575.110 | 575.112 | 575.115 | 575.120 | 575.125 | 575.130
0,6 mm 575.206 | 575.208 | 575.210 | 575.212 | 575.215 | 575.220 | 575.225 | 575.230




Schlitzdiisen fiir Styropor-Formen

aus Messing oder Aluminium, mit 0,2 oder 0,3 mm geraden Schlitzen,
AuBenrandelung, ohne Verstarkungsringe, Bodenstarke 2,0 mm
Hohe: 3-20 mm @ =7 mm; 25 - 26 mm @ = 8 mm

Verpackungseinheit: 100 St. pro Durchmesser

Mate-| Schlitz-

Durchmesser / Bestell-Nr.

rial | breite " 3ym [ 4mm | 5mm | 6mm 7mm [8mm [ 9mm [ 10 mm

12 mm

13 mm

14 mm

15 mm

16 mm

18 mm

20 mm

25 mm

26 mm

MS | 0,3mm |576.103|576.104 | 576.105 | 576.106 | 576.107 | 576.108 | 576.109 | 576.110

576.112

576.113

576.114

576.115

576.116

576.118

576.120

576.125

576.126

0,2 mm | 576.303 | 576.304 | 576.305 | 576.306 - 576.308 - 576.310

576.312

Alu | 0,3 mm | 576.203 | 576.204 | 576.205 | 576.206 | 576.207 | 576.208 | 576.209 | 576.210

576.212

576.213

576.214

576.215

576.216

576.218

576.220

576.225

576.226

0,2 mm | 576.403 | 576.404 | 576.405 | 576.406 576.408 576.410

576.412

Andere Schlitzweiten und Bodenstarken auf Wunsch lieferbar!

Lochdiisen aus Aluminium

mit gerandeltem Rand, Bohrungen 0,8 mm @, Bodenstarke 1mm

Bestell-Nr. | 577.102 | 577.103 [ 577.104 [577.104-V] 577.105 | 577.106 [ 577.108
@ mm 2 | 3 | 4 T[4y ][ 5 [ 6 | 8
Héhe mm 7

Lochzahl 1 [ 1 T 4 ] 4 [ 5 ] 6 [ 12

Bestell-Nr. | 577.110 | 577.210 [ 577.112 [ 577.212 [ 577.113 | 577.115
2 mm 10 [ 10 | 12 | 12 [ 13 [ 15
Héhe mm 55

Lochzahl 19 [ 28 [ 22 | 3 [ 3 | 30

Andere Hohen, Loch-@, Bodenstarken und Materialien
(Messing, Stahl) sowie Blinddiisen ohne Locher auf Anfrage!

Lochdusen ,System Regitz“ aus Kunststoff

fur Cold-Box-, CO,- u. Vakuumverfahren. Thermisch belastbar bis 80°C, beid-
seitig geschlossen, selbstreinigende Ausfiihrung der Disenbohrungen durch
Erweiterung der Locher von 0,4 auf 0,8 mm, 6 mm hoch

Bestell-Nr. [ 577.006 |  577.010

Durchmesser | 6 mm | 10 mm

SV-Diisen aus rostfreiem Sinterstahl
Auf Anfrage!

Di'lsenreiniger fur Schlitzdlsen aller Art

1.) Standardversion 140 mm Ig. mit Randelschraube und messerf. Klinge
Best.-Nr. 579.001

Ersatzmesser dazu:

Bestell-Nr. 579.002 | 579.003
Klingenstarke 0,2mm | 0,15 mm
Passend f. Diisenschlitzbreite| 0,3 mm | 0,2 mm

2.) Diisenbesen: Rohrstiel 150 mm Ig. mit Innengewinde und einge-
schraubtem Pinseleinsatz aus Stahldraht 0,25 mm Best.-Nr. 579.101
Ersatzpinseleinsatz dazu Best.-Nr. 579.102
Andere Einsatze auf Anfrage!

3.) mit blauem Kunststoffgriff, Griff ca. 150 mm lang x 10 mm @, Klinge
nichtauswechselbar, Klingenstarke 0,25 mm

Bestell-Nr. 579.201 | 579.202
sichtbare Klingenlédnge | ca. 10 mm | ca. 18 mm

Die Abb. 3 zeigt Art. 579.201 mit kurzer Klinge.
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2) Einzelteile:

Spezial-Stufenbohrer aus HS (HSS)

zum Verbohren aller Dusen in Holz, Kunstharz, Grauguss und Stahl

Bestell-Nr. f.Diisen-@ | Stufen-@ | Stufenlg. | Ges.lg. | Schaft-@
580.003 3mm 2,5 mm 15 mm 100 mm 3mm
580.004 4 mm 3,5mm 20 mm 120 mm 4 mm
580.005 5mm 4,0 mm 30 mm 132 mm 5mm
580.006 6 mm 5,0 mm 30 mm 139 mm 6 mm
580.007 7 mm 6,0 mm 30 mm 156 mm 7mm
580.008 8 mm 6,0 mm 30 mm 165 mm 8 mm
580.009 9 mm 7,0 mm 30 mm 175 mm 9mm
580.010 10 mm 8,0 mm 30 mm 185 mm 10 mm
580.012 12 mm 10,0 mm 30 mm 205 mm 12 mm
580.013 13 mm 11,0 mm 30 mm 205 mm 13 mm
580.014 14 mm 12,0 mm 30 mm 215 mm 14 mm
580.015 15 mm 13,0 mm 30 mm 220 mm 15 mm
580.016 16 mm 14,0 mm 30 mm 227 mm 16 mm
580.018 18 mm 16,0 mm 30 mm 240 mm 16 mm
580.020 20 mm 18,0 mm 30 mm 254 mm 16 mm
580.025 25 mm 23,0 mm 30 mm 230 mm 16 mm
580.030 30 mm 28,0 mm 30 mm 240 mm 16 mm

Multipin
Multipin erméglicht das Setzen von Dusendéffnungen und Luftkanalen in

Kernkasten bereits bei der Herstellung und vor dem Harzen. Ein nachtrag-
liches Bohren im fertigen Kernkasten entfallt.

Vorteile: Arbeitszeit-Ersparnis bis zu 80%, Kosten-Einsparung bei Werk-
zeug, DUsen kénnen am optimalen Ort eingesetzt werden.
Multipins sind perfekt auf die handelsliblichen Messingdisen mit koni-
schen Schlitzen abgestimmt.
Lieferungsmoglichkeiten:
1) Multipin-Systemkoffer kpl. (Bestell-Nr. 580.101)
Erstausstattung mit allem Zubehor:
Je 25 Multipin flr Disengrofe 4, 6, 8, 10, 12, 15, 18, 20, 25, 30 mm
Je 15 Multifill (zum Schlieen nicht bendtigter Disendffnungen)
@ wie Multipin
Je 2 m Schlauch, GroRen 2, 4, 6, 8 mm
sowie weiteres Montagezubehdr

fir Diisen-@ 4 mm

6 mm 8 mm 10mm | 12mm | 15mm | 18mm | 20mm | 25 mm

Bestell-Nr. MULTIPIN | 580.104

580.106 | 580.108 | 580.110 | 580.112 | 580.115 | 580.118 | 580.120 | 580.125

MULTIFILL | 580.304

580.306 | 580.308 | 580.310 | 580.312 | 580.315 | 580.318 | 580.320 | 580.325

Schlauch | 580.202

580.204 580.206 580.208

Schlitzdiisentrager aus Messing
Gesamthohe 10 mm, Wandstarke 2 mm, Bodenstarke 3 mm

Sie werden wahrend der Herstellung der Kunstharzkernkasten an die Stellen
gesetzt, wo spater die Entliftungsdisen sitzen sollen,

daher erspart man sich die spatere Anbringung von Bohrldchern und die
Dusen kénnen an den optimalen Stellen platziert werden.

AuBer der offensichtlichen Zeitersparnis und Arbeitserleichterung bei der
Platzierung der Dusen, erméglichen diese Disentrager auch ein einfaches
und schnelles Auswechseln der Dilsen, wenn dieselben verschlissen sind.
Die Trager sind perfekt auf die handelsiiblichen Messingdiisen mit koni-
schen Schlitzen abgestimmt.

Passende Entllftungsschlauche kénnen geliefert werden.

fiir Diisen-@

4mm | 5mm [ 6mm | 8mm | 10mm |12 mm [ 14 mm | 15mm | 16 mm | 18 mm | 20 mm

riicks.Bohrung

3mm [35mm| 4mm | 5mm | 7mm| 8mm|[10mm | 10 mm [ 10 mm | 13 mm | 16 mm

Bestell-Nr. 580.504/580.505/580.506/580.508|580.510|580.512|580.514/580.515/580.516|580.518 |580.520

Be.-Nr.Schlauch

- - 1580.604|580.605|580.607|580.608 580.610 580.613|580.616

,Pseudo“-Diisen aus Stahl

fiir effiziente Kernkastenherstellung

Ermdglichen das Setzen der Diisenéffnungen bereits bei der Herstellung des
Kernkastens, kein nachtragliches Bohren nétig, optimale Platzierung mog-
lich. Die Pseudo-Diisen werden mit 0,2 mm Untermaf geliefert, um spater
einen festen Sitz der Disen zu gewéhrleisten. Herausziehen nach dem Har-
zen mittels Schraube, die in das Innengewinde gedreht wird. 7 mm hoch,
1 mm Bodenstarke, fir Messing- und Alu-Schlitzdisen.

Bestell-Nr.

580.706 | 580.708 | 580.710 | 580.712 | 580.714 | 580.715 | 580.716 | 580.720

flr DUsen-@

6 mm 8mm 10 mm 12 mm 14 mm 15 mm 16 mm 20 mm

Innengewinde

M3 M6




Kernkasten-Verschlussklappen

aus Leichtmetall und Conidur-Lochblech
zum VerschlieBen seitlicher Offnungen an Kernkasten

1) Schwanenhalsform

Bestell-Nr. [ 581.001 | 581.003 | 581.004 | 581.005 | 581.006 | 581.007 | 581.008
Durchmesser | 36mm | 60mm | 70mm | 80mm | 110mm | 125mm | 160 mm

(Durchmesser von Mitte Bohrung im Zapfen bis zur Mitte zwischen ande-
rem Zapfen und Koérper gemessen, also Stichmaf)

2) rechteckige Form

Bestell-Nr. 581.021 581.022 581.023 581.024 581.025
Lange x Breite 50 x 40 mm 60 x 50 mm 70x60mm | 100 x80 mm | 110 x 90 mm

(reine Korperlange, d.h. ohne seitliche Ansatze gemessen!)
Die rechteckige Form lauft aus und ist nur noch eingeschrankt lieferbar!

Gelochtes Messingblech
weich gebeizt, flach gerichtet

Lieferbare Typen und Gréfen:

Artikel-Nr. 581.101: 2000 x 600 x 0,6 mm, Loch-@ 0,8 mm
(auch Abschnitte lieferbar)

Artikel-Nr. 581.201: 445 x 335 x 3 mm, Loch-@ 0,3 mm
(keine Abschnitte lieferbar!)

Spezialdichtschnur fiir Begasungsplatten
Bestell-Nr. 181.001

Das trapezférmige Silikon-Dichtgummi ist geeignet fir Kernkasten, Bega-
sungsplatten, SchieRkopfplatten und SchieBkdpfe sowie fur Vakuumspann-
platten.

Seine Hitzebestandigkeit bis 200°C macht es zur idealen Losung in heilen
Kernfertigungsverfahren.

Abm.: 12 x 10 x 5 mm; 10 Grad, 8 mm hoch, 4,5 mm Loch-@&

Schwalbenschwanz-Fraser
fiir Dichtschnur Art. 181
Bestell-Nr. 181.101, HM-bestlickt, Schaft-@ 12 mm

Silikondichtschnur, rund, massiv

transparent, 60 °Shore

Bestell-Nr. | 181.206 | 181.208 | 181.209 | 181.210 | 181.212
2 mm 6 8 9 10 12

Auf Wunsch auch in griin oder als Schlauch mit 2-3 mm Innen-@ lieferbar.
Mindestmenge 25 Meter pro Abmessung!

Einschussdiisen UNITUBE

zum EinschiefRen des Kernsandes in den Kernkasten.

Gefertigt aus einem Spezialkunststoff, preiswert und flexibel, einfach zu in-
stallieren und auszuwechseln. Die Einsatztiefe lasst sich mittels der zuge-
hérigen Randelmutter einstellen und die Sandmenge wird durch Abschnei-
den der Spitze variiert, daher ist nur ein Diisentyp fiir alle Anwendungen er-
forderlich.

Bestell-Nr. 182.001 182.001L 182.002
Bezeichnung Unitube Unitube lang Unimutter
Abmessungenca. | @30x180 mm | @30x210 mm M 30 x2 mm

Lieferbares Spezialzubehor:

Spezialfraser zur Fertigung des Sitzes Bestell-Nr. 182.101
(fur diese Fraser wird ein 1” Spannfutter bendtigt)

Gewindebohrer M 30 x 2mm Bestell-Nr. 182.102

Dichtkappen

zur sicheren Abdichtung von in den Kernkasten eintauchenden Blasdiisen

Eine Vielzahl an unterschiedlichen Ausfihrungen und Abmessungen fir
Hot-Box, Croning, Cold-Box und CO, steht zur Verfigung. Unter Mengenan-
gabe auf Anfrage!
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Temperguss-Schraubzwingen
bis 400 mm mit Spannschutz, Spannkraft bis 7000 N

beidseitig geriffelte Profilschiene, Spindel verzinkt, Kunststoff-Schutz-
kappen bis 400 mm Spannweite, rutschsicher, handgerechter Holzgriff

Bestell-Nr. Type Spannweite Ausladung | Stahlschiene Gewicht
mm mm mm kg
777.010 TG 10 100 50 15x 0,26
777.012 TG 12 120 60 20 x 0,42
777.016* TG 16 160 80 25 x 0,66
777.020% TG 20 200 27 x 1,06
777.025* TG 25 250 120 29x 9 1,54
777.030* TG 30 300 32x10 2,20
777.040* TG 40 400 175 32x10 2,70

777.050*
777.060
777.080
777.100%
777.125
777.150*
777.200%

TGK 50 500 120 35x11 2,70
TGK 60 600 120 35x11 3,00
TGK 80 800 120 35x11 3,53
TGK 100 1000 120 35x11 4,00
TGK 125 1250 120 35x11 4,69
TGK 150 1500 120 35x11 5,38
TGK 200 2000 120 35x11 6,66
777.250% TGK 250 2500 120 35x11 7,94
777.300% TGK 300 3000 120 35x11 9,22

* Diese Typen sind auch mit Knebelgriff (s. Abb., Bestell-Nr. 777.400) liefer-
bar. Weitere ZwischengréfRen auf Anfrage lieferbar.

—

Ausfuhrung
mit Knebelgriff

Standard-
k ausfihrung

Tiefspann-Schraubzwingen spannkraft bis 7000 N
beidseitig geriffelte Vollschiene, Spindel verzinkt, Holzgriff rot lackiert

Bestell-Nr. Type Spannweite Ausladung | Stahlschiene Gewicht
mm mm mm kg
TGN30T20 300 200 35x11 311
TGN40T20 400 200 35x11 341
TGN60T20 600 200 35x11 3,97
TGN80T20 800 200 35x11 4,67

TGN100T20 200 35x11 515

778.030
778.040
778.060
778.080
778.100

778.140
778.160
778.180
778.200

TGN40T25 400 250 40x11 4,50
TGN60T25 600 250 40x11 5,06
TGN80T25 800 250 40x11 571
TGN100T25 1000 250 40x11 6,63

Noch grof3ere Ausladungen und ZwischengrofRen sowie Knebelgriff auf
Anfrage!

Zwingenwagen (ohne Zwingen)

stabile Metallkonstruktion auf Rollen, fasst ca. 90 Zwingen

Bestell-Nr

Type

Knechthalte-
vorrichtung

Abmessung
BxTxHmm

Gewicht
kg

779.001

ZW1

ohne

500 x 600 x 1460

16,5

779.002

ZW 2

1

1000 x 600 x 1525

33,0

Ganzstahl-Schraubzwingen

Spannkraft bis zu 6000 N

20% mehr Spannkraft durch optimiertes Schienenprofil. Hochste Sicherheit
durch geradelinige Kraftlibertragung am Gleitbugel, ergonomisch geform-
ter Handgriff.

Bestell-Nr. Type

Spannweite Ausladung | Stahlschiene Gewicht
mm mm mm kg
780.010 GZ 10 100 60 15x6 0,30
780.012 GZ 12 120 60 15x6 0,31
780.016 GZ 16 160 80 17,5x6,8 0,52
780.020 GZ 20 200 22x8,5 0,95
780.025 GZ 25 250 120 24,5%x95 1,34
780.030 GZ 30 300 28x11 1,96
780.040 GZ 40 400 120 28x11 2,06
780.050 GZ 50 500 120 28x11 2,27
780.060 GZ 60 600 120 28x11 2,47
780.080 GZ 80 800 120 28x11 2,82
780.100 GZ 100 1000 120 28x11 3,22
780.125 GZ 125 1250 120 28x11 3,77

Zwischengrofden und Knebelgriff auf Anfrage!




Ganzstahl-Hebelzwingen
vergiitet, glanzverzinkt

groere Kraftreserven durch optimiertes Schienenprofil, fiir gleichméasigen
Spannkraftaufbau, Losehebel mit Abgleitschutz, schnell, sicher, stark

(Spannkraft bis zu 8.500 N).

Bestell-Nr.

Type

Spannweite
mm

Ausladung
mm

Stahlschiene
mm

Gewicht
kg

781.012

GH 12

120

60

15x6

0,49

781.016

GH 16

160

80

17,5x6,8

0,64

781.020

GH 20

200

100

22x85

111

781.025

GH 25

250

120

245x9,5

1,44

781.030

GH 30

300

140

28x11

2,27

781.040

GH 40

400

120

28x11

2,41

781.050

GH 50

500

120

28x11

2,61

781.060

GH 60

600

120

28x11

2,84

781.080

GH 80

800

120

28x11

3,20

781.100

120

28x11

3,59

Ganzstahl-Stahlbauzwingen
extrem schwere Ausfiihrung

vergltet, glanzverzinkt, gepruft auf Festigkeit und Bruchsicherheit
Spezialdruckplatte, leicht beweglich, einfach austauschbar, Spindel gehar-
tet, erreichbarer Spanndruck ca. 2200 kp bei 150 mm Spannweite

Bestell-Nr.

Type

Spannweite
mm

Ausladung
mm

Stahlschiene
mm

Gewicht
kg

782.130

STB 30M

300

175

40x20

5,61

782.140

STB 40M

400

175

40x20

6,10

782.150

STB 50M

500

175

40x20

6,67

782.160

STB 60M

600

175

40x20

7,23

782.180

STB 80M

800

175

40x20

8,35

782.200

STB 100M

175

40x20

9,42

782.225

STB 125M

175

40x20

10,77

782.250

STB 150M

175

40x20

12,20

Gripzangen GRZ

parallele Spannflachen
Prismenaussparung fur kleine
empfindlicher Oberflachen.

Rundteile, inkl.

Schutzkappen zum Schutz

Bestell-Nr.

Type

Spannweite
mm

Ausladung

mm

Gewicht
kg

189.010

GRZ 10

100

65

1,0

189.020

GRZ 20

200

65

12

Gripzangen GRZC

fUr punktférmiges und beidseitig Ubergreifendes Spannen

Bestell-Nr.

Type

Spannweite
mm

Ausladung
mm

Abwinklung
beidseitig mm

Gewicht
kg

189.110

GRZC

110

80

40

11
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m Druckluft-Stampfer ,,F & K“ mit Sicherheitshebelventil

Bewahrt und anerkannt in Gieereien und bei Herstellern
feuerfester Erzeugnisse.

Fur jede Arbeit der richtige Stampfer:
— mit rundem oder geflihrtem Stangenkolben

— polygon oder vierkant (Polygonprofil ist Dreikantform mit abgerundeten
Kanten)

— mit drehbarem Luftanschluss

— ruhiger Lauf, groRe Leistung und Zuverlassigkeit
— wirtschaftlicher Einsatz

— mit Schalldampfer fir die Typen ST 2 — ST 20

=

ST 02 ST1A2 ST1A1 ST 1 AP.1G ST 20 mit Schalldédmpfer ST 38
ST1

Bestell-Nr. Gewicht Lange Stangenkolben
Stampf- Schlag- Luftan- lichte
ohne mit ful zahl schluss |Schlauch-
Schall- Schall-  |schwingungs- max. Hub
dampfer dampfer | gedampft* kg mm MK 1/min
STO3R | 190.001 0,30 40 |Metr. 10 2500 R1/4
ST02R | 190.002 0,75 70 | 1 1900 R 1/4 Ersatzteillisten
ST02V | 190.003 0,75 70 1900 R /4 stehen zur Verfigung
ST1R2 | 190.004 0,85 125 900 R 3/8 . ]
ST1P2 | 190.005 0,85 125 900 R 3/8% Lieferumfang:
ST1AR.2 | 190.006 Z 0,85 125 900 R 3/87 Schlauchanschluss-
ST1AR2G| - 190.006G 0.35 126 1080 R3/8 teile und Stampffiise
STL1AP.2 | 190.007 - 0,85 125 900 R 3/87 sind gesondert zu
STL1ARL | 190.008 Z 0.85 125 900 R 3/8" bestellen.
ST1ARAG| - 190.008G 0,85 126 1080 R 3/8 . .
ST1AP.L | 190.009 - 0.85 125 900 R3/8 Kombi-Schmierampullen
ST1AP.1G - 190.009G 0,85 126 1080 R 3/8" siehe Seite 53
ST1AP2G| - - 190.015G 1,10 126 1080 R 3/8 StampffiiBe
ST2R1 | 190.010 | 190.0105 - 1,80 | 1190 180 300 R 3/8"] siehe Seite 53
ST2R1G - N 190.010G 1,80 | 1031 179 800 R 3/8 N
ST2P1 | 100011 | 1900415 | - 1,80 | 1190 180 800 R3/8" Druckluft-Schlauche
ST2P.16G - - 190.011G 1,80 | 1031 179 800 R 3/8" siehe Seite 69
ST20R1 | 190.012 | 190.0125 B 94 | 1,80 | 1190 240 750 R 3/8 Schlauch-Armaturen
ST20P.1 | 190.013 | 190.0135 - 94 | 1,80 | 1190 240 750 R 3/8°] siehe Seite 70
ST2R.26 - N 190.016G | 13,3 | 1,80 | 1313 179 800 R 3/8
ST2P.26 N N 190.017G | 133 | 1,80 | 1313 179 300 R 3/8"]
ST38P | 190.014 - Z 125 | 30 | 1340 215 750 R1/2°

NININININININININININININININININ(NN |-

* Diese Typen sind schwingungsgedampft: Belastungsreduzierung 75%

(190A | Schwingungsdampfung zum Nachriisten fiir Druckluftstampfer

Um der europdischen Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) gerecht zu werden, die schadlichen Vi-
brationen an handgefiihrten Werkzeugen zu reduzieren, wurde eine zusatzliche Schwingungs-
dampfung fir obige Stampfer entwickelt. Diese reduziert die Belastung um bis zu 50% (z.B. ST 2
R.1 ohne Dampfung 25,2 m/s?, mit Dampfung 9,8 m/s2!).

Gewicht ca. 2,4 kg, Lange ca. 440 mm.

Bestell-Nr. 190.020 190.020A
flr Stampfer ST1 ST2-8T20
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VARIACOR-Drehgelenk fir alie Druckiuftwerkzeuge

90° schwenkbar, 360° drehbar

Kein Abknicken des Schlauches mehr, Entlastung des Handgelenkes, einfa-
ches und flexibles Arbeiten. Anschluss direkt ans Werkzeug, Schlauch und
Werkzeug kdnnen in die ideale Position gebracht werden.

Bestell-Nr.
190.301
190.302
190.303

Durchfluss Gewicht
12 I/sec 728
30 I/sec 126 gr.
30 I/sec 132 gr.

Innen-Gew. x Aufen-Gew. Innen-@
1/4" x 1/4" 7 mm
3/8" x 3/8" 11 mm
1/2" x 1/2" 11 mm

Kombi-Ampullen Bestell-Nr. 190.201

zur Reinigung, Schmierung und Konservierung,
damit Druckluft-Werkzeuge auch nach langeren Stillstandzeiten sauber
und funktionssicher bleiben.

in Packungen a 50 Stuck

Voligummi-Stampffufie fiir Druckluft-
Stampfer

Form

Abmessungen

Gewicht

Bestell-Nr.

ca. Gramm

MK1

MK2

MK3

rechteckig

45x 75 mm

480

191.101

191.201

quadratisch

80x 80 mm

700

191.102

191.202

quadratisch

100 x 100 mm

1260

191.222

191.322

rund

40 mm @

400

191.104

191.204

rund

50 mm @

450

191.208

rund

60 mm &

640

191.118

191.218

keilformig

50x 70 mm

510

191.110

191.210

keilformig

25x 50 mm

460

191.111

191.211

keilformig

25x 60 mm

490

191121

191.221

keilformig

25x 75 mm

480

191.112

191.212

Zubehor fiir
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WICHTIG!

Bitte bei Bestellung den Morsekonus angeben! (s.o.)

Konusart

Oberer @
mm =D

Unterer @
mm =d

Einstecktiefe
mm =L

MK 1

12

10

48

MK 2

18

15

57

MK 3

24

20

72

Metall-StampffiiSe fiir Druckluft-Stampfer

11 u. 11a

Form

Konusart

Stahl

Aluminium

Abmessungen
mm

Gewicht
kg

Bestell-Nr.

Gewicht

kg

Bestell-Nr.

metr. 10

309

0,10

191.7183

409

0,20

191.9010

0,13

191.9019

MK 1

50 @

0,16

191.9029

60 &

0,50

191.9030

809

0,34

191.9039

400

0,30

191.9210

509

191.9229

MK 2

60 @

0,57

191.9230

802

0,85

191.92501

quadratisch

metr. 10

40 x

0,10

191.7190

MK 1

40 x

0,24

191.9014

60 x

0,43

191.9034

40 x

0,36

191.9214

MK 2

60 x

0,59

191.9234

80 x

0,85

191.9254

rechteckig

MK 1

60 x

0,25

191.9060

60 x

0,75

191.92311

MK 2

70 x

0,80

191.9241

75x

0,78

191.9252

quadratisch

rechteckig
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Formkasten aus Profilstahl
Form B 80

Formkastenteil aus Rillen-Profilstahl 8 mm, mit dopp. Stahlfiihrungen u.
Bugelhandgriffen.

Form B 85

Formkastenteil hergestellt aus Rillen-Profilstahl-Standard 7,5 mm, mit dop-
pelten Handgriff-Stahlfihrungen (DGM), Rundloch mit eingesetzter Stahl-
biichse und Schlitzloch.

Form B 89
Kompletter zweiteiliger Handformkasten aus Rillen-Profilstahl 7 mm, mit 4
festen Stiftfuhrungen, Blugelhandgriffe an den Schmalseiten.

® Wir liefern alle gewinschten Sorten, Groen und Ausflihrungen der
Formkasten, auch andere Profile.

Bei Anfragen und Bestellungen erbitten wir folgende Angaben:
Stlickzahl, lichte MafSe (Lange, Breite, Hohe), Stichmaf, Bohrungs-@,
FUhrungsnocken, Tragevorrichtung, Verklammerung, Abhebenocken,
Traversen.

Formkastengehange (Balancier)

Manuelle Wendetraverse fiir drehsymmetrische Lasten mit manuellem
Antrieb. Die Einstellung auf den Lastenschwerpunkt erfolgt durch Umhangen
der Wenderollen. Mit leicht laufenden, nicht angetriebenen Kunststoffrollen,
Augenaufhangung. Arbeitsbreite verstellbar durch Nockenraster.

Die Hebebander gehoren nicht zum Lieferumfang, sondern sind getrennt
zu bestellen (s.u. Art. 193A).

Standardgrofden:

Bestell-Nr. | Tragfahigkeit | Augenbreite | verst. Arbeitsbreite | Eigengewicht
193.501 500-1000 mm ca. 18 kg
193.502 500 kg 80 mm 1000-2000 mm .43 kg
193.503 1500-3000 mm .65 kg
193.511 500-1000 mm .20 kg
193.512 1000 kg 1000-2000 mm .45kg
193.513 1500-3000 mm .67 kg
193.521 500-1000 mm .35kg
193.522 2000 kg 130 mm 1000-2000 mm .55kg
193.523 1500-3000 mm .80 kg

BeiAnfragen und Bestellungen anderer Maf3e erbitten wir folgende Angaben:
Tragkraft

Maximale und minimale Arbeitsbreite

Umfang der Hebebander oder Ketten (endlos)

Elektrisch betriebene Wendegerate mit motorischer Verstellung der
Arbeitsbreiten und Fernsteuerung sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar!

Hebebander

1) Bandseil-Hebebander 2) Textile Hebebander
verzinkt, PU-beschichtet, nach DIN EN 1492-1 mit
endlos. Vollkommen drallfreie Powerflex-Beschichtung und
Ausfuhrung. C-Bugel-Schnellverschluss.
Kirzeste Lange: 1 m Umfang.

Bestell-Nr.

Tragfahigkeit | Bandbreite x Bestell-Nr. | Tragfahigkeit | Bandbreite x | Schlaufen- kiirzeste
einfach direkt| Bandstarke Bandstarke | abmessung | gestr. Lange

193.015

1500 kg | 40x 10 mm 193.601 | 1000 kg [ 30x7,0mm | 30x300 mm 2 mtr.

193.025

2500 kg | 50x 10 mm 193.602 | 2000 kg | 60 x 7,0 mm | 35 x 300 mm 2 mtr.

193.040

4000 kg | 80x13 mm 193.603 | 3000kg | 90x7,0mm | 50x400 mm 2 mtr.

193.060

6000 kg | 80x13 mm

193.120

12000 kg |120 x 15 mm

193.240

24000 kg |150 x 25 mm

Es kann jede gewlinschte Lange geliefert werden.




Fuhrungen fur Sandformen, zweiteilig
Bestell-Nr. 194.200

aus Kunststoff, werden auf der Modellplatte angebracht, fur die Hulse ist
eine zapfenférmige Erh6hung vorzusehen, eine Bohrung in der Platte
nimmt den Zapfen auf. Stark kegelig geformt, um eine grotmaogliche
Verankerung im Sand zu gewahrleisten. Unmittelbar vor dem Zusam-
menlegen der (kastenlosen) Formhalften ist auf eine Halfte Kernkleber
0.3. und auf die Fihrungen ein MEK-Kleber aufzutragen.

In der Regel sind zwei Fiihrungspaare pro Form ausreichend.
Abmessungen: Zapfen-® 40 mm, grofter @ 70 mm, Hohe Zapfenteil
83 mm, Hohe Hilsenteil 65 mm, Gesamthéhe 125 mm (ineinander
geflhrt)

Federspreiz-Zulegestifte aus Stahl

fiir Rund- oder Langloch, durchmesserveranderlich

Festsitz im Oberkasten mittels Druckfeder. Keine Toleranz zwischen Stift
und Bohrung. Sattes Einflhren in den Unterkasten. Durch Griffoetatigung
Druckentlastung. Stiftdurchmesser verringert sich und das Herausziehen
erfolgt ebenso miihelos wie vorher das Einflihren in den Oberkasten
(kein Klemmen).

Durchmesser: 19 - 30 mm

Flhrungslange: 100 — 300 mm

Lagermafig gefithrte Abmessungen (fiir Rundloch):

Bestell-Nr. 195.406 | 195.411 | 195.416 | 195.417
Abmessung  mm | 22x150 | 22x200 | 22x250 | 22x300

Bei anderen Abmessungen betragt die Mindestbestellmenge 10 St. pro
Type und es muss mit langeren Lieferzeiten gerechnet werden!

Starre Zulege-Bolzen aus Stahl

gehartet und geschliffen,

in Rund- oder Langlochausfihrung.
Bei Anfragen und Bestellungen
bitte Abmessungen laut neben-
stehender Zeichnung angeben.

MaRblatter stehen zur Verfugung.
Keine Lagerhaltung, mit langeren Lieferzeiten muss gerechnet werden.

Starre Modeliplatten-Stifte aus Stahl

gehartet und geschliffen,

in Rund- oder Langlochausfiihrung.
(auch mit Innengewinde lieferbar).
Bei Anfragen und Bestellungen
bitte Abmessungen laut neben-
stehender Zeichnung angeben.

Magblatter stehen zur Verfugung.
Keine Lagerhaltung, mit langeren Lieferzeiten muss gerechnet werden.
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Rundloch-
buchse

Rundlochbuchse

Langloch-
buchse

Lan

slochbuchse

!
1l

Stahl-Fuhrungsbuchsen fiir Formkisten
gehartet, aus Automatenstahl, mit Rund- oder Langloch
NormmaRe f. Standardbuchsen mm
Rundlochbuchsen
Bestell-Nr.
198.001
198.002
198.003
198.004
198.005
198.006
198.007

Weitere Abmessungen auf Anfrage!
Magblatter stehen zur Verfigung.
Keine Lagerhaltung, mit langeren Lieferzeiten muss gerechnet werden.

Langlochbuchsen
Bestell-Nr.
198.101
198.102
198.103
198.104
198.105
198.106
198.107A

Fuhrungsbuchsen fiir Formplatten

aus Alu-Druckguss, Passung H 7, zum Einlassen in Schichtholzplatten
oberer Durchmesser 65 mm, unterer Durchmesser 38 mm
mit 3 Flako-Versenkléchern a 5 mm

BestellNr. | 199.016 [ 199.017 [ 199.018 [ 199.019
en- | 16mm | 17mm | 18mm | 19mm |

[ 199.020 [ 199.021
20mm | 21mm

BestellNr. [ 199.022 [ 199.023 [ 199.024 [ 199.025 [ 199.026 | 199.028 | 199.030
Innen-@ [ 22mm [ 23mm [ 24mm | 25mm | 26mm | 28mm | 30mm

Auf Wunsch auch in gedrehter Ausfiihrung lieferbar!

Masch.-Zyl.-Kunstbohrer f. Art. 199
38 mm @, Schaft 16 x 50 mm, ca. 140 mm lang

Bestell-Nr. [ 514.238 | 514.338
Ausfiihrung| HS (HSS) | HW (HM)

Zapfensenker gestell-Nr. 199.101 (fiir Art. 199)

hartmetallbestiickt, 65 mm @, mit MK 3, jedoch 115 mm lang,
ganze Lange 165 mm, mit auswechselbarem Fiihrungszapfen

38 x 21 mm, mit Bund 22 x 4 mm und SW 32 x 9 mm, mit Gewinde
M 16 x 1,5 x 15 mm

Armierungsplatten, rund, aus stani (kernkastenschoner)

flr Formplatten und Kernkasten, mit versenkten Schraubléchern

Bestell-Nr. 538.001 538.002 538.003
@ x Stérke 30x5mm 32x5mm 50 x 5 mm
Bohrung - - - 20 mm
Schraubldcher 1a6mm 1a6mm 1a6mm 3a6mm

Aushebeplatten rund oder rechteckig sowie passende Bohrer
siehe Modellbau-Katalog 15M

538.004
50 x 8 mm

538.005
60 x 6 mm
20 mm
3a6mm

Modellausstofier aus Kunststoff
flr automatische Formanlagen (z.B. Disamatic)

Bei schwer entformbaren Ballen in Gussformen
a) aus schwarzem Hartplastik (Shore A 65)
b) aus weifdem Silikon (Shore A 25)

Durchmesser

Smm [ 6mm [ 7mm [ 8mm [ 10mm | 12mm [ 14 mm

Hohe des zyl. Teils

5mm | 5mm [ 6mm | 7 mm

Material

Bestell-Nr.

Polyurethan, schwarz

201.005 [ 201.006 [ 201.007 [ 201.008 | 201.010 [ 201.012 [ 201.014

Silikon, weifd

201.205 [ 201.206 | 201.207 | 201.208 [ 201.210 [ 201.212 | 201.214

Durchmesser

15mm | 16mm [ 18mm | 20mm [ 25mm | 30 mm

Hohe des zyl. Teils

7 mm 8 mm

Material

Bestell-Nr.

Polyurethan, schwarz

201.015] 201.016 | 201.018] 201.020 [ 201.025 [ 201.030

Silikon, weifd

201,215 | 201.216 | 201.218 | 201.220 | 201.225 | 201.230

Mindestmenge

je GroRe: 100 Stuck

Pneumatische Lift-Boys

erleichtern das Entformen der Kerne aus den Kernkasten, dadurch sehr
kurze Ausformzeiten, sehr kurze Taktzeiten méglich. Es lassen sich Kerne
jeder Grof3e herstellen. Die Oberflache der Kerne ist sauber und gratfrei,
somit keine Nacharbeiten, keine Beschadigung des Kernkastens beim Aus-
formen, keine Federnim Innern des Gussteiles.

Bestell-Nr. 201.301 201.303 | 201.304 | 201.305 | 201.306 | 201.308 | 201.310
Abmessung | 30 x 20 mm (oval) [30 mm @ |40 mm @| 50 mm @ | 60 mm @ |80 mm @| 100 mm @
Starke 20 mm 20mm | 20mm | 25mm | 25mm | 25mm | 25mm




Haftmagnete
Befestigungsmaoglichkeit: einpressen, einkleben.
1) Magnet-Stabgreifer, rund

fur den Einbau in Stahl und Eisen

1) Normalausfithrung mit rundem AINiCo-Magnetkern
glatt, mit Passungstoleranz, magnetische Abschirmung,
Einsatztemperatur bis 450°C.

MaRe mm Gewicht Haftkraft

=
*

Bestell-Nummer
529.106
529.108
529.110
529.113
529.116
529.120
529.125
529.132
529.140
529.150
529.163

Toleranzen: fur d: h6; fur H: £ 0,2 mm

* Sie kdnnen den Magneten um das MaR h kurzen (gegenuber der
Haftflache), ohne die Haftkraft zu mindern.

Von der Haftflache durfen nicht mehr als 2 mm abgenommen werden,
da sonst die Haftkraft sehr stark absinkt.

2) aus SECOLIT, mit extrem hoher Haftkraft
ca. 5-fache Haftkraft gegeniiber herkommlichen Greifern

Die Magnete sind mit einem Messingmantel umgeben.
Einsatztemperatur bis ca. 200°C.

=
appfofo|jo|ooo|o|w(N

1340

Gewicht Haftkraft
Bestell-Nummer g

Abstand zu Eisen-
wandungen in mm**

529.206 4

15

529.208 8

15

529.210 12

2

529.213 20

2,5

529.216 32

3

529.220 60

529.225 140

529.232 265

* Sie kdbnnen den Magneten um das MaR h kurzen (gegenuber der
Haftflache), ohne die Haftkraft zu mindern. Toleranzen: fir d: h6; fir
H: £ 0,2 mm.

Montagehinweise:

Es ist darauf zu achten, dass Haftmagnete aus Secolit auf keinen Fall

direkt in Eisen bzw. in Stahl eingepresst werden. Es entsteht sonst ein

magnetischer Kurzschluss, der erhebliche Haftkraftverluste hervorruft.

Es empfiehlt sich, den Abstand der Eisenwandungen vom Boden und

Auf3enumfang gemaf3 obiger Tabelle zu beachten.

1) Flachgreifer, ohne Gewindebuchse

Verzinktes Stahlgehause, Kern aus Hartferrit
Einsatztemperatur bis ca. 200°C.

Mae mm Gewicht Haftkraft
Bestell-Nummer H
529.310 45
529.313 45
529.316 45
529.320 6
529.325 7
529.332 7
529.340 8
529.350 10
529.363 14
529.380 18 460

Flachgreifer mit Gewindebuchse auf Anfrage!

Permanent-Sammelmagnete ,MS“

Kleinteile-Sammelmagnete, werden eingesetzt, um von Hand Schittgut auf-
zunehmen, Spane aufzusammeln oder z.B. Eisen- und Stahlgussteile aus
Strahimitteln auszusortieren. Das Magnetfeld ist durch Ziehen des Hand-
griffes nach oben schaltbar.

Bestell-Nr. Abmessung (LxBxH) | Eigengewicht | Lastaufnahme | Gehduse
202.001 155 x 100 x 200mm 1,4 kg 0,6 kg Kunststoff
202.003 110 x 110 x 200mm 2,5kg 1,2 kg Edelstahl
202.004 210 x 110 x 200mm 4,8 kg 2,4 kg Edelstahl

Weitere (Elektro-)SSammelmagnete bzw. Lasthebemagnete auf Anfrage!

** Diese Angaben gelten
nur fir Mantelflache,
aber auch flr die Rickseite
wenn diese um das Maf3 h
gekurzt wurde. Die Haftflache
ist nicht betroffen.
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Rollenbahnplatten aus Leichtmetall,

Buchenholz oder hitzebestandigem Faserbeton

zweckmaRig, geringes Gewicht, lange Lebensdauer, in vielen verschiede-
nen Modellen, rechteckig, viereckig, abgerundet, gelocht und gerippt oder
nur gerippt, ohne oder mit Eingriffen.

Auf Anfrage unter Mengenangabe!

Leichtmetall-Kern-Trockenplatten
fiir die Kernmacherei, verwindungsfrei

zweckmagig, geringes Gewicht, lange Lebensdauer,
in verschiedenen Modellen

Auf Anfrage unter Mengenangabe!

Formplatten/Modeliplatten aus
Kunstharzpressholz

fur alle Form- u. Verdichtungssysteme

Wir liefern: a) Standardformate, unbearbeitet in verschiedenen
Schichtstarken 6 — 100 mm Plattenstarke
b) Standardformate mit Bearbeitung (Zuschnitte und/oder
auf Dickentoleranz bearbeitet)
c¢) fix und fertig nach Zeichnung bzw. naherer Beschreibung
bearbeitete Formplatten.

Auf Anfrage unter Angabe der gewlnschten Stlckzahlen, GroRen und
evtl. Bearbeitungsvorstellungen.

Formplatten / Begasungsplatten
aus Kunststoff-Werkstoff ,S*“, technisch und wirtschaftlich glinstig,
hohe Verschlei3- u. Abriebfestigkeit, kein ReiRen oder Platzen,
wasserabstofiend, Dichte 0,96 g/cm?, absolut gasdicht.
PlattenmaRe: 500 x 1000, 1000 x 1000, 1000 x 2000,

650 x 6000 mm

Stérke 2 — 250 mm
oder nach Zeichnung, auch einsatzfertig bearbeitet

Gief3laufe fiir Formplatten

(GieBprofile aus Weich-PVC)

als Meterware, belastbar bis ca. 60°C, langlebig und wiederverwendbar,
einwandfreies Ausheben durch verschleiffeste, glatte Flachen, keine

Bleieinlage, stromungstechnisch einwandfrei, da beim Biegen keine
Falten entstehen. Einfach auf der Formplatte anzubringen.

Auflage Radius 0 Flache
Bestell-Nr. (b) mm mm?
205.001 3,5 75
205.002 4,0 116
205.003 4,0 168
205.004 5,0 280
205.005 6,0 323
205.006 7,0 509
205.007 10,0 845

Abdichtungsschniire, asbestfrei
(plastisches Abdichtkabel fiir Formkasten)

gebrauchsfertig in Kartons, die abgepasste Langen von 80 cm enthalten.
Hauptbestandteile: modifizierte Mineral6lfraktionen (Trager) und ausge-
wahlte Silikate (Flllung), fast unbegrenzt lagerfahig, bleibt auch bei extre-
men Temperaturschwankungen geschmeidig, dichtet absolut sicher
Formkastenhalften, verhindert Ausflisse in die Luftkanale, bewahrt vor
Schmelzverlusten und sorgt fir prazise und maBhaltige Abglisse.

Bestell-Nr. | 206.003 | 206.004 |206.0045| 206.005 | 206.006 | 206.007 | 206.008 | 206.009
Durchm. 3 mm 4 mm 4,5 mm 5 mm 6 mm 7 mm 8 mm 9 mm
Paketinh. | 672m | 604m | 499m | 414m 307m | 39%m 312m | 249m

Bestell-Nr. | 206.010 | 206.012 | 206.014 | 206.016 | 206.018 | 206.020 | 206.024
Durchm. 10mm | 12mm | 14mm | 16mm | 18mm | 20mm | 24 mm
Paketinh. | 211m | 158 m 108 m 83m 67m 53 m 36m

Abdichtmasse ADM

Plastische Dichtmasse zum Abdichten von Formkasten bei Kaltharz und Nassguss. Besteht vorwiegend aus Alu-
silitkaten mit Grafitzusatz und speziellem Binder. Vor dem Zulegen auf den aueren Bereich des Unterkastens
auftragen; um Gasbildung zu vermeiden, darf die Masse nicht mit dem flissigen Metall in Kontakt kommen.
Unproblematisch bei der Sandregenerierung (im Gegensatz zu Verwendung von Kernklebern zum Abdichten)
Bestell-Nr. 206.101 in 1kg-Tuben (bzw. Hobbocks mit 40 Tuben)




Textilrohrchen (Nylonschnur)

Flexible Luftschnur zum Abfiihren groRer Gasmengen aus den Kernen.
Dadurch werden Gaseinschliisse verhindert, die Gussqualitat erhéht
und die Produktionszeit sowie der Ausschuss reduziert.

Besonders ideal im Anwendungsbereich ,kalthartender” Bindemittel.

Bestell-Nummer 207.002 | 207.003 | 207.004 | 207.005 | 207.006 | 207.007 | 207.008 | 207.010

Durchmesser 2mm 3 mm 4 mm 5 mm 6 mm 7 mm 8 mm 10 mm

Stranglange 100m | 100m | 100m | 100m | 100m | 100m | 100m | 100m

Bestell-Nummer 207.012 | 207.015 | 207.018 | 207.020 | 207.022 | 207.025 | 207.030
Durchmesser mm | 15mm | 18 mm | 20mm | 22mm | 25mm | 30 mm
Stranglange 100m | 100m | 100m | 100m | 100m 50m 50 m

Wachsschnur (weifl) mit Jutegarneinlage

in geringem Abstand von Formhohlrdumen wahrend des Formens
einzulegen. Auf Rollen von 1,0 kg.

Bestell-Nummer [ 208.002 | 208.003 | 208.004 [ 208.005

Durchmesser [ 2om | 3mm | 4mm [ 5mm

Artikel lauft aus, lieferbar solange Vorrat!

Gummi-Gief3trichter, massiv

Bestell- Il 1} v Bestell-
Nr. mm mm Nr.

209.001 209.021

209.002 209.022

209.003 209.023

209.004 209.024

209.005 209.025

209.006 209.026

209.007 209.027

209.008 209.028

209.009 209.029

209.010 209.030

209.011 209.031

209.012 209.032

209.013 209.033

209.014 209.034

209.015 209.035

209.016 209.036

209.017 209.037

209.018 209.038

209.019 209.039

209.020 Alle MaRe £ 3 mm

Giefdtrichter ,Flexi“ aus GummiKunststoffkombination
Kopf aus Weichgummi, mit Hohlraum, Schaft aus hartem Kunststoff.

Die beim Pressen erforderliche Zusammendrickbarkeit wird erhéht und
durch den starren Schaft das Ein- u. Umknicken verhindert.

Lieferbar in allen Abmessungen der obigen massiven Giefdtrichter.
Andere Abmessungen ebenfalls unter Mengenangabe.

Mindestmenge: 5 St. pro Modell

Gummi-Steiger, keilformig/rechteckig

oben unten Héhe
Best.Nr. mm mm mm
210.001 | 75x50 | 50x15 140
210.002 | 80x55 | 50x15 200
210.003 | 70x40 | 50x15 100 Alle MaRe + 3 mm

Gummi-Steiger, rund (konisch)

L
Best.Nr. mm Best.Nr.
211.001 95 211.013
211.002 105 211.014
211.003 150 211.015
211.004 90 211.016
211.005 135 211.017
211.006 125 211.018
211.007 90 211.020
211.008 155 211.021
211.009 211.022
211.010 211.023
211.011 211.024
211.012

Alle MaRe £ 3 mm
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Gummi-GiefStiimpel

Breite Héhe
Best.-Nr. mm mm
212.001 85 70

212.002 60 80 Alle MaRe = 3 mm

Federtrichter (ganz aus Messing)

- runde Ausfithrung

LRI

i,
e L P TS

= '
M Nur auf Anfrage lieferbar!

Messing-Durchzugsrohre, zylindrisch

flr Eingusstrichter in der Maschinenformerei und Kernmacherei.
1 mm Wandstarke, nahtlos gezogen,

Lange: 300 mm

BestellNr. [ 214.001 [ 214.002 [ 214.003 [214.004 [ 214.005 [214.006 [ 214.007 [ 214.008 [ 214.009
Durchm. [ 10mm | 15mm [ 20mm | 25mm [ 30mm | 35mm | 40mm | 45mm [ 50 mm

Andere Langen auf Anfrage!

Isolierspeiser

Hohe Festigkeiten und grole Mafhaltigkeit bei den Innendurchmessern.
Der hochwertige Isoliereffekt erlaubt eine betrachtliche Verminderung der
Speiserdimensionen. Maximale Dauertemperatur von 1250°C.

1) Rohrform-Speiser

a) aus Mineralfasern, braun, deren Staube bioléslich sind

1.D. WS Lange H 150 mm Lange H 300 mm

mm Bestell-Nr. ST./Karton Bestell-Nr. ST./Karton
20 215.011MF 648 215.011MF-L 178
25 - - 215.013MF-L 240
30 215.012MF 378 215.012MF-L 178
40 215.001MF 270 215.001MF-L 136
50 215.007MF 189 215.007MF-L 85
60 215.002MF 135 215.002MF-L 70
80 215.003MF 84 215.003MF-L 40

100 215.004MF 60 215.004MF-L 28

120 215.005MF 45 215.005MF-L 18

140 215.006MF 36 215.006MF-L 14

3
3

9
9
9
9
9
9
9
9

[
o

=
o

b) aus weifden, keramischen Fasern

1.D. WS Lange H 150 mm Lénge H 300 mm
mm Bestell-Nr. ST./Karton Bestell-Nr. ST./Karton
20 215.011 208 215.011-L 104
25 215.013 208 215.013-L 104
30 215.012 180 215.012-L 90
40 215.001 120 215.001-L 60
50 215.007 90 215.007-L 45
60 215.002 64 215.002-L 32
80 215.003 42 215.003-L 21
100 215.004 24 215.004-L 12
120 215.005 16 215.005-L 6

3
3

[ RN o} [oR (o] o} (o] oo} o]

2) Dom-Speiser mit Mittelloch, WS 9 mm
aus Mineralfasern, braun, deren Staube bioldslich sind

H Bestell- Stiick/
mm Nummer Karton

45 | 215.100MF | 960
60 | 215.101MF | 468
80 | 215.102MF | 315
94 | 215.103MF | 164
112 | 215.104MF 84
105 | 215.105MF 96

3) Ovale Speiser, WS 9 mm, H 150 mm
aus Mineralfasern, braun, deren Staube bioldslich sind

1.D. L Bestell- Stiick/
mm mm Nummer Karton

40 80 | 215.202MF | 150
40 120 | 215.203MF | 105
60 145 | 215.204MF 64
80 160 | 215.205MF 45

Andere Abmessungen und Ausfiihrungen auf Anfrage!
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Exotherme Speiser EXHOF-L

Hohe Aussaugbarkeit, geringe Speiserhéhe, kleinste Aufstellflachen, kein
Brechkern, starre Dorne (ohne Feder), einstellbarer Abstand Spei-
ser/Gussstlck. Hervorragende Formverdichtung unter dem Speiserhals
und gute Geflgeausbildung im Wirkbereich zeichnen diesen Speiser aus!

Speisergroie Modul | Volumen H A a

Bestell-Nr. D mm cm cm?3 mm mm mm
216.060 60 11 18 60 30 15
216.070 70 13 28 80 34
216.080 80 15 50 90
216.090 90 17 73
216.100 100 2,0 112 110
216.120 120 2,3 186 120
216.130 130 2,7 260 130
216.140 140 33 332 140
216.140L 140L 3,5 410 160
216.170 170 4,1 625 170

Schaumkeramikfilter
zur Filtration von Gusseisen- oder Leichtmetallwerkstoffen

Eigenschaften:
Offenporiger, keramischer Filterkérper, hohe Belastbarkeit der kerami-
schen Masse, strukturbedingte grofle Oberflache.

Selbst feinstverteilte Verunreinigungen der Schmelze werden durch
mechanische und physikalische Filtrationswirkungen in der Tiefe und auf
der Oberflache zurlickgehalten.
1) Qualitat SKF fir Gusseisenwerkstoffe (bis 1450°C) u. Schwermetall
a) Porositat 10 ppi fir Grauguss (GG) und Spharoguss (GGG)
b) Porositat 20 ppi flr Grauguss (GG) und Temperguss (GT)
c¢) Porositat 30 ppi fur Temperguss (GT)
2) Qualitat AOF flr Leichtmetallwerkstoffe (bis 1200°C)
a) Porositat 10 ppi fur Standardgussteile
b) Porositat 20 ppi flr Problemgussteile
¢) Porositat 30 ppi fur Feingussteile
ppi: Pores per Inch

3) Qualitat LDF, aufschwimmend fir alle Aluminiumlegierungen
bis max. 850°C

Auf Anfrage lieferbar: Schaumkeramikfilter auf der Basis von Zirkon-Oxid
fiir Stahlguss

Standardstarke 22 mm — andere Starken ab 15 mm auf Anfrage.

Standardabmessungen (andere Abmessungen auf Anfrage):
Toleranzen + O/- 2,0mm, ab 100mm + 0/- 3,0mm

1) viereckige Typen

Bestell-Nr.

Abmessung Qualitat SKF Qualitat AOF

Qualitat LDF

mm 10 ppi 20 ppi 30 ppi 10 ppi 20 ppi 30 ppi 10 ppi

20 ppi

30 ppi

35x 217.101 | 217.102 | 217.103 | 217.201 | 217.202 | 217.203 | 217.204

217.205

217.206

40 x 217.181 | 217.182 | 217.183 | 217.281 | 217.282 | 217.283 | 217.284

217.285

217.286

50 x 217141 | 217.412 | 217.443 | 217.211 | 217.212 | 217.213 | 217.214

217.215

217.216

50 x 217.421 | 217.122 | 217.123 | 217.221 | 217.222 | 217.223 | 217.224

217.225

217.226

50 x 217131 | 217.432 | 217.133 | 217.231 | 217.232 | 217.233 | 217.234

217.235

217.236

50x100 | 217.141 | 217.142 | 217.143 | 217.241 | 217.242 | 217.243 | 217.244

217.245

217.246

75x 75 | 247.151 | 217.452 | 217.153 | 217.251 | 217.252 | 217.253 | 217.254

217.255

217.256

75x100 | 217.161 | 217.162 | 217.163 | 217.261 | 217.262 | 217.263 | 217.264

217.265

217.266

100x100 | 217.471 | 247472 | 217473 | 217.271 | 217.272 | 217.273 | 217.274

217.275

217.276

2) runde Typen

Bestell-Nr.

%) Qualitat SKF Qualitat AOF

Qualitat LDF

10 ppi 20 ppi 20 ppi

20 ppi

217.301 | 217.302 217.402

217.405

217.311 | 217.312 217.412

217.415

217.321 | 217.322 217.422

217.425

217.331 | 217.332 217.432

217.435

217.391 | 217.392 217.492

217.495

217.341 | 217.342 217.442

217.445

217.351 | 217.352 217.452

217.455

217.361 | 217.362 217.462

217.465

217.371 | 217.372 217.472

217.475

217.381 | 217.382 217.482

217.485
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Extrudierte Keramik-Filter

Hierbei handelt es sich um wabenférmige Filter aus Keramik, welche wah-
rend des GieRverfahrens die im geschmolzenen Metall mitgefihrten Fremd-
stoffe aussondern. Die Filter werden durch Extrusion eines keramischen
Materials erzeugt. Dadurch entstehen sorgfaltig voneinander getrennte
Kanale, die als Waben bezeichnet werden. Das Material wird gebrannt, um
ein auBerordentlich starkes Wabengeflige zu erreichen.

Entwickelt fur die Filtrierung von eisenhaltigen und nichteisenhaltigen
Metallen mit einer Gietemperatur bis zu 1450°C.

Standardabmessungen:

Bestell.-Nr.
Abmessung Zellendichte*
mm 100csi 200csi 300csi
40 x40 x13 217.581 - -
435x435x13 217.511 - 217.513
50 x50 x13 217.521 217.522 -
55 x55 x13 217.531 - 217.533
66 x66 x13 217.541 - 217.543
Xx75 x13 217.551 - -
81 x81 x13 217.561 -
rund @59 x12 217.591 217.592 -

* ¢si: Zellen pro Inch?

Toleranzen: Lange/Breite/Durchm. +/— 1 mm
Starke -0,5mm

Weitere Abmessungen auf Anfrage!

Keramische Rundloch-Filter
fUr Leicht- und Schwermetallguss sowie Grau- und Sparoguss bis 1470°C
(in Al-Schmelzen aufschwimmend)

Hohe mechanische und Temperaturschock-Festigkeit,
definierte Durchlasso6ffnungen, berechenbare, konstante GieRzeiten.

Bestell-Nr. Abmessung Loch-@ Loch- freier Loch- Inhalt
mm mm zahl querschnitt mm? Stiick

217.606 37x 37x 95 2,17 143 529 730
217.607 40x 40x15 2,17 187 691 400
217.608 40x 40x22 2,17 187 691 275
217.620 50x 30x22 2,17 182 673 285
217.609 50x 50x125 2,31 247 1035 300
217.610 50x 50x15 2,31 247 1035 260
217,611 50x 50x18 2,31 247 1035 225
217.612 50x 50x22 2,31 247 1035 180
217,613 50x 75x22 2,17 1382 120
217.614 50 x 100 x 22 2,17 510 1885 90
217.630 55x 55x13 2,17 367 1357 250
217.615 67x 67x12,7 2,17 550 2033 170
217.616 75x 75x22 2,17 2344 84
217.617 75x100x 22 2,17 850 3142 56
217.618 82x 82x12,7 2,58 585 3057 110
217.619 100 x 100 x 22 2,17 941 3478 36
217.621 133x133x 22 38 880 9975 22
217.622 150 x 100 x 22 2,81 1087 6738 28
217.623 150 x 150 x 22 38 941 10667 22

Eine Vielzahl anderer Abomessungen auf Anfrage lieferbar!
Toleranzen: Lange und Breite + 0/- 2,0 mm, Starke + 0/- 1,0 mm

HIPERCAST-Rundlochfilter

fiir Stahl-, Spahro- und Grauguss, extrem belastbar, stabil und effizient
Bestell-Nr. Abmessung Loch-@ Loch- freier Loch- Inhalt
mm mm zahl querschnitt mm? Stiick
217.700 50x 50x22 25 161 790 180
217.701 75x 75x25 3,17 279 2201 66
217.702 100 x 100 x 25 3,8 378 4285 34
217.703 125x125x 25 3,17 821 6476 19
217.704 133x133x25 3,8 585 6631 14
217.705 150 x 150 x 35 39 686 8191 10
217.706 175x175x 35 4,3 821 11917 8
217.721 @ 75x25 3,17 211 1664 72
217.722 @ 90x25 3,8 235 2664 44
217.723 9 125x25 3,17 625 4930 26
217724 ?150x 25 39 511 6101 10
217.725 @200 x 25 39 925 11044 8

Eine Vielzahl anderer Abomessungen auf Anfrage lieferbar!

Toleranzen: Lange und Breite + 0/-3,0 mm (Uber 120 mm -4,0 mm),
Starke + 0/-2,0 mm




Keramische Siebkerne, runde Form

Material: Sonderwerkstoff, hitzebestandig bis 1470°C

Zum Aufbau eines definierten Stromungsstaus

@ zur Nutzung der mit dem Stau verbundenen Strémungsberuhigung

zur wirkungsvollen Schlackenabscheidung vor Eintritt des GieBmetalls
in die Form

[
@ als Erleichterung zum ,Vollhalten des Giefsystems*
[

als Auflage flr Impf- und sonstige Behandlungsmittel des Giemetalls.
Durch das verlangsamte Vorbeistromen des Giefmetalls wird eine hohe
Wirksamkeit des Behandlungsmittels, vor allem eine gleichmaRige
Verteilung Uber die gesamte Metallmenge, erreicht.

Bestell- Typ (0] Hohe Lochzahl Durchgang Bestell- Typ Lochzahl Durchgang
Nummer mm mm x@ mm mm? Nummer x@ mm mm?

218.207 | 10/ 410 55 6,0 46x 3,4 417 218.250 11/ 800-7 19x 7,3 795
218.209 | 10/ 440 60 7,0 37x4,0 465 218.251 11/ 800 19x 7,3 795
218.216 | 10/ 690 66 8,0 64x3,7 688 218.252 11/ 801 22x 7,0 846
218.218 | 10/ 710 59 7,0 36x5,0 707 218.254 11/ 855 121x 3,0 855
218.219 | 10/ 710-10 59 10,0 36x5,0 707 218.256 11/1477 60x 5,0 1178
218.224 | 10/ 880 60 7,0 38x5,3 838 218.257 11/1177-16 60x 5,0 1178
218.225 | 10/ 881 60 10,0 37x5,5 879 218.259 11/1201 31x 72 1262
218.230 | 10/0266 10,0 113x4,5 218.260 11/1250 31x 7,2 1262
218.232 | 10/ 930 70 8,0 97x35 933 218.261 10/0218 31x 83 1676
218.233 | 10/ 930-10 70 10,0 97x35 933 218.264 11/3000 217x 47 3763
218.234 | 10/ 940 59 10,0 37x5,7 944 218.265 11/4000 132x 6,5 4378
218.235 | 10/ 950 70 9,5 20x7,8 955 218.266 11/5000 65x10,0 5103
218.236 | 10/ 950-12 70 12,0 20x7,8 955 218.267 11/6000 19x20,0 5966
218.237 | 10/ 990 74 7,5 28x6,7 218.268 11/8650 49x15,0 8655
218.238 | 10/ 990-12 74 17,5 28x6,7 218.269 11/8560 109x 10,0 8557

Keramische Siebkerne, rechteckige Form
Material: Sonderwerkstoff, hitzebestandig bis 1470°C

Abmessg. Héhe Lochzahl Durchgang Eckenform
Best.Nr. Typ mm mm x@ mm mm?
218.309 12/1200 88 x57 13,0 81x4,5 1288 spitz
218.314 12/2350 114 x 66 20,0 99x5,5 2351 spitz
218.326 12/2965 137 x 67 20,0 59x8,0 2964 abgerundet

Eingusssiebe aus Glasgewebe fiir Leichtmetallguss
1) als gm-Ware, Rollenbreite 1,00 bis 1,47 mtr. (je nach Verfligharkeit)

2) Zuschnitte jeder Art und Abmessung lieferbar.
Bei Bestellung bitte angeben: Menge, Gréfe, Form der Zuschnitte, Type des Gewebes

Type G13 G61 G45 G90 G67 G 65 G35
Maschen-
weite mm 15x1,6 | 1,0x0,8 | 1,3x1,5 | 256x2,5 | 1,3x1,5 | 1,0x0,8 1,6x1,6
Farbe schwarz braun gelb gelb schwarz | schwarz schwarz
Qualitat gasfrei gasend gasend gasend gasfrei gasfrei gasfrei
Bestell-Nr.

gm-Ware 219.213 [219.261 [219.260 [219.225 [219.267 [219.265 [219.235
Zuschnitte 219.213A | 219.261A | 219.260A | 219.225A | 219.267A | 219.265A | 219.235A

Drahtgewebefilter und -filterkorbchen z.B. flr Niederdruckguss auf
Anfrage unter Angabe von Abmessung, Drahttype und Stickzahl!

Eingusssiebe aus Glasgewebe fiir Eisen- und Schwermetallguss
geeignet fiir GiefStemperaturen bis 1620° C

1) als gm-Ware, Rollenbreite ca. 800 mm

2) Zuschnitte

Bestell-Nr.
Type [ Si0 [ gm-Ware 219.301
Maschenweite | 1,5x 1,2 mm [ Zuschnitte 219.301A

Guss-Isoliermatten 500 - 1000°c

Zum langsamen Auskihlen vorgewarmter Gussteile, asbest- und keramik-
frei, daher toxikologisch unbedenklich, mechanisch abriebfest. Energiever-
luste werden verringert, die Warme bleibtim Gussteil.

Gewebe mit Vliesfullung

Bestell-Nr. | Bezeichnung MaRe
220.805 | Isoliermatte 500°C 1000 x 1000 x 20 mm
220.810 | GieRereimatte 1000°C | 1000 x 1000 x 50 mm

Weitere MafRe auf Anfrage, ggf. miteinander verknlpfbar durch Klettver-
schluss, Druckknopfe oder Schnallen.
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K lette Einbl 'matur
fiir Begasung von Hand
mittels Dusche

Dammprodukte aus keramischen Fasern

Standardqualitat: Klassifizierungstemperatur 1260° C

Rohdichte 130 kg/m?

Schwindung 2,2 %

Analyse: Al,O3: 42-47 %

Si0y: 53-58%

1) Fasermatten in Rollen von 610 mm Breite
Best.-Nr. 220.105 220.107 220.110 220.115 220.120
Starke 12,7 mm 19,1 mm 25,4 mm 38,1 mm 50,8 mm
Rollenlg. 14,64 m 9,76 m 7,32m 4,88 m 3,66 m
qm,/Rolle 8,93 5,95 4,47 2,98 2,23
Andere Qualitaten (und Temperaturbereiche) auf Anfrage

(z.B. bioldslich, d.h. ohne Gefahrstoffklassifizierung)!
Passender Kleber s. Art. 415C.

2) Dichtungsschniire, glasfaserverstarkt (auf Wunsch auch mit
Chromnickeldraht verstarkt)

Anwendungsbereich 600 - 700° C, flexibel und elastisch verwendbar, gute
Warmedammung, hohe Reif¥festigkeit, abriebfest, chem. sehr bestandig.

Best.-Nr. 220.206 220.208 | 220.210 | 220.212 | 220.215 | 220.220 220.225 | 220.230 | 220.240 | 220.250
Durchmesser 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm 40 mm 50 mm
Rollenlg. 100 m 100 m 100 m 100 m 50 m 50 m 50 m 25m 20m 10m

Gewicht/Rolle 1,6 kg 2,5 kg 3,9kg 5,8 kg 4,4 kg 7,8kg 12,2 kg 8,8 kg 12,6 kg 14,7 kg

Andere Qualitaten und Ausfliihrungen (Bander, Gewebe, Papier, Platten) auf Anfrage!

Isolier-Deckel

Zur Abdeckung von Schmelzéfen und groeren Tiegeln beim Schmelzen
und Transportieren von Flissigmetall. Bestehend aus einem Blechmantel
und einem FF-Austausch-Wickelmodul. Das Isoliermaterial halt die Tempe-
ratur des flissigen Metalls, ist neutral gegenliber dem Tiegel und dem flUs-
sigen Metall, leicht, einfach zu handhaben.

Durchmesser 550mm 600mm 650mm 750mm
Bestell-Nr.
kpl. Ofendeckel 220.550 | 220.600 | 220.650 | 220.750
Austauschmodul 220.551 | 220.601 | 220.651 | 220.751

Andere Abmessungen auf Anfrage! Feuerfeste Betone s. Art. 415A!

Armaturen und Zubehor fiir das
Kohlensaure-Erstarrungsverfahren (CO,)

1) Einfrierschutzapparate 220 Volt, 50 Hz, CE-Zeichen
Bestell-Nr. 221.102, 200 Watt

steckerfertig, komplett mit Schukozuleitung 2 mtr. lang,
sehr kompaktes Gehause, stabile Anschliisse

Speitpistc’e

Fa, J fogenstick
COq-Flasche E‘f__ﬂ;-:«:

] Kainkasten |
i

2) Druckminderer Pressmessing-Ausfiihrung Bestell-Nr. 221.006
mit Feder-Sicherheitsventil
Inhaltsmanometer 0 - 315/200 bar
Arbeitsmanometer 0 - 16/10 bar

Auf Wunsch auch mit Handanschluss (flr Flaschenwechsel ohne Maulschllssel)
lieferbar!

3) Spriihpistole, Messing Bestell-Nr. 221.008
passend flr Schlauch 10 mm I. W.
mit Anschlussstiick 5/8"

3a) Gummidichtung dazu Bestell-Nr. 221.009

Fortsetzung von Artikel 221 auf der nachsten Seite




Zubehor fur das Kohlensaure-Erstarrungsverfahren (CO,)
Fortsetzung

4) Bogenstiick, Messing Bestell-Nr. 221.010
mit Uberwurfmutter 5/8"
und Anschlussstick M 12x1

5) Gummiduschen mit eingeschraubter Diise
Innengewinde M 12x1

Bestell-Nr. 221.011 221.014 221.015
Durchmesser 60 mm 115 mm 135 mm
Farbe rot rot rot

6) Messingsonden
mit Uberwurfmutter 5/8"

Bestell-Nr. Durchm. | Léange

221.018 6 mm 400 mm
221.019 6 mm 600 mm
221.020 6mm | 800 mm
221.021 6 mm | 1000 mm

7) Kohlensaure-Schlauch Bestell-Nr. 221.022
9,5 mm lichte Weite, 3,25 mm Wandstarke = 16 mm Auf3en-@

Hebelzylinderpumpe HZP 1 Bestell-Nr. 222.202

ganz aus Metall, mit Fassverschraubung M 64 x 4 mm und 2", fir Fasser
bis zu 200 Liter; stabiles, gekrimmtes Teleskop-Saugrohr. Férderleistung
ca. 0,45 Itr./Hub, geeignet fir Motoren-, Hydraulik- oder Getriebedl bis SAE
90, sowie Altdl, Diesel, Petroleum, Heizol u.a.

Gas-Brenner ,,Promatic*

Ergonomisch geformter Handgriff aus Zwei-Komponenten-Kunststoff, mit
integrierter Piezo-Ziindung. Mit ,Ein-/Aus“-Funktion und Bajonettver-
schluss flir sofortigen Brennerwechsel ohne Werkzeug. Ein drehbarer
Schlauchanschluss verhindert das Verdrehen des Schlauches, Anschluss
R 3/8" links. Universell verwendbar flir Propan, Butan und éhnliche Gase.
Optimaler Arbeitsdruck 4 bar.

1.) Handgriff
Bestell-Nr. 223.100, 180 mm lang, 80 mm hoch, Gewicht 0,3 kg

2.) Brennerlanzen (ohne Handgriff)

Bestell-Nr. Lénge Gewicht | Brennerkopf | Leistung | Gasverbrauch
mm kg @ mm kW (bei 4 bar)
223.101 250 1,0

223102 | 600 11 €0 102 8.000

3.) Empfehlenswertes Zubehor

a.) Druckregler, Bestell-Nr. 223.105, 4 bar fest eingestellter Arbeitsdruck,
mit Schlauchbruchsicherung, R 3/8" li, max.. 12kg/h Durchfluss, Gewicht
0,5 kg.

b.) Hochdruckschlauchgarnitur, Bestell-Nr. 223.106, 6,3 x 5 mm, Lange
5m,R3/8"lixR 3/8"li. Andere Langen auf Anfrage.

Andere Gasbrennersysteme auf Anfrage!

Druckluft-Olbrenner PERPLEX-2

Bestell-Nr. 223.300

mit Riickblase- und Olsparventil, Oldiise 2mm @, Olverbrauch
max. 32 I/h, mit direktem Anschluss an das
Druckluftnetz von ca. 6 bar konstantem Druck.

Der Druckluft-Olbrenner Perplex 2 eignet sich unter anderem zum

¢ Trocknen / Abflammen von Formen und Kernen

* Nachtrocknen von Ausbesserungsstellen an Form und Kern Olbrenner mit Muffel

* Anwarmen von Stahlguss- und Aluminium-Formen (abflammen) (Muffel bitte separat bestellen!)
¢ Anzlinden von Kupol-Ofen, ohne Holz in ca. 15 Minuten, Olverbrauch 7-8 Liter

* Trocknen von Giepfannen jeder Grofe - stehende Pfanne: durch die Pfannenschauze

*AusrufBen von Kokillen in StahigiefRereien als Ersatz von Kokillenschlichte

Passende Muffeln dazu: Bestell-Nr. 223.301
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Sprihpistolen flr Grafit- oder Talkum-Pulver auf Anfrage!

2-Rohr-Pistole

TMK-R
1-Rohr-Pistole

Druckluft-Schwarze-Apparate

Zum Verspriihen von Schwarze, Schlichte, Trennmitteln oder auch Grafit.
Anschluss fiir ein Druckluftnetz von ca. 6 bar.

Bestell-Nr. Luftdiise | Luftanschluss | Materialanschluss
224.101 4 mm@ 10 mm @ 10 mm @
224.102 7mmy@ 10 mm @ 10 mm @

Druckluft-Spruhpistolen

flr Schwarzen und Schlichten

3 mm Blasduse, Rohrlange: 230 mm (normal),
Verlangerung auf Wunsch, 8 mm Schlauchanschluss

Bestell-Nr. Typ | Ausfiihrung Becher

Inhalt | Material Aufnahme
225.001 mit starrem, 1,01 Alu Bajonettverschluss
225.001A geradem Rohr 0,71 Alu Schraubverschluss
225.001K 0,71 |Kunststoff| Schraubverschluss
225.002 mit schwenkbarem, 1,01 Alu Bajonettverschluss
gebogenen Rohr
225.003 mit drehbarem, geradem Rohr 1,01 Alu Bajonettverschluss
und schwenkbarer Diise
225.003A mit schwenkbarer Diise Alu Schraubverschluss
225.003K (ohne drehbares Rohr) Kunststoff| Schraubverschluss

Schlichten-Spriihpistole SSP 3

Ideal zum feinen und gleichmaRigen Schlichteauftrag, individuell einstell-
bar! Luftdise 1,5 mm @ (Standard, andere Bohrungen auf Wunsch).
Materialdise 1,5 mm @ héhenverstellbar (Standard, andere Bohrungen auf
Wunsch) mit Alu-Schraubbecher, Luftanschluss: R 1/4 " 1G

Nicht tropfend!

Bestell-Nr. Becher-Inhalt

225.501NT 0,5 Itr. Spezielle Ausfiihrung fiir Alkohol-Schlichten mit
225.502NT 1,0 Itr. Verschlussschraube gegen Verdunstung auf Anfrage!

Trenn- u. Schmiermittel - Spriihpistolen
robuste Ausflihrung, zuverlassige Funktion, selbstansaugend.
Stufenabzug ermdéglicht Ausblasen mit Luft und anschlieBenden Auftrag
von Trenn- u. Schmiermitteln mit demselben Gerat.

1) Modellreihe MAFA-TMK

a) 2-Rohr-Pistolen

Anschlisse jeweils 1/4" Auengewinde, 90 °-Austrittswinkel.

2 mogliche Rohr-@: 8 mm (Standard) oder 10 mm (erhdhte Leistungsfahig-
keit, dadurch mehr Flissigkeitsmenge)

Rohr-@ Lange / Bestell-Nr.
450 mm 750 mm 900 mm
8 mm* 226.800 226.801 226.802
10 mm 226.810 226.811 226.812 * Standard

b) 1-Rohr-Pistolen

Anschlisse jeweils 1/4" Auengewinde, 90 °-Austrittswinkel.

Spriihkopf aus Metall mit stufenloser Mengen-Regulierung uber Einstell-
schraube, Luft- und Mediumkanal getrennt und einzeln steuerbar.
Sprihrohr-@ 12 mm

Bestell-Nr. 226.900 226.901 226.902
Lange 450 mm 750 mm 900 mm

Andere Ausfiihrungen (z.B. mit beidseitig spriihenden DUO-Spriihkopf oder drehba-
rem Spruhrohr) auf Anfrage!

Mediumschlauch dazu: kompletter Ansaugschlauch (mit Fasselement),
der an den LIQ-Eingang mittels Uberwurfmutter geschraubt wird.

BestellNr. [ 226.830 [ 226.840
Lange [ 3m [ 4m

2) Modell DAG 087-F

a) Pistole ohne Spriihrohr: Best.-Nr. 226.001

Hinweis: Der Pistole liegen je 2 Schlauchadapter NW 6 u. NW 10 bei,
sodass jeweils ein 6 mm bzw. 10 mm Luft- oder Mediumanschluss
montiert werden kann.

b) Spriihrohre:

Bestell-Nr. 226.010 | 226.011 | 226.012 | 226.020 | 226.021
Kopf-Ausf. 90 Grad T-Kopf*

Lange 300mm [ 500mm [ 1000mm [ 300mm [ 500 mm

* (nicht selbstansaugend)




SURE-SHOT-Spruhdosen

speziell fiir Trennmittel

Kein ozonschadigendes Treibgas — nur Druckluft!

Nachfullbar und immer wieder verwendbar. Aufflllen und mit Druckluft
unter Druck setzen (6-12 bar). Funktioniert mit samtlichen Flissigkeiten,
die eine Viskositat von weniger als 10 SAE haben.

Bestell-Nr. 227.001

Inhalt 1ltr.

Lieferbares Zubehor:

Verlangerungen: Disensatz
BestellNr. [ 227.101 | 227.102 [ 227.103 | 227.200
Lange | 75 mm | 150 mm [ 300 mm | mit grober, feiner, breiter und Sonder-Spriindiise

TrennmltteI-Spruhgerate SG rir flussige Trennmittel, Bestell-Nr. 975.001
(nicht fur brennbare Flissigkeiten oder Sauren geeignet).

Ohne Treibgas, umweltfreundlich, da nur mit Druckluft betrieben, max.

Druck 10 bar, opt. Betriebsdruck 7,5 bar, Volumen bis zu 0,7 | Trennmittel.

Verschiedene Dusen flr Sprih- oder Strahlauftrag sind im Lieferumfang

enthalten. Nachfiillbar und immer wieder verwendbar.

Ersatzteilset Best.-Nr. 975.101 enthalt Ventil, 200 mm Ig. Sprihvorsatzrohr sowie 4 verschiedene Sprihkopfe
Fiillstutzen Best.-Nr. 975.116 zum Beflllen des Gerates mit Druckluft

Druckluft-Spritzpistolen ,SATA«

fiir Schwarzen, Schlichten und Trennmittel

Integrierter Luftmikrometer, stufenlose Rund-/ Breitstrahlregulierung,
Materialmengenregulierung, Luftanschluss R 1/4" a.

SATAjet 1000 B RP  mit Alu-FlieRbecher * (0,75 Itr. Inhalt)

SATAjet 1000 H RP  mit Alu-Hangebecher (1,00 Itr. Inhalt

SATAjet 1000 K RP  fUr direkten Behalteranschluss G 3/8"a

Disen-@ mm 0,8 1,0/11 13 15/16 | 1,7/18 2,0 2,5 3,0

Best.-Nr. 1000B | 229.001 | 229.002 | 229.003 | 229.004 | 229.005 | 229.006 | 229.007 | 229.008
1000H - - - 229.104 | 229.105 | 229.106 - -
1000K | 229.201 | 229.202 | 229.203 | 229.204 | 229.205 | 229.206 | 229.207 | 229.208

Verlangerungen sind mit Rund-, Breit- oder Schragstrahl lieferbar sowie
mit Winkelkopf, jeweils 200, 300 oder 400mm lang.

* auf Wunsch auch mit Kunststoff-FlieBbecher

Druckluft-Spritzpistolen ,Pilot“
Auf Anfrage

Druckluft-Spritzpistolen ,MAFA“ 9022 F

Preiswerte, robuste Pistolen aus Aluminium. Dise und Disennadel aus

Stahl, Disenkopf selbstzentrierend, mit 3-Strahltechnik fiir Rund-, Breit-

und Flachstrahl.

Standard-Disen-@ 1,5 mm, Stecknippel flr Luftkupplung (andere Diisen-

@ auf Anfrage).

Bestell-Nr. 230.201

Ausfihrung Kunststoff-

FlieBbecher 0,5 | 230.201

Abblasehahne Normalsorte

2 mm Blasdiise, @ 22mm x 115mm lang

Schlauchanschluss 6 mm [ 10mm [ 13mm 15 mm
Material Bestell-Nr.

Leichtmetall 231.001 231.002 231.003 231.004
Messing 231.101 231.102 231.103 231.104

Lieferbares Zubehdr: gerduschgedampfte Duse, Sicherheitsdise
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Aluminium-Abblashahne mit hohem burchfiuss
groRdimensionierte Ausfiihrung, Dilsenbohrung 8mm, z.B. zum Ausblasen
von grofRen Gussstlicken, @ 35mm x 185mm lang

Bestell-Nr. 231.201 | 231.202
Schlauchanschluss | 13mm | 19 mm

Ausblaseventile mit Gummimundstiick

3 mm Blasdiise

Dieses Ventil wird durch Niederdrlicken der Gummitllle gedffnet und
reguliert, es schlieft automatisch.

Schlauchanschluss 6 mm [ 8 mm [ 10mm [ 13mm
Ausfithrung Bestell-Nr.

Ventil komplett 232.001 232.002 232.003 232.004
nur Schlauchnippel 232.011 232.012 232.013 232.014
nur Gummikorper 232.021

Abblasepistolen aus Leichtmetall

Robust, handlich, besonders geeignet fur Dauereinsatz, mit Stahldise
(verzinkt), langer Bedienungshebel, Aufhangebugel

Lieferbare Ausfithrungen:

Bestell-Nr.
Schlauchanschluss
6 mm 10 mm 13 mm

1) Standardausfithrung, wie vorstehend beschrieben; 1,5 mm Blasdiise | 233.001 233.002 233.003
2) Schutz-Ausfilthrung, mit Rundum-Blasdise,

die den Ruckprall von Spanen usw. verhindert
(empfohlen von der Gewerbeaufsicht); 233.101 233.102 233.103

3) Soft-Ausfithrung, mit Larmschutzdise: statt 84 dB(A)
nur noch 62dB(A) bei Luftdruck 5 bar; 233.201 233.202 233.203

4) Maxi-Ausfithrung, 3-fache Menge an Luft, dadurch leistungsfahiges
Arbeiten auch an Kleinstkompressoren; 233.301 233.302 233.303

5) Schwere Industrie-Ausfiithrung, robust, besonders geeignet fir rauhen
Betrieb, 3,5 mm Blasdlise speziell passend fiir Wasserzerstauber. 233.401 233.402 233.403

Verlangerungen 150 mm gerade oder abgewinkelt sind lieferbar!

Auf Wunsch sind diese Pistolen auch fertig montiert mit 3 m langem PU-Spiralschlauch lieferbar!

Sicherheits-Abblasepistolen

stufenlos regulierbar

2,5 mm Blasdiise

Hergestellt aus widerstandsfahigem und schlagfestem Kunststoff.

Handliche, leichte Bauweise, gerauscharm. Schlauchanschluss:

1/4“ Innengewinde. Die verschiedenen Blasrohrvarianten sind auf-

schraubbar.

Bestell-Nr. 233.550 233.551 233.552 233.553

Ausfiihrung Pistolenkdrper Rohr 90 mm Rohr 300 mm Rohr 500 mm
Pistole 233.550 ohne Rohr gebogen gerade gerade

mit mont. 90 mm-Rohr Lieferbares Zubehor: By-Pass-Element zur Druckreduzierung,
Schalldampferdise, Spaneschutzschild

m Hermetikus-Abblasehahne

aus Leichtmetall oder Messing

GroRe Korper- Blas- Schlauch- Bestell-Nr.

durchmesser diise anschluss Leichtmetall Messing
0 18 mm 2mm 6 mm 234.001 234.101
10 mm 234.002 234.102
1 24 mm 3mm 10 mm 234.003 234.103
13 mm 234.004 234.104
2 28 mm 5mm 13 mm 234.005 234.105
16 mm 234.006 234.106

Hermetikus-Verlangerungsdiisen aus vessing

GroRe Gewinde Lange Blas- Bestell-Nr.

diise gerade gebogen
0 M 8x1 160 mm 2 mm 234.201 234.202
1 M10x1 185 mm 3mm 234.203 234.204

Hermetikus-Larmschutzdiisen aus Aluminium

reduzieren den Larmpegel weit unter die zulassige Hochstgrenze,
kénnen gegen die normalen Einlochdlsen ausgetauscht werden.

GroRe Bild Gewinde SW Bestell-Nr.
M 8x1 13 mm 234.301
M10x1 14 mm 234.302
M24x15 27 mm 234.303
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Industrieschlauche :ufRoilen a 40 m oder Anbruchlangen
1) Druckluftschlauche

schwarze, zahe Normal-Qualitat, mit druckfesten Einlagen
Bestell-Nr. 235.001 235.002 235.003 235.004
Abmessung 10x4,5mm | 13x5mm 15x 6 mm 19 x 6 mm

2) Druckluftschlauche ,, Trix-Blaustrahl“
flr hochste Anspriche, Para-Qualitat, mit Cord-Einlagen
Bestell-Nr. [ 235.101 [ 235.102 [
Abmessung [ 10x5mm [ 13 x5 mm [
2a) AIRSTAR-Luftschlauche
PVC-Schlauch, AuBenmantel blau, Innenseele schwarz, gewebever-
starkt, hochflexibel und dennoch knickfest
Bestell-Nr. [ 235.151 [ 235.152 [
Abmessung | 6x3mm | 9x3mm |
3) Sandstrahlgeblaseschlauche
schwarz, mit starker Gummiseele und kraftigen, in der Wand nach
aufden liegenden, druckfesten Gewebeeinlagen
Bestell-Nr. 235.201 235.202 235.203
Abmessung 13x7 mm 19x7 mm 25x 7 mm
4) Wasserschlauche
aufden rot, innen schwarz, mit Gewebeeinlagen
Bestell-Nr. 235.301 235.302 235.304
Abmessung 10x 3 mm 13x3mm 19 x4 mm

235.005
25 x 7 mm

235.104
19x6 mm

235.153
13x 3,5 mm

235.204
32x8mm

235.205
38x9 mm

235.305
25 x4 mm

5) Hitzeschutz-Uberzugsschlauch Pyrojacket PJ

Aus gestrickten E-Glasgarnen, mit Silikon beschichtet. Abriebfest, be-
standig gegen Chemikalien, Olen und Fetten, UV u. Infrarotbestandig,
selbstverldschend, extrem flexibel, passt sich jedem Biegeradius an.

Bei Kontakt mit Flissigmetall perlen die Spritzer sofort ab und lassen
nur wenig Hitze auf die zu schltzenden Schlauche oder Leitung zu.
Temp.-Bestandigkeiten: dauernd 260°C, bei Beflammung ca. 800°C
(bis 30 Min.), Strahlungswarme ca. 1090°C (ca. 15-20 Min.), Flissigme-
tall ca. 1670°C (fiir ca. 30 Sek.).

Auf Rollen von 15 mtr. Lange (Kurzlangen ab 1 mtr. sind méglich!)

Wichtiger Hinweis
Samtliche Schlauche werden nach innerer Weite gemessen.

Diese plus 2 x Wandstarke ergibt den auf3eren
Durchmesser.
z.B.: 10 x5 =10 LLW. x 5 mm Wand = 20 mm &uB. @

Spiralschlauche auf Anfrage ebenfalls lieferbar!
(Mit oder ohne Anschllsse)

Bestell-Nr.
Innen-@

235.511
11 mm

235.513
13 mm

235.519
19 mm

235.522
22 mm

235.525
25 mm

235.532
32 mm

Andere Durchmesser (6-127 mm) auf Anfrage!

Druckluft-Armaturen

1) Kugelhahne beidseitig Innengewinde
Gewinde ISO 228, Material Pressmessing MS 58, vernickelt
Dichtung: PTFE/Teflon, Temp.-Bereich -20°C - +150°C je nach Betriebsdruck

236.121
3/8"

236.122
2

236.123 | 236.124
3/4" 1

236.125
114"

Bestell-Nr.
Innengewinde

2) Kiikenhahne nach DIN 3489 (vormals DIN 3486 oder 3487)
aus Temperguss mit aufgeschraubter Kupplung und Perbunandichtung

Bestell-Nr.
Innengewinde

236.101
172"

236.102 | 236.103
3/4" 1

3) Klauen-Schlauchkupplungen nach DIN 3489 (vormals 3483)
aus Temperguss, verzinkt, 42mm Klauenabstand

6 mm

Zubehor fiir
Formerei und Kernmacherei

Schlauchanschluss

[ 10mm [ 13mm [ 15mm [ 19mm [ 25mm [ 32mm

Dichtung
Perbunan

Bestell-Nummer

236.301 [ 236.302 | 236.303 | 236.304 | 236.305 | 236.306 | 236.307

Messing

[236.311 | 236.312 | 236.313 | 236.314 | -

4) Klauen-Innengewindekupplungen nach DIN 3489 (vormals 3482)
aus Temperguss, verzinkt, 42mm Klauenabstand

Innengewinde

1/4u | 3/8” | 1/2n | 3/4u | 1" | 1 %"

Dichtung
Perbunan

Bestell-Nummer

[ 236.403 | 236.404 | 236.405 | 236.406

Messing

236.401 | 236.402
- - | 236411 [ 236.412 | 236.413 | -

5) Klauen-Auf3engewindekupplungen nach DIN 3489 (vormals 3481)
aus Temperguss, verzinkt, 42mm Klauenabstand

AuRengewinde

1/4u | 3/8” | 1/2u | 3/4u | 1" | 1y"

Dichtung
Perbunan

Bestell-Nummer

236,501 | 236502 | 236.503 | 236.504 | 236505 | 236506

Messing

- | 236511 | 236512 | 236513 | -

Ersatz-Perbunandichtungen fir Pos. 1 - 5: Bestell-Nr. 236.600
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Kupplung

==

Stecknippel

T

Stecktllle

Kupplung
mit AuBengewinde

Stecknippel
mit AuBengewinde

el

Stecknippel
mit Innengewinde

Kupplung
mit Innengewinde

e —

Kupplung Stecktulle
mit Schlauch-
anschluss

Druckluft-Schnellschlusskupplungen
besonders robuste Ausfiihrung
Verpackungseinheit: 10 St. pro Typ

GroRe |

Best.Nr.

Gewinde-
Anschluss

SW
mm

Gréﬁe| Best.-Nr. |

LW
mm

| [

mm

1) Kupplungen aus Stahl, verzinkt

3) Stecktiillen aus Stahl, verzinkt

DN5

237.001
237.002

1/4" a
3/8"a

17
19

237.101 |

DN'5 | 237.102

6
9

| 14,5

14,5

DN 8

237.003
237.004

3/8"a
1/2"a

24
24

2) Stecknippel aus Stahl,

verzinkt

237.104
237.105
237.106
237.107

DN 8

6
9
1
13

19

DN 5

237.201
237.202

1/4" a
3/8"a

17
19

DN 8

237.203

3/8"a

19

Schlauch-Armaturen, verzinkt

1) AuRengewindetiillen aus Stahl,
fur festen Schlauchanschluss an Druckluftwerkzeugen.
Verpackungseinheit: 10 St. pro Typ

lichte Gewinde/Bestell-Nummer

Schlauchweite

1/4"

3/8"

12"

3/4"

10 mm

238.101

238.102

13 mm

238.103

238.104

238.105

238.106

15 mm

238.107

238.108

19 mm

238.109

238.110

2) Schlauchverbindungsrohrchen, DIN 20038, aus Stahl

Bestell-Nr.

[ 238.201 | 238.202 [ 238.203 [ 238.204 [ 238.205 [ 238.206 [ 238.207 | 238.208

lichte Schlauchw. | 10mm | 143mm | 15mm [ 19mm [ 25mm [ 32mm | 38mm [ 53mm

3) Schlauchkrallen, aus Stahl, Krallen versetzt

BestelNr. | 238301+ | 238302 | 238305 |
lichte Schlauchw. | 6 mm | 8 mm | 15 mm |

238.306*
19 mm

* Diese Typen laufen aus und sind nur noch eingeschrankt lieferbar

4) Schlauchschellen, 2-teilig, DIN 3017, aus Stahl

Bestell-Nr.

238.401

[ 238402 |

238.403

238.404

[ 238.405

[ 238406

Spannbereich

8-12mm

[ 10-16mm |

12-20 mm

16-25mm [ 20-32mm | 25-40mm

Bandbreite

9 mm

12 mm

Bestell-Nr.

238.407

[ 238408 |

238.409

[ 238410

[ 238411

[ 238412

Spannbereich

32-50mm | 40-60mm |

50-70mm | 60-80mm | 70-90mm [ 80-100 mm

Bandbreite

12 mm

5) Schlauchklemmen, DIN 20039A, aus Temperguss, zweiteilig

Bestell-Nr.

238.501

238.502

238.503

238.504

238.505

Spannbereich

22-29 mm

28 - 34 mm

32-40 mm

39-49 mm

48 - 60 mm

Verp.Einh.

10 St.

10 St.

10 St.

10 St.

5 St.

Bestell-Nr.

238.506

238.507

238.508

238.509

238.510

Spannbereich

60 - 76 mm

77-94 mm

94 -115 mm

115-145 mm

135-155 mm

Verp.Einh.

5 St

5 St

1St

18t

18t

Einhand-Schnellschlusskupplungen (1yp dn 7,2) aus Messing
Verpackungseinheit 10 Stlick per Type

Best.-Nr. |

Gewinde-
Anschluss

SW

LW
mm

mm

Best.-Nr. |

Gewinde-
Anschluss

LW
mm

SW
mm

1) Kupplungen mit AuSengewinde

4) Stecknippel mit AuRengewinde

239.001

1/8"

239.301

1/8"

239.002

1/4"

239.302

1/4"

239.003

3/8"

239.303

3/8"

239.004

1/2"

239.304

1/2"

2) Kupplungen mit Innengewinde

5) Stecknippel mit Innengewinde

239.101

18"

239.401

178"

239.102

1/4"

239.402

1/4"

239.103

3/8"

239.403

3/8"

239.104

1/2"

239.404

1/2"

3) Kupplungen mit Schlauchanschluss

6) Stecktiillen

239.201

6

239.501

239.202

9

239.502

239.203

13

239.503




Leichte Druckluft-MeifSelhammer

feinflhlig aussteuerbares Ventil, rickstofdampfende Konstruktion,

schalld@mpfender, drehbarer Auspuffring, wartungsfreundlich FK 1011

FK111.1

T FK101.1] FK 111.1] FK 101.2] FK 111.2] FK 101.3] FK 111.3
Gewicht 068 | 077 | 077 | 081 | 072 | 082

Kolben& 16 16 16 16 16 16

Kolbenhub 30 45 30 45 30 45

Schiagzahl __ 1/min 6100 | 4400 | 6100 | 4400 | 6100 | 4400

Lange mm 180 188 172 194 172 193

Luftverbrauch _ m?/min 032 | 032 | 032 | 032 | 032 | 032 FK 101.3
Luftanschiuss 1G e | e | 44 | 14 | s | us FK111.3

lichte
Schlauchweite _ mm 8 8 8 8 8 8

Griff-Form Pistolengriff Gerade m. Druckknopf| ~Gerade mit Hebel

Werkzeughalterung Federkappe 31 x 18 mm, oval, mit Prellring

Meigelbuchse Bestell-Nr. ERE ol FK 101.2
S125x36 240.001 [ 240.003 | 240.005 [ 240.007 | 240.009 [ 240.011 [ B = EK111.2
R10,3x36 240.002 [ 240.004 | 240.006 [ 240.008 | 240.010 [ 240.012 T y ’

Typ FK 101.4] FK 111.4]FK 102G*] FK 102.4]FK 103G*| FK 103.4] FK 102.5
Gewicht kg 1,04 1,14 18 2,6 2,12
Kolben-@ mm 16 16 20 20 20
Kolbenhub mm 30 45 60 90 90
Schlagzahl 1/min 6100 4400 3200 2200 2200
Lange mm 214 236 290 365 335
Luftverbrauch ~ m*/min 0,32 0,32 0,44 0,42 0,46
Luftanschluss |G 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
lichte

Schlauchweite  mm 8 8 10 8 10 10 EK igii
Griff-Form Offen (AL) Offen (AL) Geschlossen (St) .
Werkzeughalterung Federkappe oval Federkappe, 23 mm & Federkappe, 23 mm @

31 x 18 mm, mit Prellring mit Prellring mit Prellring

Mei3elbuchse Bestell-Nr.

$12,5x36 240.013 | 240.015 - - -
R 10,3x 36 240.014 | 240.016 - - - - - -

RS 14,3 - - 240.025 | 240.017 | 240.027 | 240.019 | 240.021 | 240.023
R 14,3 x 50 - - 240.026 | 240.018 | 240.028 | 240.020 | 240.022 | 240.024

* schwingungsgedampft, 60% Reduzierung der Schwingungsbelastung
Lieferumfang:

Schlauchanschlussteile und Einsteckwerkzeuge sind gesondert zu bestellen.
Kombi-Schmierampullen Nr. 190.201 siehe Seite 53.

Ersatzteillisten stehen zur Verfligung!

% i
-
FK 102.5 und FK 103.5 mit geschlossenem Stahlgriff.

Das hohere Gewicht absorbiert Schwingungen starker
und gibt den Werkzeugen eine noch groéfere Laufruhe.

Variacor-Drehgelenk fur alle Druckluftwerkzeuge siehe Art. 190B

Darstellung der Einsteckenden g:;i i :

= | | MeiRelschafte

THIEs e

Bezeichnung Nutzlange §$12,5x36 R 10,3 x 36 RS 14,3
mm Bestell-Nr.
MeiRelschafte 125 240.101 240.102 -
150 - 240.113
SpitzmeiRel 125 240.201 -
135 - 240.213 240.214 Spitzmeiel
200 240.221 240.223 -
250 - 240.233 240.234
Flachmeiel 125 240.301 240.302 - -

135 - - 240.313 240.314
135 - - 240.323 -
180 - - 240.333 -
195 240.341 240.342 - -
200 - - 240.353 -
250 240.361 240.362 - - i
250 - - 240.373 240.374 Flachmeifel

Andere Abmessungen auf Anfrage!
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Gussputzwerkzeuge

Druckluft-Meif3el- und Kleinabbauhammer

Handhabungsfreundlich: Glatte Oberflachen erleichtern das Flhren der
Werkzeuge in jeder Lage. Handlichkeit, das bedeutet mehr Sicherheit und
bessere Arbeitsergebnisse.

Schallgedampft: Der Schalldampfer aus hochwertigem Kunststoff macht
das Werkzeug horbar leiser. Durch Drehen kann die Abluft in die glnstig-
ste Richtung gelenkt werden.

Schwingungsgedampft: Durch eine schwingungsdampfende Verbindung
von Zylinder und Handgriff wird das Hand-Arm-System splrbar entlastet.
Die Haltbarkeit des Hammers wird erhoht, denn unvermeidbare
Leerschlage werden besser verkraftet.

Wartungsfreundlich: Der einfache Aufbau der Werkzeuge erleichtert die
Wartung. Konsequenter Einsatz erprobter Materialien erhéht die
Betriebszeiten und senkt die Kosten. Reparaturkosten und teure
Ausfallzeiten werden deutlich reduziert.

Typ FK 2.3 FK 3.3 FK 5.3
Gewicht kg 6,3 6,9
Kolben-@& mm 30 30
Kolbenhub mm 72,5 103
Schlagzahl 1/min 3200 1500
Lange mm 365 415
Luftverbrauch ~ m*/min 0,82 0,9
MeiRelhdmmer mit Federkappe 3 Luftanschiuss _1G i i |R3/8"i | R3/8"I

lichte
Schlauchweite mm 13 13

Werkzeughalterung Federkappe oval
Meielbuchse DIN 8530 Bestell-Nr.
RS 17,5 241.001 | 241.011 | 241.031 | 241.041 | 241.051 | 241.021A
R 17,5 x60 241.002 | 241.012 | 241.032 | 241.042 | 241.052 -

RS 20 241.003 | 241.013 | 241.033 | 241.043 | 241.053 | 241.023A
R 20 x 60 241.004 | 241.014 | 241.034 | 241.044 | 241.054 -

* Speziell schwingungsgedampft: Beschleunigungswert 2,71 m/sec2.

Typ FK 2 FK 3 FK 4 FK 5
Gewicht kg 4,15 4,48 6,25 6,73
Kolben-@ mm 23 23 30 30
Kolbenhub mm 54 83 72 102
kA Schlagzahl 1/min 2800 2100 3200 1500
Kleinabbauhammer mit Schraubkappe o Lange mm 338 374 378 430
i | Luftverbrauch ~ m*/min 0,54 0,62 0,82 0,9
Luftanschluss  IG R3/8"i | R3/8"i | R3/8"i | R3/8"i
lichte
Schlauchweite  mm 13 13 13 13

Variacor-Drehgelenk fiir alle Druckluftwerkzeuge Werkzeughalterung Schraubkappe
siehe Art. 190B MeiRelbuchse DIN 8530 Bestell-Nr.
- RS 17,5 241.061 [ 241.071 [ 241.081 [ 241.091
RS 20 241.062 [ 241.072 | 241.082 | 241.092
Lieferumfang: Schlauchanschlussteile und Einsteckwerkzeuge sind gesondert zu

bestellen.
Kombi-Schmierampullen s. Art. 190C.

Ersatzteillisten stehen zur Verfligung!

Einsteckwerkzeuge mit Bund passend fir Art. 241
Darstellung der Einsteckenden 'J_ _L|

Meielschafte

|

i

e
s

sl i . o

(%]

Bezeichnung Nutzlange Breite RS 17,5 RS 20 R 17,5 x 60 R 20 x 60
mm Bestell-Nr.
MeiRelschafte 250 241.301 241.302 241.303 -
Spitzmeifiel 350 - - - 241314
Spitzmeiel 250 241.401 241.402 241.403 241.404
350 241.411 241.412 - 241.414
450 241.421 241.422 241.423 -
—— Flachmeiel 250 241.501 241.502 241.503 241.504
350 241.511 241.512 - -
. 450 241.521 241.522 -
Flachmeiiel 600 241.531 241.532 .
750 241.541 241.542 241.543
1000 - 241.552 -
Breitmeiel 210 241.601 - 241.603
210 241.611 241.612 -
210 241.621 - -
750 - 241.632 -

Breitmeifdel
Andere Abmessungen auf Anfrage!
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Druckluft-Geradschleifer

Ergonomische Bauform, Abluft nach hinten tber mitgelieferte Schlauchein-
heit, servicefreundlich, Sicherheitsventile, 73-76 dB (A). 249 551

Bestell-Nr. 242.551 | 242.357H | 242.357D 242.232

Einsatzzweck leichte Entgratarbeiten schwere Entgratarbeiten

Ventilausflihrung Drehventil | Hebelventil| Drehventil Hebelventil

Leerlaufdrehzahl U/min| 55.000 35.000 | 35.000 23.000

Leistung Watt 100 290 290 440

Eingeb. Spannzange mm 3 6 6 6 242.357H
Gewicht ohne Schlauch kg 0,15 0,50 0,50 0,74

@ x Lange mm 14x120 | 36x170 | 36x170 39x 180

Anschluss Stecktille | G1/4"i G1/4"i G1/4"i

Druckluft-Winkelschleifer

Automatischer Unwuchtausgleich, eingebauter Drehzahlregler, niedriger
Winkelkopf, servicefreundlich, Abluft nach hinten Uber mitgelieferte
Schlaucheinheit.

Bestell-Nr. 243.121
Ventilausfihrung Hebelventil
Leerlaufdrehzahl 12.000 min*
Leistung 1100 W
max. Schleifscheibe 125 mm @
Gewicht ohne Schlauch 2,1 kg
Hohe x Lange 98 x 240 mm
Anschluss G1/2"i

Hinweis:

Variacor-Drehgelenk 90° schwenkbar, 360° drehbar fur alle Druckluft-
werkzeuge, s. Art. 190B!

Stahldraht-Handbiirsten

Holz leicht geschweift, Ges.-Lg. ca. 290 mm, Besatzlg. ca. 140 mm,
Besatzhohe ca. 25 mm

Reihen- | Breite glatt, rund gewellt, rund gewellt, rund
zahl ca. mm 0,35 mm 0,2 mm 0,3mm
(STANDARD)
22 |Bestell-Nr 244.592 244.512 244.522

30 |BesteII-Nr. 244.593 244513 244.523 _—
35 [BestellNr.| 244594 244.514 244.524 I'l I
40 |BesteII-Nr. 244.595 -

45 |BestelNr.]  244.596 - -

Spezial-Handbiirsten | 245 |

Holz leicht geschweift, Ges.-Lg. ca. 290 mm, Besatzlg. ca. 140 mm, Besatzhéhe ca. 25 mm

Reihen- Breite V2A Draht, gewellt Messingdraht, gewellt Bronzedraht, gewellt

zahl ca. mm 0,15mm | 0,25mm | 0,45 mm | 0,20 mm

2 22 Bestell-Nr. . . 245.472 | 245.482 - - .

3 30 Bestell-Nr. . . 245.473 | 245.483 | 245.643 | 245.653 B o R
4 35 Bestell-Nr. . . 245474 | 245.484 | 245.644 | 245.654 I ﬁ"W"

5 40 Bestell-Nr. . . 245.475 | 245.485 | 245.645 | 245.655

e

Lochbursten it Holzgriff, aus rundem Gussstahldraht, 300 mm Ig.
BestelFN. [ 246,010 | 246.015 | 246.020 | 246,022 | 246.025 | 246.030 | 246.035 | 246,040 M
Durchmesser [ 120mm | 15mm | 20mm [ 22mm | 25mm | 30mm | 35mm [ 40 mm

Andere Drahtstarken und konische Formen auf Anfrage!

Draht-Schrubber

HolzgroRe 220 x 60 mm, 6-reihig, Besatzhdhe 25 mm

Bestell-Nr. | Besatzmaterial
247.001 | glatter Stahldraht 0,35 mm
247.004 | gewellter Messingdraht 0,20 mm

Stahldrahtbesen
HolzgroRe 310 x 60 mm, 6-reihig, Besatzhéhe 70 mm

Bestell-Nr. [ Besatzmaterial
248.066 [ glatter Stahldraht 0,50 mm
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Ausflhrung 1

Ausflihrung 2

T

_Awblpes ]
o T—

Kokillenbiirsten

1) normale Form, mit Holzstiel, 15 — 18 mm Besatzhdhe

a) Stahldraht b) Messingdraht

Bestell-Nr. | Reihen | Drahtst. Lénge Bestell-Nr. | Reihen | Drahtst. Lange
249.023 3 0,45 mm | 150 mm 249.123 3 0,45 mm | 150 mm
249.024 4 0,20 mm | 180 mm 249.124 4 0,20 mm | 180 mm
249.025 5 0,20 mm | 180 mm 249.125 5 0,20 mm | 180 mm

2) Topfreiniger-Form, mit Holzstiel, Bestell-Nr. 249.276
Holzlange 160 mm, Besatzh6he 30 mm, 4-reihig, gewellter Messing-
draht 0,20 mm

Drahtpinsel fiir Schmier- u. Trennmittel

Gewellter Draht, mit Holzstiel, saugfahig, standfest und von hoher
Lebensdauer, sehr hitzebestandig.

1) aus Phosphor-Bronze-Draht

Bestell-Nr.

Ausfihrung flach rund

Stiellange 1/2¢ 3/4" 1 11/2° | Nr.2=8mm @ [Nr.4=10 mm @
ca. 200 mm 250.101 | 250.102 | 250.103 | 250.104 250.111 250.112

ca. 320 mm 250.121 | 250.122 | 250.123 | 250.124 250.131 250.132

2) aus nichtrostendem Stahl-Draht
Bestell-Nr.
Ausflihrung flach
Stiellange 172" 3/4" 1" 11/2*
ca. 200 mm 250.201 | 250.202 | 250.203 | 250.204
ca. 320 mm 250.211 | 250.212 | 250.213 | 250.214

Benzin- und Olpinsel mit gedrehtem Drahtstiel und Gse

1) gewellter Messingdraht 2) Borstenmischung

BestellNr. |  Bund® [ Lange Bestell-Nr. Bund-0 Lénge

251070 | 12mm [ 240mm 251.701 6 mm 145 mm
251.702 8 mm 210 mm
251.703 10 mm 230 mm

Lotwasserpinsel, reine Borsten
1) in Weif3blechfassung 2) in Blechzwingen, m. rd. Holzstiel
Breite d. Breite d.
Bestell-Nr. Fassung Lange Bestell-Nr. Fassung Lange
252.692 13 mm 135 mm 098.401 12 mm 160 mm
252.693 15 mm 150 mm 098.402 13,5 mm 160 mm
252.694 21 mm 175 mm 098.403 17 mm 160 mm
098.404 19 mm 165 mm
098.405 21 mm 165 mm
098.406 23 mm 170 mm

Kernfeilen, beschichtet mit Wolframcarbid

abriebfeste Spezialbeschichtung, grofe Flexibilitat der dinnen Versionen,
da an Kernkonturen anpassbar, Rauigkeitsstufe 60 grit

Bestell-Nr. 253.300 [ 253.300A 253.310 [ 253.311
Form rund halbrund, konisch zulaufend
Lange mm 200 [ 200 150 [ 210
Querschnitt mm 320 | 16 @ n.a. | n.a.

Bestell-Nr.

253.301 [ 253.302 | 253.303 | 253.304 | 253.307 [ 253.308 [ 253.305 [253.305A] 253.306 | 253.313

Form

flachstumpf

Lange mm

200

[ 200 [ 200 | 200 | 250 [ 250 [ 300 | 300 | 300 | 300

Querschnitt mm

6,4x2,0[64x32[12,7x1,6/12,7x3,2[ 19x2,0 [ 19x3,2 [254x1,6] 25,4 x2 [25,4x3,2[ 50x 3,2

Andere Abmessungen und Rauigkeitsstufen auf Anfrage!

Kernfeilen, dreikant, aus Korund
Die Dreiecksform erméglicht sowohl flachige als auch feine Nacharbeiten

Bestell-Nummer [ 253.501
Abmessung L x B x H | 235 x 42 x 4 mm

Kern-Kratzbiirsten auf Hartholzgriff
Best.-Nr. 254.003
mit eingelassenen Stahlblechen, 165 x 60 mm

Kern-Kratzenband Best.-Nr. 254.101

auf Multiplastunterlage, 52 mm breit im Draht, 56 mm breit im Material,
mit angeschnittenen Spitzen 10 mm hoch besetzt, Materialstarke 4 mm




Hochleistungs-Rundbiirsten

auf Stahlrohr gepresst, mit Seitenscheiben und Deckel mit Achsloch

Sorte | ,Birol“, gewellter Schweden-Draht 0,30 oder 0,50 mm
Birsten- | Birsten- | Achsloch- | Innenrohr- Drahtstarke Birsten- | Bursten- | Achsloch- | Innenrohr- Drahtstarke

@ breite %) %) 0,30 mm | 0,50 mm %) breite %) %) 0,30 mm | 0,50 mm
16 mm 255.101 | 255.201 20 mm Bestell- | 255.141 | 255.241
25 mm . 255.102 | 255.202 30 mm Nr. 255.142 | 255.242
33mm 255.103 | 255.203 40 mm 255.143 | 255.243
16 mm 255.111 | 255.211 22 mm 255.151 | 255.251
25 mm 255.112 | 255.212 33 mm 255.152 | 255.252
33 mm 255.113 | 255.213 44 mm 255.153 | 255.253
18 mm 255.121 | 255.221 55 mm 255.154 | 255.254
27 mm 255.122 | 255.222 22 mm 255.161 | 255.261
36 mm 255.123 | 255.223 33 mm 255.162 | 255.262
18 mm 255.131 | 255.231 44 mm 255.163 | 255.263
27 mm 255.132 | 255.232
36 mm 255.133 | 255.233

Sorte Il ,,Universal“

Birsten- | Birsten- | Achsloch- | Innenrohr- gewellter Stahldraht gew. V2A-Draht
%) breite ca. @ @ 0,20 mm | 0,30 mm | 0,50 mm | 0,20 mm | 0,30 mm
100 mm 20mm | 13mm | 40 mm |Bestell- | 255.301 | 255.401 - 255.601 | 255.701
125mm | 20mm | 13mm | 50 mm |Np. 255.311 | 255.411 - - 255.711
150 mm 20 mm 20mm | 60 mm - 255.421 | 255.521 | 255.621 | 255.721
27 mm 255.322 | 255.422 | 255.522 | 255.622 | 255.722
175mm L29mm | o0 e | 77 mm - | 255.431] 255531 | 255,631 | 255.731
30 mm 255.332 | 255.432 | 255.532 | 255.632 | 255.732
200mm 20MM | 50 mm | 96 mm 255.341 | 255.441 | 255.541 | 255.641 | 255.741
30 mm 255.342 | 255.442 - 255.642 | 255.742
250 mm L33MM | 25 mm | 96 mm 255.351 | 255.451 | 255.551 | 255.651 -
40 mm 255.352 | 255.452 | 255.552 - -
300mm L32MM | 30 mm | 96 mm - 255.461 - - 255.761
44 mm - - - 255.662 | 255.762

Dekarbonisierbiirsten mit Einspannschaft 6 mm @ m

Schaft fest montiert, ca. 30 mm lang, passend fir schnellaufende Handwerkzeuge, zum Entfernen
von Rost, Schlacke, Zunder, Farbe, Grat und Verunreinigungen an Innenflachen und anderen schwer zuganglichen Stellen

Birsten- | Birsten- gewellter Stahldraht gew. V2ADraht gew. Messingdraht
%) breite 0,15 mm | 0,20 mm | 0,30 mm | 0,20 mm | 0,30 mm 0,20 mm
6mm |Bestell- | 256.111 [256.211 | - [256511 [ -

10mm [Ny, - 256.212 - 256.512 - 256.712
14 mm - 256.213 - - - -
9 mm 256.121 | 256.221 | 256.321 | 256.521 - 256.721

14 mm 256.222
20 mm - 256.223 - 256.523 - -
10 mm - 256.231 | 256.331 | 256.531 | 256.631 256.731
18 mm 256.132 | 256.232 | 256.332 | 256.532 | 256.632 256.732
11 mm - 256.241 | 256.341 | 256.541 - 256.741
18 mm 256.142 | 256.242 | 256.342 | 256.542 | 256.642 256.742
25 mm - 256.243 | 256.343 - - -

12 mm - 256.251 | 256.351 | 256.551 | 256.651 -

18 mm 256.152 | 256.252 | 256.352 | 256.552 | 256.652 256.752
25 mm - 256.253 | 256.353 | 256.553 | 256.653 -

256.522 - 256.722

Pinselkopfbiirsten mit Einspannschaft 6 mm @

Besonders geeignet zur Bearbeitung von Formen und Gussteilen mit schwer
zuganglichen Stellen wie Ecken, Rundungen und Vertiefungen

Kappe und Schaft zus. ca. 45 mm lang

Birsten Kappen | sichtb. max. gewellter Stahldraht [ gew. V2ADr. | gew. Messsingdr.
o) o) Mat.Lg. | U/min. [0,20mm [0,30mm [0,50mm | 0,30mm | 0,30 mm

1) Normale Form Bestell-Nummer

10 mm 10mm | 20mm | 18.000 | 256.801 | 256.811 - 256.831 256.841
17 mm 15mm | 25mm | 18.000 | 256.802 | 256.812 | 256.822 | 256.832 256.842
25 mm 22mm | 25mm | 18.000 |[256.803 | 256.813 | 256.823 | 256.833 256.843
30 mm 29mm | 25mm | 15.000 |256.804 | 256.814 | 256.824 | 256.834 256.844

2) Gespreizte Form Bestell-Nummer

50mm [ 22mm [ na. [ 15.000 - Joses815] - ] -
70mm | 29mm | na | 15000 | - 266816 ] - | - 3)

3) Extra lange Form (Kappe und Schaft zus. ca. 100 mm lang) Andere Drahtstérken und -qualitaten unter
12mm [ 14mm [ 18mm [ 10.000 [256.808 [256.818 [ - [ 256.838 256.848 Mengenangabe auf Anfrage.
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DICK-Feilen fiir Metallbearbeitung s i venorcis ieferver.

Hieb 1 = grob, Hieb 2 = 1/2 grob, Hieb 3 = mittel, Hieb 4 = mittelfein, Hieb 5 = fein, Hieb 6 = extra fein

| 257 | Flachstumpfe Prazisions-Feilen

1) normalbreite Form (1112 P)
Abmessung Bestell-Nr.
mm Hieb 1 2 3 4 5 6
100x 95x25 708111 | 708.112 | 708.113 | 708.114 | 708.115 -
125x12,5x 3,2 708.121 708.122 708.123 708.124 - -
150x16 x4 708.131 | 708.132 | 708.133 | 708.134 | 708.135 | 708.136
200x21,3x4,8 708.141 708.142 708.143 708.144 708.145 -
250 x 25,5 X 6,3 708.151 | 708.152 [ 708.153 | 708.154 -
300x29,5x7,8 708.161 708.162 708.163 - - -
2) halbschmale Form (1113 P) 3) schmale Form (1114 P)
Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.
mm Hieb 1 2 mm Hieb 1 2 3 4 mm Hieb 1 2 3
150x12 x4 |708.231 | 708.232 125x 8x3 708.321 | 708.322 | 708.323 - 250x15x5 | 708.351 |708.352 | 708.353
200x14,5x4,5| 708.241 | 708.242 150x 8x3,8 | 708.331 |708.332 | 708.333 |708.334 [300x18x5 - - 708.363
250x18 x5 |708.251 | 708.252 200x12x4 | 708.341 | 708.342 | 708.343 | 708.344

Dreikantige Prazisions-Feilen
1) normale, spitze Form (1136 P) 2) schmale Form (1135 P)

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.
mm Hieb 1 2 3 4 mm Hieb 2 3
100x 5,8 709.111 | 709.112 | 709.113 - 150x 7,5 - 709.233
125x 83 - 709.122 | 709.123 - 200x 10 709.242 -
150x 10,3 709.131 | 709.132 | 709.133 | 709.134

200x 14,2 709.141 | 709.142 | 709.143 -

250x17,2 709.151 - 709.153 -

Vierkantige Prazisions-Feilen (1146 p)

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.

mm Hieb 1 2 3 mm Hieb 1 2 3
100x 3,6 710.111 | 710.112 | 710.113 |200x 7,5 710.141 | 710.142 | 710.143
125x 45 710.121 - 710.123 [250x 9,4 710.151 | 710.152 | 710.153
150x 55 710.131 | 710.132 | 710.133

Messerformige Prazisions-Feilen
(1176 P) Rucken ohne Hieb

Abmessung Bestell-Nr.

mm Hieb 1 2 3

150x18x 3,5 |711.131 | 711.132 | 711.133

200x22x4,2 | 711.141 | 711.142 | 711.143

Vogelzungenformige Prazisions-Feilen

(1196 P) ungleich gewdlbt

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.

mm Hieb 2 3 mm Hieb 1 3 4
100x12x3,5 | 712,412 | 712.113 | 150x 15x5 | 712.131 | 712.133 |712.134

125x13x4

200x21x6,3 | 712.141 | 712.143

Halbrunde Prazisions-Feilen

1) normale, spitze Form (1156 P) 2) schmale, spitze Form (1155 P)

Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.

mm Hieb 1 2 3 4 mm Hieb 1 2 3 4
100x13x3,5 | 713.411 | 743.142 | 743113 | 713.114 125x10x 3 - 713.222 - -
125x13x4 [ 713.421 | 713.122 | 713123 | 713.124 150x13x3,5 | 713.231 | 713.232 | 713.233 | 713.234
150x18x 5,5 |713.131 | 713.132 | 713.133 | 713.134 200x15x 4,5 | 713.241 | 713.242 | 713.243 -
200x21x6,3 |713.141 | 713.142 | 713.143 | 713.144 250x15x4,5 | 713.251 | 713.252 | 713.253 -
250x26x7,5 | 713.151 | 713.152 | 713.153 -

Runde Prazisions-Feilen

1) normale, spitze Form (1166 P) 2) diinne, spitze Form (1165 P)
Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr. Abmessung Bestell-Nr.

mm Hieb 1 2 3 4 mm Hieb 1 2 3 mm Hieb 2

100x 4 714.111 | 714.112 | 714.113 - 200x7,8 714.141 | 714.142 | 714.143  150x3,9 714.232

125x5 714.121 | 714.122 | 714.123 - 250x9,4 714.151 | 714.152 | 714.153

150 x 6 714.131 | 714.132 | 714.133 | 714.134

Hinweis fiir Art. 257 — 263: Lieferung erfolgt ohne Heft. Feilenhefte s. Art. 267.
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Feilen fur Metallbearbeitung (Hieb O = extra-grob, Hieb 2 = 1/2 grob)

Spezialfeilen fur Leichtmetalle

(Alu-Feilen) Hieb O
1) flachstumpf (1312)

beide Flachseiten und eine Schmalseite gehauen

a) normalbreite Form

Bestell-Nr. [ 717430 [ 717440 |

717.150

Abmessung mm | 150 x

16x4

| 200x21x5

| 250x25x6,3

b) schmale, diinne Fori

m

Bestell-Nr. [ 717.230*

Abmessung mm | 150 x

8x3

2) halbrund, massiv (1352)

a) normalbreite Form

Bestell-Nr. [ 717330 | 717340 |

717.350 |

717.360*

Abmessung mm | 150x18x5,5 | 200x20x6

| 250x24x7,5 ] 300x30x9

b) schmale, diinne For

m

Bestell-Nr. [ 717.440%

Abmessung mm [ 200 x 12,5 x 4,2

* Auslaufmodelle, lieferbar solange Vorrat reicht!

Spezialfeilen fiir Weichmetalle

(Zinn-Feilen) Hieb 0

1) flachstumpf (1612 w)

beide Flachseiten und eine Schmalseite gehauen

Bestell-Nr. [

718.140*

[ 718.150

718.160

Abmessung mm |

200x20x5

[ 250x25x6,0

300x30x6,5

2) halbrund, massiv (1652 w)

Bestell-Nr. [

718.240

[ 718.250 [ 718.260

Abmessung mm [

200x 21 x6

[ 250x25x7 | 300x30x9

* Auslaufmodell, lieferbar solange Vorrat reicht!

Hartepriif-Feilen, dreikant (1133), extra hart

Seiten mit einem speziellen Doppelhieb, Kanten mit Einhieb.
Verwendung: fir Harteprifungen auf gehartetem Material
mit einer Harte von héchstens 63 HRC

Bestell-Nr. 266.032 150 x 10,3 mm, Hieb 2

Verpackungseinheit jewei

Is 5 St.

Einzelsticke nur gegen Mehrpreis lieferbar

Hinweis fiir Art. 264 — 266: Lieferung erfolgt ohne Heft. Feilenhefte s. Art. 267.

Feilenhefte
1) aus Hartholz nach DIN

395,

geschliffen und gewachst, mit eingerollter Zwinge

Bestell-Nr. 715.108

715.110

715.112

715.114

715.116

Grifflange 80 mm

100 mm

120 mm

140 mm

160 mm

flr Feilenlg. 100 mm

125-175mm

200 mm

250 - 300 mm

400 mm

2) aus Kunststoff, handgerecht, schlag- und rutschfest.
Die GrofRen 110 u. 120 mm haben einen zweiseitig verwendbaren

Einsatz.

Bestell-Nr. 715.210

715.211

715.212

Grifflange 100 mm

110 mm

120 mm

fiir Feilenlg. 100 - 150

mm

200 - 250 mm

250 - 300 mm

Feilen-Biuirsten

Mit den Feilenblrsten lasst sich eine mit Feilspanen zugesetzte Feile
muhelos reinigen. Das fordert die Griffigkeit und damit die Feilleistung.

Bestell-Nr.

716.134

716.334

Lénge mm

115

115

Breite mm

40

55

7
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Handfraserfeilen (gefraste zahnung)
Zahnung 1 = grob Zahnung 2 = mittel Zahnung 3 = fein

Verpackungseinheit jeweils 5 St. Einzelstlicke nur gegen Mehrpreis lie-
ferbar.

1) Nr. 610 flachstumpf, schrag verzahnt, beide Flachseiten und eine
Schmalseite gezahnt

Bestell-Nummer

Abmessung mm 250 x 26 x 7 300x31x8 350x34x9
Zahnung 1 719.151 719.161 719.171
Zahnung 2 719.152 719.162 719.172
Zahnung 3 - 719.163 -

2) Nr. 611 flachstumpf, radial verzahnt, beide Flachseiten
gezahnt

T T (T . Bestell-Nummer

i E L L A Abmessung mm 250X 24x6,2 | 300x29x8 | 350x34x9,2
Zahnung 1 719.251 719.261 719.271
Zahnung 2 719.252 719.262 -

3) Nr. 640 vierkant, alle 4 Seiten gezahnt *

Bestell-Nummer

Abmessung mm 250x 10 300x 12
Zahnung 1 - 719.461
Zahnung 2 719.452 719.462

4) Nr. 650 halbrund, hohl, nur die AuBenwdlbung gezahnt

Bestell-Nummer

Abmessung mm 250 x 23 300 x 27 350 x 30
Zahnung 1 719.551 719.561 719.571
Zahnung 2 719.552 - -

5) Nr. 660 rund, konisch *

Bestell-Nummer
Abmessung mm 250x10 [ 300x12
Zahnung 1 719651 | 719.661

* Auslauftyp, lieferbar solange der Vorrat reicht!

DICK-Mini-Mehrzweckfeilen (1102 mz)
mit PVC-Uberzogenem Stahlgriff
Spezialhieb zur Bearbeitung von Weichmetallen, Kunststoffen und Holz.

Bestell-Nr. Form Gesamt-Lange Hieb-Lange Querschnitt
703.100 flachstumpf 200 mm 100 mm 10 x 4 mm

DICK-Mehrzweckfeilen (1104 mz)

Spezialhieb, eine Seite grob (schruppen), eine Seite fein (schlichten), zur
Bearbeitung von Stahl, Bunt- und Weichmetallen, Kunststoffen und Holz.

Bestell-Nr. Form Abmessung
703.220 flachstumpf 200x20x5 mm
703.225 250 x 25 x 6,3 mm

Hinweis fiir Art. 269 - 270A: Lieferung erfolgt ohne Heft. Feilenhefte s. Art. 267.

Handentgrater Bgestell-nr. 719.800

kompletter Satz mit Universalgriff, Klingenhalter und
e — je 1 Klinge Nr. 719.810 u. 719.820

Lieferbare Klingen (Schaft-@ 2,6 mm, Verpackungseinheit 10 Stlick):

719.810/815

Bestell-Nr. | Verwendung
719.810 | Universal-HSSKlinge fir Stahl u. Alu
h F"‘h o 719.815 | Tin-beschichtete HSS-Klinge mit erh. Harte
5; A % 719.814 | HM-Klinge fiir Iangspar[ige Mflterialien
‘hﬂ 719.811 | Diamantbeschichtet. Fir geharteten Stahl
719.811 719.820/822 719.830 719.820 | Leichte HSS-Klinge fir Messing, Guss, Plastik
719.822 | Tinbeschichtete HSS-Klinge mit erh. Harte
- 719.821 HM-Klinge fiir kurzspanige Materialien
™ \ F \ 719.830 Leichte HSS-Klinge fir AuBen- und Innenentgraten
h von Bohrungen in Stahl und Alu

719.860 | HSS-Klinge fiir Rickwartsentgraten
an schwerzugénglichen Stellen

719.814 719.860




DICK-Sagefeilen, 3-kant (Scharffeilen)
mit blanker Spitze, einhiebig, Hieb 2
1) Nr. 1232, gebrauchliche Form

Bestell-Nr. [ 704.110*] 704.112*] 704.115 [ 704.117 [ 704.120
Hieblange x Breite mm | 100x9 | 125x11 | 150x13 [ 175x14 [ 200x 16

2) Nr. 1237, schmale, diinne Form

Bestell-Nr. [ 704210 [ 704.211%] 704.212 [ 704.215 [ 704.217*] 704.220
Hieblange x Breite mm [ 100x6,3 [ 113x7,1 [ 125x7,2 [ 150x9 [175x11,2] 200 x 12

* Auslaufsorten

DICK-Feinsagefeilen nr. 1240, parallel, einhiebig, Hieb 3

Bestell-Nr. 705.100
Hieblange x Querschnitt mm 110x7x5

DICK-Bandsagefeilen, 3-kant

Nr. 1231, schwere Form, runde Kanten, Hieb 2

Bestell-Nr. [ 706.115 [ 706.117 [ 706.120
Hieblange x Breite mm | 150 x 12 [175 x 13,5] 200 x 15

Hinweis fiir Art. 272 - 273: Lieferung erfolgt ohne Heft. Passende Hefte s. Art. 267.

Maschinen-Bandsagefeilen, 3-kant
einhiebig, Nr. 3231
mit abgerundeten Kanten, Hieb 2, ohne Angel und ohne Einfrasung

Bestell-Nr. [ 707.100
Hieblange x Breite mm | 215x 15

Surform-Werkzeuge

zum Bearbeiten von Hartholz und Weichholz, sowie Kunststoffen aller Art,
zum Glatten von Spachtelmasse, zum Bearbeiten von Fullmitteln und
Weichmetallen.

1) Kombihobel, Linge 310mm Bestell-Nr. 726.122
kann mit aufgerichtetem Griff als Hobel benutzt werden oder mit
umgelegtem Griff als Feile, roter Plastikgriff, schwarzer Metallkorper.

2) Standardhobel, Lange 315mm Bestell-Nr. 726.296

mit einem Originalhobelgriff aus starkem Plastik, schwarzer
Metallkorper

3) Standardfeile, Lainge 440mm Bestell-Nr. 726.295
ideal, wo die Ubliche Feilenform vorgezogen wird, starker Plastikgriff,
schwarzer Metallkorper

4) Rundfeile, Lainge 400mm Bestell-Nr. 726.297
zum VergrofRern von Léchern und zum Bearbeiten und Glatten gebo-
gener oder gewolbter Kanten, ideal fUr Drechslerarbeiten, starker
Plastikgriff

5) Blockhobel, Lange 153mm Bestell-Nr. 726.399
handliches Werkzeug flr die Bearbeitung von Ecken und kleinen
Flachen, roter Metallkorper, Blatt umstellbar

6) Schaber, Linge 185mm Bestell-Nr. 726.115
handlicher Griff aus Kunststoff, erhéhte Schneidwirkung durch leicht
gewolbte Form des Blattes, Blattwechsel in Sekundenschnelle

7) Ersatzschneideblatter

Bestell-Nr. Bezeichnung Abmessung passend fiir Werkzeug:Nr.
726.293 Standardblatt 250 x 42 mm 726.122, 726.296, 726.295
726.393 Feinschnittblatt 250 x 42 mm 726.122, 726.296, 726.295
726.299 Halbrundblatt 250 x 42 mm 726.122, 726.296, 726.295
726.291 Rundblatt 250 x 15 mm 726.297

726.398 Blockhobel-Blatt 140 x 42 mm 726.399

726.515 Schaber-Blatt 60 x 42 mm 726.115
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DICK-Riffelfeilen fiir Metallbearbeitung,
leichte Form

in besonders sorgfaltiger Ausfliihrung

Modell-Nr. 1 — 74, in 2 verschiedenen GrofRen:

Gr. B = 150 mm Gesamtlange

Gr. E = 170 mm Gesamtlange

Hieb 1 = grob (zur Alu-Bearbeitung bevorzugt!)

Hieb 2 = mittel

Die Hiebart ist der jeweiligen Grofe angepasst.

Riffelfeilen Gr. B, Hieb 1 sind z.B. feiner als in Gréf3e E, Hieb 1.

Modell GroRe Hieb 1 [ Hieb 2

Bestell-Nummer

720.01B1 720.01B2

720.01E1 720.01E2

720.1AB1 720.1AB2

720.1AE1 720.1AE2

720.03B1 720.03B2

- 720.04B2

720.06B2

720.07B1 720.07B2

720.07E1* -

720.08B1 -

720.08E1

9 720.09B1 720.09B2

15 - 720.1582

16 - 720.16B2

17 - 720.17B2

18 720.18B1 720.18B2

720.18E2

19 720.1981 720.1982

720.19E1 720.19E2

20 - 720.20B2

21 720.21B1 720.21B2

- 720.21E2

720.22B1 720.22B2

2 - 720.22E2

34 - 720.34B2

40 720.40B2

65 720.65B1 720.6582

720.65E1 -

69 - 720.6982

WO M@ O ooM|o|Mm|0(oo|Mm|0l|(Mm|00|00|00|(00|0o0|Mm|00(Mm|00|00|00|0o|m|oo|m|oo

71 - 720.71B2

Diese Feilen werden in der Grof3e E, Hieb 1 lagermafig gefihrt.
Bei anderen Ausfuhrungen betragt die Mindestbestellmenge
5 St. pro Type.

* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat reicht!




DICK-Riffelfeilen fiir Metallbearbeitung, m

schwere Form in besonders sorgfaltiger Ausfilhrung Modell

Modell-Nr. 101 — 143, in 3 verschiedenen Grofien:

Gr. F = 180 mm Gesamtlange 101 _
Gr. G = 200 mm Gesamtlange ﬁ

Gr. R = 315 mm Gesamtlange

Hieb 1 = grob (zur Alu-Bearbeitung bevorzugt!)
Hieb 2 = mittel

Hieb 3 = fein 102
Die Hiebart ist der jeweiligen GrofRe angepasst. ,d#

Riffelfeilen Gr. F, Hieb 1 sind z.B. feiner als in Groéfe R, Hieb 1.

Modell GroRe Hieb1 | Hieb2 | Hieb 3
Bestell-Nr.

720.101F1 720.101F2 -

720.101G1 - -

720.101R1 720.101R2 720.101R3

720.102F2

720.102G1 -
720.102R1 720.102R2
720.103F1 720.103F2
720.103G1 -
720.103R1 720.103R2 720.103R3
720.104F1 720.104F2 -

720.104G1 -
720.104R1 720.104R2 -
720.105F1 720.105F2 -
720.105G1 - -
720.105R1 720.105R2 720.105R3
720.106F1 -
720.107F1 720.107F2
720.108F1 720.108F2
720.108G1

105

106
107

108

- 720.108R2
720.109F1 720.109F2
N 720.110F2
- 720.111F2
720.113F1 720.113F2
720.142F1* -
720.142G1 -
720.143F1 -
720.143G1 - -
720.143R1* | 720.143R2* | 720.143R3

Diese Feilen werden in der Grofe F, Hieb 1 lagermafig geflhrt.
Bei anderen Ausflihrungen betragt die Mindestbestellmenge 5 St. pro Type.

109
110
111
113

142

143

DOMD|M|mMT|MMD|DOMMMDO|MD|O|M|DV|O|MDV|DO(M[O|D(™M

* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat reicht!
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DICK-Nadelfeilen mit rundem Stiel

Schaft-@ 2,25 mm
Hiebe: 00 (grob), 2 (mittel) oder 4 (fein)
(Andere Hiebarten auf Anfrage)

Mindestmenge: 5 St. pro Sorte und Hieb

Modell| Form Gesamtlg. [ 100 mm [ 140 mm [ 160 mm [ 180 mm [ 200 mm
Hieblange | 50mm [ 70mm | 80mm [ 90 mm [ 100 mm
Bestell-Nummer

Hieb 00 - - 721.130 | 721.140 | 721.150
flachstumpf 2 | 721112 | 721.122 | 721.132 | 721.142 | 721.152
4 | 721.114 | 721.124 | 721.134 | 721.144 | 721.154
flachstumpf mit Hieb 2 |721.162 - 721.182 | 721.192 | 721.202
abgerundeten Kanten

Hieb 00 - - 721.230 - -
flachspitz 2 | 721.212 | 721.222 | 721.232 | 721.242 | 721.252
4 - - 722.234 - -
flachspitz mit Hieb 2 |721.262 - 721.282 - 721.302
abgerundeten Kanten

Hieb 00 - - 721.330 | 721.340 | 721.350
dreikant 2 | 721.312 | 721.322 | 721.332 | 721.342 | 721.352
4 | 721.314 | 721.324 | 721.334 | 721.344 | 721.354

Hieb 00 = - 721.430 | 721.440 | 721.450
vierkant 2 | 721.412 | 721.422 | 721.432 | 721.442 | 721.452
4 | 721.414 | 721.424 | 721.434 - 721.454

Hieb 00 - - 721.530 | 721.540 | 721.550
halbrund 721.512 | 721.522 | 721.532 | 721.542 | 721.552
721.514 | 721.524 | 721.534 | 721.544 | 721.554
- 721.620 | 721.630 | 721.640 | 721.650
rund 721,612 | 721.622 | 721.632 | 721.642 | 721.652
721.614 | 721.624 | 721.634 - 721.654
messer 721.712 | 721.722 | 721.732 | 721.742 | 721.752
- 721.724 | 721.734 - -

schwert Hieb 721.812 - 721.832 - -

vogelzunge Hieb 721.912 | 721.922 | 721.932 | 721.942 | 721.952

Hieb 00 - - 721.030 - 721.050
barett 2 | 721.012 | 721.022 | 721.032 | 721.042 | 721.052
4 1721.014 | 721.024 | 721.034 - 721.054

DICK-Nadelfeilen-Sortimente

mit 12 verschiedenen Formen, wie unter Art. 277 beschrieben,
Hieb 2

1) in Plastiktasche, Nr. 2100
2) in Plastikbox, Nr. 2101

Gesamt- Bestell-Nummer

lange 100 mm | 140 mm | 160 mm | 180 mm | 200 mm
Typ 2100 721.960 | 721.964 | 721.966 | 721.968 | 721.970
Typ 2101 - 721.974 | 721.976 - -

Schraubkopfhefte aus Kunststoff
Bestell-Nr. 721.980

mit Einsatzbacken, 80 mm Gesamtlange,
fir Nadelfeilen von 140 — 200 mm Gesamtlange

mit geschlossenem Ende
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DICK-Diamant-Feilen

Zur Bearbeitung von geharteten Stahlen, Hartmetallen, Keramik und
anderen Hartstoffen. Unentbehrlich im Werkzeug- und Vorrichtungsbau.
Nur geringen Druck auslben, hoher Druck ist nur verschleif3-, aber nicht
leistungsfordernd. Zugesetzte Feilen in Petroleum mit Metallblrste reini-
gen.

1) Mehrzweck-Diamant-Feilen
Griff mit handfreundlichem PVC-Uberzug
Kornung D 126 (mittel — zum universellen Gebrauch)
Lieferbare Langen: Gesamtlange mm 160 215
beschichtete Lange mm 50 80

Modell [Lange 160mm | 215 mm Modell [ Lénge 160mm [ 215 mm
Form Bestell-Nummer Form Bestell-Nummer

2312 | flachstumpf 722.011 722.013 2352 | halbrund 722.041 722.043
2332 |dreikant 722.021 722.023 2362 |rund 722.051 722.053
2342 |vierkant 722.031 722.033 2300 | 5tlg. Satzkpl. | 722.061 722.063

2) Diamant-Nadelfeilen
Darstellung der Formen siehe bei Nadelfeilen Art. 277
3 verschiedene Korngrofden:
D 91 (fein, zum Feinfeilen);
D 126 (mittel, zum universellen Gebrauch); Gesamtlange 140 mm,
D 181 (grob, zum Vorfeilen) diamantbelegte Lange 70 mm  Schaft-@ 3 mm

Modell |Kémung D91 [ D126 | D181 Modell | Kérnung D91 [ D126 | D181
Form Bestell-Nummer Form Bestell-Nummer
D 2112 | flachstumpf 722111 722.112 722113 D 2142 vierkant 722141 722.142 722.143
D 2113 |flachstumpf D 2152 halbrund 722.151 722.152 722.153
m. abger. Kanten | 722.115 722.116 722.117 D 2162| rund 722.161 722.162 722.163
D 2122 | flachspitz 722.121 722.122 722.123 D 2172| messer 722171 722172 722173
D 2132 | dreikant 722.131 722.132 722.133 D 2182] schwert 722181 722.182 722.183
D 2192 vogelzunge 722.191 722.192 722.193

VALTITAN®-Nadelfeilen
mit gelbem Schaft (Schweizer Fabrikat)

auf 1200 HV spezialgehartet, zur Bearbeitung extrem schwieriger Werk- & ‘
stoffe wie Titan, Molybdaen, Polyester, Acryl 0.a. LAV 2401

Rostfrei, setzen sich nicht zu, einfaches Ausklopfen genlgt, um Spane zu

entfernen. LAV 2402
Lieferbare Hiebarten: Schweizer Hieb 0o 2

entspricht deutschem Hieb 1 3 . TR b o
Gesamtlange 180 mm, Schaft-@ 3,8 mm LAV 2407

Modell | Hieb o [ 2 Modell [ Hieb o [ 2

Form Bestell-Nummer Form Bestell-Nummer

LAV 2401 | flachstumpf | 722.310 | 722.312 LAV 2408 | vierkant 722.350 | 722.352

LAV 2402 | halbrund 722.320 | 722.322 LAV 2410 | rund 722.360 | 722.362 pre. TP T
LAV 2407 | dreikant 722.340 | 722.342 LAV 2411 | barett 722.370 | 722.372 LAV 2410

- LAV 2495 | Satz 6tlg. | 722.380 [ 722.382 . — . _
Verpackungseinheit jeweils 12 St. L R A A TR

Einzelsticke nur gegen Mehrpreis lieferbar (auer Satze 2495). e LAV 2411

LAV 2408

HABILIS-Feilen mit integriertem Griff (Schweizer Fabrikat)

mit zylindrischer, geschmiedeter Angel, die den Einsatz eines Heftes Uber-

flissig macht. Ganz besonders geeignet im Werkzeug- und Formenbau.

Durch die schmale Form sind auch schwer zugangliche Stellen gut bear- = LH 2601
beitbar. Robuster als Nadelfeilen, daher hoherer Arbeitsdruck moglich. el T e
Lieferbare Hiebarten: Schweizer Hieb 00 1 "~ LH 2602
entspricht deutschem Hieb 0 2 o :
Gesamtlange 215 mm, Hiebléange 105 mm LH 2607

Modell | Hieb 00 [ 1 Modell | Hieb 0 | 1 e _—

Form Bestell-Nummer Form Bestell-Nummer Em s LH 2608 T T TR
LH 2601 | flachstumpf | 722.410 | 722.411 LH 2608 | vierkant 722440 | 722441 LH 2610

LH 2602 | halbrund 722.420 | 722.421 LH 2610 | rund 722.450 | 722.451
LH 2607 | dreikant 722.430 | 722431 LH 2630 | Satz 5tlg. | 722.460 | 722.461

Verpackungseinheit jeweils 12 St.
Einzelsticke nur gegen Mehrpreis lieferbar (auBer Satze 2630)!

Schliisselfeilensatze Best.Nr. 723.001 (1187 s) _ m
6 Formen sortiert mit Holzgriff, in Plastiktasche, Hieblange 200mm, Hieb 2 £

Formen — Pt ‘& E] O I‘:_,;?v

flach- halb-
stumpf rund

Breite x
Starke 10x1,4 9x25
mm

Alle Formen auch einzeln lieferbar.

311 MOIQE
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Konische Schaftfraser aus HSS
fiir Leichtmetall, Schichtholz und Kunststoff

stirnschneidend, spiralgenutet rechts, Spirale 35°

1) mit Zylinderschaft, 3 Schneiden, Nr. 2100

Schaft- Kleinst.-&| Groft-D |Schneiden-
hs8 Neigung | (Stim-@) lange

Best.-Nr. mm mm mm

737.101 8,0 8,0
737.102 7,3 8,0
737.103 6,6 8,0
737.104 59 8,0
737.105 52 8,0
737.106 3,8 8,0
737.107 4,0 11,0

737.122 14,0 14,0
737.123 12,7 14,0
737.124 11,4 14,0
737.125 10,07 14,0
737.126 87 14,0
737.127 6,2 14,0
737.128 6,2 19,3

2) mit Morsekegel und Anzugsgewinde, Nr. 2110
MK 3 = 3 Schneiden, MK 4 = 4 Schneiden

Schaft-MK/ Kleinst.-&| Groft-D |Schneiden-

Anzugs- Neigung | (Stim-) lange
Best.Nr. gewinde mm mm mm mm
737.208 3/M12 24,0 24,0 115
737.209 3/M12 ' 22,0 24,0 115 216
737.210 3/M12 20,0 24,0 115 216
737.211 3/M12 ! 17,98 24,0 115 216
737.212 3/M12 16,0 24,0 115 216
737.213 3/M12 12,0 24,0 115 216
737.214 3/M12 12,0 32,0 115 216

737.215 4/M16 35,0 35,0 150 307
737.216 4/M16 324 35,0 150 307
737.217 4/M16 30,0 35,2 150 307
737.218 4/M16 27,64 35,5 150 307
737.219 4/M16 25,0 355 150 307
737.220 4/M16 20,0 35,7 150 307
737.221 4/M16 20,0 46,2 150 307

Diese Typenreihe Iauft aus und wird durch Vollhartmetall-Fraser ersetzt
(s. Art.-Nr. 280A)!
Lieferbar, solange Vorrat reicht.
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Konische Schaftfraser aus Vollhartmetall

Schaft nach EN 6535HA, Schneidstoff K40F Feinstkorn, Spirale 30°,
Zahn N, stirn- u. umfangschneidend. Zur Bearbeitung von Werkstoffen mit
einer Harte bis zu max. 40 HRC(A).

Gradangabe ist der Neigungswinkel zur Mittelachse.
Schneidentoleranz d1=h10, Schafttoleranz d2=h6.

Bestell-Nr. a/2 d3
mm
2,35
3,44
4,52
5,562
6,70
8,79

10,79

12,79
2,70
3,87
5,05
5,98
7,40
9,57

11,57

13,57
3,05
4,31
5151
6,83
7,83

10,36

12,88

15,14
3,40
4,75
5,96
7,79
9,14

11,14

13,84

15,84
4,10
5,62
7,98

10,00

11,24

13,76

15,76

17,76
5,50
7,90
9,95

12,00

13,87

15,87

17,87

19,87 125
9,05 75

13,58 100

15,64 100

15,58 100

17,64 100

19,64 100

12,72 100

15,86 100

17,40 100

17,86 100

19,40 100

19,79 100
9,78 75

19,56 100

14,05 75

24,78 100

25,00 11 100

N

738.1101| 05°
738.1102| 05°
738.1103| 05°
738.1104| 05°
738.1105| 05°
738.1106| 05°
738.1107| 05°
738.1108| 0/5°
738.1109 1°
738.1110 1°
738.1111 1°
738.1112 1°
738.1113 1°
738.1114 1°
738.1115 1°
738.1116 1°
738.1201| 15°
738.1202| 15°
738.1203| 15°
738.1204| 15°
738.1205| 15°
738.1206| 15°
738.1207| 15°
738.1208| 15°
738.1209 2°
738.1210 2°
738.1211 2°
738.1212 2°
738.1213 2°
738.1214 2°
738.1215 2°
738.1216 2°
738.1301 &
738.1302 3°
738.1303 32
738.1304 3°
738.1305 3°
738.1306 3°
738.1307 3°
738.1308 3°
738.1309 5°
738.1310 5°
738.1311 5°
738.1312 5°
738.1313 5°
738.1314 5°
738.1315 5°
738.1316 5°
739.1002| 10°
739.1003| 10°
739.1004| 10°
739.1005| 10°
739.1006| 10°
739.1008| 10°
739.1502| 15°
739.1503| 15°
739.1504| 15°
739.1505| 15°
739.1506| 15°
739.1508| 15°
739.2002| 20°
739.2005| 20°
739.3002| 30°
739.3004| 30°
739.4503| 45°
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Auf Wunsch auch mit zus. ALCRONA-Beschichtung lieferbar!
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m Turbo-Fraser aus Hochleistungsschnellstahl (HS) mit Zylinderschaft, Schaft 6 x 40 mm

Zahnungsarten und Einsatzgebiete
Zahnung 1

Leichtmetalle (langspanend),
Leichtmetall-Legierungen,
Blei, Zinn, Kunststoffe

Zahnung 2 Zahnung 3 Zahnung 5
GEiEir- Leichtmetalle (kurzspanend), #4frsst Stahl und Stahlguss,%Feinbearbeitung von

Messing, Kupfer-Legierungen legiert und unlegiert, Stahl und Stahlguss,
Grauguss, Temperguss legiert und unlegiert

:.:;ﬂ--

Zylinderform AS mit Stirnverzahnung
* ohne Stirnverzahnung

Walzenrundform C

Gussputzwerkzeuge

Type A 0304*

A 0607*

AS 0616

AS 0820

AS 1013

AS 1225

AS 1625

Kopfabm. 3x4mm

6 x7 mm

6 x 16 mm

8x20 mm

10 x 13 mm

12 x 25 mm

16 x 25 mm

Zahnung/ 1 -

742.031

742.061

742.071

Best.-Nr. 2 -

742.032

742.052

742.062

742.072

3 -

742.033

5| 742.015

742.025

742.035

742.043

742.053

742.063

742.073

Spitzbogenform G

Kugelform D

Type

G 0618

G 1220

G 1225

G 1230

G 1630

Kopfabm.

6x 18 mm

12 x 20 mm

12 x 25 mm

12 x 30 mm

16 x 30 mm

Zahnung/ 1

742211

742.221

742.241

742.251

Best.-Nr. 2

742.212

742.222

742.242

742.252

742.213

742.223

742.233

742.243

742.253

742.245

742.255

Type C 0304

C 1020

C1225

Kopfabm. 3x4mm

10 x 20 mm

12 x 25 mm

Zahnung/ 1 -

742.151

Best.-Nr. 2 -

742.132

742.152

3 -

742.153

5| 742.115

742.143

742.155

Tropfenform E

Keulenform K

E 1220

E 1625

12 x 20 mm

16 x 25 mm

Zahnung/ 1
Best.-Nr. 2
3
5

742.321

742.331

742.332

742.315

742.323

742.333

Type D 0302

D 0605

D 1009

Type K 0620

K 1230

Kopf-& 3mm

6 mm

10 mm

Kopfabm.

6x20 mm

12 x 30 mm

Zahnung/ 1 -

Best.-Nr. 2 -

742.442

742.462

Zahnung/ 2
Best.-Nr. 3

742.612

742.622

742,613

742.623

742.463

3| 742413
5 _

742.433

742.443

742.465

Flammenform H

Type H 0305

H 0820

H 1230

H 1635

H 1750

Kopfabm. 3x5mm

8x20 mm

12x30 mm

16x35 mm

17x50 mm

Zahnung/ 1| -

742.551

Best.Nr. 3 -

742.523

742.533

742.543

5| 742.505

Spitzkegelform M

Type M 0304

M 0618

M 0820

M 1020

M 1225

M 1230

Kopfabm. 3 x4 mm

6x 18 mm

8x20 mm

10x20 mm

12x25 mm

12x30 mm

Zahnung/ 1| -

742.831

742.861

742.871

Best.Nr. 2 -

742.832

742.852

742.872

3 -

742.833

742.843

742.853

742.863

742.873

5] 742.815

742.825

742.875

Rundkegelform L ¢

Type

L 1020

L 1230 L 1630

Kopfabm.

10 x 20 mm

12 x 30 mm|16 x 30 mm

Zahnung/ 1
Best..Nr. 2
3
5

- 742.731

742.712

742.732

742.713

742.723 | 742.733

- 742.735

Winkelform N

Type

N 0303

N 1213

N 1230

Kopfabm.

3x3mm

12 x13 mm

12 x30 mm

Neigung

20°

20° 17°

8°

Zahnung/ 1
Best.-Nr. 3
5

- 742.931

- 742.933

742.943

742.915

742.925 -

m Turbo-Fraser (mit Innengewinde) aus Hochleistungsschnellstahl (HS)

Zahnungsarten und Einsatzgebiete siehe oben Passende Aufspannbolzen s. Art. 282 A.

Zylinderform AS mit Stirnverzahnung

Spitzbogenform G

Rundkegelform L

Type

AS 2215

AS 3030

G 3555

L 2055

Kopfabm.

22x15

mm

30 x 30 mm

35 x 55 mm

20

x 55 mm

Innengew.

M8

M 10

M 12

M 10

Zahnung/ 1

744.221

744611

Best.-Nr. 2

3

744.113

744.122

Kugelform D

Tropfenform E

Flammenform H

Spitzkegelform M

86

Type

D 2522

E 2535

H 2055

M 2540

Kopfabm.

25 mm @

25x 35 mm

20 x 55 mm

25 x 40 mm

Innengew.

M 10

M 12

M 10

M 10

Zahnung/
Best.-Nr.

1
2
3

744.421

744.511

744.422

744.512

744.413

744.433

744.313

744.713




Aufspannbolzen fiir Innengewinde-Fraser (Art. 282)

Bestell-Nr. 744.801 | 744.802 | 744.803 | 744.811 | 744.812 | 744.821
Schaft-@ 6 mm 8 mm 10 mm
Gewinde M10 [ M12 [ M8 M10 [ M12 M 10

Ges.Lg. 52mm | 54mm | 50mm 52mm | 54mm 52 mm

Rotier-Feilen aus Hartmetall, zylinderschaft 6 x 40 mm

Die Microverzahnung der neuen Hartmetall-Rotierfeilen ist der Schneidengeometrie einer Feile nachempfunden und verhindert so

das Zusetzen der Werkzeuge auch bei Zerspanung weicher Werkstoffe.

Feilenhieb 3
Stahl und Stahlguss,
legiert und unlegiert

Feilenhieb 2
Stahl und Stahlguss, legiert
und unlegiert

Feilenhieb 1
Stahl, Grauguss, Temperguss

Walzenrundform C

Zylinderform AS mit Stirverzahnung

Kugelform D

Type

AS 0616FH

AS 1225FH

C 0616FH

C 1225FH

D 1009FH

Kopfabm.

6x16 mm

12x 25 mm

6 x 16 mm

12x 25 mm

10mm @

Hieb/
Best.-Nr.

745.121HM

745.221HM

745.112HM

745.122 HM

745.222HM

745.312HM

745.113HM

745.213HM

Spitzbogenform G

Spitzkegelform M

Type

G 0618FH

G 1230FH

M 1225FH

Kopfabm.

6x 18 mm

12 x 30 mm

12x25 mm

Hieb/
Best.-Nr.

745.521HM

745.512HM

745.522HM

745.722HM

745.513HM

745.523HM

Gravier-Fraser aus HS mit Zylinderschaft
Zahnung 5 (siehe Abbildung) Schaft: 3 x 40 mm

Form 2

Kopf-

@ xLg. mm
16x 28

23x 4

32x 56

4x 7

5x 87
6x10,5

7x125

8x14

diverse

802

Bestell-
Nr.

748.802*
748.806
748.807

Formen:

806 807 808

BT
2 xLg. mm
7x 8
7x 75
7x10

748.808

8x11

813

814 815

Kopf-

D xLg. mm
7x10

6x10

7x12

* Auslauftyp, lieferbar solange Vorrat!
Gravierfraser konnen nicht nachgeschliffen werden.

Reduzierhiilsen (Spannhiilsen)

Oft ist eine Verwendung von Werkzeugen mit 3 mm bzw. 6 mm Schaft-@ auf Antriebsmaschinen mit Spannmaoglichkeit
von 6 mm bzw. 8 mm erwiinscht. Die Spannhilsen ermdéglichen diese Verwendung ohne Umstande.

—n

Bestell-Nr.

749.001

749.002

AuRen-@ mm

6

8

Spann-@ mm

3

6

Ges.-Lg. mm

25

30
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Gravierstichel aus Vollhartmetall

Hergestellt aus K40F Feinstkorn, geeignet fir alle Werkstoffe bis max.
40HRC, 1-schneidig.

dl=d2 12 Ausflhrung/ Bestell-Nr.
a=60° a=90°

750.402 | 750.452
750.403 | 750.453
750.404 | 750.454
750.405 | 750.455
750.406 | 750.456
750.408 | 750.458
750.410 | 750.460
750.412 | 750.462

3

SIS SIS IINE!

=

[N

Andere Profile und Qualitaten auf Anfrage unter Mengenangabe!

Frequenz 500 — 600 Hub/sec.
Luftverbrauch 25 - 30 |/min
Lichter Schlauch-3 4 mm
Schlauchlange 2000 mm
Abmessungen @ 17 x 155 mm
Betriebsdruck 6 — 7 bar

Markierstift MST 31 M, druckluftbetrieben
Bestell-Nr. 285.001

Dieser Druckluft-Markierstift ist patentiert und arbeitet mit etwa 3-facher
Frequenz gegenuber bekannten Markierstiften.

Gussputzwerkzeuge

Drehventil fiir Ein/Aus
Abluft nach vorne
Zuluftschlauch wird

Zum Aufbringen von Markierungen und Kennzeichnungen auf Metall, Glas,
Kunststoffen. Auch auf gehartetem Werkzeugstahl sind Markierungen
durch die Hartmetallnadel moglich. Beim Arbeiten mit dem Markierstift tritt
nur eine geringe Vibrationsbelastung auf.

mitgeliefert.
Schlauchfeinfilter wird
empfohlen

Normalausriistung: Graviernadel aus Hartmetall, mittel.
Ferner sind lieferbar:

Graviernadeln | fein [ mittel ] grob
Bestell-Nr. | 285101 | 285102 | 285.103

Schlauchfeinfilter Best.-Nr. 285.110

Hartmetall-Kleinfraser mit 3 mm Zylinderschaft

Hohe Schneidleistung, lange Standzeit und mehrfache Nachschleifbarkeit
machen diese Hartmetallfraser zu wirtschaftlichen Werkzeugen.

X} PFERD

298

® feine Zerspanung von Gusseisen, Stahl
< 60 HRC, Edelstahl (INOX) und hoch-
warmfesten Werkstoffen wie
Nickelbasis-, Kobaltbasislegierungen

e gute Oberflachen

Zahnung 3 PLUS (3P)  ® universell verwendbar, fur Fe- und
e . NE-Metalle, fir Kunststoffe

fur Verputzarbeiten und Flachenbearbeitung
ruhiger Lauf, hoher Materialabtrag
kein Zusetzen.

Zahnung 5

erzielt ebene, glatte Oberflachen

-

Flammenform B

ZYAS 0613 3B 0307 3B 0613

6x13 mm 3x7mm 6x13 mm
751.032 - -
751.035 751.045 751.055

e

Spitzbogenform SPG

SPG 0313
3x13mm
751.202
751.205

ot
T —

Kugelform KUD
KUD 0403
4mm @

751.132
751.135

Zylinderform ZYAS
mit Stirverzahnung
ZYAS 0313 | ZYAS 0607
3x13 mm 6x7mm
751.012 751.022
751.015 751.025

Walzenrundform WRC

WRC 0210 | WRC 0313 | WRC 0613

2x10mm | 3x13mm | 6x13mm
751.062 751.072 751.082
751.065 751.075 751.085

o

Spitzkegelform SKM

SKM 0311
3x11mm
751.162
751.165

Type ZYAS 0210
Kopfabm. 2 x10 mm
Zahnung/ 3P| 751.002
Best.Nr. 5| 751.005

KUD 0302
3mm @
751.122
751.125

KUD 0605
6 mm @
751.142
751.145

Tropfenform TRE

Type TRE 0307 TRE 0610
Kopfabm. 3x7mm 6x 10 mm
Zahnung/ 3P| 751.112 751.232
Best-Nr. 5| 751.115 751.235

T

Rundbogenform RBF

RBF 0307 RBF 0613
3x7mm 6 x13 mm
751.182 751.222
751.185 751.225

Winkelform WKN

WKN 0307 | WKN 0607
3x7mm 6x7mm
751.092 751.102
751.095 751.105

SPG 0307
3x7mm
751.192
751.195

SPG 0613
6x13 mm
751.212
751.215

SKM 0307
3x7mm
751.152
751.155

SKM 0613
6x13 mm
751.172
751.175

Hinweis: Spannhiilsen 6 mm @ flir Werkzeuge mit 3 mm Schaft siehe Art. 284 A
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Hartmetallfraser mit Zylinderschaft

Hohe Schneidleistung, lange Standzeit und mehrfache Nachschleifbarkeit machen diese Hartmetallfraser zu

wirtschaftlichen Werkzeugen.

Grundsatz fir den Einsatz: Je harter der Wirkstoff, desto feiner die Zahnung.

ALU, NON-FERROUS und CAST sind spezielle, materialspezifische Zahnungen, wahrend die Zahnungen 1-5 eher

Universalverzahnungen sind.

Zahnung ALU o
[ -

o

NE-Metallen und Kunststoffen
ruhiges Frasverhalten

Zahnung NON-FERROUS

L 2o W, T

faserverstarkten Kunststoffen

universell einsetzbar

Zahnung CAST
Gusseisen

ruhiges Frasverhalten
reduzierte Vibrationen und weniger Larm

hohe Zerspanungsleistung auf Aluminium
und Aluminiumlegierungen, Leichtmetallen,

hohe Zerspanungsleistung auf NE-Metallen,
Messing, Kupfer, Kunststoffen und

extrem hohe Zerspanungsleistung auf

Zerspanung von Leichtmetallen, NE-Metallen,
Stahl und Gusseisen

hoher Materialabtrag

Weitere Spezialverzahnungen auf Anfrage!

Zahnung 3

Zahnung 3 PLUS (3P)

L S
T

Zahnung 4

Zahnung 5

=

Kopfabm. |

Zahnung/Bestell-Nr.

mm [ Au_ [NonFerrous| CAST |

1

3

[ 3Plus |

4

5

Zylinderform ZYA (ohne Stirnverzahnung)

ZYA0413/6 -

751.242

751.244

751.245

ZYA0616/6 751.256

751.253

751.252

751.254

751.255

7YA0820/6

751.263

751.262

751.264

751.265

ZYA1013/6 -

751.272

751.274

751.275

ZYA1020/6 -

751.281

751.283

751.282

751.284

751.285

ZYA1025/6 -

751.292

751.294

ZYA1225/6 751.306

751.301

751.303

751.302

751.304

751.305

ZYA1225/8 751.310

751.307

751.309

ZYA1625/6

751.313

751.312

751.314

ZYA1625/8 -

751.317

Zylinderfor rnverzahnung)

ZYAS0413/6 - -

751.322

751.324

751.325

ZYAS0616/6 751.330 751.336

751.333

751.332

751.334

751.335

ZYAS0820/6 751.340

751.343

751.342

751.344

751.345

ZYAS1013/6 - -

751.352

ZYAS1020/6 751.360 751.366

751.363

751.362

751.364

751.365

ZYAS1025/6 - -

751.372

751.374

751.383

751.382

751.384

751.385

ZYAS1225/6 751.380 751.386
ZYAS1225/8 751.390 -

751.387

ZYAS1625/6 751.391 -

751.393

751.392

751.394

751.395

Walzenrundform WRC

WRC0413/6 - - -

751.432

751.434

WRC0616/6 751.440 | 751.446 | 751.447

751.441

751.443

751.442

751.444

751.445

WRC0820,/6 751.450 - -

751.451

751.453

751.452

751.454

751.455

WRC1020/6 751.460 - 751.466

751.461

751.463

751.462

751.464

751.465

WRC1020/8 - - -

751.467

WRC1025/6 - -

751.473

751.472

751.474

WRC1225/6 751.480 | 751.480A| 751.488

751.481

751.483

751.482

751.484

751.485

WRC1225/8 751.486 - -

751.487

751.489

WRC1625/6 751.490 - -

751.491

751.493

751.492

751.494

WRC1625/8 - - -

751.497

Kugelform

KUD0403/6 - - -

751.502

751.505

KUD0605/6 751.510 - 751.516

751.511

751.513

751.512

751.514

751.515

KUD0807/6 751.520 | 751.526

751.521

751.523

751.522

751.524

751.525

KUD1009/6 751.530 751.536

751.531

751.533

751.532

751.534

751.535

KUD1210/6 751.540 | 751.540A| 751.548

751.543

751.542

751.544

751.545

KUD1210/8 -

751.547

751.552

KUD1614/6 751.550
KUD1614/8 -

751.551

751.557

751.554

751.555

KUD2018/6 -

751.563

751.562

KUD2018/8 -

751.567

Rundbogenform RBF

RBF0618/6 | 6x 18| 751.660 751.666

751.663

751.662

751.664

751.665

RBF0820/6 | 8 x 20| 751.670 -

751.673

751.672

751.674

RBF1020/6 |10x 20| 751.680 751.686

751.683

751.682

751.684

751.685

RBF1225/6 |12 x 25| 751.690 751.698

751.693

751.692

751.694

751.695

RBF1225/8 |12 x 25| 751.696

751.697

RBF1630/6 |16 x 30| 751.700

751.703

751.702

751.704

RBF1630/8 |16 x 30 -

751.707

PFERD

23

Zerspanung von Gusseisen, Stahl < 60 HRC,
Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und
Titanlegierungen

hoher Materialabtrag
gute Oberflachen

ahnlich Zahnung 3, aber kreuzverzahnt

Zerspanung von Gusseisen, Stahl < 60 HRC,
Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und
Titanlegierungen

hoher Materialabtrag
Zerspanung von Edelstahl (INOX), Stahl < 60

HRC und hochwarmfesten Werkstoffen wie
Nickelbasis-, Kobaltbasislegierungen

hoher Materialabtrag mit kurzen Spanen
gute Oberflachen

feine Zerspanung von Gusseisen, Stahl < 60
HRC, Edelstahl (INOX) und hochwarmfesten
Werkstoffen wie Nickelbasis-, Kobaltbasis-
legierungen

e gute Oberflachen

Form ZYA

Form ZYA-S

Form WRC

Form KUD

Form RBF
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Gussputzwerkzeuge

Hartmetallfraser (Fortsetzung)
Abbildungen der Zahnungen siehe Seite 89

Type/ Kopfabm. | Zahnung/Bestell-Nr.
Schaft mm | Au Nonferousy CAST | 1 [ 3 [ 3rus [ 4 [ 5
Spitzbogenform SPG
SPG0618/6 6x18 751.716 | 751.711 | 751.713 | 751.712 | 751.714 | 751.715
SPG1020/6 | 10x 20 751.726 | 751.721 | 751.723 | 751.722 | 751.724 | 751.725
SPG1020/8 | 10x 20 - - - 751.727 - -
SPG1225/6 | 12x 25 751.736 | 751.731 | 751.733 | 751.732 | 751.734 | 751.735
SPG1225/8 | 12x25 - - - 751.737 | 751.739 -
SPG1230/6 | 12x 30 - 751.741 | 751.743 | 751.742 | 751.744 | 751.745
SPG1630/6 | 16 x 30 - 751.751 | 751.753 | 751.752 | 751.754
y SPG1630/8 | 16 x 30 - 751.756 - 751.757 -
Form SPG : Rundkegelform KEL
KEL1020/6 | 10x 20 |751.760| 751.766 - - 751.763 | 751.762 | 751.764
KEL1225/6 | 12x 25 - - - - 751.773 | 751.772 | 751.774
KEL1225/8 | 12x 25 - - - - - 751.777 -
KEL1230/6 | 12x 30 [751.780|751.780A| 751.788 | 751.781 | 751.783 | 751.782 | 751.784
KEL1230/8 | 12x 30 [751.786] - - - - 751.787 -
KEL1630/6 | 16 x 30 |751.790 - - - - 751.792 | 751.794
KEL1630/8 | 16 x 30 - | 751.798 - - - - -
Tropfenform TRE
TRE0610/6 6x10 - - - 751.822 - 751.825
TRE0813/6 | 8x13 - - - 751.832 | 751.834 | 751.835
TRE1016/6 | 10x 16 - - - 751.842 | 751.844 -
TRE1220/6 | 12x20 751.856 | 751.851 | 751.853 | 751.852 | 751.854 | 751.855
TRE1220/8 | 12x 20 - - - 751.857 | 751.859
TRE1625/6 | 16 x 25 - 751.861 - 751.862 | 751.864
Form TRE ] TRE1625/8 | 16 x 25 - - - 751.867 -
Spitzkegelform SKM
SKM0618/6 | 6x18 - 751.571 | 751.573 | 751.572 | 751.574 | 751.575
SKM1020/6 | 10 x 20 - - - 751.583 | 751.582 | 751.584 | 751.585
Form SKM SKM1225/6 | 12x 25 - 751.596 | 751.591 | 751.593 | 751.592 | 751.594 | 751.595
SKM1225/8 | 12x 25 - - - - 751.597 -
Kegelsenkform KSJ/KSK
KSJ0605/6* | 6x 5/60° 751.603
KSK0603/6*| 6x 3/90° 751.613
KSJ1008/6 [10x13/60° 751.623
KSK1005/6 [10x10/90° 751.633
KSJ1613/6 [16x16/60° 751.643 751.645
KSK1608/6 [16x13/90° 751.653 751.655

* KSJ 0605 u. KSK 0603 sind an beiden Kopfenden verzahnt.

Form KEL

Form KSJ/KSK KSJ 0605/KSK 0603

Type/ Kopfabm. | Zahnung,/Bestell-Nr. Type/ Kopfabm. | Bestell-

Nummer

Schaft mm | CcAST [ 3 | 3Pws Schaft mm
Flammenform B ¥ Mikrofraserform X
B 0820/6 8x20 - 751.403 | 751.402 R X0204/3 25x 4 | 751.954
B 1230/6 12x30 | 751.416 | 751.413| 751.412 X 0408/3 4 x 8 | 751.964

B1635/6 | 16x35 - - [ 751422 | X0610/6 | 6 x10 | 751974
X0810/6 | 8 x10 | 751.984

X 1010/6 10 x10 | 751.994

Type/ Kopfabm. Bestell- I Spezialverzahnung, ahnlich Zhg.4,
Schaft mm Nummer jedoch wesentlich feiner.
Verrundungsform V, Zahnung 3

V1015/6 10x15 751.883

V1215/6 12x15 751.893

V1315/6 13x15 751.903

Der Radius der Zahnung betragt 10 mm.

Type/ Kopfabm. Bestell- Type/ Kopfabm. | Radius der | Bestell-

Schaft mm Nummer Schaft mm Verzahnung | Nummer

Scheibenform N, Zahnung 3 Radiusform R

N2503/8 [25x 3/90°[ 751.803 1 R 1618/8 16x18 | 60mm | 751.870

N2506/8 [25x 6/90°| 751.813 i R 0625/6 na. 15mm | 751871
il R 0830/8 n.a. 3,0mm 751.872

R 1618 R 0625/0830  Spezialverzahnung

Type/ Kopfabm. Bestell-
Schaft mm Nummer

Winkelform KN, Zahnung 3 o

WHKN 1013/6[10 x 13/10°] 751913 .ﬂ —

WKN 1213/6(12 x 13/20°| 751.923

WKN 1613/6|16 x 13/20°| 751.933 Hartmetall-Fraser mit 150mm langen Schaften auf Anfrage!

Form WKN
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Schleifbandkorper
(Schleifbander dazu siehe Art. 287A)
Verpackungseinheit 5 St. je Type

Hochst- | Mindest-
@ x Hohe drehzahl | drehzahl
Best.-Nr. Type mm min* min*
zylindrische Formen
758.009 0410/3 4x10
758.010 0410/6 4x10
758.019 0610/3 6x10
758.020 0610/6 6x10
758.029 0810/3 8x 10
758.030 0810/6 8x10
758.040 1010/6 10x 10
758.050 1020/6 10x20
758.060 1310/6 13x10
758.070 1325/6 13x25
758.080 1510/6 15x 10
758.090 1530/6 15x 30
758.100 1925/6 19x25
758.110 2220/6 22 %20
758.110H 2220/6H 22 %20
758.120 2525/6 25x 25
758.130 3020/6 30 x 20
758.140 3030/6 3030
758.140H 3030/6H 30x 30
758.150 3825/6 38x 25
758.160 4530/6 45 x 30
758.160H 4530/6H 45x30
758.170 5125/6 51 x 25
758.180 6030/6 60 x 30
758.188 6030/8 60 x 30
758.190 7530/8 75 x 30
konische Formen

758.220 | GK201463/6 [20/14x63] [ 26000 | 18000
758.230 | GK362260/6 [36/22x60| | 15900 | 10000

55000 | 30000
55000 | 30000
55000 | 30000
55000 | 30000
55000 | 30000
55000 | 30000
44000 | 30000
44000 | 30000
44000 [ 30000
44000 | 30000
36000 [ 25000
36000 | 25000
30000 | 20000
26000 | 18000
26000 | 18000
22900 [ 16000
19100 | 13000
19100 | 13000
19100 | 13000
15100 | 10000
12700 8500
12700 8500
11200 7500

9500 6500

9500 6500

7600 5000

[eo] koo] ol ko) [ ] [e]l fe) (o] ko] [l ko) (o] kel kel o)) Ko ] ko] ko) [o2] Kop] Ko ) [ V) Ko | NV ) Ko p) [ OV}

Die mit ,H“ bezeichneten Schleifbandkérper haben eine hohere Gummi-
harte, die starkere Schleifdriicke zulasst. Die Schleifbandkdrper sind weni-
ger elastisch, sie eignen sich besser zum Kantenschliff.

Hinweis: Spannhilsen 6 mm @ fiir Werkzeuge mit 3 mm Schaft
s. Art. 284 A

Schleifbander (zu obigen Schleifbandkorpern)

Bindung: Schleifbander werden sowohl in der Serienfertigung als auch im
Gelegenheitseinsatz verwendet. Zerreif¥festes, vollkunstharzgebundenes
Material bildet die Basis. Durch die gute Kornhaftung wird eine lange
Standzeit erreicht.

Hinweis: Die Zugabe von Fett oder Schleifdl ist empfehlenswert, beson-
ders bei Leichtmetallbearbeitung. Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit
ca. 20 m/sec. Schleifmittel: Korund A.

Type passend [ Kornungen/Bestell-Nummer ]\/erpackungs—
fKoper [ 40 [ 60 [ 80 [ 150 | einheit
zylindrische Formen
KSB_ 0410 0410 - 758.014 25 St.
KSB_ 0610 0610 - 758.024 25 St.
KSB_ 0810 0810 - 758.034 25 St.
KSB_ 1010 1010 758.043 | 758.044 25 St.
KSB 1020 1020 758.053 | 758.054 25 St.
KSB_ 1310 1310 758.063 | 758.064 25 St.
KSB 1325 1325 - 758.073 | 758.074 25 St.
KSB_ 1510 1510 758.082 | 758.083 | 758.084 25 St.
KSB_ 1530 1530 758.092 | 758.093 | 758.094 25 St.
KSB_ 1925 1925 758.102 | 758.103 | 758.104 25 St.
KSB_ 2220 2220 758.112 | 758.113 | 758.114 25 St.
KSB 2525 2525 - 758.122 | 758.123 | 758.124 25 St.
KSB_ 3020 3020 [ 758.131 | 758.132 | 758.133 | 758.134 25 St.
KSB 3030 3030 | 758.141 | 758.142 | 758.143 | 758.144 25 St.
KSB_ 3825 3825 | 758.151 | 758.152 | 758.153 | 758.154 25 St.
KSB 4530 4530 | 758.161 | 758.162 | 758.163 | 758.164 10 St.
KSB_5125 5125 | 758.171 | 758.172 | 758.173 | 758.174 10 St.
KSB_ 6030 6030 | 758.181 | 758.182 | 758.183 | 758.184 10 St.
KSB_ 7530 7530 | 758191 | 758.192 | 758.193 | 758.194 10 St.
konische Formen
PCH 201565[GK 201463 [ 758.222 | [ 758.224 [ 108t
PCH 362265|GK 362260 | 758.232 | [ - 10 St.

Schleifbéander in anderer Schleifmittelausfihrung (Zirkonkorund
oder Keramikkorn) auf Anfrage!

Ausfiihrungen:

zylindrisch

konisch
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POLICAP-Schleifkappentrager

Ein geschlitzter Gummikdrper nimmt nahtlos geformte Schleifkappen auf.
Durch die Zentrifugalkraft werden die Kappen beim Arbeiten gehalten.
Leicht auswechselbar! Verpackungseinheit 5 St. je Type

Bestell- | Type @ x Kopfhdhe | Schaft-& optimale

Nummer mm mm Drehzahl min™*
Form A

759.010 PCT 0510 A 5x10 40000
759.020 PCT 0712 A 7x12 30000
759.030 PCT 1015 A 10x 15 20000
759.040 PCT 1317 A 13x17 16000
759.050 PCT 1626 A 16 x 26 12000
Form C
759.060 PCT 0511 C 5x11 40000
759.070 PCT 0713 C 7x13 30000
759.080 PCT 1015 C 10x 15 20000
759.090 PCT 1317C 13x17 16000
759.100 PCT 1626 C 16 x 26 12000
Form G
759.110 PCT 0511 G 5x11 40000
759.120 PCT 0713 G 7x13 30000
759.130 PCT 1015 G 10x 15 20000
759.140 PCT 1317 G 13x17 16000
759.150 PCT 1626 G 16 x 26 12000
Form L
759.160 PCT 0515 L 5x15 40000
759.170 PCT 1125 L 11x25 20000
759.180 PCT 1632 L 16x 32 12000
759.190 PCT 2140 L 21 x40 9500

Hinweis: Spannhlilsen 6 mm @ fir Werkzeuge mit 3 mm Schaft s. Art. 284 A

POLICAP-Schleifkappen zu obenstehenden Schieif-
kappentragern, Verpackungseinheit 50 St. je Type
Schleifmittel: Korund A

Type passend | Kormung/Bestell-Nummer
f.Trager | 60 [ 150 [ 280

Form A

PC05A PCT 0510 A 759.011* 759.012 759.013
PCO7 A PCT 0712 A 759.021 759.022 759.023
PC10A PCT 1015 A 759.031 759.032 759.033
PC 13A PCT 1317 A 759.041 759.042 759.043
PC16 A PCT 1626 A 759.051 759.052 759.053
Form C
PC05C PCT 0511 C 759.061* 759.062 759.063
PC0O7C PCT 0713 C 759.071 759.072 759.073
PC10C PCT 1015 C 759.081 759.082 759.083
PC13C PCT 1317 C 759.091 759.092 759.093
PC16 C PCT 1626 C 759.101 759.102 759.103
Form G
PC 05 G PCT 0511 G 759.111% 759.112 759.113
PCO7G PCT 0713 G 759.121 759.122 759.123
PC10G PCT 1015 G 759.131 759.132 759.133
PC13G PCT 1317 G 759.141 759.142 759.143
PC16G PCT 1626 G 759.151 759.152 759.153
FormL
PCO5 L PCT 0515 L 759.161* 759.162 759.163
PC11L PCT 1125 L 759.171 759.172 759.173
PC16L PCT 1632 L 759.181 759.182 759.183
PC21L PCT 2140 L 759.191 759.192 759.193

* Korn 80

POLICAP-Schleifhiilsentrager

Verpackungseinheit 5 St. je Type

Bestell- Type @ x Kopfhohe optimale
Nummer mm Drehzahl min*
760.010 PCT 0585 L 8x85 12000
760.020 PCT 1185 L 13x85 12000
760.030 PCT 1685 L 18x 85 12000
760.040 PCT 2185 L 23x85 12000

POLICAP-Schleifhiilsen zu obenstehenden Hiilsen-

tragern, Verpackungseinheit 10 St. je Type. Schleifmittel: Korund A

Type passend Kornung/Bestell-Nummer

f. Trager 60 150 280
PCHO5 L PCT 0585L 760.011 760.012 760.013
PCH11 L PCT 1185L 760.021 760.022
PCH16 L PCT 1685L 760.031 760.032
PCH21 L PCT 2185L 760.041 760.042
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POLIROLL-Schleifrollen

werden an schwer zuganglichen Stellen fir Egalisierungsarbeiten einge-
setzt. Nach VerschleiR der obersten Schicht des Schleiftuches kommt
jeweils wieder frisches Schleifkorn zum Einsatz. Gute Zerspanungslei-
stung. Stets mit der Spitze und nicht mit der Flache schleifen, da sonst
die Verklebung durch Hitze leidet. POLIROLL stets mit der geklebten Seite
auf den Bolzen setzen. Zylindrische Schleifrollen werden zu konischen
Schleifkdrpern. Leicht auswechselbar!

Verpackungseinheit 50 St. je Type. Schleifmittel: Korund A

Type @behel Kormung/Bestell-Nummer |passende max.
mm | 50 [ 80 [ 150 | Bolzen | Drehzahl

zylindrische Formen
PR 0625 6x25 - 761.011 | 761.012 |3 u.6-18-3| 25000
PR 0635 6x35 - 761.021 | 761.022 6-24-3| 25000
PR 0925 9x25 - 761.031 | 761.032 6-18-3| 23000
PR 0935 9x35 - 761.041 | 761.042 6-24-3] 23000
PR 1225 12x25 | 761.050 | 761.051 | 761.052 6-18-3| 17000
PR 1235 12x35 | 761.060 | 761.061 | 761.062 6-24-3] 17000
PR 1835 18 x 35 | 761.070 | 761.071 | 761.072 6-255| 12000
PR 1850 18 x50 | 761.080 | 761.081 | 761.082 6-30-5| 12000
konische Formen
PRK 1025 10x 25 - 761.091 | 761.092 |3 u. 6-18-3[ 23000

PRK 1225 12x25 | 761.100 | 761.101 | 761.102 6-18-3| 17000

PRK 1235 12x35 | 761.110 | 761.111 | 761.112 6-24-3| 17000 Form PRK
PRK 1535 15x35 | 761.120 | 761.121 | 761.122 6-24-3] 15000

POLICO-Schleifkonen

fur Entgratarbeiten in Bohrungen oder an schwer zuganglichen Stellen.
Selbstspannung durch einen gerillten konischen Aufspannbolzen.

Verpackungseinheit 50 St. je Kornung. Schleifmittel: Korund A

Type @ x Hohe Komung/Bestell-Nummer passende | max. Form PCO
mm 80 | 150 Bolzen | Drehzahl | Konizitat
PCO 1050 10 x 50 761.201 | 761.202 6508 | 23000 5°

Bolzen firr POLIROLL- und POLICO-Schieifwerkzeuge

Best.-Nr. 762.318 | 762.618 | 762.624 | 762.625 | 762.630 | 762.650
Type 3183 6-18-3 6-24-3 6-25-5 6-30-5 6-50-8
Schaft-@ mm 3 6 6 6 6 6
Passend fir PR 0625 | PR 0625 | PR 0635 | PR 1835 | PR 1850 | PCO 1050
POLIROLL PRK 1025 | PR 0925 | PR 0935 Der Konus
PR = zylindrisch PR 1225 | PR 1235 des Spann-
PRK = konisch PRK 1025 | PRK 1235 teils betragt
POLICO PCO PRK 1225 | PRK 1535 5°

POLISTAR Schleifsterne

Flexible Werkzeuge fur die Bearbeitung der Innenflachen von Werkzeugen
und Rohren (@-Bereich 7-40mm). Je nach Anwendungsfall auch 2- oder 3-
lagig zu verwenden. Dann sind die einzelnen Sterne versetzt zueinander an-
zuordnen, um die volle Leistung des Schleifmittels auszunltzen. Polistar
werden in vorgestanzten Bogen geliefert. Schleifmittel: Korund A

Type Loch-@ |fur Bohrungs-| passender Kornung/Bestell-Nr. Verpackungs-
mm @ mm Halter 60 80 120 Einheit
PST 20 1,6 7-15 BO 3 763.121|763.122|763.123| 100 St.
PST 30 16 10-20 BO 3 763.131|763.132|763.133| 100 St.
PST 40 3,0 15-25 BO 6 763.141|763.142|763.143| 100 St.
PST 50 3,0 20-40 BO 6 763.151|763.152|763.153| 100 St.

Werkzeughalter fiir POLISTAR

Reduzieren die Rustzeiten erheblich, da der Werkzeugwechsel ohne Aus-
spannen des Halters aus der Antriebsmaschine durchgeflihrt werden kann.

Bestell-Nr. Type Schaft-@ Spannbereich | Verpack.-Einh.
764.103 BO 3 3mm 1-5mm 10 St.
764.106 BO 6 6mm 1-6mm 18t

POLINOX Schleifsterne

Aus Polyamidvlies, in das Schleifkorn eingebunden ist. Speziell geeignet flir enge
Arbeitsbereiche, wie Bohrungen, Vertiefungen und schwer zugéngliche Stellen.

Type 4] Anzahl Kornung/Bestell-Nr. Verpackungs-
mm  |der Lagen| 100 (mittel) |280 (sehr fein)|  Einheit
PNST 19-2A 19 2 - 765.293 20 St.
PNST 25-2A 25 2 765.301 765.303 20 St.
PNST 38-3A 38 3 765.311 765.313 20 St.
PNST 50-2A 50 2 765.321 765.323 20 St.

Passende Halter: Bestell-Nr. 765.401 6 x 75 mm
Bestell-Nr. 765.402 6 x 125 mm
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POLINOX-Vliesschleifer, schaft-@ 6 mm

1) Typ PNL radiale, lamellenférmige Anordnung des Schleifvlieses,
extrem dichte Packung der Lamellen, fiir Flachenbearbeitung, wahlweise
in Korund- oder SIC-Kérnung.

2) Typ PNR axiale, rondenférmige Anordnung des Schleifvlieses, die ein-
zelnen Ronden sind untereinander nicht verbunden, daher gute An-
passung an Konturen.

3) Typ PNZ radiale, lamellenférmige Anordnung des Schleifvlieses, zwi-
schen den Lamellen jeweils ein zusatzliches Schleifgewebe, erhohter
Materialabtrag, groberes Schliffbild.
Verpackungseinheit 10 St. je Type

Type @ x Hohe Kornungen (A = Korund; C = SiC)/Bestell-Nr.

mm A 100 A 180 A 280 C 180 C 280
PNL 4020 40x 20 766.110 766.111 766.112 766.114 766.115
PNL 5030 50 x 30 766.120 766.121 766.122 766.124 766.125
PNL 6050 60 x 50 766.130 766.131 766.132 766.134 766.135
PNL 8050 80 x 50 766.140 766.141 766.142 766.144 766.145
PNR 6050 60 x 50 766.210 766.211 766.212
PNR 8050 80 x 50 766.220 766.221 766.222
PNZ 4020 40 x 20 766.310 766.311 -
PNZ 6050 60 x 50 766.320 766.321 -
PNZ 8050 80 x 50 766.330 766.331 -
PNZ 10050 100 x 50 766.340 766.341 -

Facherschleifer F

facherférmige, radiale Anordnung der Schleiflamellen; Anpassung an die Werkstlckkonturen
flr Feinschleifarbeiten an groferen Radien, Bearbeitung kleinerer oder schwer zuganglicher
Flachen oder Armaturen. Verpackungseinheit 10 St. je Type

Type

@ x Hohe | Schaft-@ Kornung/Bestell-Nr.

mm

80 120 150 180

F2010/3

20x10

767.014 | 767.015 | 767.016

F2010/6

20x10

767.023 | 767.024 | 767.025 | 767.026

F2515/6

25x15

767.033 | 767.034 | 767.035 | 767.036

F2525/6

25x25

767.043 | 767.044 | 767.045 | 767.046

F3005/3

30x 5

767.052 | 767.053 | 767.054 | 767.055 | 767.056 | 767.057 | 767.058

F3005/6

20x10

767.062 | 767.063 | 767.064 | 767.065 | 767.066 | 767.067 | 767.068

F3010/3

30x10

767.072 | 767.073 | 767.074 | 767.075 | 767.076 | 767.077 | 767.078

F3010/6

30x10

767.082 | 767.083 | 767.084 | 767.085 | 767.086 | 767.087 | 767.088

F3015/6

30x15

767.102 | 767.103 | 767.104 | 767.105 | 767.106 | 767.107 | 767.108

F3030/6

30x30

767.112 | 767.113 | 767.114 | 767.115 | 767.116 | 767.117 | 767.118

F4010/6

40x10

767.122 | 767.123 | 767.124 | 767.125 | 767.126 | 767.127

F4015/6

40x15

767.132 | 767.133 | 767.134 | 767.135 | 767.136 | 767.137 | 767.138

F4020/6

40 x 20

767.142 | 767.143 | 767.144 | 767.145 | 767.146 | 767.147 -

F5010/6

50 x 10

767.152 | 767.153 | 767.154 | 767.155 | 767.156 | 767.157 | 767.158

F5015/6

50x 15

767.162 | 767.163 | 767.164 | 767.165 | 767.166 | 767.167 | 767.168

F5020/6

50x20

767.172 | 767.173 | 767.174 | 767.175 | 767.176 767.178

F5030/6

50x 30

767.182 | 767.183 | 767.184 | 767.185 | 767.186 | 767.187 | 767.188

F6015/6

60 x 15

767.192 | 767.193 | 767.194 | 767.195 - 767.197 | 767.198

F6020/6

60x20

767.202 | 767.203 | 767.204 | 767.205 - 767.207 | 767.208

F6030/6

60x30

767.212 | 767.213 | 767.214 | 767.215 | 767.216 | 767.217 | 767.218

F6040/6

60 x 40

767.232 | 767.233 | 767.234 | 767.235 767.237

F6050/6

60 x 50

767.242 | 767.243 | 767.244 | 767.245 767.247 | 767.248

F8015/6

80x 15

767.252 | 767.253 | 767.254 | 767.255 - -

F8020/6

80x 20

767.262 | 767.263 | 767.264 | 767.265 - -

F8030/6

80x30

767.272 | 767.273 | 767.274 | 767.275 767.277 | 767.278

F8040/6

80 x 40

767.292 | 767.293 | 767.294 | 767.295 767.297 -

F8050/6

80 x50

@mmmmmmmmmmmmm@m@mmmwmwmmmwg

767.302 | 767.303 | 767.304 | 767.305 767.307 | 767.308

Andere Maf3e auf Anfrage

Polierpastenriegel

Flnf verschiedene Pasten, deren Verwendungszweck durch Farbkenn-
zeichnung unterschieden wird. Riegelgrofe 70 x 50 x 140mm.

Bestell-Nr. | Type Farbe Verwendung

768.101 | G-PP1VPFE griin Vorpolitur von Stahl und rostfr. Stahl
768.102 | G-PP2VPMS| grau Vorpolitur von Alu und Messing
768.103 | G-PP3VPNE| braun Vorpolitur aller Buntmetalle
768.104 | G-PP4 HGP rosa Hochglanzpolitur fir alle Metalle
768.105 | G-PP5HGP K| beige Hochglanzpolitur fir Kunststoffe




Schleifole

Schleifdle verhindern eine UberméaRige Temperaturentwicklung sowie das
Anhaften von Spanen auf dem Schleifbelag. Gleichzeitig wird die
Oberflachengiite des zu bearbeitenden Werkstlickes verbessert. In
Verbindung mit obigen Facherschleifern erhoht sich die Standzeit dieser
Werkzeuge. Bei NE-Metallen werden stérende Flecken verhindert und bei
eisenhaltigen Werkstoffen wird Korrosionsschutz bewirkt.

Anwendung Packungsgroe/Bestell-Nr.

Spraydose 400 ml Dose 1 Itr. Dose 5 ltr.

Eisen und Stahl 769.100 769.101 769.105
NE-Metalle, INOX 769.110 769.111 769.115
Aluminium 769.120 769.121 769.125

COMBIDISC-Schleifwerkzeuge

optimale Verbindung von wiederverwendbarem Halter und Schleifblattern
oder -Ronden durch die metallische Schraubverbindung, einfachste
Handhabung, schneller Werkzeugwechsel.

1) COMBIDISC-Halter in 3 Hartegraden

weich fur Konturen; mittel fUr Radien; hart fur Flachen
Schaft 6 x 40 mm

Bestell-Nr. Type Hartegrad | Schaft-¢J mm | max. Drehzahl
770.601 SBH 38 W 25.000
770.602 SBH 50 W weich 19.000
770.603 SBH 75 W 12.500
770.611 SBH20 M 47.500
770.612 SBH25 M 38.000
770.613 SBH 38 M 25.000
770.614 SBH50 M 19.000
770.615 SBH 75 M 12.500
770.621 SBH 38 H 25.000
770.622 SBH 50 H hart 19.000
770.623 SBH 75 H 12.500

(o] ko] {e] (o] ko] ko] o] ko] ko] for) [op]

2) COMBIDISC-Schleifblatter in 2 Ausfithrungen
Korund A, dunkelbraun, fiir normale Arbeiten
Keramikkorn CO, rotbraun, flr Schleifen mit hchster Abtragsleistung,
flr leistungsstarke Antriebe

Type Komung/Bestell-Nr. VE St.
A 60 A80 | A120 | A180 | A320 | CO36
CD 20 770.631 [770.632|770.633|770.634|770.635| - - - 100
CD 25 770.641 [770.642|770.643|770.644|770.645| - - - 100
CD 38 770.651 | 770.652|770.653|770.654 |770.655|770.657 | 770.658 | 770.659 | 100
CD 50 770.661 | 770.662|770.663|770.664 |770.665|770.667 | 770.668 | 770.669 | 100
CD 75 770.671 |770.672|770.673|770.674 |770.675|770.677|770.678 |770.679| 50

3) COMBIDISC-Schleifronden in 2 Hartegraden

hart: universell zur Oberflachenbearbeitung, offene Struktur, Flexibilitat
wird durch den Hartegrad des Halters bestimmt

weich: fur Feinstschliff an Flachen und Konturen, sehr offene Struktur

Type Harte- Kormnung/Bestell-Nr.

grad grob mittel fein sehr fein
VRH 20 - - 770.704
VRH 25 770.711 770.712 770.714
VRH 38 hart 770.721 770.722 770.724
VRH 50 770.731 770.732 770.734
VRH 75 770.741 770.742 770.744
VRW 50 weich - 770.752 770.753 770.754
VRW 75 - 770.762 770.763 770.764

Weitere COMBIDISC-Schleifwerkzeuge (andere Schleifmittel, Blrsten, Filz)
auf Anfrage! Bitte Sonderliste anfordern!

COMBIDISC-Kleinfiberschleifer Mini-Polifan

Zum Grobschleifen von Stahl bzw. Stahlguss, speziell fir Schweinahte an
schwer zugénglichen Stellen. Hohere Standzeit und Abtragleistung ggb. obi-
gen Schleifblattern.

Korund A, fiir normale Arbeiten
Zirkonkorund Z, erzielt die beste Schleifleistung bei erhéhtem Anpressdruck

Type %] Kornung/Bestell-Nr.

mm | A40 A 60 A 80 A 120 Z40 7260 780 7120
CD PFF 50| 50 | 770.771|770.772|770.773| 770.774 | 770.775 | 770.776 | 770.777 | 770.778
CDPFF 75| 75 |770.781|770.782|770.783| 770.784| 770.785| 770.786 | 770.787 | 770.788

Passende Werkzeughalter (Schaft 6 x 40 mm) dazu:

Bestell-Nr. Type Passend flir
770.791 BO PFF 50 | CD PFF 50
770.792 BO PFF 75 | CD PFF 75

Halter

Schleifblatter

Schleifronden
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Scheibenform

Kegelform Kugelform

1) mit zylindrischen Schaften, 6 mm Durchmesser, 40 mm Lange

Gummitrager und Planschleifblatter
1) Selbsthaftend durch Klettbelag

a) Gummitrager GTH

Bestell-Nr.

max. Drehzahl
min*
20.000
12.500
12.500
10.000
8.000
6.000
4.000
4.000

Schaft-@ x
-Lénge mm
3x30
3x30
6 x 40
6x40
6 x40
6x40

Type & mm

771.110
771.120
771.130
771.140
771.150
771.160

GTH018.03 18
GTH030.03 30
GTH030.06 30
GTH045.06 45
GTH060.06 60
GTHO75.06 75
771.170 GTH120.06 120 6x25

771.180 GTH120.08 120 8x25

Verpackungseinheit 5 St. je Type, ab 75 mm-@ je 2 St.

b) Schleifblatter PSH, selbsthaftend. Schleifmittel: Korund A
Kornung,/Bestell-Nr.

Type

60 80 120 150 180 240 320
771411771112 771,113 | 771.114 | 771.115| 771.116 | 771.117
771.121|771.122|771.123 | 771.124 | 771.125| 771.126 | 771.127
771.141|771.142 | 771.143 | 771.144 | 771.145| 771.146 B
771.151|771.152 | 771.153 | 771.154 | 771.155 | 771.156 | 771.157
PSHO75A 771.161|771.162 | 771.163 | 771.164 | 771.165| 771.166 | 771.167
PSH125A 771.171|771.172 - - - - -

Verpackungseinheit 100 St. je Type
2) Selbstklebend mit Schutzfolie

a) Gummitrager GTK

Bestell-Nr.

PSHO18A
PSHO30A
PSHO45A
PSHOGOA

Schaft-@ x
-Lange mm
3x30
3x30
6 x40
6 x40

max. Drehzahl
min™*
20.000
12.500
12.500
10.000
8.000
6.000

Type @ mm

771.210
771.220
771.230
771.240

GTK018.03 18
GTK030.03 30
GTK030.06 30
GTK045.06 45
771.250 GTK060.06 60 6 x40
771.260 GTK075.06 75 6 x40

Verpackungseinheit 5 St. je Type, 75 mm-@ je 2 St.
b) Schieifblatter PSK, selbstklebend. Schleifmittel: Korund A

Type Kormung/Bestell-Nr.

60 80 120 150 180 240

PSK018A 771.211 | 771.212 | 771.213 | 771.214 | 771.215 | 771.216

PSKO30A 771.221 | 771.222 | 771.223 | 771.224 | 771.225 | 771.226

PSK045A 771241 | 771.242 | 771.243 | 771.244 | 771.245 | 771.246

PSKOGOA 771.251 | 771.252 | 771.253 | 771.254 - -

PSKO75A 771.261 | 771.262 | 771.263 | 771.264 - -

Verpackungseinheit 100 St. je Type
Hinweis: Spannhllsen 6 mm @ fir Werkzeuge mit 3 mm Schaft s. Art. 284A.

Schleifkorper, keramisch gebunden

Ausflihrung: Edelkorund, Farbe rosa, Harte O, fir Stahl und
Grauguss, Schliffgeschwindigkeit: ca. 25 - 40
m/sec.

Mindestabnahmemenge 10 Stiick je Ausfiihrung

Fur speziellen Bedarf kénnen andere Hartegrade, Kérnungen,
Abmessungen und Formen geliefert werden.

2) mit zylindrischen Schaften, 3 mm Durchmesser, 30 mm Lange

Zylinderform Scheibenform

Zylinderform Scheibenform

Bestell-Nr. Kopf-& x Lg. Korn Bestell-Nr. Kopf-@ x Lg.

Bestell-Nr. Kopf-& x Lg. Korn |  Bestell-Nr. Kopf@ x Lg. Korn

772.101 X 6 mm 100 772121 20x_6mm

772.202 2 x 5mm 100 772.221 13x 3 mm

772.102 X 8mm 100 772.122 25x 6mm

772.203 X _6mm 100 772.222 16x 4 mm

772.103 x 10 mm 772.123 40x10 mm

772.204 x_8mm 100 772.223 20x 6 mm

772.104 x 13 mm Kegelform

Kugelform

772.105 x 10 mm Bestell-Nr. Kopf- x Lg.

772.206 x 13 mm Bestell-Nr. Kopf-&

772.106 x 13 mm 772131 20 x 32 mm

3
4
772.205 5 x10mm
6
8

772.207 x10 mm 772.241 5 mm

772.107 x 13 mm 772.132 20 x 40 mm

772.208 8 x16mm 772.242 8 mm

772.108 x 20 mm Kugelform

772.210 10 x13mm 772.243 10 mm

772.109 X 32 mm Bestell-Nr. Kopf-@

772.211 13 x13 mm 772.244 13 mm

772.110 X 40 mm 772.141 16 mm

Hinweis: Spannhilsen 6 mm @ fir Werkzeuge mit 3 mm Schaft

772111 x 40 mm 772.142 32mm

s. Art. 284A.

772.112 x 40 mm

772113 x 20 mm

772.114 x 20 mm




Polierschleifstifte, gummigebunden

Sorte P1 Polierschleifstifte in Hartgummibindung, Korn 100

Far Feinschliff von Guss, geharteten und ungeharteten, legierten und unle-
gierten Stahlen. Max. Umfangsgeschwindigkeit 50 m/s.

Sorte P2 Elastische Polierschieifstifte in Weichgummibindung, Korn 120
Zur Herstellung einer Fein- bis Hochglanzpolitur an vorbearbeiteten Flachen.
Sehr weicher Polierschliff. Max. Umfangsgeschwindigkeit 15 m/s.

(andere Kérnungen auf Anfrage)

Mindestabnahmemenge: 20 Stiick je Ausfiihrung
Zylinderform (andere Formen auf Anfrage)

Kopf-@ | Schaft@® Bestell-Nr. Kopf-@ | Schaft@ Bestell-Nr.
X-Lg. mm mm Sorte P1 | Sorte P2 | x-Lg. mm Sorte P1 | Sorte P2
4x 8 773.101 | 773.201 13x20 773.109 | 773.209
5x10 773.102 | 773.202 | 16x16 773.110 | 773.210
6x10 773.103 | 773.203 16 x 20 773.111 | 773.211
8x10 773.104 | 773.204 16 x 32 773.112 | 773.212
8x16 773.105 | 773.205 | 20x 20 773113 | 773.213
10x 10 773.106 | 773.206 | 20x32 773.114 | 773.214
10x 20 773.107 | 773.207 | 32x10 773.115 | 773.215
13x13 3 773.108 | 773.208 | 40x20 773.116 | 773.216

Hinweis: Spannhillsen 6 mm @ fir Werkzeuge mit 3 mm Schaft s. Art. 284A.

G)OUG)G)@O‘)O.)G)%

Rutschersteine aus siiicium-Carbid, dunkel (grob)
zum Abrichten und Profilieren von Schleifstiften (oder auch als
Scheuerstein zur Kernbearbeitung)

Bestell-Nr. Lange mm Breite mm
303.001 50
303.002 100
303.003 100
303.004 150

Verpackungseinheit 5 St. je Sorte

Biegwellen-Antriebsmaschinen ,Mammut*“
leistungsstark, universell fir alle Fras-, Schleif- und Polierarbeiten einsetzbar
7 Drehzahlstufen: 12.000; 8.000; 5.700; 3.200; 2.100; 1.600; 850 min™

In Verbindung mit dem Schnelltrieb ST 103 (s. Art. 306/5) lassen sich die
Antriebsdrehzahlen verdreifachen!

Motorausfiihrung Drehstrom
50 Hz Gewicht
400V kg
Mammut Bestell-Nr.

— Ausf. mit FuR (sh. Abb.) 774.100 16,5
- Ausf. héngend 774.101 16,0
- Ausf. fahrbar héngend 774.102 17,0
- Ausf. mit fahrbarem Wagen 774.103 44,5
Leistungs-Abgabe Watt/PS 736 /1
Leistungs-Aufnahme Watt 1000

Abmessung L x B x H mm 460 x 160 / 240 x 400
Isolationskupplung DIN 10
Werkzeugaufnahme Spannzange 6 mm
Wellenanschluss DIN 10

Normalwelle 10 ZG DIN 10 (s. Art. 306)
Zusatzwellen
a) fir leichtere Arbeiten 4 ZGDIN 10; 7 ZG DIN 10 (s. Art. 306)

b) fir schwerere Arbeiten 127GA DIN 10 (s. Att. 306) Biegwellen-Antriebsmaschinen
mit Elektronik auf Anfrage!

Die Maschinen werden ohne Stecker und Welle geliefert.
Wellen bitte separat bestellen (s. Art. 306).

Rekord-Universalmotor RUER 8/180 SI mit brehzahiregelung

Universell einsetzbar fur Fras-, Schleif- und Polierarbeiten. Sehr leise, besonders geeignet flir Werkzeug- u. Formenbau. ;"

Bestell-Nr. 775.201
Technische Daten:
Abmessung 222 x 98 x 98mm Mg[tgr Rr:JElﬁls/llSOSI
Le!stungsaufnahme 1020W rTTi]échgfa thE/l Aflggeer'
Leistungsabgabe 600W und Welle
Wellenanschluss DIN 10 sowie Handstlick.
Drehzahl* 0-18.000 U/min

Einsetzbare Wellen 427G und 7ZG/ZGU (s. Art. 306)

* Stufenlose Drehzahlregelung durch Kombi-Drehzahlregler

Empfehlenswertes Zubehor:
1) Tischstativ TSL 1400 mit Schraubzwinge fur Arbeitsplatten bis 65mm Starke.
Durch einen Teleskopauszug kann die Hohe bis max. 140cm verstellt werden. Bestell-Nr. 775.203
2) Ablage TSA L 1400 passend zu obigem Stativ, zur optimalen Ablage der verschiedenen Handstlicke.
Bestell-Nr. 775.204

Der Motor wird ohne Welle geliefert; diese bitte separat bestellen (s. Art. 306).
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Zubehor-Werkzeuge fiir Art.-Nr. 304 - 305
1) Biegwellen (motorseitiger Anschluss nach DIN 10) kpl. mit Handstiick

Seele aus Klaviersaitendraht, Seelenkupplung M 10
Schutzschlauch aus 6lfestem Vollgummi, Schlauchkupplung 30 mm @

Eine Reparatur von Seele und Schutzschlauch ist nicht méglich.

Bestell-Nr. 776.101 776.102 776.103 776.104 776.105
Type 4ZGDIN10 | 7ZGDIN10 |7 ZGUDIN 10 | 10 ZG DIN 10 |12 ZGA DIN 10
Seele @ x Lange mm | 4 x 1330 7 x 1590 7 x 2090 10 x 1600 12 x 2100
Schutzschlauch @ mm 13 18 18 22 25
Handstiick-Bestell-Nr. 47GB 7ZGA 7 ZGA 10 ZGE 12 ZGA
Handstlck-MaRe
& xLg. mm
Handstick-Anschluss G 16 G22 G22 G28 G28
Handstlick 16 2 22 28 28
Kupplungs-@ mm
Normalspann-
zange mm
Weitere lieferbare 3/5 3/5/8 5/6/8/10
Spannzangen mm

Hochstdrehzahl 1/min.|  40.000 25.000 25.000 18.000 12.000
Gewicht kg 0,6 15 2,0 2,5 4,25
Starre oder gebogene Verlangerungen nach Angabe auf Anfrage mdglich!

19,5x 110 27x130 27x130 33x170 33x162

12

2) Ersatzseelen, einbaufertig

Bestell-Nr. 776.601 776.602 776.603 776.604 776.605
fir Welle 417G 726G 726U 102G 12 7GA

3) Winkelhandstiicke

Bestell-Nr. 776.201 776.202 776.204
Type WZ 4A WZ 7B WZ 10B

zu Welle 412G 72G /776U 102G /127 GA
Kopfhohe x Lange mm 43 x 111 55 x 157 55 x 166
Hochstdrehzahl 1/min. 20.000 17.000 17.000
Gewicht kg 0,27 0,60 0,58
Spannzange 3 mm 6 mm 6 mm

4) Bohrfutter

Bestell-Nr. 776.301
Type 207
Schaft-& mm 6
Spannbereich mm 0-6
Gewicht kg 0,14

5) Schnelltrieb ST 103 DIN 10 Bestell-Nr. 776.501

Ubersetzung 1:3, d.h. dreifache Drehzahl (z.B. in Verbindung mit Biege-
wellenmaschine Mammut - Art. 304).

Ca. 245 mm lang, Anschluss-@ 30mm. Ersatzseelen sind lieferbar!

Druckluft-Feilmaschine FRV 110 it Hebelventil

Zum Entgraten und fur Feilarbeiten im Werkzeug- und Formenbau. Extrem
niedriger Vibrationswert: 2,0 m/s2, hohe Prazision, ruhiger Lauf, flir Feilen
mit Rundschaft 6 mm @.

Bestell-Nr. Hubzahl | Frequenz | Hubldnge | Gewicht | @ x Lénge | Anschluss | Schlauch
307.110 9000 min* | 150 Hz 8 mm 10kg |41x180mm| G1/4"i | 6 mmIW.

Passende Feilen, Schaft-@ 6 mm, nutzbare Lange 80 mm, Hieb 1

Bestell-Nr. Form Querschnitt
307.201 flachstumpf | 12,3x6,3 mm
307.202 halbrund 12,0x6,0 mm
307.203 dreikant 9,0x9,0 mm
307.204 vierkant 8,0x8,0mm
307.205 rund 6,0mm @

Hinweis:

Variacor-Drehgelenk 90° schwenkbar, 360° drehbar fir alle Druckluft-
werkzeuge s. Art. 190B!




Injektor-Klein-Strahlgerat, tragbar, Type , TF“

Fir Betriebsdruck 2 — 6 bar; fir metallische und nichtmetallische
Strahimittel einsetzbar.

Ansaugung des Strahlmittels im Disenkopf mittels Druckluft, ausgebla-
senes Strahimittel fallt Gber ein Sieb zur Wiederverwendung in den Kessel
zurlick und wird erneut zugefihrt.

Lieferumfang: komplettes anschlussfertiges Strahlgerat mit Kessel einschl.
FuRen, Tragblgel und Sieb, Strahlpistole kompl. mit Luft- und Strahldusen,
3 m StrahImittel- und 3 m Luftschlauch.

TF 10 = 10 Ltr. Strahimittelinhalt TF 50 = 50 Ltr. Strahimittelinhalt
250 mm Kessel-@, 440 mm Hohe 400 mm Kessel-@, 700 mm Hohe

Gewiinschten Diisen-@ bitte gemafd folgender Tabelle festlegen:

Luftdiisen-@ 3,0 mm 4,0 mm 7,5 mm

Strahldiisen-& 6,0 mm 8,0 mm 13,0 mm

Luftverbrauch bei 6 bar: m’/h 36 60 210

Bestell-Nr.

Strahlgerat TF 10 308.011 308.012 308.013
TF 50 308.051 308.052 308.053

Ersatz- und Verschleifdteile dazu

Ersatzteile: | Luftdiisen-& 3,0 mm 4,0 mm 7,5 mm
Nr. auf Strahldiisen-@ 6,0 mm 8,0 mm 13,0 mm
der Abb.  |Bezeichnung Bestell-Nr.
01 Strahlvorrichtung kpl. 308.101 308.102 308.103
02 Strahldiise 308.111 308.112 308.113
03 Luftdiise kpl.m.Muffe 308.121 308.122 308.123
04 Diisenkopf ohne Diise 308.131
07 Rohrstiick mit 2 Gewinden 308.134
08 2-Wege-Handventil 308.135
09 Schlauchschelle 308.136
11 Schlauchstutzen 265 mm 308.138
12 Schlauchstutzen 90 mm 308.139

14 langer Bogen 308.141

15 Reduzierstiick 308.142

Injektor-Klein-Strahlgerat, tragbar, Type Junior

Betriebsdruck ca. 6 bar; fir metallische und nichtmetallische Strahlmittel
einsetzbar. Ansaugung des Strahimittels im Dusenkopf mittels Druckluft,
ausgeblasenes StrahIimittel fallt Gber ein optionales Riittelsieb zur Wieder-
verwendung in den Kessel zurtick und wird erneut zugefuhrt.

Lieferumfang: komplettes anschlussfertiges Strahlgerat mit Kessel einschl.
Fifen und Tragbligel, Strahlpistole komplett mit Luft- und Strahldisen, 2 m
StrahImittel- und 4 m Luftschlauch.

Optional: Riittelsieb (Bestell-Nr. 309.210)

Behalterinhalt ca.: 40 ltr.
Kessel-@: 330 mm Hoéhe: 800 mm

Gewiinschten Diisen-@ bitte gemaf folgender Tabelle festlegen:

Luftdiisen-@ 2,0 mm 2,5 mm 3,0 mm 3,5 mm

Strahldlisen-@ 5,0 mm 6,0 mm 7,0 mm 8,0 mm

Luftverbrauch bei 6 bar: m*/h 15 24 34 45

Bestell-Nr.

Strahigerét kpl. 309.202 | 309.203 | 309.204 | 309.205

Ersatz- und Verschleifdteile dazu

Ersatzteile: | Luftdiisen-@ 20mm | 25mm [ 30mm [ 35mm
Nr.auf | Strahidisen-@ 50mm | 60mm | 70mm [ 80mm
der Abb. Bezeichnung Bestell-Nr.
Strahlpistole kpl. 309.212 | 309.213 | 309.214 | 309.215
Strahldiise geh. 309.222 | 309.223 | 309.224 | 309.225
Strahldiise Borcarbid 309.242 | 309.243 | 309.244 | 309.245
Luftdiise 309.232 | 309.233 | 309.234 | 309.235
Gusskorper leer 309.301
Handhebelventil 309.302
Strahimittelschlauchtiille 13 mm 309.305
Druckluftschlauchtiille 9 mm 309.306

* Standzeit Normalstrahldise ca. 20 Std.
Standzeit Borcarbid-Dauerstrahldise ca. 300 — 400 Std.!

el
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Druckfreistrahlgeblase als GroRgerate auf Anfrage!
Schutzbekleidung flir Strahlarbeiten siehe ab Art. 350.
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Strahl-Pistolen fiir Kleinteile Bestelnr. 310.002

Preiswertes, robustes Gerat, mit 6 mm Blas- und 3 mm Luftduse, geringer

Luftbedarf, ab 4 bar, 6 mm Schlauchanschluss, mit 1-ltr.-Alu-Hangebecher,

Bajonettverschluss.

Ersatzstrahlrohre:

Bestell-Nr. 310.102 Normalausfihrung, gehartet und verzinkt.

Bestell-Nr. 310.103 aus Spezialmaterial, weitaus langere Haltbarkeit,
gelb chromatisiert.

Strahlgerat RAPID Bestelinr. 310.201

Robustes, handliches Gerat aus Aluminium-Druckguss. Zum direkten
Verarbeiten des Strahlgutes aus Sacken, Fassern, Eimern usw.
Ansaugschlauch 3 m lang, mit Spezial-Ansaugelement aus Ganzmetall.
Luftanschluss 1/4“ AG, 6 mm Blas- und 3 mm Luftduse.

Ersatzansaugschlauch 3 m lang, kpl. mit Spezialansaugelement, 1/4“ AG
Bestell-Nr. 310.202

Ersatzstrahirohre s.o.

Metallische Strahlmittel in 25 kgSacken (Mindest-Bestellmenge 150 kg)

Sorten

Stahlguss-
Strahimittel
GS-R, rund

Stahl- Hartguss- Leichtmetall-
Drahtkorn Strahimittel Strahimittel
StD-Z, zylindrisch GH-K, kantig GRANAL

Anwendungs-
gebiet

Gussputzen, Entzundern von Eisen und Stahl Entrosten, Entzundern, Auf- | Gussputzen v. Alu-Gussteilen in

in Sch

leuderrad- und Druckluftanlagen rauen, Uberw. in Druckluftanl. | Schleuderrad- u. Druckluftanl.

Harte/
Festigkeit

HV 1,0, 420 - 480 2 HV 450 2 HV 1,0, ca. 680 - 800 & HV0,2 90-120

HRC 42, 7 - 47,

7 1580/1770 N/mm? HRC 59,2 - 64,0

lieferbare
Kérnungen

Bestell-Nr.

Kormung Bestell-Nr. Koémung Bestell-Nr. Kormnung Bestell-Nr. Koérnung
mm mm mm mm

311.004

02-04 311.204 04 311.304 02-04 311.404 02-04

311.006

0,3-0,6 311.206 0,6 311.306 0,3-0,6 311.408 04-10

311.008

04-08 311.209 0,9 311.308 04-08 311.412 08-12

311.010

06-10 311.212 12 311.310 06-1,0 311.418 10-18

311.013

08-13 311.215 15 311.313 08-13 311.425 18-25

311.016

10-16 311.316 10-1,6

311.020

1,3-2,0 311.320 13-20

311.022

16-22 311.322 16-22

311.028

20-28 311.328 20-28

311.332 24-32

Andere Kérnungen und Typen auf Anfrage!

Nichtmetallische Strahlmittel in 25 kgsacken (Mindestbestelimenge: 150 kg)

Sorten

Schlacken-
granulat TESTRA

Glasstrahl- Glasstrahlkomn Nussschalen-
perlen MGL Granulat

Anwendungs-
gebiet

Gussputzen

Reinigung von Oberflachenbearbeitung ohne
Kokillen und Formen Abtrag von Grundmaterial

Harte/
Festigkeit

Mohs 7

Knoop 5150 N/mm? Mohs ca. 7 Mohs 2, 5
HRC 47

lieferbare
Kdrnungen

Bestell-Nr.

Kdémung Bestell-Nr. Kornung Bestell-Nr. Kornung Bestell-Nr. Kormung
mm y y mm

Weitere Strahimittel auf Anfrage!

312,007 |0,25-0,70 | 312.105 0-50 312.313 80- 150 | 312420 |0,20-0,45

312.010 | 0,25-1,00 | 312.108 40-80 312.321 | 100- 200 | 312445 |0,45-1,00

312,014 [0,25-1,40 | 312.111 50 -105 312.330 | 200- 300 | 312.480 [0,80-1,30

312.020 | 0,25-2,00 | 312.115 75 - 150 312.350 | 300- 600 | 312.490 |1,00-1,70

312,030 [ 0,50-1,00 | 312.121 105-210 312.380 | 300- 800 | 312493 [1,30-1,70

312.034 | 050-1,40 | 312.125 150 - 250 312.384 | 400-1400 | 312497 [1,70-2,40

312.040 | 0,50-2,00 | 312.130 180 - 300

312,050 |1,

00-2,00 | 312.142 250 - 420

312.159 420 - 590
312.184 420 - 840

Diese Strahimittel sind gesundheitsunschadlich. Sie sind weder silikogen noch cancerogen noch toxisch und entsprechen den Forderungen

der ,Technischen Regeln fir gefahrliche Arbeitsstoffe”.
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Abdrehapparat sestell-nr. 583.001
fur Schleifscheiben, mit Schutzvorrichtung und Eisenstiel, 39 cm lang,
mit 4 Wellrddchen 50 mm @, 10 mm Bohrung.

Kompl. Ersatzradchenséatze dazu: Bestell-Nr. 583.002

Abdrehradchen

1) aus Spezialguss hergestellt und sauber entgratet, gewellt
2) aus bestem, erprobtem Stahl, gehartet, mit 16 — 20 Zahnen

Durchmesser 30 mm 40 mm 50 mm 50 mm 60 mm
Bohrungs-@ 7 mm 10 mm 10 mm 13 mm 10 mm
Material Bestell-Nr.
Guss - - 583.101 - 583.102
Stahl 583.201 583.202 583.203 583.204 -

Metall-Bandsage-Maschinen

fUr die wirtschaftliche Bearbeitung speziell von Alu-Gussteilen
Maschinengehause mit auBergewohnlicher Stabilitat, groflachige, robuste
Grauguss-Tische, universeller und flexibler Einsatz, solider Gesamtaufbau,
sicheres Arbeiten mit hoher Zerspanungsleistung, langlebig

Die Technik

e geschlossenes, modernes Maschinengehause in solider
Stahlbauweise

® endschaltergesicherte Schutztlren
e angeflanschte Alu-Scheibenrader mit vulkanisierten Gummibelagen

® Prazisionsrollenfiihrungen oben und unten, ausgelegt fir hohen
Schnittdruck

® obere Flhrung UGber Handrad auf Hohe einstellbar

e schwingungsdampfende Radfederung mit Sageblattspannungs-Anzeige
® automatische Motorbremse

® |eistungsfahiger, kompakter Keilriemenantrieb

e Standard-Schnittgeschwindigkeit 800 m/min., andere
Geschwindigkeiten auf Anfrage

Zusatzeinrichtungen

e motorische Hohenverstellung der oberen Fuhrung
® pneumatische Sageblattspannung

o stufenlos regelbarer Antrieb

® groRere Schnitthdhen

e andere Schnittgeschwindigkeiten

Bestell-Nr. Type Rad-@ Schnittbreite | Schnitthdhe | TischgréBe | Bandlénge

Motor

315.630 UH630/M 630 mm 610 mm 470 mm | 630x 630 mm| 4700 mm

3,0 kW/400 V

315.800 UH800/M 800 mm 780 mm 500 mm | 800x 950 mm| 5600 mm

4,0 KW/400 V

315.900 UH900/M 900 mm 870 mm 700 mm | 800x1000 mm| 6550 mm

5,5 KW/400 V

Bitte ausfuhrliche Angebote anfordern!
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Hochleistungs-Metallbandsageblatter

mit flexiblem Riicken

zahnhart, Zahnform S oder K, gebrauchsfertig geschrankt und gescharft
Lieferméglichkeiten:

1) in Rollen von 30 m Lange

2) in abgepassten Langen endlos geschweifdt
(Abnahme mindestens 5 Stiick pro Abmessung).

A) Type 510 aus Wolfram-Silizium legiertem Stahl mit vergltetem Rlcken,
fir hohe Anspriche, nicht nachscharfbar

Breite x Stérke

Bestell-Nr.

mgl.Zahnteilungen (ZpZ)

mm

Rollenware

endlos

Zahnf.S

Zahnf.K

6 x0,65

832.306

832.406

6,8,10,14,18

6
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8 x0,65 832.308 832.408 6,8,10,14,18 4,6
10 x0,65 832.310 832.410 6,8,10,14,18 3,4,6
13 x0,65 832.313 832.413 4,6,8,10,14 3,4,6
16 x0,65 832.316 832.416 4,6,8,10 3,4,6
16 x0,80 832.317 832.417 10 3,4,6
20 x0,80 832.320 832.420 8,10 3,4,6
25 x0,90 832.325 832.425 4,6,8,10 3,4,6

Bitte jeweils die gewlnschte Zahnform und Zahneanzahl pro Zoll (ZpZ)
sowie bei endlosen Bandern die gewunschte Lange angeben!

B) Type 526 aus Kobalt-Bi-Metall, Zahne aus HSS, Tragerband aus elas-
tischem Werkzeugstahl, fir hdchste Anspriiche, nachscharfbar bis ein-
schl. 6 ZpZ.

Breite x Stérke Bestell-Nr. mgl.Zahnteilungen (ZpZ)
mm Rollenware endlos Zahnf.K

13x0,65 832.513 832.613 4,6

13x0,90 832.514 832.614 3,46

20x 0,90 832.520 832.620 3,46

Zahnform S (Standardzahn) universeller Einsatz

fiir Stahl. Guss und hartere NE-Metalle. Bitte jeweils die gewlinschte Zahneanzahl pro Zoll (ZpZ)

sowie bei endlosen Bandern die gewlinschte Lange angeben!

C) Type 540 hartmetallbestiickt, Zahnspitzen aus besonders verschleif3-
festem Hartmetall, Tragerband mit 4 % Chrom, hochflexibel, speziell
fiir versandeten Grauguss

Breite x Stérke Bestell-Nr. mgl.Zahnteilungen (ZpZ)
mm Rollenware endlos Zahnf.S Zahnf.K
Zahnform K (Klauenzahn) hochste Leistung fuir 13x0,80 832.713 832.813 4 _
NE-Metalle und Stahle niedriger Festigkeit. 20%0,80 832.720 832.820 2 3
27 x 0,90 832.727 832.827 2,3,4 2,34
34x1,10 832.734 832.834 2,3 2,3

Bitte jeweils die gewlnschte Zahnform und Zahneanzahl pro Zoll (ZpZ)
sowie bei endlosen Bandern die gewunschte Lange angeben!

Neben der bekannten, konstanten Zahnteilung mit einheitlichem Zahnab-
stand, gibt es flr spezielle Einsatzzwecke auch eine variable Zahnteilung
mit differierendem Zahnabstand innerhalb des Verzahnungsintervalls. Dies
ermoglicht einen ruhigeren Lauf des Sageblattes, vor allem bei schwin-
gungsanfalligen Sagearbeiten.

Bandsageblatter fiir Alu

aus Original-Schwedenstahl

Zahnform A, gebrauchsfertig geschrankt und gescharft (nachscharfbar)
Lieferungsmoglichkeiten:

1) in Fabrikationsrollen von 50 oder 100 m Lange

2) in abgepassten Langen endlos geschweifdt
(Abnahme mindestens 2 Stiick pro Abmessung).
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Zahnform A

Breite x Stérke

Bestell-Nr.

Zahnteilung

mm

Rollenware

endlos

ca. mm

10x0,60

833.010

833.110

6

25x0,80

833.025

833.125

6

Bitte bei endlosen Bandern die gewlinschte Lange angeben!




Metallbandsagefiihrungen (APA Typ 2)

mit Kugellager-Ruckenrolle, auswechselbarer, besonders verschlei3fester
Anlaufkranz, Seitenrollen mit Feineinstellung und Dauerschmierung

Sowohl fiir Metall- als auch flr Holzbandsagemaschinen geeignet.

Seitenrollen selbsthemmend. Verschleiteile schnell austauschbar, ohne
die FUhrung zu demontieren.

GroBe 2

Fir Rad-@ mm 600-900
Fir Blattbreite mm 5-40
Bestell-Nr.
Filhrung oben 836.276
Fuhrung unten 836.277

obere Fuhrung

untere Fihrung

Ersatzteile fiir Bandsageblattfithrungen Art. 317

und Typ 1057 (Bj. bis Ende 2004)

Nummer GroRe Il vV Vi

d.Abb. Riickenrollen-& 58 mm 65 mm 78 mm
Bezeichnung Bestell-Nr.
K/2 obere Kugellager-Riickenrolle m. Lager- 839.168* | 839.169 839.170
hilse und Verschlusskappe
K/3 untere Kugellager-Riickenrolle m. Lager- | 839.171% | 839.172 839.173
hiilse und Verschlusskappe
K/1 Laufkranz mit Schrauben 839.174% | 839.175 839.176

* Diese Teile passen zur Flihrung APA 2 (Art. 317).

Spezial-ﬁl 1059 fiir Bandsagen-Fithrungen

Zum Schmieren der Seiten- und Ruckenrollenlager darf nur das Spezial-Ol
verwendet werden. Ein anderes Ol oder Kugellagerfett beeintrachtigt den
leichten Lauf der Rollen und die Dauerschmierung kann nicht funktionieren.
Das Spezial-Ol erhoht die Lebensdauer der Bandséageblattfiihrung.

Bestell-Nr. 840.059 in 20 ml-Flaschchen

Gummikork-Bandagen

in besonders flexibler Qualitat, 5 mm stark

Bestell-Nr. 841.020 | 841.025 | 841.030 | 841.035 | 841.040 | 841.045
Breite 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm 40 mm 45 mm
Bestell-Nr. 841.050 | 841.055 | 841.060 | 841.065 | 841.070 | 841.080
Breite 50 mm 55 mm 60 mm 65 mm 70 mm 80 mm

Als Meterware oder in folgenden offenen Langen fur die Bandsagenrader:

Rad-@ mm [ 300 [ 400 | 500 | 600 [ 700 [ 800 [ 900 | 1000
Lange mm [ 1000 | 1320 | 1620 | 1950 | 2280 [ 2600 | 2900 | 3200

Kraftkleber Typ 1014

zum Aufkleben aller Bandsagebandagen auf Bandsagenrader

Bestell-Nr. 842.500
Inhalt 640 gr.
reicht fiir ca. 75m

KONTAKT

=~ KRAFTHLERER "=

W
]
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Bandsagen-Schweifimaschinen

zum Stumpfschweifen von Bandsagen und Bandmessern ohne Lot und
Flussmittel. Hohe Zeiteinsparung bei der Stumpfschweifung der Sagen.
Gleichzeitig Erzielung hochfester, zuverlassig haltbarer Verbindungen.
Einfache Handhabung und geringstmégliche Wartung der Maschinen.

Zum Schweiflen von Bl-Metallbandsagen kénnen die Maschinen mit elek-
tronischer Glihvorrichtung geliefert werden.

Sie sind lieferbar fir Spannungen von 110 bis 380 V, 50/60 Hz, mit Vor-
transformator auch bis 500 V, 50/60 Hz.

Far wolframlegierte Sagen muissen die Maschinen BSS 040 — BSS 060 mit
wassergekuhlten Elektrodeneinséatzen ausgestattet werden.

Type fiir Bandséagen Leistung Bestell-Nr.
Metall Holz KVA Grund- Geratm. | Mit Schere | Gliihvor-
mm mm gerat Schere | u. Schleifm. | richtung
BSS016 | 6-12 | 3-16 - 844.016 844.017 844.018
BSS025 | 6-19 | 4-25 - 844.025 844.026 844.027
BSS040 | 6-27 | 6-40 844.040 844.041 844.042 844.043
BSS050 | 6-34 | 6-50 844.050 - - 844.051
BSS060 | 6-34 | 6-60 844.060 - - 844.061

Scheren fiir Art. 322

Die Bandsagenscheren sind flr das gratfreie, gerade und rechtwinklige
Abschneiden der Sageenden speziell entwickelt und gewahrleisten saubere
Schnitte ohne jegliche Verwerfung der Sage. Ein sauber und rechtwinklig
abgeschnittenes Séageende ist Voraussetzung flr eine einwandfreie
Stumpfschweiflung.

Bestell-Nr. Typ fiir Bandbreiten zu Schweimaschine
845.025 AHM 025 bis 25 mm BSS 016/025 (z. Anbau)
845.040 AHM 040 bis 40 mm BSS 040 (z. Anbau)
845.050 AHE 050 bis 50 mm BSS 050 (separat)
845.060 AHE 060 bis 60 mm BSS 060 (separat)

Schleifmaschinen fiir Art. 322

Fur die Nachbearbeitung der Schweistellen verwendet man Feilapparate
oder Schleifmaschinen. Mit den Schleifmaschinen werden die Schweif3-
krusten stumpfgeschweiter Sagen abgeschliffen oder auch die Enden der
Sagen flr die Uberlappte Lotung angeschragt.

Bestell-Nr. Typ flir Bandbreiten | zu Schweimaschine

846.025 ESM 025 bis 25 mm BSS 016/025 (nur eingebaut lieferbar)
846.040 ESM 040 bis 40 mm BSS 040 (nur eingebaut lieferbar)
846.060 SMH 060 bis 60 mm BSS 050/060 (separat lieferbar)

Kiihlschmierstift ,Manitou Easy Cut“
Bestell-Nr. 847.100 in Stangen von ca. 350 gr.

flr die spanabhebende und umformende Metallverarbeitung.

Reduziert die Reibung zwischen Werkzeug und Werkstuck, ausgezeichnete
Haftkraft und sparsame Anwendung beim Sagen, Schleifen und
Gewindeschneiden

Bandsagen-Lote

Bestell-Nr. | Ausfiihrung
849.270 Silberlot 20 mm (6 x 500 mm)
849.280 Silberlot 15 mm (3 mtr)

Schneidladen fiir Bandsagen
Bestell-Nr. 848.101

Nach beiden Seiten um 40 Grad verstellbar. Verwendbar fur Bandsagen
und Schleifmaschinen, duferst stabil, schnelles Aufsetzen, Schonung
der Blatter, kann in jeder Gradstellung festgeklemmt werden.

TischgroRe: 440 x 260 mm
Niedrige Bauart: nur 200 mm Héhe

Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht.




Oberflachen-Vergleichs-Normale

Bestell-Nr. 328.001

Zum praxisgerechten Prlfen, Festlegen und Beurteilen der Oberflachenglte
gegossener Werkstlicke aus allen Eisen- und Nichteisenmetallen bei allen
Ublichen Giefverfahren durch einfachen Tast- und Sichtvergleich, rostfrei
und verschleififest.

Die sieben Vergleichsmuster dieses Satzes umfassen die normalerweise
erreichbaren Oberflachenqualitdten aller Ublichen GieRverfahren vom
Druckguss (ISO-Rauheitsklasse N6/Ra 0,8 my) Uber Feinguss und Kokillen-
guss bis zum handgeformten Sandguss (N12/Ra 50 my) nach DIN 4766 T2,
sowie aller metallischen Gusswerkstoffe (Leichtmetalle, Eisenwerkstoffe,
Schwermetalle).

Den Rauheitsmustern N6, N7 und N8 ist eine zusatzliche Oberflachenstruk-
tur Uberlagert, die von den Bearbeitungsspuren der spanend hergestellten
GieRformen (Druckgussform, Kokille) stammt. Weitere Rauheitsmessgerate auf Anfrage!

HUBERT,
EKG LAHD,

Kugelschlag-Hartepriifer POLDI Best.nr. 329.001

Mit diesem handlichen und kleinen Gerat wird die Brinellharte — mit Hilfe
eines Hammerschlages und Vergleichsstabes — durch das Ausmessen
der Eindriicke im Differenzverfahren rasch festgestellt. Es kann Uberall an
Teilen mit einem Gewicht ab 5 kg benutzt werden.

Komplett mit Lupe, Prifstab, Tabellen, Gebrauchsanweisung und Etui
(175 x 65 x 35 mm) zum Prlfen von Werkstoffen mit Festigkeiten zwischen
35 und 220 kg/mm? = 100 - 600 Brinell.

Vergleichsstabe: 12,5 x 12,5 x 150 mm Festigkeit: 70 kp/mm?
reichen fir 40 — 50 Messungen.

lieferbare Ersatz- bzw.Verschleifiteile:

Bestell-Nr. Beschreibung Bestell-Nr. Beschreibung
329.002 Vergleichsstab (s.0.) 329.006 Loser Schlagbolzen
329.003 Vergleichswerte-Tabelle 329.007 Ersatzfeder
329.004A Kugelhalter mit Kugel 329.008 Lupe 8fach
329.005 Schlaggehéuse

Hartepriifer COMBI Best.Nr. 329.101

Bei diesem auf der bewahrten POLDI Methode beruhenden Schlagharte-
prufer wurde der Eindringkdrper so gewahlt, dass (wegen der Konstanz der
Kegelharte) mit leichten Schlagen auch kleinere Teile bis zu wenigen
Millimetern Starke brinelliert werden kénnen. 1 Zahlentafel reicht fir alle
metallischen Werkstoffe aus.

Komplett mt Doppelkegel, Poldi-Prifkopf, Combi-Tabelle, Poldi-Tabelle,
Vergleichsstab und Mikroskop (20-fach) mit Beleuchtung,
im Etui (185 x 145 x 75 mm)

lieferbare Ersatz- bzw.Verschlei3teile:

Bestell-Nr. Beschreibung Bestell-Nr. Beschreibung

329.102 Vergleichsstab (s.0.) 329.105 Doppelkegel

329.003 Poldi-Vergleichswerte-Tabelle | 329.106 Doppelkegelhalter

329.103 Poldi-Priifkopf 329.107 Etui

329.104 Combi-Vergleichswerte-Tabelle| 329.108 Mikroskop 20-fach mit Beleuchtung

Hartemessgerate EQUOTIP 550

Leichte, tragbare Hartemessgerate, batteriegespeist. Einfachste Handha-
bung. Direktablesen des Messwertes.

Basiseinheiten, Anwendungshinweise:

Modell D Best.-Nr. 330.001
flr Priflinge mit Harte bis 955 HV bzw. 68HRC
Gusseisen: 90 - 664 Brinell Alu-Guss: 19 - 164 Brinell

Einheit D bestehend aus: Anzeigegerat EQUOTIP mit Akku, Schlaggerat
mit Verbindungskabel, Kontrollplatte D, Koppelpaste, Reinigungsbirste,
Tragkoffer und Bedienungsanleitung, Software.

Modell G Best.-Nr. 330.002

Besonderheit: GroRere Prifspitze, héhere Schlagenergie (ca. 9 mal héher
als bei Typ D). Stellt geringe Anforderungen an die Vorbereitung der
Messstelle. Nur fir Messungen im Brinellbereich (650 HB). Anwendung:
Massive Teile wie z. B. schwere Guss- und Schmiedestlcke.

Einheit G bestehend aus: Anzeigegerat EQUOTIP mit Akku, Schlaggerat
mit Verbindungskabel, Kontrollplatte G, Reinigungsburste, Tragkoffer und
Bedienungsanleitung, Software.

Weiteres Zubehor auf Anfrage!
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Traghares Hartepriifgerat EQUOTIP piccolo 2
Best.-Nr. 330.101

Kleines (145 x 44 x 20mm), batteriebetriebenes Prifgerat mit hoher Genau-
igkeit, Umrechnung aller Ublichen Harteskalen, Sofortanzeige, eigene An-
wendersoftware, USB-Anschluss, Messungen von GG(HB 90-664), GGG(HB
95-678), Aluguss (HB 19-180), Messing (HB 40-173) oder Bronze (HB 60-
290) moglich. Einfachste Bedienung: zum Laden einfach das Betatigungs-
rohr ganz zum Gehause schieben. Dieses Spannen ,weckt” die Elektronik.
Dann senkrecht zur Prifflache aufsetzen und Betatigungsrohr nochmals
schieben. Das Ergebnis wird sofort in der gewahlten Harteskala angezeigt.
Lieferumfang: Prifgerat mit Schlagkorper D, kleiner und grofer Anschlag-
kappe, Reinigungsburste, USB-Kabel, Traggurt, CD mit Software, Gerate-
box, Bedienungsanleitung.

Weiteres Zubehor auf Anfrage!

Feuchtigkeitspriifgerate CM-B

zur Schnellbestimmung von Feuchtigkeit in Gief3erei-Sanden

Das CM-Gerat arbeitet nach der Carbid-Methode und benutzt dabei die
Zersetzung von Calciumcarbid durch Wasser. Bei dieser Reaktion ent-
steht Acetylengas, das den Druck in der Stahlflasche ansteigen lasst. Aus
dem gemessenen Druck und der Einwaage des Prufgutes wird an Hand
einer Tabelle der Wassergehalt der Probe abgelesen.

1) CM-Koffergerat Best.-Nr. 331.001
Das Kofferset beinhaltet Druckflasche mit Deckel und Manometer,
20 Ampullen mit Calcium-Carbid, 2 Ampullen Priifwasser,
Trimmerschale, Flachmeiel, Faustel 1000 g, Pinsel, Staubtuch,
Flaschenblrste, elektronische Waage, Wiegebehalter,
Kugelset, Probenschaufel, Ersatzdichtungen, Bedienungsanleitung
und Bereitschaftskoffer (alle Teile auch einzeln erhaltlich).

Calcium-Carbid-Ampullen
Best.-Nr. 331.003 Blechdose mit 100 Stlck
Best.-Nr. 331.004 Blechdose mit 20 Stick

Feuchtigkeitshestimmungswaage UX 3011
fur Gief3erei-Sande Bestell-Nr. 332.001

Das Funktionsprinzip ist Trocknung bei gleichzeitiger Wagung, der
Gewichtsverlust wird in % angezeigt.

Alle fir den anwendungsbezogenen Einsatz vorwahlbaren Parameter
sowie die Bestrahlungsintensitat kdnnen im MenU Uber das LC-Display
angezeigt werden.

UX 3011 ist alternativ mit und ohne eingebautem Drucker lieferbar.

Best.-Nr. mit Drucker: 332.001D

Alle Daten werden auRerdem Uber die serienmaRige V24 /RS232-Schnitt-
stelle fiir separate Drucker bzw. PCs ausgegeben.

Technische Daten

Wagebereich 750 g

Auflésung 0,001¢g

Strahlerleistung 250 Watt

Einwaage beliebig ab ca. 1 g, empfohlenab 4 g
Probenvolumen max. 95 cm?

Trocknungsschale @ 110 mm (wiederverwendbar!)
Netzanschluss 230V

Abmessungen ca.B385xT 275 xH 420 mm
Gewicht ca. 8,5 kg

Andere Gerate auf Anfrage!

Siebapparat Typ PSA-D Plus (Digital Plus T)
mit nachregulierender Amplitude, fir Analysensiebe mit 200 oder 203
mm @, bedienungsfreundliche Drucktastenfrontplatte, vollelektronische
Regelung, Digitalanzeigen fir alle Funktionen, elektromagnetischer An-
trieb, zwangsgesteuerte, dreidimensionale Siebbewegung, 3000 Impulse
pro Minute (50 Hz), intermittierender oder Dauerbetrieb, Siebgutaufgabe-
menge max. 3 kg (abhangig vom Schittgewicht und vom max. Siebrick-
standsvolumen), serielle Schnittstelle RS 232

Technische Daten:

Netzspannung 230 V, 50 Hz oder 110 V, 60 HZ, Amplitude konstant,
selbsttatig nachregulierend, ca. 3,0 mm max., Zeitschaltuhr O — 99 Min.
oder Dauerbetrieb, Stromaufnahme 185 Voltampére, Gewicht ca. 34 kg.

Best. -Nr. | Lieferumfang

333.201 [ PSA-D plus inkl. Maschinendeckel u. Spannsystem Classic, fiir 9 normalhohe (50 mm)

oder 18 halbhohe (25 mm) Siebe, jedoch ohne Siebe

333.202 | Siebe passend zu PSA-D MW 1,4; 1,0; 0,71; 0,5 ; 0,355; 0,25; 0,18; 0,125; 0,09; 0,063 mm

Hinweis: Prifsiebe s. auch Art. 155




Rammapparat Typ PRA Best.-Nr. 334.001

zur Herstellung von zylindrischen Norm-Prifkorpern, Zugprifkdrpern, Bie-
geprufkorpern

Héhe ca. 643 mm, Breite ca. 205 mm, Tiefe ca. 216 mm

Zusatzgerate:

Best. -Nr. Typ Verwendung

334.002 PMU Erfassung der Sandhohe im Priifkdrperrohr

334.003 PFB/R Bestimmung der Sand-FlieBbarkeit

334.004 PBK/R | Herstellung von Biegestaben

334.005 PAB Ausstoen der Priifkdrper und Reinigen des Prifkorperrohres

Durchlassigkeitsprufapparat Typ PDU-D (digital)
Best.-Nr. 335.001

Zur Bestimmung der Gasdurchlassigkeit von Formsanden mittels Disen-
oder Durchlaufzeit-Methode.

Hohe ca. 305 mm, Breite ca. 260 mm, Tiefe ca. 378 mm

Festigkeitspriifapparat Typ PFG sest.nr. 336.001

Hydraulische Presse mit Handantrieb zur Bestimmung der Druck- und
Scherfestigkeit von zylindrischen Prifkérpern.

Hoéhe ca. 350 mm, Breite ca. 613 mm, Tiefe ca. 180 mm

Zusatzgerate:

Best. -Nr. Typ Verwendung

336.002 PSP Priifung der Spaltfestigkeit und Trockenzugfestigkeit
336.003 PQS Priifung der Scherfestigkeit

336.004 PBV Priifung der Biegefestigkeit

Minilab PVF-C Best.Nr. 337.001

Das MINILAB PVF-C ist ein Vielzweckprifgerat zur Bestimmung der wich-
tigsten Sandkennwerte in der GieRerei. Mit dem Gerat kdnnen Prufkorper
hergestellt und folgende Daten ermittelt werden:

— Herstellung zylindrischer Normprufkorper aus Nassguss- und Kernsand

— Verdichtbarkeit

— Grindruckfestigkeit

— Spaltfestigkeit

— Doppelquerscherfestigkeit

— Biegefestigkeit

Zusatzlich kénnen der Nasszugfestigkeitsapparat Typ PNZ und der
Durchlassigkeitsapparat PDU/PED mit entsprechendem Drucktransmitter
(Option) ans Minilab angeschlossen werden.

Die Messresultate kdnnen am Display in entsprechenden Einheiten und
verschiedenen Sprachen angezeigt und als Belege fur die Qualitats-
sicherung ausgedruckt werden.

Das Minilab ist mit einer freiprogrammierbaren Steuerung ausgeriistet
und verfugt Uber eine Schnittstelle zum Anschluss an einen PC. Die einzel-
nen Prufungen kénnen leicht und einfach Uber das Display angewahlt und
ausgefuhrt werden. Das Gerat wird ans Druckluftnetz mit einem
Minimaldruck von 5 bar angeschlossen.

Technische Daten:

Héhe 830 mm, Lange 400 mm, Breite 250 mm

Anschluss 230 V/50 Hz, Druckluftanschluss min. 5 bar, Gewicht 56 kg

Elektronischer Formfestigkeitspriifer

Typ PFP Best.-Nr. 338.101

Zum Prufen der Verdichtungswirkung von Formmaschinen bzw. der Ver-
dichtungsempfindlichkeit von Formsanden. Mittels Schwingquarzsensor
wird eine praktisch weglose Kraftmessung vorgenommen. Die gemessene
Kraft entspricht dem effektiven Eindringwiderstand als Maf flr die
Formfestigkeit. Das Gerat misst und speichert den Maximalwert, kalibriert
den Nullpunkt automatisch und schaltet automatisch aus, wobei der letz-
te Messwert gespeichert bleibt.

Technische Daten:

Messbereiche: 0,2 - 31 N/cm?
Auflésung: 1 N (Kraft)
Reproduzierbarkeit: +/- 1 Digit

Gewicht: 0,125 kg
Abmessungen: 130 x 30 x 22 mm
Batteriekapazitat: ca. 2.500 Messungen

Weitere Sandpriifapparate auf Anfrage!
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Kokille SK 02

Kokille SK 04

Kokille BR 150

Kokille SK 03

o

Kokille SK 05

Kokillenzange ZA 01

Tauch-Auslaufbecher (,,Ford-Becher*)

Handliches Gerat (Inhalt 200 ml) aus Aluminium zur Viskositatsbestim-
mung und Festlegung der Auslaufzeit in Sekunden von chemischen
Flussigkeiten aller Art.

Verfahrensweise:

Der Tauch-Auslaufbecher wird unter die Oberflache getaucht, bis er gefllt
ist. Nach schnellem Herausheben wird die Auslaufzeit mit der Stoppuhr
bis zu dem Moment gemessen, an dem die Dise sichtbar wird.

Best.-Nr. [ 339.004 [339.002 [ 339.003 | 339.005 | 339.006 | 339.008
Dilsen-@ [4mmandad) [ 2mm [ 3mm | 5mm | 6mm [ 8mm

Dazu lieferbar: passendes Stativ Bestell-Nr. 339.010

Kokillen fiir Eisen- und NE-Proben

Bestell-Nr. |Kokillentype| Verwendungszweck Probenabmessungen:
339.102 SK02 | Fiir Proben aus NE-Metallegierungen mit Ausschei- 6x 45 mm @
dungen und Seigerungsneigung. Der Steiger wird ab-
getrennt und die Probe vom FuR gefrést oder gedreht.
339.103 SK 03 | Fiir Proben mit geringen Ausscheidungsmengen 20 x 40 mm @
auf Eisen-, Nickel-, Kobalt-, Kupfer-Basis,
Reinmetalle. Kein Trennvorgang nétig. Proben
werden vom FuB geschliffen, gefrast oder gedreht.
339.104 Fir Proben mit geringen Ausscheidungsmengen 20 x40 x 40 mm @
auf Eisen-, Nickel-, Kobalt-, Kupfer-Basis, Reinmetalle.
Proben werden von der Seite geschliffen, oder gedreht.
339.105 Fir Roh- und Gusseisen mit asymmetrischem Einguss. 4 x40 mm @
339.150 Fir Grau- und Spharoguss, Formteil aus Stahl, 5x34-36 mmQ
Abguss auf Kupferblock zur Erzielung eines wei
erstarrten Gefliges.

Selbsttatiger Formschluss der Halften.
339.190 Kokillenzange fir Gusseisen. 4x36 mm Q@
Kupfereinsatze als Ersatzteil erhaltlich

Analyse-Gerate fiir ALU-Schmelzen

1.) Dichte-Index-Priifung
(Diese Kennzahl gibt Aufschluss Uber die Qualitat der Schmelze)

Kombi-Paket | Best.-Nr. 340.101

besteht aus den stationaren Geraten 3VT + MK 2210. Eine Lieferung bein-
haltet folgendes Zubehor: Tiegelzange, Probentiegel, Aluschlichte und Iso-
lierstein.

Technische Daten Gerat 3VT: L590 x B 570 x H 320, ca. 42 kg.

Technische Daten Gerat MK 2210: L 330 x B 210 x H 210, ca. 5,2 kg.

ALSPII Best.-Nr. 340.102

Das fahrbare Messgerat besteht aus einem Unterdruckdichteprif-Gerat mit
aufgesetzter Waage. Eine Lieferung beinhaltet folgendes Zubehor: Tiegel-
zange, GieRloffel, Probentiegel, Aluschlichte und Isolierstein.

Technische Daten: 750 x 1330 x 700 mm, ca. 115 kg.

2.) Thermo-Analyse-Gerat TA 110 Best.-Nr. 340.201

Stationdres Gerat zur Ermittlung der Kornfeinung und Veredelung von AISi-
Schmelzen. Diese Kennzahl gibt einen Hinweis auf das Potential erreichba-
rer Werkstoffkennwerte. Die Auswertung erfolgt Gber die mitgelieferte Soft-
ware. Eine Lieferung beinhaltet folgendes Zubehor: Stativ, Flachzange, Pro-
bentiegel, Aluschlichte, Schutzrohre, gepriftes Thermoelement Klasse 1,
USB-Sticks, Netzkabel mit Trafo 100 - 230 VAC.

Technische Daten: L 280 x B 180 x H 100, ca. 15 kg.

Hierfiir vermitteln wir Angebote auf Anfrage!




Labormischer ZZ 3 PE Bestell-Nr. 341.103

Stationarer Mischer mit abnehmbarer Mischtrommel

Funktionsweise: Bei eingeschalteter Spannung und geoéffnetem Schwenk-
arm ist das Mischkreuz abgeschaltet. Nach Aufsetzen der Mischtrommel
wird durch den Absenkvorgang des Schwenkarms das Mischkreuz automa-
tisch in Tatigkeit gesetzt und taucht in das zu mischende Mischgut ein.
Beim Heben des Schwenkarms wird das Mischkreuz automatisch abge-
schaltet. Heben und Senken des Schwenkarms erfolgen pneumatisch.
Samtliche Funktionen werden Uber eine Folientastatur gesteuert. Das sepa-
rate Bedienpult und der Schaltschrank kdnnen wahlweise rechts oder links
vom Mischer aufgestellt werden.

Aktuelle Einstellparameter kdnnen auf einem LCD-Display abgelesen werden.

Nutzinhalt Fertigmischung Antriebsleistung-Mischkreuz 0,25

Fillung, je nach Mischgut, max. ca. Antriebsleistung-Mischtrommel 0,12

Fillung, je nach Mischgut, max. ca. Pneumatik min. 6bar, 17 I/min
Mischtrommel-Durchmesser 280 Spannung 230
Mischtrommel-Bewegung > betatigt abnehmbar Frequenz 50
Schwenkarm-Bewegung > betatigt pneumatisch Eigengewicht ca. 100

ZYKLOS-Gleichlauf-Zwangsmischer

Mischteller und exzentrisch angeordnetes Ruhrkreuz rotieren in gleiche
Richtung, daher hohe Scherwirkung, zusatzlich vertikale Umschichtung
des Mischgutes durch am Getriebearm angeordnete statische Misch-
werkzeuge. Intensivierung des Mischprozesses durch zusatzliche Hoch-
leistungsquirle. Hohe Relativgeschwindigkeit des Mischgutes = héchste
Homogenitat in kirzester Zeit. Getriebearm flr Reinigungs- oder War-
tungsarbeiten hydraulisch hochfahrbar, permanente Rlckstande-Entfer-
nung von der Mischtellerwand durch Wandabstreifer, wirksames Dicht-
system.

Typeniibersicht

Best.-Nr. 341.130 341.131 341.150 341.175 341.250 341.251 341.350
Type 77 30 HE ZK 30 HE ZK 50 HE 77 75 HE 77 150 HE ZK 150 HE ZK 250 HE
Nutzinhalt [L] (Fertigmischung) 30 30 50 75 150 150 250
Max. Trockenfillung ¥

i 40 40 56 108 170 170 365
Tke] 50 50 80 120 240 240 400

Mischtrommel
Durchmesser [mm] 512 500 597 800 900 900 1250
Hohe [mm] 294 294 300 322 392 392 446
Ausfiihrung abnehmbar | manuell kippbar | elektr. kippbar verfahrbar verfahrbar hydr. kippbar | hydr. kippbar
Bewegung des Getriebearms hydraulisch hydraulisch hydraulisch hydraulisch hydraulisch hydraulisch hydraulisch ZK 30 HE/ZK 50 HE
Antriebsleistung

Mischwerk [kW] 15 15 15 2,2 4 4 7,5
Hydraulik [kW] 1,1 11 11 11 11 15 4

Mischtrommel [kW] 0,75 0,75 0,75 - - 1,5? 1,5%
Quirl? [kW] 0,37 0,37 0,37 15 4 4 4

Anschlusswerte
Spannung [V] | 400V /50 Hz | 400V /50Hz | 400V /50Hz | 400V /50 Hz | 400V /50 Hz | 400V /50 Hz | 400V /50 Hz
Vorsicherung [A] 16 16 16 16 16 16 (32) 32
Gewicht ca. [kg] 350 450 450 460 600 800 1400

1) Der Nutzinhalt ist abhangig vom Produkt, Angaben gelten fir
Normalbeton.

2) Sonderausstattung

Technische Einzelheiten entnehmen Sie bitte den Einzelprospekten, 7Z 150 HE
die wir Thnen gerne zusenden.

Riihrfix-Mischer (fur kleinere Mengen) m

preisginstiges Mischgerat, 50 kg Flllgut bei einem Mischvorgang, robust,
stabil, unkompliziert, homogene Mischungen, grindliche Aufrihrung ohne
Rickstande. Komplett mit RUhrer, Kibel und Einflllabdeckung.

Bestell-Nr. max. Motor Gewicht lieferbare Ersatzteile
Inhalt | Spannung [ Leistung [ U/min. Kiibel Riihrer
961.065 651 230V | 0,75 kW | 68 44 kg 961.165 | 961.265
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Schlackenwagen

fur Aufnahme und Transport flissiger Schlacke. Fassungsvermégen 105
Liter, mit verstarktem Rand und seitlichem Uberlaufschutz. 2 Rader aus
Profilstahl 860 mm @, mit Gussnabe, Rollenlager und Gussnabenscheiben.

1. Ausfithrung B mit losem Kiibel (2-tlg.) Bestell-Nr. 342.001
Kibel mit 3 Pratzen am Ofen absetzbar. Fahrgestell mit starrer Stltze
und Deichsel, die durch Anheben den Kiibel wieder ins Fahrgestell ein-
hangt. Eine Pratze mit Loch, zum Einhangen zwecks Entleerung. Kibel
schlagt in freier Lagerung um. GroRte Breite 1160 mm, Ges.-Lg. 2000
mm

. Ausfiihrung M mit festem Kiibel (1-tlg.) Bestell-Nr. 342.002
mit doppelarmiger Deichsel und verstellbarer Stitze.
GroRte Breite 1000 mm, Ges.-Lg. 1600 mm.

3. Einzel- bzw. Ersatzteile:

Bestell-Nummer

Bezeichnung

fir Ausf. B

fir Ausf. M

Ersatzkiibel

342.102

Ersatzrad

342.104

342.103

CAPITO-Industrie-Schiebkarren IK 85

speziell fir ungewdhnliche harte Beanspruchung, kraftiges Winkeleisenge-
stell, starkwandiger, geschweifiter Kasten, Rand mit Flacheiseneinfassung,
85 Itr. Inhalt, 3 mm Blechstarke

Kastenmafe: 820 mm Lange; 680 mm Breite vorn; 655 mm Breite hinten

Bestell-Nr.

Type

Radausfiihrung

Radabmessung

Radlagerung

343.001

1.17.51

Luftrad

400/100 mm

Kugellager

343.004

1.17.54

Vollgummirad

400/100 mm

Rollenlager

Ferner lieferbar:

Bezeichnung

Bestell-Nummer fiir Typ
11751 | 11754

Ersatzrad

343101 | 343.104

Ersatzkasten

343.105

zus. Holzboden

343.102

zus. Blechboden

343.103

Ersatzgriffe

343.120

CAPITO-Schiebkarren WEK 85

stabile, unverwustliche Bauart mit Winkeleisengestell und geschweiftem
Kasten, 85 lItr. Inhalt, 1,25 mm Blechstarke

Kastenmafe: 850 mm Lange; 640 mm Breite vorn; 570 mm Breite hinten

Bestell-Nr. Type

Radausfiihrung

Radabmessung

Radlagerung

344.002

1.15.52

Luftrad

400/100 mm

Kugellager

344.021

1.15.71

Vollgummirad

400/100 mm

Rollenlager

Ferner lieferbar:

Bezeichnung

Bestell-Nummer fiir Typ
11552 | 14571

Ersatzrad

344102 | 344421

Ersatzkasten

344.105

zus. Holzboden

344.103

zus. Blechboden

344.104

Ersatzgriffe

344.140

CAPITO-Rohrkarren ,Export“

hochgezogene Bodenschale, verwindungsfreier Kreuzrahmen, profilierter
Wulstrand, verzinkte Mulde, 85 Itr. Inhalt, 1,20 mm Blechstarke

Muldenmafe: 880 mm Lange; 680 mm Breite vorn; 625 mm Breite hinten

Bestell-Nr.

Type

Radausfiihrung

Radabmessung

Radlagerung

345.006

1.10.06

Luftrad

400/100 mm

Kunststoff-Gleitlager

345.007

1.10.07

Luftrad

400/100 mm

Kugellager

345.017

1.10.17

Vollgummirad

400/100 mm

Rollenlager

Ferner lieferbar:

Bezeichnung

Bestell-Nummer fiir Typ

1.10.06

[ 11007

[ 11047

Ersatzrad

345.106

[ 345107

| 345117

Ersatzmulde

345.120

Kippbigel

345.108

Ersatzgriffe

345.122




CAPITO-Tiefmulden-Karren ,Eurocar

robustes Modell, tiefe Bauart: leichtes Fillen, entleeren vollstandig;
Mulde verzinkt, mit 2 breiten Bodenprofilen, ebener Muldenboden, mit Kippbiigel,
niedrige Last am Griff, leichtes Entleeren, 100 Itr. Inhalt, 1,0 mm Blechstarke

MuldenmaRe: 880 mm Lange; 590 mm Breite vorn; 550 mm Breite hinten

Bestell-Nr. Type Radausfiihrung Radabmessung Radlagerung
345.619 1.16.19 Luftrad 400/100 mm Kugellager
345.622 1.16.22 Vollgummirad 400/100 mm Rollenlager

Ferner lieferbar:

Bestell-Nummer fiir Typ
Bezeichnung 11619 [ 11622
Ersatzrad 345651 |  345.652
Ersatzmulde 345.660
Ersatzgyiffe 345.670

FAGRO-Rohrkarren

Schubkarre fiir hartesten Einsatz, Schussel lackiert.

Schiisselrand durch Rohreinlage verstarkt. Extra stabiles Chassis. Schiissel nahtlos aus einem
Stlick gezogen.

Schiisselmafe 346.085/185: 890 mm Lange; 720 mm Breite vorn; 640 mm Breite hinten
Schiisselmaie 346.095/195: 1020 mm Lange; 750 mm Breite vorn; 650 mm Breite hinten

Bestell-Nr.

Inhalt

Radausfiihrung

Radabmessung

Radlagerung

346.085

85 Itr.

Luftrad

4007100 mm

Kugellager

346.185

85 Itr.

Vollgummirad

400/ 80 mm

Kugellager

346.095

95 Itr.

Luftrad

4007100 mm

Kugellager

346.195

95 Itr.

Vollgummirad

400/ 80 mm

Kugellager

Ferner lieferbar:

Bezeichnung

Bestell-Nummer fiir Typ

346.085

| 346.185

346.095 |  346.195

Ersatzrad

346.301

| 346302

346301 | 346.302

Ersatzschiissel

346.285

346.295

Ersatzgriffe

346.303

CAPITO-Kippjapaner ,Compact“

Leichtes Fahren, auch bei extremer Belastung, durch sorgfaltig konstruierte
Schwerpunktlage. Miheloser Kippvorgang mit 100% Entleerung. Gestelle

in Winkeleisen-Konstruktion, mit Krandsen, Rader mit Rollenlagern.

Bestell-Nr.

Type

Inhalt

Abmessg.
(L x B x Hmm)

Radausfiihrung

Radabmessung

347.100

1.21.00

347.101

1.21.01

150 Itr.

1526 x 780 x 710

Luftrad

400/100 mm

Vollgummirad

400/100 mm

347.200

1.22.00

347.201

1.22.01

200 ltr.

1580 x 780 x 810

Luftrad

400/100 mm

Vollgummirad

400/100 mm

347.300

1.23.00

347.301

1.23.01

250 ltr.

Luftrad

400/100 mm

1630 x 780 x 900

Vollgummirad

400/100 mm

CAPITO-Rohr-Sackkarren

Querholme leicht durchgebogen, PVC-Lackierung, mit Sicherheits-Handschutzgriffen.

Rader mit Rollenlagern

Bestell-Nr.

Type

Tragkraft | Abmessung

(H x B mm)

Schaufelgrofe
mm

Radausfiihrung

Radabmessung

348.000

1.30.00

348.001

1.30.01

300 kg | 1100 x 600

415x 275

Luftrad

260/ 85 mm

Vollgummirad

250/ 50 mm

348.100

1.31.00

348.101

1.31.01

400 kg | 1200 x 600

400 x 190

Luftrad

260/ 85 mm

Vollgummirad

250/ 50 mm

Transportgerite

Fasskarren mit Pendelachse

Erheblich verminderter Kraftaufwand bei der Aufnahme von 200-Itr. Stahl-
fassern durch optimale Gewichtsverlagerung. Fasser konnen gefahr- und
muhelos auf Paletten gestellt oder abgenommen werden. Selbststehend, ver-
zinkt. Tragkraft 350 kg, Abmessung 420 x 750 x 1540 mm (LxBxH).

Bestell-Nr. Typ Radausfiihrung | Gewicht
349.101 FP-V Vollgummirad 20 kg
349.102 FP-L Luftrad 17 kg
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Strahlerschutzgerate mit bruckiuftversorgung

Auf Anfrage!

Staubschutzhelme mit Gebliseatemschutz

Atemschutz, Kopfschutz und Gesichtsschutz in einem System; saugen die
schadstoffhaltige Umgebungsluft mittels eines Geblasemotors durch ent-
sprechende Filtermedien, die gereinigte Atemluft wird dann zugfrei zum
Atembereich des Tragers gefuhrt. Fir extrem schadstoffhaltige oder sau-
erstoffarme Umgebungen stehen auch Modelle mit Druckluftversorgung
zur Verfligung. Auf Anfrage!

Atemschutzhaube fir stranlarbeiten

Auf Anfrage!

Schutzkleidung fiir Strahlarbeiten

aus impragniertem Baumwoll-Segeltuch mit Lederverstarkung
1) Jacke
aus BW-Segeltuch oliv, mit Umlegekragen, hochgeschlossen,
2 Taschen, Knopfgarnitur, Vorderseite der Armel mit Narben-
lederbesatz

2) Hose
aus BW-Segeltuch oliv, in Ublicher, langer Form,
2 Durchgriffe, von der Hohe bis unter das Knie mit Narbenlederbesatz
3) Kombianzug 1-teilig
aus rotem BW-Gewebe mit Spaltlederbesatz. Auf der Vorderseite
Druckknopf-Verschluss

Form/ KonfektionsgroRe/Bestell-Nummer

Ausfiihrung 50 52 54 56 58 60
Jacke 353.050 | 353.052 | 353.054 | 353.056 | 353.058 | 353.060
Hose 353.250 | 353.252 | 353.254 | 353.256 | 353.258 | 353.260
Kombianzug 353.350 | 353.352 | 353.354 | 353.356 | 353.358 | 353.360

4) 5-Fingerhandschuhe, rechts oder links (einzeln)
schwarz, Gr. 10, extralang: 82 cm, Neopren mit Innenfutter, abriebfest,
robust, griffsicher

Bestell-Nr. 353.401 353.402
Ausfihrung rechter Handschuh linker Handschuh

Handschuhe bitte einzeln (rechts oder links) bestellen!




Spritzerschutzkleidung

zum Schutz vor Alu- oder Eisenspritzern bei geringer Strahlungshitze; aus
Marlan-Schutzgewebe. Die Durchbrennsicherheit entspricht den Anforde-
rungen der DIN EN ISO 11612 (A, B1, C2, D3, E3, F1) sowie 11611 (Klasse
1). Sehr gute Trageeigenschaften durch geringes Gewebegewicht von nur
365 g/m2. Hoher Schutz bei langer Lebensdauer. Alle Teile mit abge-
decktem Frontverschluss.

1) Jacken Lange 750 mm, Umlegekragen, Kugeldarmel, 2 AufRentaschen
2) Bundhosen Lange ca. 1000 mm, 2 Seitentaschen

3) Latzhosen Langenverstellbare Hosentrager, Brustlatztasche und
2 Seitentaschen

4) GiefRereihemden Lange ca. 750 mm, Stehkragen, Kugelarmel

Form/ KonfektionsgroRe/Bestell-Nummer

Ausfihrung 46 48 50 52 54 56 58

60

Jacke 354.346 | 354.348 | 354.350 | 354.352 | 354.354 | 354.356 | 354.358

354.360

Bundhose 354.446 | 354.448 | 354.450 | 354.452 | 354.454 | 354.456 | 354.458

354.460

Latzhose 354.646 | 354.648 | 354.650 | 354.652 | 354.654 | 354.656 | 354.658

354.660

Hemd 354.546 | 354.548 | 354.550 | 354.552 | 354.554 | 354.556 | 354.558

354.560

»ARAMOLL‘ Hitzeschutzkleidung

Ausfiihrung A: aus gelbem Spezialgewebe, ca. 600g/m2, mit flammenhem-
mend ausgeriistetem Baumwollnessel gefuttert, fur Kon-
takthitze bis ca. 300-350°C, kurzfristig auch héher

Ausfiihrung B: wie vor, jedoch mit zusatzlicher Aluminiumbeschichtung
(zum Schutz gegen Strahlungshitze bis ca. 1000°C.)

Bestell-Nummer
Ausfithrung A | Ausfiihrung B

Giefermantel
Kragen innen ledergeflttert,
Klettverschluss

1.100 mm lang 355.211
1.300 mm lang 355.212

1a) Armelschiirzen

1.000 mm breit

Riickseite 160 mm lang,
Druckknopfverschluss,
Rickseite mit verstellbarer
Messingkette verschlossen
Vorderseite 1.100 mm lang 355.257
Vorderseite 1.300 mm lang 355.257A

Hosen ohne Brustlatz
mit Bundverschluss und Tragern

1.000 mm lang 355.021 355.221
1.150 mm lang 355.022 355.222

Hosen mit Brustlatz
und Tragern

1.000 mm lang 355.031 355.231
1.150 mm lang 355.032 355.232

Jacken

780 mm lang 355.041 355.241
1.000 mm lang 355.042 355.242

Bei Bestellungen zu 1) — 4) bitte Konfektionsgrof3en angeben!

5) Kapuzen mit Schulterschutz

in Ublicher NormalgroRe,
mit Sichtscheiben aus
Verbundglas (150 x 90 mm) 355.071 355.271
Ersatzglas dazu 355.075

6) Schiirzen mit Brustlatz,
Trag- und Bindebandern

Lange x Breite

800 x 1.000 mm 355.051 355.251
1.000 x 1.000 mm 355.052 355.252
1.100 x 1.000 mm 355.053 355.253
1.200 x 1.000 mm 355.054 355.254
1.300 x 1.000 mm 355.055 355.255

Fortsetzung umseitig
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»ARAMOLL* Hitzeschutzkleidung
(Fortsetzung)

Ausfiihrung A: aus gelbem Spezialgewebe, ca. 600g/m?2, mit flammenhem-
mend ausgeristetem Baumwollnessel gefuttert, fur Kon-
takthitze bis ca. 300-350°C, kurzfristig auch héher

Ausfiihrung B: wie vor, jedoch mit zusatzlicher Aluminiumbeschichtung
(zum Schutz gegen Strahlungshitze bis ca. 1000°C.)

Bestell-Nummer

Ausfiihrung A | Ausfiithrung B

Armelschoner

mit Gummizug an beiden Enden
430 mm lang 355.081 355.281
500 mm lang 355.082 -

Faust-Handschuhe

mit seitlich eingesetztem Daumen
beiderseits tragbar

290 mm lang 355.091 355.291
430 mm lang 355.092 355.292
650 mm lang 355.093 355.293

8 a) Faust-Handschuhe wie 8)
jedoch mit doppeltem Handteller

290 mm lang 355.094 355.294
430 mm lang 355.095 355.295
650 mm lang 355.096 355.296

8 b) Faust-Handschuhe wie 8)
jedoch mit Lederverstarkung
auf Handinnenflache und Daumen

290 mm lang 355.097 355.297
430 mm lang 355.098 355.298
650 mm lang 355.099 355.299

8c) Faust-Handschuhe wie 8)
jedoch mit zus. Wollzwischenfutter

290 mm lang 355.100 355.300
430 mm lang 355.101 355.301
650 mm lang 355.102 355.302

Drei-Finger-Handschuhe
(Daumen, Zeige- und Mittelfinger,
Ring- und kleiner Finger zusammen)

290 mm lang 355.111 355.311
430 mm lang 355.112 355.312
650 mm lang 355.113 -

Fiinf-Finger-Handschuhe

290 mm lang 355.121 355.321
430 mm lang 355.122 355.322

Giefdssacke ohne Daumen

300 x 180 mm 355.131
430 x 200 mm 355.132
630 x 200 mm 355.133

Gamaschen

mit groBem FuBschutz und Steg
385 mm lang,

mit Riemenverschluss 355.141 355.341
mit Klettverschluss 355.142 355.342
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Hochhitze-Handschuhe

alle Modelle mit schwer entflammbarem MOLTON geflttert

Diese Handschuhe sind von akkreditierten Zertifizierungsstellen geprift
und erfullen folgende Prifkriterien: thermische Risiken (EN 407), mecha-
nische Risiken (EN 388), flissige Metalle (DIN EN ISO 11612) sowie
allgemeine Anforderungen (EN 420). Der Hersteller ist gemaf der ISO 9001:
2008 zertifiziert.

1) fiir kurzzeitige Kontakthitze bis ca. 500 °C
aus Para-Aramidgewebe (ca. 650 g/m2)

Bestell-Nr. [ Lange R - ’

a) Fausthandschuhe, beidseitig tragbar, Gr. 11 i o, 356.111 356.101
356.101 [ 300mm

356.102 [ 400 mm

b) Flinf-Fingerhandschuhe, Gr. 11

356.111 [ 300 mm

356.112 | 400 mm

142
2) fiir kurzzeitige Kontakthitze bis ca. 600 °C 356

aus Preox/Para-Aramidgewebe (ca. 600 g/m?2)

Bestell-Nr. [ Lange [ Zusatzisolierung
Fausthandschuhe, beidseitig tragbar, Gr. 11
356.142 [ 400 mm [ schwer entflammbares Molton

3) fiir kurzzeitige Kontakthitze bis ca. 800°C
aus PBIl/Para-Aramidgewebe (ca. 750 g/m?)

Bestell-Nr. [ Lange [ Zusatzisolierung
Fausthandschuhe, beidseitig tragbar, Gr. 11

356.151 [ 300 mm | Glasfaser-Stepp u.schwer
356.152* | 400 mm | entflammbarer Halbwollfilz

356.151

* Stulpe aus Para-Aramidgewebe.

4) Uberzieh-Handschuhe (als Verschleif-Teil), Gr. 11
Die Verwendung dieser zusatzlichen Uberziehhandschuhe verlangert
die Lebensdauer der eigentlichen Hitzeschutzhandschuhe ganz g i
erheblich! i 356.171

(Eine auch preislich interessante Losung!)

Bestell-Nr. Lénge Gewebe besténdig ca.
356.171 240 mm Para-Aramid (360g/m2) 500°C
356.172 240 mm PBI/Para-Aramid/Glas (7508/m?) 800°C

Hitzebestandige 5-Finger-Handschuhe ATF 500

Schlingenhandschuh fiir Temperaturen bis 500°C aus kraftigem,
schnittfestem Para-Aramidgewebe, Gr. 11

Bestell-Nr. Lange
356.401 400 mm

Hitzebestandige 5-Finger-Handschuhe GP-8206-s

far Kernmacherei

bis ca. 280 ° Kontakthitze, speziell fiir die Produktion von Hot-Box-Kernen,
hervorragende Isoliereigenschaft durch kraftiges Baumwollschlingengewe-
be, lange Lebensdauer, strapazierfahig, Gr. 10

Bestell-Nr. Lange
356.203 330 mm

Kettenhandschuhe

Extrem schnittfest, fiir Temperaturen bis ca. 1100°C

Fausthandschuhe Gr. 11 gem. DIN EN 407, EN 388. Handschuh aus gelber
Kevlar-Schlinge, an Stulpe befestigter Kettenliberzug aus Edelstahl, Spezial-
isolierung, beidseitig tragbar!

Bestell-Nr. Lénge

356.501 300 mm

356.502 400 mm

Leder-Hitzeschutzhandschuhe

5-Fingerhandschuhe aus braunem, hitzebestandigem Spezialleder, bestan-
dig ca. 250-300 ° C Kontakthitze, genaht mit Kevlargarn, Isolationsfutter, ca.
350 mmlang, Gr. 10.

Bestell-Nr. Type Merkmal Lieferbare GroRen
356.303 FULDA-ISO GS geprift 8 - 12 (Standard = 10)
356.311 WORK-GIESSER | preiswerte Ausfiihrung i :
356.321 ALU-SEBATAN | Handinnenflache Sebatanleder, aufen alu- - . & “ i————
miniumbeschichtetes Preox-Aramid-Gewebe 356.303 o 356.321
bis 1000°C Strahlungshitze
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Leder-Fausthandschuhe bneiderseits tragbar

Ausfiihrung/Bestell-Nr.
Lénge Stulpe Narbenleder Spaltleder
23cm ohne 357.123 357.223
28cm mit 357.128 357.228
35cm mit 357.135 357.235

Leder-Dreifingerhandschuhe mit stuipen

Ausflihrung/Bestell-Nr.
Lénge Narbenleder Narbenleder Spaltleder Spaltleder
eins.tragh. beids.tragh. eins.tragh. beids.tragh.

28cm 358.128 358.228 358.328 358.428
35cm 358.135 358.235 358.335 358.435

Leder-Funffingerhandschuhe

einseitig tragbar, mit Stulpen

Ausfiihrung/Bestell-Nr.
Lénge Narbenleder Spaltleder
28cm 359.128 359.228
35¢m 359.135 359.235

Leder-Funffingerhandschuhe wmodei ,Export
einseitig tragbar, mit Stoff-Stulpen, Standardgrofe 10

Innenflache Leder, Handrlcken Baumwollgewebe, ca. 26 cm lang
Bestell-Nr. 360.001 360.003 360.004

Ausfihrung Rind-Narbenleder Spaltleder Kernspaltleder, Qual. JJ
Normalqual. bes. kraftig

5-Fingerhandschuhe, nitzebestandig

mit Neopren-Beschichtung

Geschmeidige, komfortable "slip-on" Stulpenhandschuhe mit Vliesfutter,
Gr. 10. Das hitzebestandige Material bietet Uber die gesamte Lange Schutz
gegen Kontaktwarme bis zu 260°C (z.B. fir die Kernmacherei). Die Vollbe-
schichtung des Handschuhes sichert durch die texturierte Oberflache eine
hervorragende Griffigkeit und Abriebfestigkeit.

BestellNr. | 361.205
Lange [ 36cm

Nappa-Funffingerhandschuhe

aus besonders weichem Schafsleder
einseitig tragbar, ohne Stulpen, ca. 24 cm lang

GréRe/Bestell-Nr.
Ausfiihrung 7 8 9 10

ganz aus Leder 362.107 362.108 362.109 362.110
mit Stoffriicken 362.207 362.208 362.209 362.210

Handleder
3 bis 4 mm stark, 210 x 150 mm

Bestell-Nr. [ 363001 |  363.002
Ausfihrung [ Narbenleder | Spaltieder

Baumwoll-5-Finger-Handschuhe, rohweif
einseitig tragbar, ohne Stulpen, 28 cm lang

1) aus leichtem Trikot-Stoff

2) aus schwerem Jersey-Stoff, innen aufgerauht

Ausfiihrung GroRe/Bestell-Nr.
Frauengrofe (8) |Méannergrofe (12)
Trikot 364.001 364.002
Jersey 364.101 364.102
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Gummi-5-Fingerhandschuhe Type 720

mittelschwere Ausfihrung, ca. 300 mm lang, Innenschicht mit Velourisie-
rung

schwarz, bestandig gegen viele organische und anorganische Sauren, Ole
und Fette

gute Kalteflexibiliat, hitzebestandig bis. ca. 120°C

Bestell-Nr. 365.307 365.308 365.309 365.310 365.311
GroRe 7 8 9 10 11

PEVA-Hautschutzsystem

1) Hautreiniger PEVASTAR - pastdser Handreiniger fur starke Verschmut-
zungen, reinigt schonend porentief durch hochwertige Kunststoff-
reibemittel.

Bestell-Nr. 992.505 992.506 992.503
Lieferform Beutel & 1 Itr. Dose a 3 Itr. Eimer a 10 Itr.

2) Hautreiniger PEVALIN - Handreinigungscreme fiir stark anhaftende
Verschmutzungen und Gerliche, nachhaltiger Hautschutzeffekt.

Bestell-Nr. 992.515 992.516 992.513
Lieferform Beutel a 1 Itr. Dose a 3 Itr. Eimer a 10 Itr.

Andere Packungsgrofien sowie Spendersystem auf Anfrage!

Leder-Armel

mit Lasche und Knopfloch, sowie Schnallriemen oberhalb des
Handgelenkes, Gesamthohe ca. 55 cm

Bestell-Nr. [ 367.001 367.002
Ausfihrung | Narbenleder Spaltleder

Leder-Gamaschen mit schuhschutz

Ausfihrung Narbenleder Spaltleder

Héhe 15cm | 35cm 15 cm | 20 cm | 35cm
Verschlussart Bestell-Nr.

Schnallriemen 368.115 368.135 368.315 - 368.335
Klettband 368.215 368.235 368.415 - 368.435
Federklammer - - - 368.520 368.535

Leder-Schiirzen

1) mit Brustlatz und kompletter Beriemung, 80 x 100 cm
2) ohne Brustlatz, mit Beriemung, 60 x 70 cm

GroRe Ausfiihrung/Bestell-Nr.

Narbenleder Spaltleder
80 x 100 cm 369.101 369.102
60x 70cm 369.201 369.202

Guttasyn-Schiirzen (MB 5/12)

thermoplastischer Kunststoff aus Weich-PVC, mit Gewebeunterlage u.
Brustlatz, 80 x 120 cm, 0,5 mm stark, fur mechanische und chemische
Beanspruchung

Bestell-Nr. [ 370.001 [ 370.002

Farbe [ schwarz [ wei

Segeltuch-Schiirzen

rotbraun, mit Brustlatz, 80 x 100 cm

Bestell-Nr. 370.101 370.102
Ausfihrung Standard Bauchbereich
lederverstarkt

Hitze- und Flammschutzdecken

Schutz gegen Metallspritzer, Funkenflug, Schweiperlen u.a. Aus blauem
Textilgewebe, temperaturbestandig bis 1100°C, Gewebegewicht ca.
1100 gr/gm. Die Decken sind aus mehreren Bahnen zusammengenaht.
Schnittkanten gesaumt.

Bestell-Nr. 371.101 371.102 371.103 371.104 371.105
GroRe mm 1000 x 2000 | 1000 x 1500 | 1000 x 2000 | 2000 x 2000 | 2000 x 3000

Weitere GroéBen und Qualitaten auf Anfrage!
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INAP Master-6

g
v__

| INAP PCG

d

372.303/3A

372.304/305

373.001 373.002

374.410

374.412

374.420-22 374.423-25

Die goldbedampften Scheiben kénnen auch mit einer zus. kratzfesten
Lackschicht versehen werden. Dadurch erhalt die Goldschicht eine er-

hohte Haltbarkeit bei Arbeiten mit heiRen Metallen!

Schutzhelme nach DIN EN 397

INAP Master-6, universelle Form mit grofem Prellraum und grofSer Stirn-
flache fir Firmenzeichen, gerade Helmschale aus Polyethylen, seitliche
Slots fur Gehérschutzer, wirksame Beluftungslécher, stabile, sehr beque-
me 6-Punkt-Gurtbandinnenaustattung KAN 90/6 mit hochsaugfahigem
Schweiffband und stark abgewinkeltem Nackenband fiir perfekten Sitz,
GroReneinstellung von 51 — 64 cm, Haltbarkeit 5 Jahre

Bestell-Nr. 372.101 372.102 372.103 372.104 372.105
Farbe weifd gelb blau griin rot

INTEX-1, aus Phenol-Textil-Kunstharz, gerade Helmschale, stabile, sehr
bequeme 6-Punkt-Gurtbandinnenausstattung KAN-W mit Naturleder-
schweiband und Schaumstoffstreifen, mit regulierbarer Bellftung,
Farbe: naturbraun, dadurch als Hitzeschutzhelm leicht zu erkennen,
Lackierung oder Metallisierung auf Wunsch gegen Aufpreis, Haltbarkeit 8
Jahre, antistatisch, erfillt die Kategorie Il der EG-Richtlinie 89,/686/EWG
Bestell-Nr. 372.201

INAP-PCG, aus glasfaserverstarktem Polycarbonat, gerade Helmschale
mit Regenrinne, extreme Seitensteifigkeit, stabile, sehr bequeme 6-Punkt-
Gurtbandinnenausstattung KAN-W mit hochsaugfahigem Schweiband,
ohne Bellftung, Haltbarkeit 10 Jahre, fiir den Einsatz in Heif3bereichen
sehr geeignet (nahere Informationen und Vergleichstest auf Wunsch).
Zusatzpriifungen: MM-Prufung gegen Metallspritzer, erflllt die Kategorie
Il der EG-Richtlinie 89/686/EWG
Bestell-Nr. | 372.401 [ 372.402
Farbe | weiR [ gelb

Andere Farben auf Wunsch!

Ersatz- u. Zubehorteile fiir Art.-Nr. 372

Bestell-Nr.
372.301
372.302
372.303
372.303A
372.304
372.305

Bezeichnung

Innenausstattung KAN-90/6 fiir INAP-Master

Innenausstattung KAN-W fiir INAP-PCG und INTEX

Umlaufendes SchweiSband 400 mm, fiir INAP-Master

Umlaufendes Naturleder-Schweifband, 400 mm, fiir INAP-PCG und INTEX
Nackenschutz ca. 480 x 200 mm, geschweift, aus Spaltleder, fiir alle Helmtypen
Nackenschutz w.o., jedoch ca. 480 x 300 mm

Helmhalterungen
zum Befestigen der Gesichtsschutzschirme Art. 374 an Schutzhelmen Art. 372.
a) Bestell-Nr. 373.001 (fiir INAP Master-6)

Alu-Profil-Rahmen, Klappbugel mit seitl. Drehelementen, 4-fach verstellbar,
3 Aufsteckzapfen, 2 seitl. Fligelverschlisse, halbrund

b) Bestell-Nr. 373.002 (fiir INTEX und INAP-PCG)
Wie 373.001, jedoch breitere, leicht eckige Form

Drahtschutzschirme mit Alueinfassung
zum Anstecken an Helmhalterungen 373.001/2
aus verzinktem Drahtgewebe, Rickseite blendfrei schwarz gespritzt!

1) mit integrierter Glashalterung 2) ohne Glashalterung
a) Neue Bochumer Brille (0. Glaser) a) Best.-Nr. 374.410
fir Glaser 50 mm @ 300 x 180mm
Bestell-Nr. 374.401
GroRe mm | 200x 135

b) Neue Bochumer Brille (0. Glas)
fir Glaser 120 x 60mm
Bestell-Nr. 374.402 374.403
Grofe mm 200x 135 | 300x 180

b) Best.-Nr. 374.412
500 x 300mm, Ecken
abgeschragt, Rander
gebordelt. (Hitzeschleier,
ohne Alueinfassung)

Splitterfreie Schutzglaser dazu passend:

Ausfiihrung GroRe,/Bestell-Nr.
60x120mm | 50 mm @

Drahtschutzschirme mit
Klappscharnier zum An-
schrauben direkt an der
Helmschiene auf Anfrage!

farbkorr. Ofenschauglas
Schutzstufe 4-6A DIN
Athermalglas
Schutzstufe 6
farbloses Glas

374.501 374.502

374.511 374.512
374.521 374.522

Andere Schutzstufen oder verspiegelte Ausf. auf Anfrage!

Gesichtsschutzschilder aus Polycarbonat

1 mm stark zum Anstecken an Helmhalterungen 373.001/2
ca. 135°C hitzebestandig

2) goldbedampft
a) Best.-Nr. 374.423
500 x 250mm,
geschweifte Form

b) Best.-Nr. 374.423G
wie vor, jed. griine
Rickseite fur zusatz-
lichen Blendschutz

c) Best.-Nr. 374.425
350 x 300mm

1) glasklar

Bestell-Nr.
374.420
374.421
374.422

Groe mm
280 x 220
350 x 300
500 x 250 (geschweift)




Schutzbrillen aus Kunststoff, Modell Perlex

robust und unverwustlich, flexibel und elastisch, von hoher Lebensdauer,
hitzebestandig, vorziiglicher Schutz gegen Spritzer und Funken, Scheiben-
groRe 60 x 52 mm, mit leicht auswechselbaren Seitenschutzkérben und
Scheiben

Modell Buigelaus- Verglasung/Bestell-Nummer

fihrung Polycarbonatscheiben splitterfreie Glaser

2 mm stark, farblos farblos Ath. DIN 5
1425 nicht verstellbar 375.101 375.201 375.205
1427 langenverstellbar 375.301 375.401 375.405
Ersatzglaser-Paare 375.501 375.601 375.605
Seitenkdrbchen-Paare 375.701

Andere Verglasungen auf Anfrage!

Gussputzerbrillen mit splitterfreien Glasern

Bestell-Nr. | Modell | Beschreibung Ersatzglaser
377.001 1130 | extrem leicht 374.522
aus feinmaschigem Drahtgewebe, weiche Gesichtsauflage
durch Lederwulst mit Moosgummieinlage, breites, verstellbares
Gummikopfband, passt Uber jede Korrektionsbrille, leicht aus-
wechselbare Glaser, farblos, 50 mm @&.

Artikel lauft aus, lieferbar solange Vorrat!

Modische Schutzbrillen
Modell ,AIRSIGHT PH“ Nr. 1611

Einscheibenschutzbrille, Scheibe Polycarbonat, oberflachengehartet, be-
schlagfrei, Blgel langenverstellbar, Komfortnasensteg, nur 29 g!

Bestell-Nr. 378.101 378.102 378.103

Farbe d. Scheibe farblos gelb grau

Funktion hoher mech. Schutz mech. Schutz Sonnenschutzfilter
UV-Schutz UV-Schutz mech. u. Blend-Schutz
Kontraststeigerung | gute Wahrnehmung von Signalfarben

Andere Modelle auf Anfrage!

Hochklappbare Schutzbrillen

fiir Brillentrager, mit splitterfreien Glasern

extrem leichte Modelle, Frontteil aus hitzebestandigem Aluminium, Kérper
aus feuerhemmendem Kunststoff, verdeckte Ventilationséffnungen sorgen
fir eine sehr gute Bellftung. Glaser-@ 50 mm.

Modell Polsterung Verglasung Verglasung auRen / Bestell-Nummer
innen farblos Ath. DIN 6
1128 Kunststoff- ohne 379.001 379.005
einfassung farblos 379.101 379.105
1138 Moosgummi ohne 379.201 379.205
farblos 379.301 379.305
Ersatzglaser 374.522 374.512

Andere Verglasungen auf Anfrage!

Vollsicht-Brillen
Bestell-Nr. 380.001

mit auswechselbarer, glasklarer Kunststoffscheibe 155 x 75 mm, beschlag-
frei, gegen Staub und als Schutz vor Flissigkeitsspritzern, passt Uber jede
Korrektionsbrille, hervorragender Sitz, mit weichem, transparentem Plastik-
rahmen mit direkter BelUftung.

Beschlagfreie Ersatzscheiben dazu: Bestell-Nr. 380.099

Alle Schutzbrillen und Glaser entsprechen der EN 166.
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5216000

5217100

386.202

Schauglaser fiur Kupolofen
Standard: @ 50 mm x 2 mm stark (andere Abmessungen und Schutz-
stufen auf Anfrage)

Bestell-Nr. [ 381.006
Schutzstufe [ 4-6ADIN

Glimmerscheiben
hell, 0,15 - 0,20 mm stark
Bestell-Nr. 382.035*|382.040*| 382.045 | 382.050 | 382.055 | 382.060 | 382.070 | 382.080

o) 35mm | 40mm | 45mm | 50mm | 55mm | 60 mm | 70 mm | 80 mm
* Auslaufsorten, lieferbar solange Vorrat reicht!

Kopfschutzhaube nach pinEniso 11612
Bestell-Nr. 383.001

aus aluminisiertem Para-Aramid-Gewebe, auf unsere INTEX- und weitere
Schutzhelmmodelle passend. Gesichtsschild mit Alurahmen fir Weitwinkel-
scheiben, GroRe 100 x 220 mm. Lieferung erfolgt ohne Scheiben, bitte se-
parat bestellen (s. u.).

Schulterpartie ausgearbeitet, hinten mit Gummizug, Lange ab Helmunter-
kante 60 cm, mit Aufhangeschlaufe.

Lieferbare Sichtscheiben 100 x 220 mm dazu:

Bestell-Nr. Ausfiihrung

383.101 Ofenschauglas, gebogen, Schutzstufe 4-7 A-DIN
383.102 Goldbedampftes Verbundglas, gebogen
383.103 Goldbedampftes Polycarbonat, biegsam

Brillenmasken

schitzen wirkungsvoll vor Hitzestrahlung u. Reflexions-Strahlung, beide
Hande frei, volle Bewegungsfreiheit, extrem leicht, aus weichem, geschmei-
digem Leder, atmungsaktiv, passen Uber jede Korrektionsbrille, hochklapp-
bare Glashalterung flr AuBenglaser, fir Glaser-@ 50 mm
Modell Ausfiihrung Bestell-Nr.
Verglasung Verglasung auRen

innen ohne Ath. DIN 9
5216000 | Standard ohne 384.001 -
farblos - 384.019
5216200 | mit zusétzl. Haube ohne 384.101 -
farblos - 384.119
5216400 | m. zus. Haube u. Nackenschutz ohne 384.201 -
farblos - 384.219
Ersatzglaser 374.522 - 384.509

Andere Verglasungen auf Anfrage!

Brillenmasken, aluminiumbeschichtet

ahnliche Masken wie Artikel 384, jedoch aus alubedampftem
Rayongewebe flir extreme Hitzestrahlung bis ca. 600 °C, mit hochklapp-
barer, hitzebestandiger Alubrille, fir Glaser-@ 50 mm

Modell Ausfiihrung Bestell-Nr.
Verglasung Verglasung auRen
innen ohne Ath. DIN9
5217100 | mit zusétzlichem Ohrenschutz ohne 385.101 -
farblos - 385.119
5217300 | mit zusatzlichem Ohrenschutz ohne 385.301 -
und Haube farblos - 385.319
5217400 | mit zusétzlichem Nackenschutz ohne 385.401 -
farblos - 385.419
Ersatzglaser 374.522 - 384.509

Schweifder-Schutzschilder

(Lieferung erfolgt ohne Glas; die gewlinschten Glaser bitte entsprechend
der untenstehenden Tabelle separat bestellen)

Bestell-Nr. 386.201 Standardausfiihrung aus Vulkanfiber

Bestell-Nr. 386.202 Robuste Ausfihrung aus glasfaserverstarktem
Polyester

Glaser fliir Schweifer-Schutzschilder 90 x 110 mm: (VE =10 St.)

Ausflihrung | farblos Schutzstufe nach verspiegelt
splitterfrei [ DIN9 [ DIN10 [ DIN12 DING [ DIN10 [ DIN12
BestellNr. | 386.401 | 386.409 | 386.410 | 386.412 | 386.509 | 386.510 | 386.512

Andere Verglasungen auf Anfrage!




Schweifder-Schutzmasken

Modell 5260 aus Leder, ausgezeichnete Ventilation, volle Bewegungsfrei-
heit, schiitzt auch den Hals, hochklappbare Schutzglaser,
Glasgrofie 90 x 110 mm

Modell Verglasung/Bestell-Nummer

ohne DIN 9 DIN 10 DIN 12
5260 387.101 387.109 387.110 387.112
Ersatzglaser dazu Bestell-Nummer
(VE=108t) farblos DIN 9 DIN 10 DIN 12
90 x 110 mm 386.401 386.409 386.410 386.412

Automatische Schweiferschutzmaske
mit elektrooptischer Filterkassette
Selbstverdunkelnd, stufenlos einstellbare Schutzstufe 9-13, variable Auf-

hellzeit, mit Solarbetrieb: keine Batterien notwendig.
Grof3es Sichtfeld 95 x 47 mm.

Maske Ersatzteile

Bestell-Nr. 388.101 388.110 388.120
Schaltzeit  Sek. 0,0001 AuRenschutzscheibe Innenschutzscheibe
Aufhellzeit Sek. 0,2:0,8 110x 90 x Imm 107 x 51 x 1mm, Stufe O
Gewicht gr. 548 (Pack a 10 St.) (Pack a 10 St.)
Farbe blau

Gesichts-Schutzschirme, hochklappbar

aus glasklarem, hitzebestandigem Polycarbonat (ca. 135° C). Vorzuglicher
Schutz gegen anspringende Splitter, Spane und Spritzer. Kopfgestell aus
Vulkanfiber mit weichem Schaumstoff gepolstert, Schild leicht auswechsel-
bar.

Schildgrofe: 42 cm breit, 29 cm hoch, Schildstarke: 1 mm.

Bestell-Nr. | Modell Beschreibung

389.001 5524 Standardausfihrung

389.002 5527 mit zusétzlicher Staubschutzhaube

389.003 5124 mit Halterung fir Schutzhelme

389.101 Ersatzschutzschild (Standardausfiihrung) fiir alle Modelle

Atemschutz-Halbmasken

1) Typ GAMMA Bestell-Nr. 390.201

* Filteranschluss Sondergewinde 95 mm

¢ anatomisch geformter Maskenkdrper aus hautfreundlichem, weichem
EPDM, passt sich jeder Gesichtsform bequem und problemlos an.

* brillengerechte Ausatemluftfihrung

* neuartige 4-Punkt-Banderung sorgt flir optimale Gewichtsverteilung

* hervorragender Dichtsitz durch geringes Gewicht

* komfortabel durch kurzen Abstand zwischen Filter und Maske

2)Typ Polimask 230 Bestell-Nr. 390.202

* Filteranschluss Sondergewinde 95mm

* breite, geschmeidige Innendichtlippen garantieren hohe Dichtheit

* aus hautfreundlichem, weichem EPDM gefertigt

* spezielle Konstruktion gewéahrt ein grofes Blickfeld und niedrige Atem-
widerstande

 aufgrund der speziellen Passform ist die Maske fur Brillentrager geeignet

Lieferbare Filtereinsatze passend fiir beide Modelle

Bestell-Nr. | Filterart Filterklasse | Anwendung

390.210 | Gasfilter Al organische Gase und Dampfe mit einem Siedepunkt
>65°C

390.211 | Kombi-Filter | A1-P3RD | organische Gase und Dampfe mit einem Siedepunkt
>65°C sowie Partikel giftiger und hochgiftiger Stoffe
390.220 | Vorfilter verlangert die Gebrauchsdauer der Atemfilter

390.230 | Vorfilter- flir Kombinationsfilter
Klemmhalter
390.231 | Vorfliter- fiir Gasfilter
Klemmbhalter

Typ GAMMA

Typ Polimask 230
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H510P3

Partikelfiltermasken aus Vliesstoff

kein Schutz gegen Gase und Dampfe

Modell 8710-E (Bestell-Nr. 391.002)

gegen Partikel bis zum 4-fachen des MAK-Wertes. Schutzstufe: FFP1. Sehr
leicht (nur ca. 8 g), hoher Tragekomfort, einfache Handhabung, keine
Sichtbehinderung, hygienisch, wirtschaftlicher Einsatz.
Verpackungseinheit: 20 Stlck im Karton.

Modell 8825 (Bestell-Nr. 391.003)

gegen feste und flissige Partikel bis zum 10-fachen des MAK-Wertes.
Schutzstufe: FFP2D. Leicht (nur ca. 29 g), besonders weich, mit Dichtlippe
aus Elastomerschaum, hoher Tragekomfort, geringer Atemwiderstand, mit
Ausatemventil.

Verpackungseinheit: 5 Stlck im Karton.

Modell 8835 (Bestell-Nr. 391.004)

gegen feste und fliissige Partikel bis zum 30-fachen des MAK-Wertes.
Schutzstufe: FFP3D. Leicht (nur ca. 30 g), mit weicher Dichtlippe, hoher
Tragekomfort, hohe Filterleistung, geringer Atemwiderstand.
Verpackungseinheit: 5 Stick im Karton.

Masken- Schutz gegen

Type Grob- inerte | Schweif- |mindergiftige| Asbest Giftiger | Viren und
staub |Feinstaube| rauche | Feinstaube Feinstaub | Bakterien
8710E [ [ - - - - - -
8825 [ [ [ ] [ [ [ - -
8835 [ [ [ ] [ [ [ (]
Alle Masken entsprechen der Europaischen Norm EN 149:2001 und
tragen das CE-Zeichen.

Mundschutzmasken Bestelinr. 391.001

nur gegen Grobstaube, kein Atemschutz, keine Filterwirkung

Superleicht (nur ca. 4 g), keine Behinderung, hygienisch, hautfreundlich,
wirtschaftlicher Einsatz.

Verpackungseinheit: 50 Stlick im Karton.

Kapselgehorschiitzer
entsprechend der EN 352-1 und EN 352-3.

Sehr gute Schalldammung, hoher Tragekomfort, fur intermittierende
Larmsituationen.

Modell H510A mit Kopfbiigel (Bestell-Nr. 392.002)

Leichter Gehorschitzer (180 g), flache Kapseln. Breiter, gepolsterter Kopf-
bugel. Kapseln drehbar gelagert und stufenlos héhenverstellbar, Anpassung
an jede Kopfform.

SNR 27 dB.

Modell H510B mit Nackenbiigel (Bestell-Nr. 392.003)

Sehr leicht (165 g). Flache Kapseln (wie H510A). Stabiler Nackenbugel
mit Kunststoffummantelung fur einwandfreien Sitz. Speziell geeignet,
wenn Kopfbedeckung und/oder Gesichtsschutzschirm getragen werden
muss.

SNR 26 dB.

Modell H510P3 fiir Helmtrager (Bestell-Nr. 392.004)

Leicht (205 g), fur Helme mit Schlitz. Die Gehdrschutzkapseln kénnen in
Betriebs-, LUftungs- und Ruhestellung gestellt werden.

SNR 26 dB.




EAR-Gehorschutzstopsel
1) Classic Il

aus weichem, polymerem Schaumstoff, optimaler Schallschutz und Trage-
komfort, bewahrt, hygienisch, sicher, dammstark, bequem, passgenau und
wirtschaftlich. SNR 28 dB.

Bestell-Nr. 393.001 393.002
Verpackung Taschenpackung Einwegspender
mit 5 Paar mit 250 Paar (jew. paarw. verp.)

2) Soft
konisch geformt, besonders weich, geringer Gleichgewichtsdruck, gute
Dammwirkung. SNR 28 dB.

Bestell-Nr. 393.011 393.012
Verpackung Einzelpackung Einwegspender
mit 1 Paar mit 200 Paar (jew. paarw. verp.) Classic Il

EAR-Biigel-Gehorschiitzer

1) EAR-Caboflex Bestell-Nr. 393.101

Besonders leicht (13 g), ideal fur haufig wechselnde Larmbereiche. Weiche,
konische Stopsel aus EAR-Schaum in Silikonhtlle. Passgenau flr jeden
Gehorgang, leicht zu reinigen. SNR 21 dB.

2) EAR-Caps Bestell-Nr. 393.102

Schutz in allen Larmbereichen, ideal fir Besucher, nur 8g Gewicht, bequeme
Auflage, leicht zu reinigen. SNR 23 dB.

Caboflex EAR-Caps

Bilsom-Gehorschutzstopsel

1) Bilsom 303

Dammstarker Stopsel aus tiefgeschaumtem Polyurethan. Lieferbar in zwei
GroBen: S (small) fur enge Gehorgange, L (large) fur normale bis weite
Gehorgange. SNR 37,9 dB

Verpackung Typ/Bestell-Nummer
303 S (klein) 303 L (groR)
Taschenpackung mit 10 Paar 394.311 394.321
Nachfillpackung mit 200 Paar 394.313 394.323
flir Spender LS 400 (Art. 394A)

2) Laser Lite® Bestell-Nr. 394.011

Weicher Schaumstoff, der ohne Druck perfekt sitzt. Hervorragend fiir lange
Tragezeiten geeignet. Die T-Form macht das Einsetzen und Herausnehmen
besonders einfach. Lebhafte Farben machen diesen Stdpsel gut sichtbar
und freundlich. Einheitsgrofe. SNR 35 dB

Box mit 200 Paar

Gehorschutzspender LS400

Flr die arbeitsplatzgerechte Ausgabe der Bilsom Gehorschutzstdpsel.
Mit wenigen Handgriffen nachzufillen.

Wird komplett mit 400 Paar einer der nachfolgenden Stdpseltypen ausge-
liefert:

Bestell-Nr. [ 394420 [ 394421
Inhalt 400 Paar | 303L | 3035

FUSION - wiederverwendbarer Gehorschutzstopsel in zwei Grofien

AuBerst komfortabler Gehdrschutzstdpsel mit Sicherheitstrageband, aus
zwei Komponenten: fester Stiel zum Einsetzen und Herausnehmen, super-
weiche Lamellen fur optimalen Sitz. In zwei Gro3en: L fir mittlere und groRe
Gehdrgange, S flr kleine Gehoérgange. Mit patentierter, praktischer Aufbe-
wahrungsbox (Lieferumfang). SNR 28,6 dB

Bestell-Nr. 395.101 395.102
GroRe mittel /grof klein
Farbe blau griin
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396 .
ar’as — Sicherheitsschuhe

1) Spezialstiefel fiir die metallverarbeitende Industrie nach EN IS0 20349

Die Norm EN ISO 20349 stellt erweiterte Anforderungen an die Ausstattung von Gieerstiefeln! Die Schuhe missen verschiedene Prufver-
fahren im Zusammenhang mit extremer Warme- und Kontakteinwirkung von geschmolzenem Metall standhalten. Dies gilt insbesondere fir
die Hitzebesténdigkeit des Sohlenkomplexes. In einem umfangreichen Gieftest mit dem TUV Rheinland hat ATLAS® alle Anforderungen der

ENISO 20349 erfolgreich bestanden!

DUO SOFT 760 HI (,,Der Klassiker*)

-EN ISO 20349; WG HI HRO S2
. Kn(’ighelhoher Schnallenstiefel
-mit Uberkappe

DUO SOFT 770 HI

-wie Typ 760HI, jedoch
ohne die Uberkappe

DUO SOFT 765 HI

-EN ISO 20349; P WG HI HRO S3
-wie Typ 760H]I, jedoch mit nagel-
durchtrittsicherer Zwischensohle

DUO SOFT 775 HI

-wie Typ 7§5HI, jedoch
ohne die Uberkappe

DUO SOFT 792HI
-EN IS0 20349; P Fe HI HRO S3

- Hoherer, zertifizierter Gief3erstiefel

- Mit Uberkappe und

nageldurchtrittsicherer Zwischensohle

- Thermo-Hitzeschutzblende
mit Schnellverschllssen sowie

seitlichem Reif3verschluss-System

53

2) Halbschuhmodelle nach EN1S0 20349 S2

TX 48

- weiches, vollnarbiges Rindleder
- aktiv-X® Funktionsfutter

-XN Sohlentechnologie

-auch in W12 (extrabreit)

S2

Serienausstattung der Stiefel
Atmungsaktives aktiv-X® Funktionsfutter
3D-Dampfungssystem

Waterproofleder

Kevlar-Nahtsystem

Grobstollenprofil

Thermoisolierender Schuhunterbau
DUO Laufsohle (ca. 220°C hitzefest)

Andere GroRen und Modelle auf Anfrage!
Bitte Sonderkatalog anfordern.

DUO SOFT 797 HI

-EN ISO 20349; P Fe HI HRO S3
- Hoherer, zertifizierter GiefRerstiefel
- Mit nageldurchtrittsicherer
Zwischensohle
- Thermo-Hitzeschutzblende
mit Schnellverschlissen

DUO SOFT 798 HI

-wie Typ 797HI, jedoch
mit Lederinnenfutter

DUO SOFT 930 HI

-EN ISO 20349; P Fe HI HRO S3

- Hoher, zertifizierter Gief3erstiefel

- Mit Uberkappe und
nageldurchtrittsicherer Zwischensohle

TX 42

- Oiled Buk Leder
- carbonfaserverstarkter Spitzenschutz g
- Sicherheitsreflektoren
- aktiv-X® Funktionsfutter
- XN Sohlentechnologie
-auch in W12 (extrabreit)

S2

S3

Bestell-Nummern

Gr. 39

Gr. 40

Gr. 41

Gr. 42

Gr. 43

Gr. 44

Gr. 45

Gr. 46

Gr. 47

Gr. 48

yP
DUOSOFT 760 Hli

396.539

396.540

396.541

396.542

396.543

396.544

396.545

396.546

396.547

396.548

DUOSOFT 765 Hl

396.339

396.340

396.341

396.342

396.343

396.344

396.345

396.346

396.347

396.348

DUOSOFT 770 HI

396.039

396.040

396.041

396.042

396.043

396.044

396.045

396.046

396.047

396.048

DUOSOFT 775 HI

396.009

396.010

396.011

396.012

396.013

396.014

396.015

396.016

396.017

396.018

DUOSOFT 792 HI

396.639

396.640

396.641

396.642

396.643

396.644

396.645

396.646

396.647

396.648

DUOSOFT 797 HI

396.239

396.240

396.241

396.242

396.243

396.244

396.245

396.246

396.247

396.248

DUOSOFT 798 HI

396.839

396.840

396.841

396.842

396.843

396.844

396.845

396.846

396.847

396.848

DUOSOFT 930 HI

396.709

396.710

396.711

396.712

396.713

396.714

396.715

396.716

396.717

396.718

X 48

396.439

396.440

396.441

396.442

396.443

396.444

396.445

396.446

396.447

396.448

TX42

396.139

396.140

396.141

396.142

396.143

396.144

396.145

396.146

396.147

396.148




Steinkohlenstaub in 35 kg-sacken

Glanzkohlenstoffbildner fiir bentonitgebundene Grinsandsysteme.
Fertig-Gemische aus Steinkohlenstduben und Bentonit auf Anfrage!

Qualitat Beschreibung Richtanalyse

Bestell-Nr. Gemisch natirlicher Steinkohlenstaube mit ausreichender Bil- | Verkokungsriickstand % waf 65

397.001 dung von Glanzkohlenstoff, hoher Gleichmagigkeit, Reduzie- FlGchtige Bestandteile ~ % waf 35
rung von Druckspannungen wéahrend des Gieens und guter | Glanzkohlenstoff % wf 10

IKO-N Steuerbarkeit der Formstofffeuchtigkeit bei nur geringer Was- | gopwefel % wf 08
serempfindlichkeit. '

Bestell-Nr. Gemisch aus Steinkohlenstéuben sowie natirlichen und syn- | Verkokungsriickstand % waf 55

397.005 thetischen Kohlenwasserstoffharzen mit erhéhtem Glanzkoh- | Flichtige Bestandteile % waf 45
lenstoffbildungsvermégen. Nur geringe Zugabemengen erfor- Glanzkohlenstoff % wf 14

1K0-Z derlich, senkt den Wasserbedarf, verbessert Gussoberfla- Schwefel % wf 0.9
chen, guter Zerfall in Gussstlicknahe. '

Koksstaub oder Koksgrief8 in 25 kg-sacken Auf Anfrage

0,7 — 1% Schwefel, aus reinem Zechenkoks, in verschiedenen Kérnungen.

Aufkohlungsgrafit Auf Anfrage

Schwefelarm, in verschiedenen Kérnungen.

Kienruf8 (FlammruB) in 25 kg-Sécken Bestell-Nr. 399.001

als Kokillenschmiere, Karburierungs- und Reduktionsmittel.

Formschwarze in 25 kg-sacken Bestell-Nr. 400.001

auf Grafit-Basis, hoher C-Gehalt, mit Wasser anzurlhren, sofort gebrauchs-

fahig, mit Pinsel oder Schwéarzeapparat aufzutragen, abriebfest, verleiht

dem Guss gutes Aussehen, fiir alle Wandstarken geeignet.

Silber-Pudergrafit in 25,5 kg-sicken Bestell-Nr. 401.001

reine Ware, ohne Beimischungen, 85-90% C-Gehalt, feinstgemahlen

Bestell-Nr. 402.001

Bohmischer Grafit in 25 kg-sacken
feinste, geschlammte Raffinade, 50-55% C-Gehalt, gemahlen

Buchen-Retorten-Holzkohlen
a) grobstiickig in 10 oder 15kg-Sacken
b) Staub feinstgemahlen in 50 kg-Sacken

Bestell-Nr. 403.001
Bestell-Nr. 403.003

Zum Abdecken der Badschmelzen eignet sich auch das Produkt Probat-Fluss-Carbon-N (s. Artikel 421)

Braunkohlenkoks in 20 kg-szcken Bestoll-Nr.
Kornung 2 — 4 mm, ideal zur dichten Schmelzeabdeckung
Schlackenbinder in 25 kg-sicken
auf Aluminium-Silikatbasis, wirkt isolierend, verhindert Temperaturabfall.
Auf die Schmelze aufstreuen, reagiert mit der Schlacke und bindet sie zu
einer zusammenhangenden Masse, die leicht abgekrammt werden kann.
a) fiir Eisen- und Stahlguss ab 1350°C, Kérnung 0,8 - 2,5 mm Bestell-Nr.
b) fiir Schwermetall bis 1300°C, Kérnung 0,5 - 0,8 mm Bestell-Nr.
Hartformengips Heliodur 40 in 50 kg-Sscken Bestell-Nr.
Hartmodell-Einrichtungsgips, Brinell-Harte: 74,0 N/mm?, Expansion: 0,35%,
Mischungsverhaltnis Gips: Wasser 2,13 : 1

Bestell-Nr.

Alabaster-Modellgips SUPRADURO in 50 kg-Sicken

Brinell-Harte: 46,0 N/mm?, Expansion: 0,24%, Mischungsverhaltnis Gips: Wasser 1,61 : 1.
Flr Modellplatten mit geringer Kastenzahl, feinst gebrannt, Harzer Spezialqualitat

Ton feinstgemahlen, trocken, in 25 kg-Sacken Bestell-Nr.
Kaolin feinst geschiammt und gemahlen, in 25 kg-Sacken Bestell-Nr.
Formpudeyr, weif in 25 kg-Szcken Bestell-Nr.
(Lycopodium-Ersatz) feinstgemahlen, restlos zu verstauben, kein Rickstand, klebt
nicht, hauchdunn aufzutragen, daher besonders schone und glatte Gusshaut.

Bestell-Nr.

Reinlycopodium, fiir Kunstguss in Mengen ab 1 kg
dreifach gesiebt, ohne Beimischung, garantiert rein

403.201

403.101
403.102

404.002

405.001

406.001

407.001

408.001

409.001

“Sackware

f
)
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398A

403B
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Fassware

Talkum (feinstgemahlen)

1) Qualitat A, graugrin, griffig in 25 kg-Sacken
2) Qualitat B, weif3, sehr griffig in 25 kg-Sacken
3) Qualitat C, hochwei3, sehr griffig und geschmeidig in 25 kg-Sacken

Bentonit (Formsandbinder) in 25 kg-Sacken

aktivierter Calciumbentonit, als Bindemittel fur Grinsandsysteme, hohe
Temperaturbestandigkeit, hohes Quellvolumen, gute Umhillung des
Quarzkorns. Erleichtert die Sand-Regenerierung.

Zirkonsand feinkomig, hellfarbig, in 25 kg-Sacken
Standardanalyse: ZrO,: mind. 65 %, TiO,: max. 0,30 %, Fe,05: max. 0,25 %

Entlunkerungspulver

Zur Verhltung von tiefliegenden Lunkern durch Temperaturverluste usw.
Der Guss wird homogen und dicht. Bitte Gebrauchsanweisung anfordern!

a) fur Eisen- und Stahlguss in 20 kg-Sacken
b) fir Aluminiumguss in 25 kg-Sacken

c) fur Messing, Aluminiumbronze und Rotguss in 25 kg-Sacken
nicht geeignet fir Reinkupfer

Eisenoxyd (Kernrot) Type Il 235 in 25 kg-Sécken

ca. 92 % Fe,03: Gegen Vererzen, Gratbildung und Anbrennen

Zirkonschlichte in 25 kg-sacken (Trockenschlichte)

hochfeuerfester Anstrich fur Stahl- und Grauguss, verhindert Anbrennen, Vereisen

Feuerfeste Betone
vielseitig einsetzbar flr Isolierungen, Auskleidung von GieSpfannen und
-Rinnen, gieRbare Materialien fur hohe thermische Beanspruchungen.

Bestell- Klassifizierungs-| Rohdichte |Materialbedarf| Wasserbedarf| Komung Gebinde-
Nummer temperatur °C kg/m? kg/m? ca. Itr/100 kg mm grofe kg

415.101 1100 900 940 45 12 25  (Leichtbeton)

415.102 1650 2300 2320 9 7 25

Feuerfester Mortel BLAKITE

Klassifizierungstemp. 1650 ° C, Rohdichte 1900 kg/m3
Hauptbestandteile 43,1% AL203; 51,7% SiO2 in 20 kg-Eimern

Hochtemperaturkleber fiir Feuerfest-Produkte

Aufgrund der hervorragenden geschmeidigen Konsistenz zur Verklebung
von Keramikfaserprodukten geeignet. Mit Spachtel oder Blrste aufzu-
tragen, mit Wasser verdinnt auch als Coating verwendbar. Nach der Aus-
trocknung entsteht eine harte Oberflache.

Bestell-Nr. Grenz-Temp. | Raumgewicht | Gebindeform
415.301 1350°C 1800 kg/m3 | 25 kg-Eimer
415.302 1500°C 1600 kg/m3 | 25 kg-Eimer

Olsande

chemisch aufbereitete Formsande, garantieren groite Oberflachengite
und Prazision, auch zur Herstellung von Gipsmustern und Kunstharz-
modellen, gebrauchsfertig, kein Wasser beimischen, keine Schwarzen
oder Schlichten verwenden!

Je nach Anwendungsfall stehen verschiedene Qualitaten zur Verflgung:

Bestell-Nr. 410.001
Bestell-Nr. 410.002
Bestell-Nr. 410.003

Bestell-Nr. 411.001

Bestell-Nr. 412.001

Bestell-Nr. 413.001
Bestell-Nr. 413.002
Bestell-Nr. 413.003

Bestell-Nr. 414.001

Bestell-Nr. 415.001

Weitere Typen auf Anfrage!
Bestell-Nr. 415.201

Bestell-Nr. | Bezeichnung Einsatzbereich Grinscherfestigheit | Verpackung ~ Auf Anfrage lieferbar:

416.001 0BBE | Schwermetallguss, Grau- und ca. 400 25 kgSacke ~ wassergebundener Feinstsand

416.002T1 Bentomix-T Leichtmetallguss ca. 385 - 455 25 kg-Sécke

416.002G | Bentomix G Bronzeguss ca. 490 - 560 25 kg-Sacke

Regenerierungsmittel fiir Olsande

Nach mehrmaligem Gebrauch kann der Olsand an Plastizitat und/oder
Druckfestigkeit verlieren. Diese kann durch Regenerieren im Kollergang
oder Kernsandmischer durch Zugabe von 0,1% Regenerier-Ol oder -Paste
wiederhergestellt werden.

Produkt Inhalt/Bestell-Nr.

Regenerier- 5 kg 10 kg

ol 416.101 | 416.102

Paste 416.103 | 416.104

Formversiegler

Zusatzprodukt zur Oberflachenerhartung von natirlichen und synthetischen
Formsanden. Hauptsachlich zur Behandlung von Nassgussformen bei Leicht-
metallguss. Verhindert Sandausspulungen und -schllpen, verbessert die
MaBhaltigkeit, reguliert den Wasserhaushalt. Bewirkt Erhartung der Form-
oberflache ohne Ofentrocknung oder Abfackeln.

in Kanistern von 30 kg

Sphéroguss oder Naturformsand!

Bestell-Nr. 417.001




Natronwasserglas
1) Standardqualitat, ohne weitere Zusatze, 37 /40°BE

a) in Behaltern von 60 kg

b) in Behaltern von 30 kg
2) Qualitat WB 30, speziell fir CO-2-Verfahren. Gute Kernfestigkeit nach
Begasung, guter Kernzerfall, verbesserte Lagerfahigkeit, auch in Verbindung
mit Estern zu gebrauchen. . .

a) in Behaltern von 25 kg

b) in Fassern von 300 kg

Zerfallforderer in 50 kg-sicken

fur alle kaltaushartenden Kern- und Formherstellungsverfahren, insbeson-
dere bei den Wasserglasverfahren. Bessere Fliefahigkeit der Sand-
mischung, leichterer Kernzerfall, glattere Gussoberflache bei ungeschlich-
teten Kernen.

Kernklebepaste in 1kg Tuben (oder in Hobbocks mit 40 Tuben)

Selbstaushartender Kaltkleber auf anorganischer Basis zum Kleben von
Kern- und Formhélften, nach ca. 30 Min. weitgehend transport- und gief3-
fest.

Hinweis: nicht vollstandig ausgeharteter Kleber kann bei Kontakt mit flissi-
gem Metall zu Gasbildung fuhren! Dies ist beim Auftragen zu beachten!

CORE PUTTY (Flickmasse fiir Sandkerne)

Zur Reparatur beschadigter Kerne oder auch als Filler von Kernfugen. An-
wendbar wie normale Spachtelmassen, mit Lanzette oder Kunststoff-
spachtel aufzutragen (auch mehrschichtig), ergibt glatte Oberflachen,
Trocknungszeit ca. 1 Std.

in 8 kg-Kunststoffeimern

Kern-Heif3klebepistole MS 200

Hitze- und schlagfestes Gehause, geringes Gewicht, tropffreie Duise.
Einsatz auch bei schwierigen Raumverhaltnissen moglich, integrierte
Abstellsicherung, kurze Aufheizzeit, Aufhangedse fur Balancer, ergono-
misch gestaltet, exakte, thermostatgesteuerte Temperaturregelung

1,75 mm @
18 x 0,5 mm

a) mit Standarddise
b) mit Schlitzdlise

Heif3-Schmelzkleber fir Kemne
flr obige Schmelzklebepistole
in Sacken a 25 kg

Vorlegierungsstangen fur Alu-Schmelzen

Umweltfreundlich, leicht zu handhaben, bilden keine Kratze, schnell 16slich
und gieBbereit, hohe Ausbeute, lang anhaltende Wirkung, umschmelzfahig.
(Ausflihrliche Unterlagen bitte anfordern.)

Bestell-Nr. 418.101
Bestell-Nr. 418.102

Bestell-Nr. 418.201
Bestell-Nr. 418.202

Bestell-Nr. 418.301

Bestell-Nr. 419.001

Bestell-Nr. 419.101

Bestell-Nr. 419.410
Bestell-Nr. 419.411

Bestell-Nr. 419.401

Fassware
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Best.-Nr. | Produkt Zusammen-

setzung

Eigenschaften

Einsatzhinweise (fiir Tiegel)

Lieferform /
Zusatzmenge auf
100 kg Schmelze

420,001

Kornfeinungs-
stangen
ATiB

5 % Titan, 1 % Bor,
Rest

99,7 %iges
Hitten-

aluminium

hochst wirksame Korn-
feinung flr Aluminium-
legierungen, z.B.
G-ALSi5-12,
G-ALCUATI,

G-ALMgSi usw.

Metall chargieren und aufschmelzen
Schmelztemperatur 700 - 750°C

Entgasen der Schmelze (wenn erforderlich)

Zugabe von Schmelzmitteln, abkratzen!

Einrihren der Stangen von Hand.

Soweit erforderlich Veredelung mit Veredelungsstangen
Kornfeinungswirkung innerhalb von 30 Sek.

Andauern der Wirkung ca. 2 - 3 Stunden.

Stange: 500 mm Ig.
100 gr.
Zusatz: 2-5St.

420.003

Veredelungs-
stangen
AISr 10 %

10 % Strontium,
Rest

99,7 %iges
Hutten-
aluminium

hochst wirksame Dauer-
veredelung flir unter-
und naheutektische
AISi-Gusslegierungen

Metall chargieren und aufschmelzen bei 700 - 750°C.

Entgasen der Schmelze (wenn erforderlich). Abkratzen!

Kornfeinen mit Kornfeinungsstangen (wenn erforderlich)

Einriihren der Stangen von Hand bei sauberer,abgekratzter Schmelzoberflache.
Veredelnde Wirkung innerhalb von 1 Min.

Andauern der Wirkung ca. 3 Stunden

Achtung: Bei Sr-Veredelung keine Schmelzebehandlung mit Phosphor, Fluor
oder Chlor.

Stange: 330 mm Ig.
70gr.
Zusatz: 2-7 St.

420.004

Phosphor-
Kupfer-
Stangen

6,8 - 7 % Phosphor,
Rest
Reinelektrolytkupfer

hdchst wirksame
Veredelungsstangen fir die
Dauerkornfeinung

von Si in nah- und tiber-
eutektischen AlSi-Guss-
legierungen

Metall chargieren und aufschmelzen bei 780 - 840°C.
Entgasen der Schmelze, Zugabe von Schmelzmitteln.
Abkratzen! Einrlihren der Stangen von Hand.

Entgasen der Schmelze. Zugabe von Schmelzmitteln,
erneut abkratzen, Wirkung nach ca. 20 - 30 Min.,
Andauern der Wirkung mehr als 12 Stunden (Die Wirkung
wird beeintrachtigt von Natrium und Strontium)

Stange: 500 mm Ig.
130 gr.
Zusatz: 1- 4 St

Vorlegierungsprodukte in anderen Formen, z.B. sog. Waffelplatten, auf Anfrage!
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Schmelz-, Abdeck- und Raffinationsmittel

(Prospekte und Gebrauchsanweisungen bitte anfordern)

Best.-Nr.

Erzeugnis

Verwendung

Farbe

Einsatzgut

Zusatz ca.

VE

1) fiir Leichtmetall (weitere Produkte auf Anfrage!)

421.010

PROBAT-FLUSS-
AL 224

Intensives Reinigungs- und Abkrétzpréparat mit
Vorveredelungseffekt fiir alle unter- und eutektischen
Aluminiumlegierungen

blaues Pulver

2.B. AISi10Mg, AISiTMg,
AISi8Cu3, AISi12, AiZn10Si8

je nach
Verunreinigung
0,2-0,5 Gew.-%

25 kg/
Sack

421.011A

ARSAL 2120

Reinigungs- und Abkrétzpréparat fir alle unter-
und eutektischen Aluminiumlegierungen

blaues Pulver

2.B. AISi10Mg, AISiTMg,
AISi8Cu3, AISi12, AiZn10Si8

je nach
Verunreinigung
0,1-0,5 Gew.-%

25 kg/
Sack

421.013

ARSAL 2125

Hochverdichtetes Reinigungs- und Abkratzgranulat
fir alle unter- und eutektischen Aluminiumlegierungen

blaues Granulat

z.B. AISi10Mg, AISi7TMg,
AISi8Cu3, AISi12, AiZn10Si8

je nach
Verunreinigung
0,05-0,25 Gew.-%

25 kg/
Sack

421.017

PROBAT-FLUSS-
AL 2126

Natriumfreies Reinigungs- und Abkratzpraparat
fir alle siliziumarmen und iibereutektischen
Al-Legierungen

weifles Pulver

z.B. AIMg3, AICu4Ti,
AISi17Cu4Ti, AISi18CuNiMg,
Knetlegierungen

je nach
Verunreinigung
0,1-0,5 Gew.-%

25 kg/
Sack

421.018

PROBAT-FLUSS-
AL 3125

Natriumfreies, hochverdichtetes Reinigungs- und
Abkratzgranulat fir alle siliziumarmen und Uber-
eutektischen Al-Legierungen

weifles Granulat

2.B. AIMg3, AICu4Ti,
AISi17CudTi, AISi18CuNiMg,
Knetlegierungen

je nach
Verunreinigung
0,05-0,25 Gew.-%

25 kg/
Sack

421.031

PROBAT-FLUSS-
OFENREINIGER
200

Entfernen von Korundanhaftungen an
Ofenwénden fiir gemauerte oder gestampfte
Ofenwénde

hellgraues Pulver

je nach
Verunreinigung
1-4 kg/m?

25 kg/
Sack

421.032

PROBAT-FLUSS-
IMPRAGNIERER
200

Préparat zum Auftragen auf die Ofenwéande,
um die Bildung von Anbackungen zu vermeiden

hellgraues Pulver

ca. 1-3 kg/m?
Innenflache eines
Ofens

25 kg/
Sack

421.014A

EUTEKTAL T201

Veredelungtablette mit hoher Natriumabgabe
flr untereutektische und euetektische
AlSi-Legierungen

graue Tablette

AISi7Mg, AISi10Mg,
AISi12, AISi8Cu4

ca. 1 Tablette je
100 kg

180 Tabletten
a200g/
Karton

421.015

MIKROSAL
ALT100

Kornfeinungstablette zur Feinung von
Aluminium auf Titan-Bor-Basis fiir alle
Aluminiumlegierungen

weifle Tablette

AlMg- und AICu-Legierungen,
alle AlSi-Legierungen
und Knetlegierungen

ca. 1 Tablette je
100 kg

162 Tabletten
a200g/
Karton

421.016

DEGASAL T200

Entgasungstablette auf Stickstoffbasis
flr Aluminium und Al-Legierungen

graue Tablette

alle AISi-Legierungen, AIMg-
und AlCu-Leg. mit niedrigem
Si-Gehalt und alle Knetleg.

ca. 1 Tablette je
100 kg

162 Tabletten
a200g/
Karton

421.016A

PROBAT-FLUSS
BEGASER T200

Tablette zur wirksamen Begasung
von Aluminiumschmelzen

weife Tablette

alle Gusslegierungen
im Sand-, Kokillen-
und Niederdruckguss

ca. 1 Tablette je
100 kg

144 Tabletten
a200¢g/
Karton

421.102

COVERAL 105

Reinigung, gute Oxidverschlackung,
metallarme Krétze

graues Pulver

Leichtmetall,
Mg<5%

ab 0,2 %

25 kg/
Sack

421.103

NITRAL 10 MG

Reinigung, Stickstoffentgasung,
auch fir bereits veredelte Schmelzen

rétliche Tabletten

Leichtmetall,
Mg >3 %

01%

21,6 kg/
Karton

421.105

COVERAL
GR 2410

Abkratzung, Reinigung, staubarm,
raucharm, breites Anwendungsspektrum

graues Granulat

Al-Gusslegierungen,
auer AIMg

01%

25 kg/
Sack

2) fiir Schwermetall (weitere Produkte auf Anfrage!)

421.020

PROBAT-FLUSS
EXTRA

Reinigungs-, Abdeck- und Ausschmelzpréparat

rotes Pulver

alle Kupferlegierungen,
insbesondere Bronze,
Messing, Rotguss

je nach
Verunreinigung
0,05-0,2 Gew.-%

25 kg/
Sack

421.021

PROBAT-FLUSS
EXTRA SE

Entschwefelungspréparat fiir Kupferlegierungen

schwarzes Pulver

alle Kupferlegierungen

je nach
Verunreinigung
0,05-0,2 Gew.-%

25 kg/
Sack

421.022

ALUFIX

Aluminiumentferner, Reinigungs- und
Abdeckpraparat fir Kupferlegierungen

rotes Pulver

Messing und Kupfer-Zinn-
Legierungen

1,00 %

25 kg/
Sack

421.023

PROBAT-FLUSS
EXTRA CARBON N

Abdeckung der Badoberflache und
Reinigung (Kohlenstofftrager)

schwarz-grauliches
Korn

Kupfer und
Kupferlegierungen

2 cm auf
Badoberfléche

25 kg/
Sack

421.024

ZINKAN

Raffinations-, Desoxidations- und
Ausschmelzpraparat

rotes Pulver

Zink und
Zinklegierungen

je nach
Verunreinigung
0,1-0,5 Gew.-%

25 kg/
Sack

421.025

PROBAT-FLUSS
REDOX

Hoch wirksames Raffinationspréparat flir
alle Kupferlegierungen; speziell geeignet
zur Behandlung von Kupferlegierungen

mit stark oxidierenden Legierungselementen

weifles Pulver

alle Kupferlegierungen, z.B.
Guss-Mehrstoff-Aluminium-
bronzen und Al-haltige Leg.

je nach
Verunreinigung
0,05-0,2 Gew.-%

25 kg/
Sack

Phosphorkupfer

fir Schwermetall-Schmelzen, desoxydierende Wirkung, nach DIN 17657 bzw.
EN 1981:1998 oder abweichenden Analysevorschriften bzw. Reinheitsgraden

Hilfsstoffe

P-Anteil /Best.-Nr.
10 %
422.001 | 422.101
422.002 | 422.102
422.003 -

Lieferform 8% 15%
gewiirfelte Platten 422111
Granalien 422.112

Tabletten -

Siliziumkupfer

Kupfer-Vorlegierung, zum Einlegieren von Silizium, Desoxidationsmittel, in gewdur-
felten Platten

1) 10 %ig Bestell-Nr. 422.201

2) 20 %ig Bestell-Nr. 422.202

Schwermetall als Blockmaterial

Messing, Rotguss, Bronze, Silizium-Tombak
nach Norm oder abweichenden Analysevorschriften.

Unter Mengenangabe auf Anfrage!
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NAVAC

unter Vakuum geschmolzenes Natrium, gebrauchsfertig in luftdichten Aluminium-
dosen verpackt, zur Veredelung von AlSi-Legierungen.

Wird nach der Entgasung mittels Tauchglocke bis auf den Boden des Tiegels
getaucht.

Best.-Nr. | Na-Menge Schmelzgew. | Kartoninhalt ~ Andere Gro3en auf Anfrage!

424112 | 125¢r 25 kg 400 St. Aus Sicherheitsgrinden koénnen An-
424125 | 25 gr 50 kg 250 St. bruchmengen nicht geliefert werden!
424150 | 50 gr 100 kg 125 St.

BINAL (Natrium in Aluminium-Verbundfolie)

einzeln verpackt, gasdicht eingeschweifdt in reifester, stabiler Alu-Verbundfolie,
kornfeinende und gleichzeitig veredelnde Wirkung auf die Schmelze in einem
Schritt, mittels Tauchglocke nach der Schmelzereinigung einzubringen.

Bestell-Nr. [ Na-Menge [ Kartoninhalt Andere GroRen auf Anfrage!

424.212 12,5¢r | 500 St. Aus Sicherheitsgrinden koénnen An-
424.225 25gr 300 St. bruchmengen nicht geliefert werden!
424.250 50 gr 200 St.

Produkte fur Kunst- und
Feingief3ereien (Wachsausschmelzverfahren)

Bitte fordern Sie ausfiihrliche Informationsunterlagen an!

Einbettmassen

1) 910 X Investment Bestell-Nr. 425,101 in 22,7 kg-Gebinden

Synthetisches, gipsgebundenes, giebares Formmaterial.

Flr den Prazisionsguss von AL- und Cu-Legierungen (Bronze) nach
dem Wachsausschmelzverfahren.

Ist als Form- und/oder Kernmaterial einsetzbar. Kann als Kern mit
einer keramischen Schalenform verbunden werden. Sehr gute Ober-
flachenqualitat.

In die richtige Menge Wasser einstreuen und homogen mischen, Luft-
blasen vermeiden. In dinnem Strahl in den Kasten einlaufen lassen.
Ausschmelzen erfolgt nach 2 Std.

RANCAST Bestell-Nr. 425.102 in 22,7 kg-Gebinden

Preisgiinstiges Produkt ahnlich 910 X, jedoch mit besserer
Luftdurchlassigkeit und flussiger (zur leichteren Kernfillung), aller-
dings mit geringeren Festigkeitswerten, daher eher fiir kleinere Teile
geeignet.

REMET-Produkte fiir das keramische

Schalenformverfahren (Ceramic shell)
1) Zum Erstellen des primaren Schlickers fiir NE-Kunstguss

a) Remasol Adbond Advantage
Gebrauchsfertige Mischung aus kolloidalen Silika, Polymeremulsionen
und Zusatzen auf Wasserbasis mit klrzeren Trockenzeiten als her-
kémmliche Binder, erhohte Grinfestigkeit, gute Benetzbarkeit.
Optimierte Formulierung, um die spezifischen Anforderungen der
Kunstgiefer hinsichtlich Starke, Verarbeitung, Geschwindigkeit und
Haltbarkeit der Schale zu erflllen.

Enthalt bereits ein Benetzungs- und ein Schaumhemmungsmittel!
BestellNr. | 425201 | 425.202

Inhalt | 30kg | 230kg

b) Remet Quarzglasmehle (Fused Silica) in 25 kg-Sacken

BestellNr. | 425.301 | 425.303
Feinheit [ 120 mesh [ 200 mesh

c) Zirkonmehl ECG (mesh 200)
Bestell-Nr. 425.302 in 25 kg-Sacken

2) Zur ,Stuck“-Bestreuung der Schalenformen

Die Stuckfeinheit sollte dem Detail des Gussstlickes angepasst sein. Es wer-
den zunachst feine, spater grobe Kérnungen verwendet.

BestellNr. | 425.401 | 425.402 | 425.403
Type RG 1 RG 2 RG 3
Mesh 50/100 | 30/50 | 10/20
Sackgewicht | 25 kg 25 kg 25 kg

Schlitzrohre blank, unverzinnt

fUr Entluftungszwecke bei Kunstguss, aus Blech, 0,5 mm Wandstarke,
Schlitzbreite 1,5 mm, Standardlange 2.000 mm (auf Wunsch auch 1.000 mm)

Bestell-Nr. [ 072104 | 072105 [ 072106 [ 072108 | 072.110
Durchmessermm | 4,0 [ 5,0 [ 6,3 [ 82 [ 100

Keine Lagerhaltung! Mindestbestellmenge 100 m.
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Wachse fiir Kunstguss

Bestell-Nr.| Typenbez. | Charakteristik | Schmelzp. | Farbe
a) GieRwachse

426.201 |ARTCAST mittelhartes Sturzgusswachs, zur Gewahrleistung glatter 66° C lachs
Oberflachen, gleichférmiger Textur und auRergewdhnlicher
Wiedergabe von Details formuliert; in Granulatform

426.202 [BRUSH WAX | gibt vorziigliche Erstiberzugseigenschaften fiir Sturzguss- 74°C lila
verfahren, gewahrleistet gute Oberflachenwiedergabe,

sollte auf die Form gepinselt werden, so dass nichts von der
Form sichtbar ist; ein Nacharbeitswachs wird dann bei
geringerer Temperatur gebraucht, um dem Guss Festigkeit
zu verleihen; in Granulatform

426.203 |BACK-UP kostengiinstiges Wachs, welches fir zweite und dritte
WAX Il Uberziige verwendet werden kann; minimale Ausdehnung;
in Granulatform

426.217 |CARA- gieB3- oder spritzbar, ermdglicht leichte Kontrolle und dunkel-
cuc 17 feine Detailarbeit; gut bearbeitbar; in Bldcken von ca. 5 kg braun

b) Modellierwachse

426.301 |BRONZE hochverfeinertes Wachs, speziell fiir Anwendungen im dunkel-
Kunst- und Kulturgewerbe konzipiert; ideal fir Handform- braun
arbeiten; geschmeidig, aber nicht klebrig. Es kann allein
verwendet oder mit dem Hartemittel (PX30 Artisan) ge-
braucht werden, um ein Sturzgusswachs von auergewohn-
licher Leistung zu erhalten. In Blécken von ca. 5 kg
426.302 |COPPER auRerst schmiegsames, mittelweiches Modellierwachs; hellbraun
kann vor der Anwendung leicht mit der Hand gewarmt
werden. In Blocken von ca. 5 kg

426.303 |BIENENWACHS| sehr feines Naturwachs von hoher Qualitat fiir weiter- wei/
entwickeltes Modellieren; in Granulatform (Pallets) natur

¢) Sonderwachse

426.401 |STICKTITE klebriges Wachs, das dazu konzipiert ist, die Montage von
Wachsausschmelzmodellen an die GieBtrichteransatze zu
erleichtern; in Granulatform (Pallets)

426.402 |PATCHWAX | weiches, pastenartiges Wachs von hoher Qualitat; I&sst sich
mit den Fingerspitzen leicht anbringen, um Oberflachen-
defekte auszubessem. Gewahrleistet eine glatte Bedeckung
und minimales Schrumpfen. In Blocken von ca. 2,5 kg.

d) Weichmacher
426.360 |[WHITEOIL | weiBliches Mineralol zum Weichmachen in 1kg Flaschen |-

Weitere Wachssorten auf Anfrage!

Extrudierte Formstiicke aus rotem Wachs

Weiche, biegsame und kraftige Formstlcke, die das Gestalten eines flexiblen Montagesystems
gestatten. Diese Extrusionen kdnnen verformt werden, ohne Risse oder Zerbrechen beflirchten
zu mussen. Schmelzpunkt ca. 75°C. Alle Formen werden in Langen von ca. 60 cm geliefert.
Kartoninhalt ca. 20 kg.

Best.Nr. 426500 | 426501 [ 426.511 | 426512 | 426.513
Form 4-kt. massiv 4-kt. hohl
Abm. ca.mm|9,25x 9,25 [125x12,5[12,6x125] 19x19 | 25x25

J (o)

Best.Nr. 426.521 | 426.522 | 426,523 [ 426.523A | 426.524 | 426531 | 426.532 [ 426.533
Form rund, massiv rund, hohl
Abm.ca.mm| @3 [ @5 [ @65 [ @925 | @125 125 | @019 | @25

Weitere Formen und Abmessungen auf Anfrage!




HOCO-Silikonkautschuk-System

Preiswertes Baukastensystem kondensationsvernetzender Silikone, die alle untereinander mischbar sind,
weil sie alle mit dem gleichen Vernetzer (Harter) reagieren (MV jeweils 100:1,5-2,5%), der auch zum jeweiligen
Lieferumfang gehort. Dadurch ist es moglich, das Gemisch genau so einzustellen, dass es die erforderliche
Eigenschaft und Shore-Harte aufweist. Folgende Basistypen stehen zur Verfigung:

Bezeichnung | Eigenschaft Shore- Hauptanwendung Farbe Aushartung VE incl. Harter/Bestell-Nr.
Harte ca. 1kg 5 kg 25 kg
Silcolan NV | niedrigviskoser A30 Modelle mit nur weif/grau 970.401 | 970.402 | 970.404
(ca. 24.000mPa.s) geringen Hinter-
Universalkautschuk schneidungen
Silcotin HB hitzebestandig, Verguss niedrig- terracotta 970.407 | 970.408 | 970.409
(bis ca. 400°C), schmelzender
niedrigviskos Legierungen (Zinn)
Silcoflex HE | hochelastisch, hohe komplizierte Abform- hellblau 970.412 | 970.413 | 970.414
Reiffestigkeit, ungen mit starken
niedrigviskos Hinterschneidungen
Silcoform HV | hochviskos, Oberflachenstruk- hellgrau 15-40 Min. | 970.417 | 970.418
(ca. 90.000mPa.s) turen wie Wand- u.
streich-/spachtelbar Deckenreliefs
Silcoval MVE | mittelviskos, streich- Abformungen komplexer | elfenbein 970.422 | 970.423
féhig, einreiffest, Modelle mit geringen
temperaturfest (>150°C) Hinterschnitten

Mischtabelle moglicher Kombinationen:

NV | HE | HV | HB Si_licon Shore- | Konsistenz Vulkanisat Anwendungs-

% | % % % 01% [ Hérte Eigenschaften Hinweise
30 mittelviskos mittelhart Allroundform
80 | 20 23 mittelviskos weich-hart Allroundform
70 | 20 21 flieBfahig mittelweich GieBharzform
60 | 40 16 flieBfahig weich Kunstharzform
50 | 40 12 diinnfliissig sehr weich empfindliche Formen
40 | 60 14 diinnfliissig sehr weich Wachsformen
20 | 80 11 diinnfliissig extrem weich Hautform (verdickt)
8 diinnfliissig extrem weich Hautform (verdickt)
34 hochviskos hart Stuckform (verdickt)
26 hochviskos weichhart Stuckform (verdickt)
22 mittelviskos mittelweich Mantelform
20 spachtelzéh mittelweich Mantelform
22 spachtelzéh mittelweich Allroundform
15 flieBfahig sehr weich Wachsform
26 mittelviskos weich hart Stuckform (verdickt)
20 20 flieBfahig mittelweich Hautform (verdickt)
20 17 spachtelzéh weich Kunstharzform
15 9 mittelviskos extrem weich Hautform (verdickt)
40 16 spachtelzéh weich PU-Form
48 hochviskos hart - hitzebestandig ZinngieBform
20 26 mittelviskos | weich-hart (hitzebesténdig) Voll-ZinngieBform
20 18 flieBfahig weich (hitzebestandig) Voll-ZinngieBform
60 18 flieBfahig weich (hitzebestandig) Voll-ZinngieBform

' E—r—
= H ci
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Silcolin—=HB
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80 14 dunnflissig | sehr weich (hitzebesténdig) Voll-ZinngieBform

Sinnvolles Zubehor:

Silikon-Vernetzer (Harter)

passend fur alle o.a. Kautschuk-Typen, Zugabemenge temperaturabhangig immer 1,5-2,5%. Die Kautschuk-
gebinde werden immer mit passender Hartermenge geliefert, flr zusatzlichen Mehrverbrauch stehen folgende
Gebindegréfen zur Verfigung:

Bestell-Nr. | Inhalt passend fiir
970.441 | Tropfflasche mit 20 ml 1kg-Gebinde
970.442 | Tropfflasche mit 100 ml 5-kg-Gebinde

Silikon-Entferner

zum Reinigen verschmutzter Arbeitsgeréate vor der Aushartung des Kautschuks und vor Einsatz des Silikonfor-
menklebers (s.u.).

Bestell-Nr. | Inhalt
970.601 | Glasflasche mit 100 ml
970.602 | Glasflasche mit 250 ml

Silikonformen-Kleber Bestell-Nr.970.481

zum ,Retten” eingerissener Silikon-Formen. Zunachst Rissteile mit Silikon-Entferner (s.o.) reinigen, nach dem
Abliften beide Seiten mit dem Kleber einstreichen und fiir 4-6h fest zusammendriicken. Die Form kann nach
einer Nachreaktionszeit von ca. 6h wieder normal verwendet werden. In Tuben a 80 gr.

Bitte fordern Sie unsere ausfiihrliche Broschiire ,FORMENBAUTECHNIK“ an. Diese enhélt noch wesentlich mehr Produkte!
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HOCO-SILCOTRANS-NVT

Transparentes Gief3-Silikon

Mittelviskos (ca. 35.000 mPa.s), streich- und gie3fahig, hohe Einreiffestig-
keit verbunden mit einer auergewdhnlich hohen Elastizitat. Shore-Harte ca.
A 30, Mischungsverhaltnis 1:1, ergibt transparentklare Formblécke z.B.
flr das EingiefRen elektronischer oder stoss- und erschitterungsempfindli-
cher Bauteile sowie von Anschauungsmodellen. Der eingegossene Gegen-
stand bleibt sichtbar. Gutes Trennvermdgen gegenlber den meisten GieR-
massen!

Das Produkt wird komplett 2-komponentig plus Silikonentferner und einer
ausfuhrlichen Verarbeitungsanleitung in folgenden Packungsgrofien gelie-
fert:

Bestell-Nr. | Inhalt
970.427 | 1,52 kg ges. (0,75 kg A-Komp. + 0,75 kg B-Komp. + 0,02 kg Silikonentferner)
970.428 | 5kgges. (2,45 kg A-Komp. + 2,45 kg B-Komp. + 0,1 kg Silikonentferner)

Standard-Silikonkautschuke

kondensatzionsvernetzend

Bezeichnung

Eigenschaft

Shore- Hauptanwendung Aushartung | Harter VE/Bestell-Nr.
Hérte ca. Typ 1kg Skg

Nedsil 20

niedrigviskos, durch Zugabe
von 0,6% Thixo-Additiv K
spachtelbar einzustellen

A20 preiswerter Universal- ca.8h Nedsil B [427.020A| 427.021A
kautschuk fiir mittlere
Anforderungen

CARA-514

mittelviskos (ca. 25.000mPa.s),
gute Bestandigkeit gegen
Giefharze

Ideal fiir stark 427.201 | 427.202
hinterschnittene
Kunstharzformen

Elastosil
M 1470

hochviskos, knetbar, hohe
mechanische Festigkeit

Abdruckmaterial wenig 427.001 | 427.002
gegliederter Oberflachen

Elastosil
M 4470

niedrigviskos
(ca. 10.000 mPa.s),
hitzefest ca. 300°C

Verguss niedrig rotbraun 427101 | 427102
schmelzender Metalle
(Zinn)

Elastosil
M 4440

niedrigviskos
(ca. 20.000mPa.s), GieBmasse

Allround-Abformmasse weifl 427.401 | 427.402
bei nur wenig
Hinterschnitt

Elastosil
RT 480

mittelviskos
(ca. 30.000mPa.s), streichbar
ohne abzulaufen

Abformmasse mit guten | hellgrau 427301 | 427.302
mech. Eigenschaften,
wérmefest

Hartersyst

eme dazu (bitte separat bestellen):

Type

Inhalt/Bestell-Nr.

40 gr 50 gr 100 gr

2008 | 250gr

Nedsil B

- 427.020B -

- 427.021B

T21

- 427211 -

- 427.212

T40

427.011 - 427.015

427.012 -

T

427411 - -

Thixo-Additiv K a 0,5 kg
fir Nedsil 20

Bestell-Nr. 427.800
427412 -

Silikonol

z.B. zum Verdilinnen von Silikonkautschuk, aber auch als Impragnier- und
Formtrennmittel, Schmier-, Gleit- und Pflegemittel einsetzbar. Warmebe-
standig, Temperaturbereich: -50 bis +250°C, Viskositat: 350.

Bestell-Nr. | 427.601 | 427.605
Inhalt 1ltr. 5 Itr




Hohlkehlenkitt VITOLUX (11.401)

leicht zu verarbeiten, ausgezeichnete Haftung. Reif3t nicht, fallt nicht ein,
minimaler Schwund. Trocknet schnell durch (1 Std. pro mm Radius), flr
Holz-, Metall- und Kunststoffmodelle geeignet, einkomponentig

in 1,5 Liter Gebinden [ Bestell-Nr. 933.001
in1 kg Kleindosen | Bestell-Nr. 933.002

Holzwollseile in Rollen

fest gesponnen und gleichmaRig gedreht

Bestell-Nr.

429.002

429.004

2

20-25 mm

25-30 mm

Rollenlange

ca. 250 m

ca. 180 m

VE

16 Rollen

16 Rollen

Ultraschall-Wanddicken-Messgerate

Zur Wandstarkenprifung von Werkstlicken aus schallleitfahigen Metall-
legierungen. Messbereich 0,7 — 400 mm (bei Stahl), Auflésung 0,1 oder
0,01 mm. Nur ca. 150 gr Gewicht. Mehrere Prufkopfe, diverses Zubehor
sowie Software stehen zur Verfugung.

Auf Anfrage!

Oberflachen-Risspriufmittel ,MET-L-CHECK“

zur zerstérungsfreien Feststellung von Oberflachenrissen bzw. Lunkern wie
folgt: Reinigen der Prufteile mit Reiniger NPU, Aufbringen des Eindringmittels
VP 30, Einwirkzeit je nach Temperatur und Werkstoff 5 — 20 Min., Reinigen
vom Eindringmittel, Oberflache trocknen, dann den weiflen Entwickler D 70
hauchdilinn auftragen. Nach kurzer Trockenzeit tritt aus den Fehlerquellen
das Eindringmittel aus, wobei Linien Risse oder Uberlappungen anzeigen,
wahrend Punkte Poren bzw. Lunker kennzeichnen.

a) Eindringmittel Penetrant Dye VP 30 rot

b) Entwicklungsmittel Developer D 70 weif3

c) Spezialreinigungsmittel NPU

PackungsgroRe

Produkt/Bestell-Nummer

VP 30

D70

NPU

Sprayds. 400 ml

431.001

431.101

431.201

Dosen 1000 ml 431.002 431.102 431.202

Aluminium-Weichlot (Feinlot) in Stangen

HELLIN

Bestell. Nr. 432.001 ca. 260°C Schmelzpunkt

Zur Beseitigung von Léchern und Fehlstellen bei Leichtmetallguss —

modellierfahig.

Lotstelle Uber 300° erwarmen und Verbindung durch Aufreiben herstellen.
Stangen-@ ca. 6 mm, Stangenlange ca. 50 cm, Gewicht ca. 100 g

Reparaturmittel AVOLITH 3-«omponentig

zum Ausgleich von Lunker- und Schweistellen, als Full- und Ausgleichsmasse

Die gie}- und streichbare AVOLITH-Flussigkeit wird durch die Zugabe von max. 10 Gew.-Teilen
AVOLITH-Pulver in pastdse, spachtelfahige Konsistenz Uberfiihrt. Durch Anderung der Zusatz-
menge kann die Mischung je nach Bedarf eingestellt werden. Zur Aushartung der Mischung wird
dann 2 — 3 % Harter-Paste zugesetzt und moglichst luftblasenfrei bis zum Erreichen einer einheit-
lichen Farbe gemischt. Topfzeit ca. 3 — 5 Minuten, Bearbeitung nach 20 — 30 Minuten moglich

Bezeichnung Flissigkeit (1,5 1) Pulver (0,2 kg) | Harterpaste (40 g)
Bestell-Nr. 433.002 433.003 433.004

Super-Metall silber
Bestell-Nr. 929.001

Aluminiumhaltige 2-Komponenten-Kunststoffmasse zur Reparatur schadhafter Gussteile aus Alu-
und Eisenguss, bei der Karosserie-Reparatur als Zinnaustausch und zum Uberspachteln von
Schweinahten einsetzbar. Warmefest bis 220°C fiir ca. 30 Min.

in 1,4 kg-Gebinden inkl. Harter

133

Hilfsstoffe



Hilfsstoffe

DIAMANT-Plasticmetals, Fliissigmetalle
DIAMANT-Multimetall (URrametal)
M w DIAMANT-DICHTOL

Typen Metallgehalt Einsatz | Eigenschaften | Inhalt kg | Best.-Nr.
in % ca.

1) Plasticmetals wmetallpulver + Harterfliissigkeit, 2-komponentig, temperaturbestandig bis 160°C Dauer (220°C Kurzzeit)
Sehr leichte Verarbeitung aller Plasticmetals:

Metallpulver in die Harterflussigkeit einruhren (mehr Pulver = spachtelbar, weniger Pulver = giebar), mischen, auftragen.

Nach Aushartung bearbeitbar wie Metall. Aushartezeit 15 — 30 Minuten (mit normaler Harterflissigkeit)

a). Plasticmetals-Basispulver - jeweils kombinierbar mit allen Harterfliissigkeiten

Ferro-plastic A Grauguss filr Reparaturen am Rohguss, der gestrichen oder gespritzt wird 434,002
Ferro-plastic A/A Grauguss fiir Reparaturen am Rohguss, bei mech. Bearbeitung je nach Legierung 434.012
Angleichung an das Grundmaterial
Ferro-plastic superior dunkel Grauguss fiir Reparaturen am Bearbeitungsguss. Nach der Bearbeitung hervor- 434.022
Ferro-plastic superior hell Grauguss ragende Angleichung und Metallstruktur 434.032
Stahl-plastic A Stahlguss fir Reparaturen am Rohguss, der gestrichen oder gespritzt wird 434,042
Stahl-plastic A/A Stahlguss fir Reparaturen am Rohguss, bei mech. Bearbeitung je nach Legierung 434.052
Angleichung an das Grundmaterial
Stahl-plastic superior Stahlguss fir Reparaturen an Bearbeitungsguss. Nach der Bearbeitung hervor- 434,062
ragende Angleichung u. Metallstruktur
Aluminium-plastic A Aluminiumguss fiir Reparaturen am Rohguss 434.072
Aluminium-plastic A/A Aluminiumguss fir Reparaturen am Rohguss, bei mech. Bearbeitung je nach Legierung 434,082
Angleichung an das Grundmaterial

Aluminium-plastic superior Aluminiumguss fiir Reparaturen am Rohguss und Bearbeitungsguss. Bei Bearbeitung 434.092
bester Metallcharakter und Angleichung

Bronze-plastic A Bronzeguss 434,102
Messing plastic A Messingguss mit allen Werkzeugen bearbeitungsfahig wie das Grundmaterial 434112
Rotguss-plastic A Rotguss l 7eug ftungsfahig wi b I 434,122
Kupfer-plastic A Kupferguss 434.132
Eisen-plastic oxid Grauguss und Stahlguss oxidiert und rostet nach Bearbeitung wie das Grundmaterial 434,142

Legierungs-plastic Grau-, Stahlguss, 434.152
rostfreie Stahle

feinste Metallstruktur (speziell fiir geschliffene Flachen)

b). Plasticmetals-Harterfliissigkeiten - jeweils kombinierbar mit allen Basispulvern
Harterfliissigkeit Standard Standardhérter 434.160
Harterfliissigkeit schnell fir alle spezell fir Schnell- und Notreparaturen 434.161
Harterflissigkeit langsam Pulver- speziell fiir Serienreparaturen 434.162
Harterflissigkeit warmefest Komponenten speziell fiir hohe Dauertemperaturen (bis ca. +250°C) 434.163
Harterfliissigkeit warmefest-langsam fiir Serienreparaturen bei hoher Dauertemperatur 434.163L
Harterfliissigkeit strahlfest erhdhte Strahlfestigkeit 434.164
Harterfliissigkeit THIXO erhohte Ablauffestigkeit an senkrechten Flachen 434,165

2) Flussigmetalle (Metall-Polierkitte)

1 Komponente, gebrauchsfertig, Aushartezeit 45 — 60 Minuten, max. Schichtdichte 2mm

FlissigEisen Grauguss fiir Kleinere Fehlstellen in unbearbeiteten Rohgussteilen mit guter 434.201
Flissig-Alu Aluminiumguss Farbangleichung an den Rohguss, temperaturbestandig bis 300°C 434.202

Verdiinnung flr Fliissig-Metalle zum Verdiinnen von Flissig-Alu und Flussig-Eisen 434.204

Metall-Polierkitt hell Grauguss und Stahlguss . h . 434.210
— - flr Reparaturen am Rohguss, bei Bearbeitung guter Metallcharakter,

Metall-Polierkitt hell superior Grauguss und Stahlguss sehr hohe Warmebestandigkeit, ca. 750-800°C. Angleichung an die 434.220

Metall-Polierkitt dunkel Grauguss Rohgusshaut durch Biirsten nach Erhartung. Rationelles Arbeiten am 434.230

Metall-Polierkitt dunkel superior Grauguss FlieRband und in der Serienproduktion. Die Typen SUPERIOR eignen 434.240

Metal Polierkitt Alu superior Auminiomauss sich bestens zum Polieren und bieten héchsten metallischen Effekt. 434.260

Spezialverdiinnung fiir alle verdiinnt Metall-Polierkitte, egalisiert aufgetragene, 434.270
Metall-Polierkitte noch nicht erhértete Metall-Polierkitte

3) Gusskitte (Hydrometal)

1 Komponente, Metallpulver mit Wasser zu verarbeiten, temperaturbestandig bis 650°C, Aushartezeit 2 Std.

Typen Metallgehalt Einsatz Eigenschaften Inhalt Farbe / Best.-Nr.
in % ca. schwarzgrau blaugrau hellgrau
Eisengusskitt superior 80 Grauguss und Stahlguss Ausbesserungsarbeiten von Schénheitsfehler. 5 kg 434.301 434.311 434.321

Einfache und preiswerte Kittsorten. 10 kg 434.302 434.312 434.322
20 kg - 434.313 434.323

4) Multimetall (Ultrametal)

2 Komponenten, Molekular-Verbundsystem, chem. KaltschweiRen, temperaturbestandig bis 160°C (Dauer), Aushartezeit 24 Stunden.
Inhalt jeweils 1,5 kg

Typen Metallgehalt Einsatz Eigenschaften Inhalt kg Best.Nr.

in % ca. kpl. (A+B-Komp.) kpl.

Fisen - Grauguss Einf?-lchedsfMischen d;r bedidﬁn Kom%)onfenten, aiileéuﬁegte AKonﬁistenz, Iéssthsilfjh 1,5(0,95 +0,55) | 434.401
_ von Hand formen und modellieren; Topfzeit ca. 1 Stunde, Aushartung innerhal

Stahl, - Stahlggss von 24 Stunden. Schwund- und rissfreie Aushartung auch in dicken Schichten; 1,5(0,95+0,55) | 434.411

Aluminium - Aluminium optimale mechan. und chem. Bestandigkeit, Metallcharakter 15(0,95+055) | 434.421

5) Dichtol 1 Komponente, gebrauchsfertig

Dichtol WFT - alle Gussarten Kostenglinstige, hochwirksame Imprégniermethode gegen Mikroporen und Haarrisse; 434.581
einfach aufpinseln, spriihen o. tauchen (ohne Druck o. Vakuum), 24 Std. ausharten 434.582
Dichtol WET S 6 G lassen (ohne Temperatur), druckdicht bis 350 bar, temperaturbesténdig von ca. -40°C 134,583

ichto pray alle Gussarten bis + 300°C kurzzeitig, Dauerlast max. 200°C., filr Porositéten von fast O bis 0,1 mm :
Dichtol WFT-Makro alle Gussarten wie Dichtol WFT, aber fiir Porositaten von 0,1 bis 0,5 mm 434.591
434.592
Dichtol WFT-Makro Spray alle Gussarten 434.593
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Kokillenschlichten

jeweils durch Streichen oder Sprihen aufzutragen, je nach Anwendung mit
Wasser bis auf den erforderlichen Feststoffgehalt zu verdlinnen

1) Warmeabfiihrende, schwarze Schlichten auf Grafitbasis
1) Hydrokollag

Best-Nr. | 435.001 | 435.002
Inhalt | 1k | 25k

2) Aqualon

Best-Nr. | 435101 [ 435.102
Inhalt [ 1k | 30kg

3) GA 120

Best-Nr. | 435.202
Inhalt 25 kg

4) Cillolin AL 223

Best-Nr. | 435301 | 435.302
Inhalt [ 1k ] 15k

5) Cillolin AL 160
optimale Haftung an beweglichen Kokillenteilen, z.B. Kernziigen

Best-Nr. | 435934 | 435.935
Inhalt | 1kg | 5ke

I1) Isolierende, helle Schlichten

1) CG-555
weif3, auf Vermiculit-Basis, besonders fur etwas grobere Oberflachen
oder Steigrohre im Niederdruckguss

Best.-Nr. 435.602
Inhalt 20 kg

2) Deltacast 545
hellbraun, Mischung spezieller, isolierender Mineralien, mittelgrob, fir
Abgusse mit groen, ebenen Oberflachen und engen Querschnitten
Best.-Nr. 435.701
Inhalt 5 kg

3) SIMSON-Schlichte
weif3, auf AI-MG-Silikat-Basis, garantiert auerst glatte, saubere und
scharfe Abgusse, verhutet Ausschuss in wirksamster Weise
Best.-Nr. 435.801
Inhalt 4,5 kg

4) Alu-Schlichte
weif3, auf Bentonit-Basis

Best-Nr. | 435901 [ 435.902
Inhalt [ 1k | 25kg

5) Cillolin AL 285
weif3, auf keramischer Basis, speziell flir AL-Niederdruckguss, erzeugt
gleichmasige Oberflachenstruktur, vermeidet Kaltschweifen, optimale
Haftung auch an beweglichen Kokillenteilen

Best-Nr. | 435910 | 435.911
Inhalt [ 1k | 15k
6) Cillolin AL 285 G
wie vor, erzeugt jedoch eine gleichmagig grobere Oberflache

BestNr. | 435.920 | 435.921
Inhalt_— | 1kg | 15kg

WOHO-Kokillenschlichten in 5 kg Behaltern

1) fiir Leichtmetallguss
Weif3e Woho fir kleine Gussstiicke mit diinner Wandstarke.
Griin-weifde Woho flir Gussstlicke mittlerer Groée mit diinner Wandstarke.
Super-Woho fur groRe Gussstuicke mit dinner Wandstarke.
Schwarze Woho fir kleine Gussstlicke mit dicker Wandstarke.
2) fiir Leicht- und Schwermetallguss

Hydrosol-Woho Tauchschlichte fiir Kokillen und Kerne
(hervorragende Gussoberflache)

3) fiir Stahlguss
Graue Woho fir Stahl- und Graugusskokillen

4) als Tiegelschutz
Tiegel-Woho Schutzschlichte fir Tiegel und Schopfgerate

5) fiir Steigrohre bei Niederdruckguss
Steiger-Woho rotbraun

Best.-Nr. 436.101
Best.-Nr. 436.102
Best.-Nr. 436.103
Best.-Nr. 436.104

Best.-Nr. 436.105

Best.-Nr. 436.106

Best.-Nr. 436.107

Best.-Nr. 436.108

—
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BORNITRID-Schlichten

besitzen hervorragende Trenn- und Gleiteigenschaften (,weifer Grafit”),
an Luft bestandig bis ca. 900° C, hohe Warmeleitfahigkeit

Typen | Merkmale Einsatzbereiche Verarbeitung | Lieferform | Bestell-Nr.
433 W | Wasserbasis Trennmittel Spriihen 1 kg Geb. | 437.101
mittlere Haftfahigkeit Masselguss Streichen

auch fiir heiRe Oberflachen 10 kg Geb. | 437.110
Wasserbasis Schlichte fiir Giegerate, | Sprihen 1 kg Geb. | 437.301
gute Haftfahigkeit Pyrometerschutzrohre, | Streichen

wasserverdinnbar Impeller u. FF-Werkstoffe | Tauchen 10 kg Geb. | 437.310
Alkoholbasis wie 10 W Spray 500 ml Ds. | 437.202
gute Haftbestandigkeit fiir kleine Flachen 12 Ds./Kt.

Spezial-Gief3loffelschlichte LP 461

Bestell-Nr. 438.102

(auch fur keramisch beschichtete Gieereiwerkzeuge Art. 35A, 37A u. 38A
einsetzbar)

Auf die gereinigten, etwas erwarmten Werkzeuge mittels Pinsel auftragen,
verringert das Ankleben der Schmelze und damit den Verschleifl an den
GiefRereiwerkzeugen.

in 1kg-Dosen

Loffelschlichte Deltacast 696

Wirksamer Schutz gegen Aluminiumaggression, einfache Anwendung,
gebrauchsfertig, schnelles Trocknen, mehrfach belastbar und leicht zu er-
neuern.

Best.-Nr. [ 438.696 [ 438.697
Inhalt | 1kg [ 25kg

Gerateschlichte CAST-M

Vervielfacht die Standzeit der Gief3ereiwerkzeuge aus Grauguss oder
Stahl. Wasserbasierte Suspension keramischer Pulver zum Schutz gegen
Aluminiumagression. Gebrauchsfertig, mittels Pinsel aufzutragen oder mit
Zusatz von Wasser auch durch Spritzen bzw. Tauchen. Optimale Schicht-
dicke ca. 1,5 mm.

Best.Nr. [ 439.206 [ 439.212

Inhalt | 6kg | 12kg

Gerateschlichte ,,MR“ Best.Nr. 439.001

pulverférmige Schlichte auf Eisenoxidbasis zum Schutz von Giefigeraten
gegen Aluminiumagression. Durch den Uberzug wird eine Einwirkung des
Aluminiums auf die GiefRgerate verhindert bzw. verzogert. Hierdurch wird
die Standzeit verlangert und der Eisenubergang in die Schmelze verrin-
gert. Je nach Anwendung mit Wasser im Verhaltnis 1:2, 5 — 5 anzusetzen

in 25 kg-Sacken

Kellenschlichte Best.nr. 440.001

weifde, pulverférmige Schlichte auf MgO-Basis, schutzt GieSereigerate vor
Korrosion, Alu-abstolend, kein Festkleben, wirkt isolierend. Mit Wasser
im Verhaltnis 1:5 anzusetzen, auch fir Steigrohre und Gusstiegel bei
Niederdruckanlagen

in 20 kg-Sacken

Knochenasche Best.Nr. 441.001

feinste Mahlung, zum Ausspritzen der Gussformen und Kokillen, als
Schlichte fur Loffel, Pfannen, Tauchglocken, Abschaumer usw., bis
1100°C, 25%ige Aufschlammung in Wasser, geeignet flr Spritzpistolen
und Zerstauberkannen

in 25 kg-Sacken

Oildag EU (kollcidales Grafitschmiermittel)

zur Schmierung beim Gesenkschmieden, Warmpressen und Strang-
pressen von Stahl und NE-Metallen, zur Schmierung von Press- und Zieh-
formen, als Schlichte flr Leichtmetall-Druckguss oder zur Hoch-
temperaturschmierung. Zu verdinnen mit Mineraldl, Testbenzin u.a.m.

Best.-Nr. [ 442.010 [ 442.020
Inhalt | 1kg [ 25kg

Graphit-(")I-Spray Best.-Nr. 442.201

Schwarzes, hochwirksames Schmiermittel auch bei Temperaturbelastung
(bis ca. 250°C). Wirkt verschleimindernd und gerduschdampfend, bildet
Schmierfilm héchster Druckfestigkeit fir offene Antriebe, Gleitflihrungen
und bewegliche Bauteile, wie sie z.B. in der Kokillengussfertigung, Forme-
rei/Kernmacherei und Instandhaltung vorkommen.

In Spraydosen a 500 ml




Grafit-Spray Bestel-Nr. 442,101

schwarzer, schnell-trocknender Gleit- und Schmierstoff, bildet nach dem
Verdampfen des Losemittels einen druckfesten, verschleiBmindernden
Auftrag, der zah-haftend, wasserbestandig und korrosionsschiitzend ist.

Daher geeignet als:
— Trennmittel flr synthetische und kaltharzgebundene Sande
— Schmiermittel fir Gleitfihrungen, Ziehkerne, Zahnstangen usw.

— Schutzfilm gegen Sandanhaftungen, wie z.B. bei Kernschiemaschinen,
Mischern etc.

in Spraydosen a 500 ml

Gleitmetall

temperaturbestandig bis 1400°C, sichere Haftung auf allen Metallen,
hohe Bestandigkeit gegen Sauren, Laugen u.a., druckunempfindlich bis zu
2350 kp/cm?, sicher und sparsam in der Anwendung, geringer Reibungs-
koeffizient, sicherer Korrosionsschutz, frei von Nickel und Kupfer.

BestNr. | 443.001 | 443.002 | 443.003
Lieferform | Spraydose 2400 ml | Paste 350 grDs. | Paste 1 kg:Ds.

ALU-Spray Best.Nr. 443.101

schnelltrocknender Schutzlack, Gberdeckt Ausbesserungen an geschweif-
ten oder gespachtelten Alu-Gussteilen. Auch als Kuhlspray fiir Formen oder
Kerne, wo leicht Einfallstellen entstehen und das Anlegen von Kuhleisen
nicht maglich ist.

in Dosen a 500 ml

Edelstahlspray gest.-nr. 443.301

Stahlgrauer, metallisch glanzender Schutziberzug, schnelltrocknend, aus-
gezeichnete Korrosionsbestandigkeit. Auch zur Reparatur/Verschénerung
von Metallteilen, z.B. Felgen, Rader, Guss- und Schmiedeteile. Temperatur-
bestandigkeit kurzzeitig bis ca. 240°C oder 120° C dauerhaft.

in Dosen a 500 ml

Antilowa ,,W* fiir Druckguss

(plastisches Schmier- und Trennmittel)

fUr alle Leichtmetall-, Zink-, Messingteile. Formen, Ziehmatrizen und Kokil-
len erhalten schon nach kurzer Zeit eine glatte, gut gleitende, schwarzglan-
zende Oberflache. Dadurch lassen sich die Teile leichter auswerfen; Kerne
und Anguss I6sen sich leicht.

Best.Nr. [444.001 [444.002 [ 444.003 | 444.004

nhatt [ 1kg | 5kg [ 10kg | 50ke

Trennmittel 875

Preiswertes Formol mit ausgezeichneter Trennwirkung bei allen Grinsand-
Formverfahren, speziell auf Hochdruck-Formanlagen, sparsam im
Verbrauch. Basiert auf einem geruchsarmen Kerosin, schwerfliichtig.
Flammpunkt ca. 77° C.

Best.Nr. [445.875 | 445.876
Inhalt [ 251tr. | 205 Itr.

Trennspray DEMOTEX-S Best.-Nr. 445.201

flr alle gebrauchlichen kalthartenden Verfahren (speziell Wasserglas-CO2)
sowie im Nassguss anwendbar, enthalt Alu-Pigmente

in Dosen a 500 ml

VITOL-Silber 4/G

Schnelltrocknendes Trenn- und Gleitmittel zum erschwernisfreien Aus-
formen bei allen Formverfahren, insbesondere bei kalthartenden Sanden
(Phenol-/Furanharzsande)

Best.Nr. [933.805 | 933.810 [ 933.825
Inhalt | 5. [ 101 [ 251t

Aluminium-Paste Silber-Ink 11005

Kernkastentrennmittel fur Cold-Box- und fir CO,Verfahren, ermdglicht
einwandfreies Ausformen, durch Tupfen oder Spriihen aufzutragen, um
eine geschlossene Schicht zu erzielen.

Inhalt/Best.-Nr.

Produkt 1kg 25 kg 50 kg
Silber-nk | 446.001 . - 446.003
Losemittel | 446.101 | 446.102 | 446.103 -
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Reinigungsspray ,,IN“  Best.-Nr. 988.100

entfernt Belage wie z.B. Trennmittelrlickstdnde und Sand-/Harz-Anhaftungen an Kernkésten,
Modellplatten und Maschinenteilen. Bestens geeignet bei kalt- und warmaushéartenden San-
den, nicht geeignet fiir wasserglasgebundene Sande

in Dosen a 500 ml

Multi-Spray 4X Best.-Nr. 915.301

4-fach wirksames, transparentes Multifunktionsspray fir Kernmacherei und Formerei, Kokile
und Instandhaltung. Lost schnell und zuverlassig alle festsitzenden Teile, schitzt wirksam vor
Korrosion, beseitigt Quietschgerdusche, reinigt schonend und wirkt pflegend, verdrangt
Feuchtigkeit.

in Dosen a 500 ml

ACHEM-Trennmittel fiir Sandguss

Qualitatstrennmittel fiir den Praktiker
Produktiibersicht/Auswahlkriterien

. .

“_L|___

Produkt
SG-1007
SG-1085
SG-1142S
SG-1018
SG-1018S
SG-1050
SG-1260R
SG-1008
SG-1010
SG-10318
SG-3552
SG-3992
SG-2000

CHEN

rennEpr

b

wassrig
wasslig
wassrig

DX DK OO 3| > < < | >< | >< [ >< | ><

VbF = Verordnung brennbarer Fllssigkeiten; n.u. = nicht unterstellt, da Flammpunkt > 100°C.

[ B0 BestellNr.
..l':.'l Type Anwendung/Bemerkung Lieferform

= irresl
Trennrm e Nassguss, gute Trennwirkung 447204 447203
SG-1007 Mehrfachentformungen 160 kg-Fass 20 kg-Kanister
] Nassguss, gute Trennwirkung 447252 447251
SG-1085 Mehrfachentformungen 150 kg-Fass 20 kg-Kanister

Losemittelfrei, Kernherstellung, 447210
SG-1142S Spraydose mit 500 ml Inhalt Dose mit 500 ml

Kernherstellung, extrem haftfest, gute 447212 447211
SG-1018 Gleiteigenschaft, Vielfachentformungen 150 kg-Fass 20 kg-Kanister
wie SG-1018 als Spraydose mit 500 ml Inhalt, 447213
SG-1018S Dose mit 500 ml

haftfest, gute Gleiteigenschaft, Mehrfach- 447216 447215
SG-1050 entformungen, ohne Flammenzeichen 150 kg-Fass 20 kg-Kanister
Kernherstellung, 447257
SG-1260R Vielfachentformungen 20 kg-Kanister
Handformerei, wachshaltig, silikonfrei, 447218 447217
SG-1008 polierbarer Trennfilm 140 kg-Fass 20 kg-Kanister
Handformerei, wachshaltig, silikonfrei, 447220 447219
SG-1010 polierbarer Trennfilm, mit Aluminium 150 kg-Fass 20 kg-Kanister
dhnlich SG-1010 als Spraydose 447224
SG-1031S mit 500 ml Inhalt Dose mit 500 ml
Kernherstellung, extrem haftfest, gute 447244 447.243
SG-3552 Gleiteigenschaft, Vielfachentformungen 200 kg-Fass 25 kg-Kanister
Nassguss, gute Trennwirkung, 447246 447245
SG-3992 Mehrfachentformungen, wassermischbar 200 kg-Fass 25 kg-Kanister
hei- und kalthartende Verfahren, 447222 447221
SG-2000 wasserverdiinnbar 200 kg-Fass 25 kg-Kanister

ACHEM-Trennmittel fiir NE-Druckguss

Qualitatstrennstoffe fiir den Praktiker

Bestell-Nr.
Type Anwendung/Bemerkung Lieferform

Al- und Mg geeignet, helle gleichméRige Oberflachen 447.302 447.301
DG-2007 Mischung 1:100 bis 1:250 200 kg-Fass 25 kg-Hobbock
Al- und Mg geeignet, helle gleichméRige Oberflachen 447.304 447.303
DG-2017 Mischung 1:30 bis 1:70 200 kg-Fass 25 kg-Hobbock
Al- und Mg geeignet, silikonfrei 447.306 447.305
DG-2008 Mischung bis 1:200 200 kg-Fass 25 kg-Hobbock
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Fachbiicher fiir Gief3erei- und Modellbaufragen

1. Fachkunde Modellbau Best.-Nr. 448.010
Neuauflage des Standardwerks (friher unter dem Titel ,Grund- und Fachkenntnisse Modellbau*).

Neubearbeitung und neue Gliederung nach Stoffplan und der sich rasch verandernden Praxis: Ka-
rosseriemodellbau neu bearbeitet. Rechnerunterstitzte Verfahren, Rapid Prototyping und Formen-
bau werden entsprechend ihrer Bedeutung in den Betrieben des Modell- und Formenbaus als eige-
nes Kapitel dargestellt.

Die Technische Kommunikation ist den jeweiligen Grundlagen- und Fachkapiteln zugeordnet. Fur alle
Kapitel sind Wiederholungsfragen vorhanden.

479 S., zahlr. Fotos und lllustrationen, 4-fbg.

2. Fachkunde fiir giefRereitechnische Berufe Best.-Nr. 448.020

Standardwerk - Lehrbuch fir Grund- und Fachstufe der Ausbildung, Nachschlagewerk fur Meister-
und Technikerausbildung aller giefRereitechnischen Berufe.

Umfasst die Grund- und Fachstufe der Technologie sowie die berufsspezifische Technische Kommu-
nikation. Entsprechend den Lehrplédnen sind auch die Grundlagenféacher abgedeckt. Die neuesten
Normen sind den einzelnen Kapiteln zu Grunde gelegt

Vollstéandig Uberarbeitet, modernes Layout, vierfarbig. Neue Themen: Fertigungstechnik, Qualitats-
technik, Computertechnik, SPS, Roboter im Gieflereibetrieb und Technische Kommunikation

4158S., ca. 1500 Abb. u. Tab., 4-fbg.

3. Formen selbst gemacht Best.-Nr. 952.172
,Mit fllissigen Abformmassen vom Modell zum Replikat“

Dieses Buch fiihrt ,step by step” in die Formenbautechnik ein. Es informiert Giber die unterschiedli-
chen Formenbaumassen und zeigt, welches Produkt fiir welche Abformtechnik am besten geeignet
ist. Es erklart das gesamte Spektrum der Formenbautechnik.

240 S., 75 Grafiken und Uber 200 vierfarbige Abbildungen

COMMON-LOST-FOAM-Formanlagen

Eroffnen dem GiefRer eine neue Nischenproduktion mit der Méglichkeit, komplizierte und kerninten-
sive Gussteile zu produzieren, die in keinem anderen GiefSverfahren moglich sind!
Keine Chemie - binderloser/entstaubter Sand im Kreislauf - keine aufwandigen Putzarbeiten.

a) Mini-Formanlage MLFA 1.335

bestens geeignet fur Kleinserien, Schulung, Labor, GieRereifachschulen, Ermittlung von Giepara-
metern. Innenmafe des Giebehalters 300 x 300 x 500 mm, Inhalt Sandsilo ca. 50 Itr. GieRhdhe ca.
900 mm, Gesamtgewicht ca. 180 kg, Platzbedarf ca. 2,5 x 2 mtr.

b) Modular ausbaubare Formanlage M-LFA 1.669 (1.881)

Die Einstieganlage flir Prototypen oder als flexible Anlage neben vollautomatischen Serienanlagen.
Die ausbaubare Anlage kann voll in eine Linie oder Karussell eingebaut werden. Fir kontinuierliches
GiefRen besteht auch die Méglichkeit, eine Sandkihlung und eine erweiterte Entstaubung zu integrie-
ren. Vorteil: relativ niedrige Anfangsinvestitionskosten, mit zunehmenden Auftrdgen kann die Anlage
Zug um Zug bis zur Serienanlage ausgebaut werden.

BehaltergrofRe 600 x 600 x 800 mm oder 800 x 800 x L.OO0 mm, Durchsatz ca. 30-40 Behélter pro
Tag und Person, abhangig von Kihlzyklus, Modellgeometrie, Sandtemperatur etc. Einfache Bedien-
barkeit in kiirzester Zeit!

Fiir alle Anlage vermitteln wir Angebote auf Anfrage inkl. spezieller technischer Beratung!
Bitte fragen Sie an!

KokillengiefSmaschine GK 3

far die Herstellung von Aluminium-Kokillengussteilen mittels Schwerkraft-
gieBen, bedarfsgerecht, flexibel, schnell einsetzbar an verschiedenen Gief3-
platzen.

Aufspannflache 500 x 360 mm (BxH), Hydraulik-Aggregrat 4,2 kW, 40-220
bar, Hand-Wegeschieber 4-fach, Anschlisse fir zwei weitere Hydraulik-
Zylinder, FUhrungsbuchsen/-Wellen austauschbar, beidseitig Rickschlag-
ventil am Zylinder.

Hierfir vermitteln wir Angebote auf Anfrage!

Elektrisch beheizte Schopf-Tiegelofen

Schmelzéfen fir T max. 1200°C und 1300°C

* Robuste Ofenkonstruktionen

* Gute Zuganglichkeit zum Schmelzbad durch geringe AufRenabmessungen

¢ Komfortables Arbeiten am Ofen durch sehr niedrige Auenwandtemperatur

* Niedriger Energieverbrauch, geringe Stromkosten durch hervorragende Warmeisolierung
* Geringer Warmeverlust, hervorragender Wirkungsgrad

* Hochwertige Heizelemente mit langer Lebensdauer

 Gleichmafige Erwarmung der Schmelze und des Tiegels, hervorragende Metallqualitat

Hierfiir vermitteln wir Angebote auf Anfrage!

Ofenreparaturen bzw. -ausmauerungen vermitteln wir ebenfalls giinstig!
Bitte fragen Sie bei uns an!

Fachkunde fiir
gielereitechnische
Berufe
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Bestellung Anfrage

Empféanger: Absender:

HOHNEN & CO

EEEEAVEERARE

Postfach 21 90 33
33697 Bielefeld
Telefon (05 21) 922 12-0

Firmenstempel)

FAX (05 21) 9 22 12-20

Bestell-Nr. Artikel-Bezeichnung Menge

Auftrage unter EUR 50,— Nettowarenwert bedingen EUR 5,00 Bearbeitungsgebuhr

Firmenanschrift:

zustandig: Telefon: Fax-Durchwahl:

Abteilung: Unterschrift: Datum:
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Praktisch das gesamte Sortiment auf einen Klick verfugbar!
Fordern Sie jetzt Ihre Zugangsdaten an!

MODELLBAUBEDARF von A bis Z

o

A

TOOLING-PRODUKTE Zimmermann
SikaBlock® und Biresin® MODELLBAUMASCHINEN

finden Sie in unserem Katalog Nr. 15 M.

Bitte fordern Sie diesen an!

wiwohnen.de
OHNEN &CO shop.nonnen.ae
MNODELRAUBENARE




BUEESEEREIEERIARE

OHNEN &CO

MODEIIBAUREDARE

Postfach 219 033  D-33697 Bielefeld
Lipper Hellweg 47 * D-33604 Bielefeld
Telefon: 05 21 /9 22 12-0 - Telefax: 05 21 / 9 22 12-20
www.hohnen.de ¢ info@hohnen.de




