


info@ivb-baechler.de

Daniel Fodor
Windmühlenstraße 16 G
D-04683 Köhra
Tel.: 03 42 93 / 47 11 03
Fax : 03 42 93 / 47 11 06
Mobil: 01 74 / 9 28 02 79
E-Mail: daniel.fodor@web.de

gerald-steuck@t-online.de

Adressen unserer Außendienst-Mitarbeiter im Inland

Adressen unserer Allein-Verkaufspartner im Ausland

CAME s.r.l.
Strada Fontanaccia nr. 52
I-21040 Origgio (VA) / Italien
Tel.: (02) 9 64 46 51
Fax: (02) 9 65 03 98
E-Mail: info@camesrl.eu

DANREF A/S
Industrivej 15
DK-3320 Skævinge
Tel.: +45 48 28 89 00
Fax: +45 48 28 91 22
E-Mail: danref@danref.dk

Dänemark

MCtechnics SPRL

Meca-Trade OY
Mikkolantie 32
FI-28130 Pori

UFP Unex Foundry Products BV

G & L Beijers AS
Lerpeveien 25
N-3036 Drammen
Tel.: 47-32 20 24 00
Fax:  47-32 20 24 01
e-mail: firmapost@glbeijer.no

Salzburgerstr. 24

KARLEBRO Gjuteriteknik AB
Box 2099
Sollentunavägen 63
SE-19102 Sollentuna
Tel.: 0856631300
Fax: 0856631325
E-Mail: info@karlebo.se

SKÆVINGE

DRAMMEN STOCKHOLM

ŠEBESTA-služby slévárnám s.r.o.
Pražská 150
CZ-64200 Brno
Tel.: 00420-545 213 699
Fax: 00420-545 218 303
E-mail: info@sebestasro.cz

hu.inter.net

TP Technoplus Kft.
Szinesfévm utca 10
H-1211 Budapest

Pasifik Yön Dan.Loj.Hiz.Tic.Ldt. Şti.
Sanayi Mah. Murat Paşa Cad. Nazlı
Sk.No:20
TR-34165 Güngören-Istanbul
Tel: +90 212 554 0 154
Fax: +90 212 554 0 150
E-Mail: info@pasifikgroup.com

Türkei

Mobil: 01 71 / 6 51 20 99
Mobil: 01 71 / 8 21 66 47

IVM-Gorecki Industrievertretungen
Markus Gorecki
Bürhausen 23 · D-58566 Kierspe
Tel.: 0 22 69 / 92 75 19
Fax: 0 22 69 / 92 75 21
Mobil: 01 57 / 58 48 90 82
E-Mail: markus.gorecki@online.de

Michael Planke
Heiligenfeld 2/1
D-74245 Löwenstein
Telefon: 0 71 30 / 40 37 35
Mobil: 01 70 / 902 38 55
E-Mail: mplanke@aol.com
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Es gibt viele Möglichkeiten sich zu unterscheiden

          ... wir haben uns für Qualität entschieden.

Die Firma Hohnen & Co. KG wurde bereits 1918 als technische Großhandlung gegründet und ist spezialisiert auf die 
Lieferung von Gießerei- und Modellbaubedarf. Wir sind Vertriebspartner für

-TOOLING-PRODUKTE
® ®SikaBlock  und Biresin MODELLBAUMASCHINENund

Wir handeln nach unserem Leitspruch:
„Auswahl – Qualität – Service“.

Demnach setzen wir auf:

1. Auswahl: Wir versuchen stets das größte Lieferungspro-
gramm in den Bereichen Gießerei- und Modellbaube-
darf bieten zu können, um mit unseren Kunden Erfolge 
zu teilen.

 Durch die Zusammenarbeit mit den Firmen Sika Deut-
schland GmbH und F. Zimmermann GmbH konnten wir 
unsere Produktvielfalt nochmals erweitern und umso 
mehr Wünsche erfüllen.

2. Qualität: „Es gibt viele Möglichkeiten sich zu unterschei-
den… Wir haben uns für Qualität entschieden!“

 Wir bieten qualitativ hochwertige Waren für die Sparte 
Gießerei/Modellbau an und es ist uns wichtig, dass 
diese Qualität erhalten bleibt. Um diese bekannte und 
geschätzte Qualität garantieren zu können, pflegen wir 
langjährige Kontakte zu unseren Lieferanten.

3. Service: Die Nähe zu unseren Kunden ist uns sehr wich-
tig und wir versuchen zu jeder Zeit unsere Verlässlich-
keit im Kundenkontakt zu optimieren.

 Unter anderem haben wir dafür ein flächendeckendes 
Netz von Außendienstmitarbeitern innerhalb Deutsch-
lands und System von Vertriebspartnern im Ausland, 
die sich speziell um die Belange und Wünsche unserer 
Kunden in diesen Gebieten kümmern (siehe Umschlag-
seite innen).

 Persönliche Besuche, telefonische Beratungen und Ge-
spräche sind für uns ebenso selbstverständlich wie zu-
hören, hinhören, verstehen und Probleme lösen!               

 Zudem setzen wir hierbei auf Achtsamkeit und Inter-
esse gegenüber anderen. 

Wir bauen auf ein zentrales Wertesystem:

• Kundenorientierung & Kundenzufriedenheit

• Innovation

• Teamfähigkeit

• Tradition (Familienunternehmen)

                 

Unser Leitbild
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Die jeweils aktuellste Darstellung finden Sie im Internet unter www.hohnen.de

Fragen Sie nach Zugangsdaten zu unserem Webshop. shop.hohnen.de
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Abblashähne 67,68 231,234
Abblaspistolen 68 233
Abblasventile 68 232
Abdeckmittel 128 421
Abdichtmasse 58 206A
Abdichtschnur 58 206
Abdrehapparate 101 313
Abdrehrädchen 101 314
Abformmassen 131 427
Abkrätzer 5,7,13 12,21,22,37  
Abschäumer 5,7,13 12,21,22,37
Abstreicheisen 35 123
Abwiegeschaufeln 34 116
ACHEM-Trennmittel 138 447
Ärmel aus Leder 117 367
Ärmelschürzen 113,114 355
Aktivatorspray 43 163B
Alabastergips 125 405
Alu-Düsen 47 175,176
Alu-Entferner 128 421
Alu-Feilen 77 264
Alu-Formerstifte 27 81
Alu-Fräser 84 280
Alu-Führungsbuchsen 56 199
Alu-Gusskitt 134 434
Alu-Kapselbrillen 119 376
Alu-Kastenböckchen 25 66
Alumoll-Schutzbekleidung 113,114 355
Alu-Motorenböckchen 24 61
Alu-Paste 137 446A
Alu-Schaufeln 38 140A
Alu-Schlichten 135-136 435-440
Alu-Schmelztester 108 340
Alu-Spray 137 443A
Alu-Stampffüße 53 191A
Alu-Trockenplatten 58 203A
Alu-Weichlot 133 432 
Alu-Zerstäuber 33 111
Ampullen mit Calcium-Carbid 106 331
Analysensiebe 40 155
Anreißnadeln 34 119
Anschneider 28 82
Anschnittprofile 58 205
Ansteckkernstützen 23,24 59,62
Antilöwa-Produkte 137 444
Aqualon-Schlichte 135 435
Aramoll-Schutzbekleidung 113,114 355
Arbeitsplatzleuchten 33 109
Arbeitsschutz 112-124 350-396
Arengabesen 32 106A
Armaturen für CO2 64,65 221
Armierungsplatten 56 200
Asbestfreier Hitzeschutz 113-115 355-356
Atemschutz 112,121,122 352,390-391A
Aufkohlungsgrafit 125 398A
Aufsatzringe 17 46
Aufspannbolzen 87,93 282A,293
Ausblasventile 68 232
Ausgussrinnen 17 46
Aushebeplatten 56 200
Aushebezangen 18,19 50-52A
Auslaufbecher 108 339
Ausschmelzwachse 130 426
Außengewindekupplungen 69,70 236,239
Außengewindetüllen 70 238
Außentaster 29 86
Ausstoßhämmer 72 241
Avolith-Spachtel 133 433
Axtstiele 39 144,145

Balanciers 54 193
Bandagen 103 320
Bandagenkitt 103 321
Bandsägeblätter 102 316,316A
Bandsägeblattführungen 103 317,318
Bandsägefeilen 79 273-274
Bandsäge-Maschinen 101 315
Bandsägenlot 104 326
Bandsägenöl 103 319
Bandsägenschere 104 323
Bandsägenschleifgerät 104 324
Bandsägenschweißmaschinen 104 322
Bandseil-Hebebänder 54 193A
Baumwollhandschuhe 116 364
Begasungsgeräte für CO2 64,65 221
Begasungslanzen 16 44A
Begasungsplatten 58 204A
Behandlungspfannen 4 9
Beilegeplättchen 22 58
Beißzangen 31 94
Bentonit 126 411
Benzinpinsel 74 251
Beschriftungsschablonen 43 164
Besen 32 106,106A
Besenstiele 39 147
Biegsame Wellen 97,98 304-306
Biegwellenfett 98 306
Biegwellenmaschinen 97 304,305
Bilsom-Lärmschutzartikel 123 394-395
BINAL 129 424A
Bindedraht 27 78
Blakite 126 415B
Blasebälge 34 115
Blaskännchen 33 110,111
Blechrandsiebe 40 155
Bleigießlöffel 6 16
Bleischmelzkessel 7 20
Blinddüsen 45,47,48 170,171,176,179C
Blockkokillen 10 34
Blockmaterial 128 423
Bochumer Brille 118 374
Böhmischer Grafit 125 402
Bogenstücke 64,65 221
Bohrer 48,56 179,199,200
Bohrer für Düsen 48 179
Bohrfutter 98 306
Bolzen für Schleifwerkzeuge 93 291,293
BORNITRID-Schlichte 136 437
Borstenpinsel 31,32 98-102
Braunkohlenkoks 125 403A
Brausekännchen 33 110,111
Brechstangen 37 135A
Brennerlanzen 65 223
Brillen 119 375-380
Brillenmasken 120 384,385
Bronzeblöcke 128 423
Bronze-Gusskitt 134 434 
Bronze-Werkzeuge 29,30 87,90-91
Buchenholzsiebe 40 151,152
Buchenholzstampfer 35 122 
Bücher 139 448
Bügelgehörschützer 123 393A
Bürsten 73-74,74, 244-249,254,
 75,77 256,268

Caboflex-Gehörschützer 123 393A
CAPITO-Karren 110,111 343-348
Chargierzangen 9 32
Cillolin-Schlichten 132 436
Clay 33 113A

Druckvorstufe
Durchstreichen



C-M-Geräte 106 331
CO2-Armaturen 64,65 221
Colonnenknöpfe 29 87
Colonnenstangen 29 87
COMBIDISC-Kleinfiberschleifer 95 299A
COMBIDISC-Schleifwerkzeuge 95 299A
Combi-Härteprüfer 105 329A
Core Putty 127 419A

Dämmprodukte 64 220,220A
DAG-Schlichte 135,136 435,438A
DAG-Sprühpistole 66 226
Datumschilder 41 157
Deckel für Tiegel 17 46
Dekarbonisierbürsten 75 256
DEMOTEX-Trennspray 137 445A
Design-Clay 33 113A
Desoxydationsmittel 128 421
D-Griff-Stiele 39 143
Diamant-Feilen 83 278
Diamant-Metallkitte 134 434
Dichte-Index-Prüfer 108 340
Dichtkappen 49 182A
Dichtol 134 434
Dichtschnur für Begasungsplatten 49 181
Dichtungsschnüre 49,58,64 181,181B,206,
  220A
Digital-Pyrometer 20,21 53,55
Domsteiger 60 215
Doppelgabeln 2,18 3,49
Doppelstützen 22,23,25 57,59,67
Drahtbesen 73 248
Drahtbürsten 73,74 244-249
Drahtgewebe 40 154
Drahtkörbe 37 139
Drahtkorn 100 311
Drahtpinsel 74 250
Drahtrundbürsten 75 255
Drahtschutzschirme 118 374
Drehgelenk 53 190B
Drei-Finger-Handschuhe 114,116 355,358
Dreikantfeilen 76,77,78,79 258,266,269,
  272-274
Druckfreistrahlgebläse 99 308,309
Druckgusslöffel 14 39
Druckgussschlichten 135,136,137 435,442,444
Druckgusstiegel 3 8
Druckguss-Trennmittel 137,138 444,447A
Druckluft-Armaturen 69,70 236,237-239
Druckluft-Feilmaschine 98 307
Druckluft-Geradschleifer 73 242
Druckluft-Hämmer 71,72 240,241
Druckluft-Markierer 88 285A
Druckluft-Ölbrenner 65 223A
Druckluft-Pistolen 66,67 225-230
Druckluft-Schläuche 69 235
Druckluft-Schwärzeapparat 66 224
Druckluft-Stampfer 52 190
Druckluft-Werkzeuge 52,71-73 190,240-243
Druckluft-Winkelschleifer 73 243
Druckminderer 64 221
Druckregler 65 223
Druckzerstäuber 67 227
Düsen 45-47 170-177
Düsenbesen 47 178
Düsenleisten 45 170A
Düsenreiniger 47 178
Düsenträger 48 179B
Durchgangshähne 67-69 231-236
Durchlässigkeitsprüfapparat 107 335

Durchwurfsiebe 40 153
Durchzugsrohre 60 214
Duschen 64,65 221

EAR-Gehörschützer 123 393,393A
Edelmetalltiegel 16 42B
Edelstahlgießlöffel 13 36 
Edelstahlspray 137 443B
Eichstäbe für Härteprüfer 105 329
Eimer 37 137,138
Einbettmasse 129 425
Einfachhähne 69 236
Einfrierschutzapparat 64,65 221
Eingussplättchen 25 70
Eingussschneider 28 82
Eingusssiebe 61-63 217-219A
Einhand-Schnellschlusskupplung 70 239
Einsätze für Gießpfannen 3 6
Einschiebezeichen 41 157
Einschlagstempel 43,44 165,166
Einschraubschäfte 87 282A
Einschussdüsen 49 182
Einstechrohre 60 214
Einsteckwerkzeuge 71,72 240A,241A
Eintauchpyrometer 20,21 53,55
Eisendraht 27 77,78
Eisenoxyd 126 414
Eisenzement 134 434
Elastica-Trichter 59 209A
Elastonbesen 32 106A
Elektron-Schmelztiegel 3 7
Energiespar-Untersätze 16 43A
Entgasungsmittel 128 421
Entgrater 78 271
Entlüftungsdüsen 45-47 170-177
Entlüftungsröhrchen 26,131 71,72,425B
Entlunkerungspulver 126 413
Entnahmezangen 9 29
Entrostungsbürsten 73-74,75 244-249,255,256
Equotip-Härtemessgeräte 105 330
Ersatzelemente für Pyrometer 20 53
Ersatzgriffe für Polierschaufeln 28 84
Ersatzmesser für Düsenreiniger 47 178
Eschenstiele 39 142-148
Excenterverschlüsse 41 156A
Exotherme Speiser 61 216
Exporthandschuhe 116 360
Extrudierte Filter 62 217A

Fabrikeimer 37 138
Fachbücher 139 448
Fächerschleifbürsten 94 297
Fächerschleifer 94 296-297
Fäustel 37 134
Fäustelstiele 39 148A,149
Fagro-Karren 111 346
Farbkessel 34 117
Farbspritzpistolen 67 229,230
Farbstifte 21 56
Faserdichtungen 64 220A
Fasermatten 64 220A
Fasermörtel 3 6
Faserschnüre 64 220A
Fasskarren 111 349
Fasspumpen 65 222
Fausthandschuhe 113-116 355-357
Federführungsstifte 55 195
Federspreiz-Zulegestifte 55 195
Federtrichter 60 213



Federzulegestifte 55 195
Fehhaarpinsel 31 96-98
Feilen 76-83 257-279
Feilenbürsten 77 268
Feilenhefte 77 267
Feilmaschine 98 307
Feingussverfahren 129-131 425-427
Feingusswerkzeuge 29 89
Feinlot 133 432
Feinsägefeilen 79 272A
Feinstaubmasken 122 391
Ferroplex-Kombihämmer 36 128
Festigkeitsprüfer 107,108 336,338,339
Feuchtigkeitsbestimmungswaagen 106 332
Feuchtigkeitsprüfer 106 331,332
Feuerbetone 126 415A
Feuerfest-Kleber 126 415C
Feuerfeste Filze 64 220A
Feuerleichtbeton 126 415A
Filtermasken 121,122 390-391A
Fingerhandschuhe 113-117 355-366
Firmenzeichen 42 160
Flachpinsel 31 98
Flachstumpfe Feilen 76-78 257,264,265,
  269,270
Flammruß 125 399
Flammschutzdecken 117 371
Flexi-Trichter 59 209A
Flüssiges Aluminium 134 434
Flüssiges Eisen 134 434
Flüssiges Kaltmetall 134 434
Ford-Becher 108 339
Formerpinsel 31 96-98
Formerschaufeln 38 140,140A
Formersiebe 40 151
Formerstifte 27 81
Formerwerkzeuge 28-30 82-92
Formfestigkeitsprüfer 107 338
Formgips 125 404
Formhärteprüfer 107 338
Formkästen 54 192
Formkastenabdichtmasse 58 206A
Formkastenbuchsen 56 198
Formkastenführungen 55,56 194-198
Formkastengehänge 54 193
Formkastenschnur 58 206
Formöl 137 445
Formplatten 58 204
Formplattenbuchsen 56 199
Formpuder 125 408
Formpuderbeutel 34 118
Formsand 126 416
Formsandbinder 126 411
Formsandprüfgeräte 106-108 331-339
Formschwärze 125 400
Formversiegler 126 417
Fräser 49,84-88 181A,280-286
Fräserfeilen 78 269
Frankfurter Schaufeln 38 140
Freihandfräser 86-88 281-286
Führungen 55,56 194-199
Führungsbuchsen 56 198,199
Führungsstifte 55 194-197
Fünf-Finger-Handschuhe 113,114,115, 355,356,
 116-117 359-366

Gabelelemente 20 53A
Gabeln 38 141
Gabelpfannen 1,3 1,2,6A
Gamaschen 113,114,117 355,368

Ganzstahlzwingen 50,51 186-188
Gasbrenner 65 223
Gegossene Tiegel 3 8
Gehörschutz 122,123 392-395
Gehörschutzstöpsel 123 393-395
Gelochtes Messingblech 49 180A
Gepreßte Filter 62 217B
Geradschleifer 73 242
Geräteschlichten 136 437-441
Gesichtsschutz 118-121 374-389
Gesinterte Düsen 46,47 171B,177
Gezogene Gießereiwerkzeuge 5,11-14 10-13,35-38
Gießeranzüge 113 354,355
Gießereiwachs 130 426
Gießereiwerkzeuge, gezogen 5,11-14 10-13,35-38
Gießerhemd 113 354
Gießermäntel 113 355
Gießerschuhe 124 396
Gießerzangen 9 28,29
Gießfilter 61 217
Gießkannen 37 136
Gießläufe 58 205
Gießlöffel 5,6,11,12,13,14,16 10,11,14-17,35,
  36,39,40,44
Gießlöffel aus Gusseisen 14 40
Gießpfannen 1-4 1,2,4,5,6A,9
Gießpfannen-Einsätze 3 6
Gießprofile 58 205
Gießsäcke 114 355
Gießschalen 5,7,11,12,13 10,18,35,36
Gießtiegel 15-17 42-48
Gießtrichter 59,60 209,213
Gießtrommeln 4 9
Gießtümpel 60 212
Gießwachse 130 426
Gips 125 404,405
GISPO-Zubehör 20 53A
Glanzkohlenstoffbildner 125 397
Glasgewebefilter 63 219
Glasperlen 100 312
Glasseidensiebe 63 219,219A
Gleitmetall 137 443
Gliedermaßstäbe 35 121
Glimmerscheiben 120 382
Grafit 125 400-402
Grafit-Gießlöffel 16 44
Grafit-Öl-Spray 136 442A
Grafit-Pyrometerrohre 17 45
Grafit-Schmelztiegel 15 42,42A
Grafit-Schöpfkellen 16 44
Grafit-Spray 137 442B
Grafit-Tauchglocken 8 27
Gravierfräser 87 284
Gravierstichel 88 285
Greiftaster 29 86
Greifzangen 9,18 31A,50
Gripzwingen 51 189,189A
Grobstaubmasken 122 391,391A
Gummidichtungen 65,69 221,236
Gummiduschen 64,65 221
Gummihämmer 36 127
Gummihandschuhe 117 365
Gummikorkbandagen 103 320
Gummischläuche 69 235
Gummischürzen 117 370
Gummistampffüße 53 191
Gummisteiger 59 210,211
Gummiträger 96 300
Gummitrichter 59 209
Gummitümpel 60 212
Gusseiserne Gießlöffel 14 39,40



Guss-Isoliermatten 64 220
Gusskitte 133,134 433,434
Gussputzerbrillen 119 377
Gussputzhämmer 36 132
Gussstahlhämmer 36 131
Gusstiegel 3 8
Gusswachs 130 426
Guss-Zeichen 42 162
Guttasyn-Schürzen 117 370

Haarpinsel 31 96-98
Habilis-Feilen 83 279A
Hackenstiele 39 145
Hämmer 35-37 124-133
Härtemessgeräte 105,107 329,330,338
Härteprüfer 105,107 329,330,338
Härteprüffeilen 77 266
Härtetinktur 134 434
Haftleuchten 33 109
Haftthermometer 21 54A
Hakenformerstifte 27 81
Halbrundfeilen 76,77,78 262,264,265,269
Hallenser Schaufeln 38 140
Hammerkeile 39 150
Hammerstiele 39 146-149
Handbürsten 73,74 244-249
Handentgrater 78 271
Handfeger 32 105
Handfräserfeilen 78 269
Handgießlöffel 5,6,11,12,13,14,16 10,11,14,17,
  35,36,39,40,44
Handhammerstiele 39 148,149
Handleder 116 363
Handpfannen 1,2 1,2,4
Handschuhe 112,113-117 353,355-366
Handschuhe für Strahlarbeiten 112 353
Handstempelkörner 44 166B
Handtiegelzangen 18 50-50B
Hartformgips 125 404
Hartgussstrahlmittel 100 311
Hartmetall-Fräser 88,89-90 286,286A
Hartmetall-Reißnadeln 34 119
Hautschutzmittel 117 366
Hebebänder 54 193A
Hebelzylinderpumpen 65 222
Hebelzwingen 51 187
Hefte für Gießlöffel 6 17A
Hefte für Polierschaufeln 28 84
Heißklebepistole 127 419A
Heizkörperpinsel 32 102
HELIODUR-Hartgips 125 404
Helme 112,118,121 351,372,388
Helmhalterung 118 373
Hermetikus-Armaturen 68 234
HIPERCAST-Filter 62 217C
Hitzebeständige Löffel 6 15
Hitzebeständige Pfannen 1 2
Hitzeschutzdecken 117 371
Hitzeschutzkleidung 113-115 354-356
Hitzeschutzschläuche 69 235
Hochdruckschläuche 65 223
Hochklappbare Brillen 119 379
Hochlegierte Schmelztiegel 3 8
Hochleistungs-Tiegel 15-17 42-48
Hocotemp-Gerät 21 55
Hochtemperaturkleber 126 415C
Hohlkehlenkitt 133 428
Holländer Schaufeln 38 140
Holsteiner Schaufeln 38 140
Holzgliedermaßstäbe 35 121

Holzhämmer 36 129-130
Holzhefte 6,28,77 17A,84,267
Holzkohlen 125 403
Holzkohlenstaub 125 403
Holzmaßstäbe 35 121
Holzstampfer 35 122
Holzwollseile 133 429
HSS-Fräser 84-87 280-284
Hydrokollag 135 435
Hydrosol-Woho 135 436
Hygrometer 106 331

Industrieeimer 37 137,138
Industriekarren 110 343
Industrie-Plastilin 33 113A
Industrieschläuche 69 235
Injektorsandstrahler 99 308,309
Innenausstattungen für Helme 118 372A
Innengewindekupplungen 69,70 236,239
Innentaster 29 86
Inventarschilder 44 168
Isolier-Deckel 64 220A
Isoliereinsätze 3 6
Isoliermatten 64 220
Isolierschlichte 135 435
Isolierspeiser 60 215

Japaner-Karren 111 347

Kaltmetall 134 434
Kaolin 125 407
Kapselgehörschützer 122 392
Kapselpinsel 32 101A
Kapuzen 113,114 355
Karbid-Ampullen 106 331
Kastenböckchen 25 65
Kellenschlichte 136 440
Keramikfilter 61-63 217-218A
Keramisch beschichtete 12,13,14 35A,37A,38A
   Gießereiwerkzeuge
Keramische Dämmprodukte 64 220A
Keramische Siebkerne 63 218-218A
Kernausstoßhämmer 72 241
Kernbleche 22 58
Kernböckchen 22-25 57-69
Kernböckchen mit Einschweißplatte 23,24 59,62
Kerndraht 27 77,78
Kerneisen 27 77,78
Kernfeilen 74 253
Kernfesthalter 25 69
Kernflickmasse 127 419A
Kernhalter 27 79
Kernkastenschoner 56 200
Kernkastenverschlüsse 41 156,156A
Kernkastenverschlussklappen 49 180
Kernklebepistole 127 419A
Kernkleber 127 419,419A
Kernklemmen 24 63
Kernkratzbürsten 74 254
Kernkratzenband 74 254A
Kernnägel 27 80
Kernplättchen 22 58
Kernrot 126 414
Kernsandmischer 109 341
Kernsteifen 25 68
Kernstifte 27 80-81
Kernstützen 22-25 57-69
Kernstützen aus Alu 22,24,25 57,61,66

Druckvorstufe
Durchstreichen
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Kernstützen aus Kupfer 22,24,25 57,61,66
Kernstützen
   mit Einschweißplatte 23,24 59,62
Kerntrockenplatten 58 203A
Kernzerfall-Förderer 127 418A
Kettenhandschuhe 115 356C
Kevlar-Handschuhe 113-115 355,356
Kienruß 125 399
Kippjapaner 111 347
Klauen-Schlauchkupplungen 69 236
Klebepaste 127 419
Kleber für Feuerfest-Produkte 126 415C
Kleber für Modellzeichen 43 163B
Klebstoffentferner 43 163B
Kleinsandstrahler 99 308,309
Kluppenpinsel 32 101
Kneifzangen 31 94
Knetmischer 109 341
Knippeisen 7 24
Knochenasche 136 441
Körbe 37 139
Kohlensäurearmaturen 64,65 221
Kohlensäureduschen 65 221
Kohlensäureschläuche 65 221
Kohlenstaub 125 397,403
Kokillen zur Probennahme 108 339A
Kokillenbank 10 34A
Kokillenbürsten 74 249
Kokillendüsen 45 171
Kokillengießmaschinen 139 450
Kokillenschlichten 135,136 435,436,442
Kokillenuhren 42 159
Kokillenverschlüsse 41 156,156A
Kokillenzangen 9 31
Kokosbesen 32 106
Kokoshandfeger 32 105
Koksgrieß 125 398
Kokskörbe 37 139
Koksstaub 125 398
Kollag 136 442
Kombi-Ampullen 53 190C
Konische Schaftfräser 84,85 280,280A
Kontroll-Spiegel 33 108
Konturenschilder 44 169
Kopfschutzhauben 120 383
Korkbandagen 103 320
Kornfeinungsmittel 127,128 420,421
Krätzelöffel 5,7,13,14 12,21,22,37,41,
Krätzer 7 23
Krangießpfannen 2,4 5,9
Krangießtrommeln 4 9
Krantiegelzangen 18 51
Kratzenband 74 254A
Kratzenbürsten 74 254
Kreuzhacken 37 135
Kreuzhackenstiele 39 145
Kühlkörbchen 26 76
Kühlkörper 26 74
Kühlnägel 26 73
Kühlschmierstift 104 325
Kühlspiralen 26 75
Kugelschlag-Härteprüfer 105 329
Kunstbohrer 56 199-200
Kunststoff-Brillen 119 375
Kunststoff-Düsen 46 174
Kunststoff-Führungen 55 194
Kunststoff-Kernstützen 25 67A
Kunststoff-Zeichen 42,43 158-163A
Kupfer-Drahtgewebe 40 154
Kupfer-Formerstifte 27 81
Kupfer-Kernnägel 27 80
Kupfer-Metall-Plastic 134 434

Kupolofengläser 120 381
Kupplungen 69,70 236,237,239

Laborgeräte 105-109 330-341
Labormischer 109 341
Lärmschutzdüsen 68 234B
Lärmschutzstöpsel 123 393-395
Lanzen für Gasbrenner 65 223
Lanzen für Hocotemp 21 55A
Lanzetten 28,29 82,89
Lederärmel 117 367
Ledergamaschen 117 368
Lederhandschuhe 115,116 356A-362
Lederschürzen 117 369
Lederschutzbekleidung 115-117 356A-363,367-369
Legierungsplastik 134 434
Lehmkratzbürsten 74 254
Leichtmetallfeilen 77 264
Leichtmetallfräser 84 280
Leichtrandschaufel 38 140A
Leuchten 33 109
Liftboys 56 201A
Lochbleche 49 180A
Lochbürsten 73 246
Lochdüsen 46,47 173A,176,176A
Lochtaster 29 86
Löffellanzetten 28 82
Lösungsmittel 137 446A
Lötpinsel 74 252
Lost-Foam-Anlage 139 449
Luftschnur 59 207
Luftspieße 29 85
Lunkerpulver 126 413
Lycopodium 125 409
Lycopodium-Ersatz 125 408
LYRA-Mark 34 120A

Magdeburger Schaufeln 38 140
Magnete 57 202,202A
Markierungsstifte 34,88 120+120A,285A
Maschinen-Bandsägefeilen 79 274
Masken 120-122 384,387
  390,391A
Masselbank 10 34A
Masselformen 10 34
Maßstäbe 35 121
Materialschilder 42 161
Maurerpinsel 32 104
Meehanite-Tauchglocken 8 26
Mehrzweckfeilen 78 270,270A
Mehrzweckpumpen 65 222
Meißel 71,72 240A,241A
Meißelhämmer 71,72 240,241
Messbecher 33 112
Messerfeilen 76 260
Messfarbstifte 21 56
Messingblech, gelocht 49 180A
Messingblöcke 128 423
Messingdrahtgewebe 40 154
Messingdurchzugsrohre 60 214
Messing-Federtrichter 60 213
Messing-Gusskitt 134 434
Messing-Schlitzdüsen 45,47 170,175
Messing-Siebdüsen 46 172
Messköpfe 20 53
Metallätzer 34 120
Metallbandsägeblätter 102 316,316A
Metallbandsägeführung 103 317,318
Metall-Bandsäge-Maschinen 101 315



Metallbeschriftungsfüller 34 120
Metallkeile 39 150
Metallkitte 133,134 433,434
Metallplastic 133,134 433,434
Met-L-Check 133 431
Mini-Feilen 78 270
Minilabor 109 337
Mini-Lost-Foam-Anlage 139 449
Mischer 109 341
Modellausstößer 56 201
Modellbürsten 32 107
Modellgips 125 405
Modelliermasse 33 113-114
Modellierwachs 130 426
Modellkonturenschilder 44 169
Modellplatten 58 204
Modellplattenbuchsen 56 199
Modellplattenstifte 56 197
Modelluhren 42 158,158A
Modellzeichen 41-43 157-163A
Modische Schutzbrillen 119 378
Momentkupplungen 69,70 236-239
Motorenböckchen 24 60,61
Motorenböckchen aus Alu 24 61
Motorenböckchen aus Kupfer 24 61
Muffeln für Ölbrenner 65 223A
Multifill 48 179A
Multifunktionsspray 138 446C
Multimetall 134 434
Multipin 48 179A
Multirohrelemente 20 53
Mundschutzmasken 122 391A
Mundsprühapparate 33 110,111

Nabenknöpfe 29 87
Nackenschutz 118 372A
Nadelfeilen 82,83 277-279
Nappahandschuhe 116 362
Natriumpatronen 129 424,424A
NAVAC 129 424
Nebelbecher 33 110,111
Noltilift-Gerät 19 52
Nussschalen-Granulat 100 312
Nylonhämmer 36 126
Nylonschnur 59 207

Oberflächenfühler 21 55B
Oberflächen-Pyrometer 21 54,55
Oberflächen-Rissprüfmittel 133 431
Oberflächen-Vergleichs-Normale 105 328
Öfen 139 451
Ölbrenner 65 223A
Ölpinsel 74 251
Ölsand 126 416
Ofendeckel 17,64 46,220A
Ofenreparaturen 139 451
Ofenschaugläser 120 381
Ofenzangen 9,10 28-33
Ohrenschutz 122,123 392-395
Oildag 136 442
Optische Pyrometer 21 54

Partikelfiltermasken 122 391,391A
Patchmasse 3 6
Perlex-Brillen 119 375
Permanent-Sammelmagnete 57 202A
PEVA-Hautschutzmittel 117 366
Pfannen-Einsätze 3 6

Phosphor-Bronze-Pinsel 74 250
Phosphorkupfer 128 422
Phosporkupfer-Stangen 127 420
Pinsel 31,32,74 96-104,250-252
Pinselkopfbürsten 75 256A
Pistole für Kernkleben 127 419A
Planschleifblätter 95,96 299-300
Plasticmetalle 133,134 433A,434
Plastikeimer 37 137
Plastilin 33 113-114
Plombfüße 29 88
Poldi-Härteprüfer 105 329
Policap-Werkzeuge 92-93 288-290
Polico 93 290A
Polierer 29,30 87,90-92
Polierkitte 134 434
Polierknöpfe 30 90
Polierlöffel 30 91,92
Polierpasten 94 297
Polierschaufeln 28 83
Polierstifte 97 302
Polierzement 134 434
POLIFAN-Kleinfiberschleifer 95 299A
Poliflex-Stfite 97 302
Polinox-Vliesschleifer 94 295
Poliroll 93 290
Polistar Schleifsterne 93 292
Polyester-Hebebänder 54 193A
Prägegeräte 44 167-167A
Präzisionsfeilen 76 257-263
Pressluftarmaturen 69,70 236,237-239
Presslufthähne 67,68 231-234
Presslufthämmer 71,72 240,241
Pressluftkupplungen 69,70 236,237,239
Pressluft-Ölbrenner 65 223A
Pressluftpistolen 66,67 225-230
Pressluftschläuche 69 235
Pressluftstampfer 52 190
Probekokillen 108 339A
Probelöffel 6,14 15,41
Prüfgeräte 105-109 329-341
Prüfsiebe 40 155
Pseudo-Düsen 48 179C
Puderbeutel 34 118
Pudergrafit 125 401
Pumpen 65 222
PVC-Gießläufe 58 205
PVC-Profile 58 205
Pyrojacket 69 235
Pyrometer 20-21 53-55
Pyrometerrohre 17 45

Quarzmehl 129 425A

Radiatoren-Kernstützen 25 69
Raffinationsmittel 128 421
Rammapparate 107 334
Randschaufeln 38 140,140A
RAPID-Strahlgerät 100 310A
Rautiefenvergleichsgerät 105 328
Reduzierhülsen 87 284A
Regitzdüsen 47 176A
Reinigungssalze 128 421
Reinigungsspray 138 446B
Reinlycopodium 125 409
Reißnadeln 34 119
REMET-Produkte 129,130 425A-426A
Retorten 15 42A
Riffelfeilen 80,81 276,276A



Ringdüsen 45 170
Ringpinsel 32 100
Rissprüfmittel 133 431
Rohrelemente 20 53,53A
Rohrformsteiger 60 215
Rohrkarren 110,111 345,346
Rohrtraggabeln 2,18 3,49
Rollbandmaße mit Schwindmaß 35 121A
Rollenbahnpaletten 58 203
Rollpaletten 58 203
Rosshaarbesen 32 105,106
Rosshaarhandfeger 32 105,106
Rostlöserspray 138 446C
Rotgussblöcke 128 423
Rotor-Werkzeuge 91-95 287-298
Rückschlagfreie Hämmer 36 126
Rührfix-Mischer 109 341B
Rundbürsten 75 255
Rundfeilen 76,78 263,269 
Rundpinsel 31 96
Rutschersteine 97 303

Sackkarren 111 348
Sägeblätter 102 316,316A
Sägefeilen 79 272-274
Sammelmagnete 57 202A
Sanddurchwurfsiebe 40 153
Sandeimer 37 134
Sandeinschussdüsen 49 182
Sandführungen 55 194
Sandhaken 29 88,89
Sandmischer 109 341,341A
Sandprüfgeräte 106-109 331-341
Sandschaufeln 38 140
Sandsiebe 40 151-153
Sandstrahlbekleidung 112 350-353
Sandstrahldüsen 99,100 308-310A
Sandstrahlgebläse 99 308,309
Sandstrahlgebläseschlauch 69,100 235,310A
Sandstrahlgeräte 99,100 308-310A
Sandstrahlpistolen 100 310,310A
Segeltuchschürzen 117 370A
Sekundenkleber 43 163B
Selbstklebende Kernstützen 25 67
SFIX-Keile 39 150
Sicherheits-Abblasepistolen 68 233A
Sicherheitsschuhe 124 396
SIC-Tiegel 17 48
Siebapparate 106 333
Siebbleche 49 180A
Siebdüsen 46 172,173
Siebe 40 151
Siebgewebe 63 219
Siebkerne 63 218-218A
Signierschablonen 43 164
Silbergrafit 125 401
Silber-Ink 137 446A
Silber-Lot 104 326
Silikondichtschnur 49 181,181B
Silikon-Entferner 131 427
Silikon-Formenkleber 131 427
Silikon-Kautschuk 131,132 427-427B
Silikonöl 132 427C
Siliziumkupfer 128 422A
Silizium-Tombak-Blöcke 128 423
Silumin-Zerstäuber 33 111
Simplex-Hämmer 35 124,125
Simson-Schlichte 135 435
Siphongießpfannen 2 4
Sonden 65 221

Spachtelmassen 133,134 433-434
Spannhülsen 87 284A
Speiser-Einsätze 60,61 215,216
Spektralpyrometer 21 54
Spezialgipse 125 404,405
Spezialöl 103 319
Spezialreiniger NPU 133 431
Spezialstempel 44 166A
Sphärogusspfannen 4 9
Spiegel 33 108
Spieße 29 85
Spiralen 26 75
Spiralschläuche 69 235
Spritzpistolen 66,67 225-230
Sprühkännchen 33 110,111
Sprühpistolen 64,65,66-67 221,225-230
Supercrafthämmer 36 126
Super-Metall-Spachtel 133 433A
Superplastilin 33 114
Super-Ringdüsen 45 170
Super-Vent-Düsen 46,48 173,179A
Sureshot-Sprühdosen 67 227
Surform-Werkzeuge 79 275
SV-Düsen 47 177

Schablonen 43 164
Schärffeilen 79 272-274
Schaftfräser 84-88 280-286
Schaufellanzetten 28 82
Schaufeln 38 140,140A
Schaufelstiele 39 142,143
Schaugläser 120 381
Schaumkeramikfilter 61 217
Schaumlöffel 5,7,13,14 12,21,22,37,41
Schiebkarren 110,111 343-347
Schlackenbinder 125 403A
Schlackenwagen 110 342
Schläuche 64,65,69 221,223,235
Schläuche für Gasbrenner 65 223
Schlaghärteprüfer 105 329
Schlagstempel 43,44 165,166
Schlagzahlen und -buchstaben 43,44 165,166
Schlaucharmaturen 70 238
Schlauchbürsten 98 306
Schlauchklemmen 70 238
Schlauchkrallen 70 238
Schlauchkupplungen 69,70 236,239
Schlauchnippel 70 238
Schlauchröhrchen 70 238
Schlauchschellen 70 238
Schleifbänder 91 287A
Schleifbandkörper 91 287
Schleifblätter 95,96 299,300
Schleifblatthalter 95 299,299A
Schleifhülsen 92 289A
Schleifkappen 92 288A
Schleifkappenträger 92 288
Schleifkörper 96,97 301,302
Schleifkonen 93 290A
Schleiföle 95 298
Schleifrollen 93 290
Schleifsterne 93 292,294
Schlichte-Sprühpistolen 66,67 225-230A
Schlichten 126,135,136 415,435-442
Schlicker 129 425A
Schließhaken 41 156
Schlitzdüsen 45-47 170-177
Schlitzdüsenbohrer 48 179
Schlitzrohre 26,129 72,425B
Schlosserhämmer 36 131



Schlüsselfeilensätze 83 279B
Schmelzkessel 7 20
Schmelzklebepistole 127 419A
Schmelzmittel 128 421
Schmelzöfen 139 451
Schmelzschalen 7 19
Schmelztester 107 337
Schmelztiegel 3,15-17 7,8,42-48
Schmiedezangen 9,10 28-33
Schmierampullen 53 190C
Schmiermittel 136,137 442-444
Schmierpinsel 74 250-252
Schneidladen 104 327
Schnellhygrometer 106 331
Schnellschlusskupplungen 70 237,239
Schnellschraubzwingen 50,51 183-189A
Schnelltrieb 98 306
Schöpflöffel 5,6,11,12,13,14,16 10,11,14-17,35,
  36,39,40,44
Schonhämmer 35 124,125
Schraubknechte 50 183,186
Schraubkopfhefte 82 277B
Schraubzwingen 50,51 183-189
Schriftpräger 44 167-167B
Schubkarren 110,111 343-347
Schürzen 113,117 355,369-370A
Schuhe 124 396
Schulterkernstützen 25 69
Schutzärmel 114,117 355,367
Schutzbekleidung 112-124 350-396
Schutzbrillen 119 375-380
Schutzdecken 117 371
Schutzgamaschen 114,117 355,368
Schutzhandschuhe 113-117 353,355-366
Schutzhauben 112,120 352,383,385
Schutzhelme 118,121 372,388
Schutzmasken 120-122 384,385,387,
  390-391A
Schutzschilder 118,120 374A,386
Schutzschirme 118,121 374,389
Schutzschuhe 124 396
Schwärze 125 400
Schweißerschutzbekleidung 120,121 386-388
Schweißerschutzdecken 117 371
Schweißmaschinen 104 323
Schweißschläuche 69 235
Schwermetallblöcke 128 423
Schwindmaß-Rollbandmaße 35 121A
Schwindmaß-Zollstöcke 35 121

Stabmagnete 57 202
Stahlbauzwingen 51 188
Stahldrahtbesen 73 248
Stahldrahtbürsten 73,74 244-249
Stahldrahtschrubber 73 247
Stahldüsen 45,46,47 171,173,177
Stahleinschlagstempel 43,44 165,166
Stahlgusspfannen 4 9
Stahlhacken 37 135
Stahlkörbe 37 139
Stahlkorn 100 311
Stahlrohrhämmer 36 126
Stahlrohrstiele für Gießlöffel 5 10A
Stahlsand 100 311
Stahlstampffüße 53 191A
Stahlstempel 43,44 165,166
Stahlzement 134 434
Stampfer 35,52 122,190
Stampferfüße 53 191,191A
Stangenkernstützen 25 68

Staubbeutel 34 118
Staubbläser 34 115
Staubmasken 122 391,391A
Staubsäcke 34 118
Staubschutzhelm 112 351
Staubsiebe 40 152
Steckkupplungen 70 237,239
Steiger 59,60 210,211,215
Steigereinsätze 60 215
Steigerschlichten 135 435,436
Steingabeln 38 141
Steinkohlenstaub 125 397
Stichel 88 285
Stiefel 113,114,124 355,396
Stiele 5,39 10A,142-149
Stielkernstützen 25 68
Stopfenpfannen 4 9
Strahldüsen 99,100 308-310A
Strahlerschutzbekleidung 112 350-353
Strahlerschutzhandschuhe 112 353
Strahlgeräte 99,100 308-310A
Strahlmittel 100 311,312
Strahlmittelschläuche 69,100 235,310A
Strahlpistole 100 310,310A
Strahlungspyrometer 21 54
Streupulver 17 47
Strichzieher 32 99
Stuck 129 425A
Stufenbohrer 48 179
Styropordüsen 47 175

Tabletten zur Entgasung 128 421
Tabletts 22 58A
Talkum 126 410
Taschenpyrometer 21 55
Taster 29 86
Tauchglocken 5,8,14 13,25-27,38
Tauchmessköpfe 20 53
Tauchrohre 65 221
Temperaturmessgeräte 20-21 53-56
Temperguss-Abschäumer 14 41
Temperguss-Schraubzwingen 50 183
Temperguss-Stampffüße 53 191A
Tempilstiks 21 56
Testra-Strahlmittel 100 312
Textilröhrchen 59 207
Thermoanalyse-Gerät 108 340
Thura-Stiele 39 149
Tiefenspanner 50 184
Tiefmuldenkarren 111 345A
Tiefschlitzdüsen 46 171A
Tiefspannschraubzwingen 50 184
Tiegel 3,15-17 7,8,42-48
Tiegelaufsätze 16 43
Tiegel-Handlinggeräte 19 52A
Tiegelkrätzer 7 23
Tiegelscheren 18 49
Tiegelstreupulver 17 47
Tiegeluntersätze 16 43,43A
Tiegelwechselgeräte 19 52
Tiegelzangen 18,19 50-52A
Tiegelzubehörteile 17 46
Tischstativ 97 305
Ton 125 406
Träger für Schlitzdüsen 48 179B
Traggabeln 2,3,18 3,6A,49
Tragscheren 18 49
Transportgeräte 110,111 342-349
Transportkörbe 37 139
Trennmittel 137,138 444-447A

Druckvorstufe
Durchstreichen

Druckvorstufe
Durchstreichen



Trennmittelsprühpistolen 66,67 225-230
Trichter 59,60 209,213
Trichtermesser 28 82
Trikot-Handschuhe 116 364
Triumph-Hämmer 36 130
Trockenplatten 58 203A
Tropfpinsel 32 103
Truffeln 28 83
Turbo-Feilen 87 283
Turbo-Fräser 86-88 281-286

Ultraschall-Wanddicken-Messgeräte 133 430
Unfallverhütungsschuhe 124 396
Unitube 49 182
Untersätze 16 43,43A

Vakuumdüsen 47 176A
Valtitan-Feilen 83 279
Verbindungsröhrchen 70 238
Veredelungsstangen 127 420
Verlängerungsdüsen 68 234A
Verschlussklappen 49 180
Verzinkte Eimer 37 138
Vierkantfeilen 76,78 259,269
Viskosemessbecher 108 339
Vitol-Silber 137 446
Vliesschleifer 94 295
Vliesstoffmasken 122 391
Vogelzungenfeilen 76 261
Vollgummistampffüße 53 191
Vollhartmetallfräser 85 280A
Vollsichtbrillen 119 380
Vorhammerstiele 39 146,149
Vorlegierungsprodukte 127 420
Vorschlaghämmer 35,37 125,133

Waagen zur Feuchtigkeitsbest. 106 332
Wachs 130 426
Wachsausschmelzverfahren 129-131 425-427
Wachsprofile 130 426A
Wachsschnur 59 208
Wärmebeständige Pfannen 1 2
Walnussschalengranulat 100 312
Wandstärke-Kernnägel 24 64
Wandstärke-Kernstützen 25 65,66
Wandstärke-Kernstützen aus Alu 25 66
Wandstärke-Kernstützen aus Kupfer 25 66

Wandstärken-Messgerät 133 430
Wassereimer 37 134,135
Wasserglas 127 418
Wasserkessel 34 117
Wasserschläuche 69 235
Wassertropfpinsel 32 103
Wasserwaagen 31 95
Wasserzerstäuber 33 110,111
Watteautomat 123 394A
Wattestöpsel 123 394
Weichlot 133 432
Weichmetallfeilen 77 265
Weißblechzerstäuber 33 110
Wellengitter 40 154
Werkstattbesen 32 106,106A
Werkstoffzeichen 42 161
Werkzeuge für Schlitzdüsen 45,47,48 171,178,179
Werkzeughalter 93 293
Werkzeugkästen 30 93
Winkelhandstücke 98 306
Winkelpinsel 31 97
Winkelpolierer 30 90-92
Winkelschleifer 73 243
Woho-Schlichten 135 436
Wolfsmaulzangen 9 30
Workgießerhandschuhe 115 356D
Wurfsiebe 40 153

Zangen 9,10,31 28-33,94
Zapfensenker 56 199B
Zerfallförderer 127 418A
Zerstäuber 33 110,111
Ziegenhaarpinsel 31 96-98
Zinknägel 27 80
Zinnfeilen 77 265
Zirkonmehl 129 425A
Zirkonsand 126 412
Zirkonschlichte 126 415
Zollstöcke 35 121
Zubehör für Biegwellen 98 306
Zubehör für Tiegel 16 43
Zulegebolzen 55 195-197
Zulegestifte 55 195-197
Zwingen 50,51 183-189
Zwingenwagen 50 185
Zyklos-Mischer 109 341
Zylinderblasebälge 34 115
Zylinderkunstbohrer 56 199-200

Diesen Katalog gibt es auch in

englischer und türkischer Version.

Bitte fordern Sie diese im Bedarfsfall an.
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Alle Maße sind Innenabmessungen.



Geschweißte Siphon-Pfannen (auf Anfrage)

Alle Abmessungen, Wand- und Bodenstärken wie bei den
Hand- und Gabelpfannen Art. 002 sind möglich.

Ausführung A mit angeschweißtem, wegragendem Rohr

Ausführung B mit parallel angeschweißtem Rohr

Ausführung C mit eingesetzter Trennwand als Siphon

Diese Pfannen sind stets Sonderanfertigungen und daher von einem
Umtausch oder einer Rückgabe ausgeschlossen.

Dazu passende Traggabeln können geliefert werden.
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* Nr. 006.310 hat zwei längere Ausgüsse!
Andere Abmessungen und Ausführungen auf Anfrage!

* Nr. 006.410 hat zwei Ausgüsse!

Wir empfehlen, zwischen Pfannenboden und Einsatz ca. 20 mm Sand ein-

006.500
006.400

Bestell-Nr.
Passend für Pfanne

006.501
006.401

006.502
006.402

006.503
006.403

006.504
006.404

006.505
006.405

Hierzu passende Traggabeln (abgebildet) können wie folgt geliefert werden:

006.506
006.406

Bestell-Nr.
Passend für Pfanne

006.507
006.407

006.508
006.408

006.509
006.409

006.510
006.410



Krangießpfannen und -trommeln „Essex“ 

Speziell bei kleineren Fassungsvermögen eine preiswerte Alternative zu den Ausführungen mit Pla-
neten-Ölbad-Getrieben. Robuste, vielfach bewährte Konstruktion für hohe Beanspruchung. Pfannen-
mantel in Schweißkonstruktion mit mittlerem Verstärkungsband und zus. Bändern oben und unten. 
Wendezapfen aus hochwertigem Stahl. Gehänge in U-Profil-Konstruktion mit verschraubter Aufhän-
gung. Alle GG-Inhalte wie oben sind lieferbar!
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Andere Fassungsvermögen auf Anfrage!

009A
mit Ölbad-Kippgetriebe

Krangießpfannen und -trommeln mit Planeten-Ölbad-Getriebe

Planeten-Ölbad-Getriebe



BEHANDLUNGSVORSCHRIFT:
Grundbedingung: ständig gut schlichten! Nicht überhitzen, nicht zu oft abkühlen lassen und neu erwärmen, da sonst Entkohlung und somit 
Versprödung eintritt. Hinweis: Kokillen-, Kellen- u. Geräteschlichten siehe Artikel-Nr. 435 – 441.

Aufgrund der Vielzahl der Abmessungen keine Lagerhaltung! Deshalb muss mit gewissen Lieferzeiten gerechnet werden und eine evtl. 
Rückgabe oder Umtausch ist jeweils nur nach Absprache möglich!
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Qual. IV, 1/2 tief, mit 400 mm langem, angeschweißtem Rundstiel, zum
Aufschlagen eines Holzheftes geeignet; Hefte bitte separat bestellen (s.u.); 
mit 1 oder 2 Ausgüssen
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mit Linksausguss und spitzem Stiel, 400 mm lang, zum Aufschlagen eines
Holzheftes geeignet; Hefte bitte separat bestellen s.u. Art. 017A.
Qualität III = 1000°
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Tauchglocken aus GGG, ohne Stiel

Stiele dazu: 25 mm Ø x 1500 mm lang, mit Gewinde M20 und
Kontermutter
Bestell-Nr. 026.998 

innen mm
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Kokillenzangen

031.016

250

75

6

0,4

031.033

370

75

8

0,5

Länge               mm

Maullänge        mm

Kopfstärke       mm

Gewicht            kg

1) schwere Form, Kopf gerade

2) leichte Form, Griffe kunststoffüberzogen

031.220

200

60

3,5

gerade

0,2

031.320

200

60

3,5

20° abgewinkelt

0,2

Länge               mm

Maullänge        mm

Kopfstärke       mm

Kopfform

Gewicht            kg

aus Spezialwerkzeugstahl

1)

2)



Weitere Formen und Abmessungen nach Zeichnung oder Modell
unter Mengenangabe auf Anfrage ebenfalls lieferbar!

Andere Längen und Formen auf Anfrage!

aus Gusseisen, konisch, für Aluminium-Restmengen
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034A Kokillen-Bank für Aluminium-Restmengen (Massel-Bank)

aus kräftigem Winkeleisen-Profil, untere Längsstreben passend für Hubwa-
gen-Aufnahme. Passend für bis zu 5 Blockkokillen Gr. 2 (s.o.) komplett mit 
Anbauteilen (Kurbel, Endlagerstück und gefräster Aufnahme), die in dem 
Gestell arretierbar gelagert sind.

Beschreibung
Kokillenbank verzinkt, Grundgestell ohne Kokillen
Blockkokille Gr. 2 komplett mit Anbauteilen

Bestell-Nr.
034.201
034.202

Abmessungen mm
1030 x 750 x 780

530 x 90 x 70

Gewicht kg
52
17



ohne oder mit 1 bzw. 2 Ausgüssen
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0,60 1,00 1,700,04 0,125 0,29 6,25 8,152,10 3,50 4,70 9,15 12,90

0,75 1,25 1,950,07 0,17 0,38 7,60 9,702,90 4,25 5,25 11,40 15,70
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Andere Durchmesser auf Anfrage!

Andere Durchmesser auf Anfrage!

Andere Lochzahlen und Loch-Durchmesser auf Anfrage!

037.820

Vielfach bewährter Problemlöser, wenn andere Abschäumer keine ausrei-
chende Standzeit aufweisen! Hervorragendes Preis-/Leistungsverhältnis!

037B
Abschäumer aus Temperguss
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Andere Lochzahlen oder Loch-Durchmesser auf Anfrage!

gefertigt aus Hartguss
Über 100 verschiedene Modelle verfügbar, für Schmelzinhalte von
1 bis 120 kg. Bitte fragen Sie Ihren spezifischen Bedarf an!

für Dosiergeräte und Roboter an Kokillen-
und Druckgussmaschinen aller gängigen Fabrikate

Auf Wunsch sind auch alle Modelle mit keramischer Beschichtung lieferbar!

Vorteile:  reduzierte FE-Aufnahme in die Schmelze
Vorteile:  Temperaturverlust der Schmelze im Löffel wird vermindert
Vorteile:  Erhöhung der Löffelstandzeiten bis auf ca. das dreifache

Bitte beachten Sie auch die weiteren Hinweise hierzu bei Art. 035A.



Bis zur Größe A 8 normalerweise unglasiert, ab A 10 glasiert
(bei kleineren Tiegeln auf Wunsch ebenfalls möglich).
Bis zur Größe A 350 standardmäßig mit Ausgusstülle.

Bei größeren Tiegeln auf Wunsch auch möglich.

W
er

kz
eu

ge
 z

um
G

ie
ß

en
 u

nd
 S

ch
m

el
ze

n
 



W
er

kz
eu

ge
 z

um
G

ie
ß

en
 u

nd
 S

ch
m

el
ze

n

Untersätze für Grafittiegel
ohne oder mit Zapfen

D

H 160
100
150
200
250
280
300
350
380

H
mm 230 250 300 320280 400 440360 540200

D
mm

Abschäumer aus Grafit auf Anfrage.

Der Artikel läuft aus! Lieferbar solange Vorrat reicht!
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3
0L (mm)

300, 400, 500, 600,
800, 1000, 1200

D (mm)
40,50,
55,60

i (mm)
20, 25

30

1) Standardausführung (ohne inneres Rohr)

sowie

046

RohreAufsätze Deckel mit Knopf Ofendeckel Ausgussrinnen

150; 255; 305; 405; 460; 510; 560; 610; 710; 760; 915; 1065; 1220 mm

25



050.300

0

55

1/0 – 1/2

050.302

2

90

2 – 4

050.301

1

70

1 – 1,5

050.303

3

100

5 – 7

050.304

4

120

8 – 10

Handtiegelzangen für kleinere Tiegel

aus Chrom-Vanadium-Stahl, mit Spannring, um ein unbeabsichtigtes Öffnen 
der Schenkel zu vermeiden.

050.405
A 5
125
600
12

Bestell-Nr.
für Tiegel-Gr.
Maul-Ø ca.                 mm
Schenkellänge ca.     mm
Schenkelstärke ca.   mm

050.410
A 10
160
800
13

050.420
A 20
200

1000
14

050A

050B
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Diese Krantiegelzangen werden vom Hersteller mit 2-facher Sicherheit auf Funktion und Belastbarkeit geprüft und mit EU-Konformitätserklärung 
sowie Gebrauchsanweisung ausgeliefert.



052ATiegel-Handling-Geräte
für Kranbetrieb, drehbar mittels Traggabel (s. Abb.)
oder auch mit Schneckenradölbadgetriebe.

Auf Anfrage unter Angabe der genauen Tiegeltype.
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Zum Heben und problemlosen Einbau neuer Schmelztiegel.
Passt sich sofort an Tiegel aller Größen mit einer Wandstärke bis zu 65 mm an.
Die platzsparende Konstruktion benötigt lediglich 60 mm Platz zur
Ofenauskleidung.

Tragkraft
ca. 900 kg

Bestell-Nr.
052.112

Max. Tiegel-Ø
1.780 mm

Greifzangen
3

2) Type THG

Mittels selbsttätig spreizender, mit Gummi belegter Tragarme von innen fassend, 
daher kein Platzbedarf zwischen Ofen und Tiegel, Gewicht 25 kg. Jeweils mit 6 
Spreizarmen (Ersatzschuhe dazu sind lieferbar).

Für das Herausnehmen gebrauchter, warmer Tiegel werden eiserne Hüllen über 
die Spreizarme gestülpt. Diese gewährleisten guten Halt in der Krätze, so dass der 
Tiegel sicher gezogen werden kann.

Tiegelgröße
A600 - A800 / BU200 - TP287

BU250 - BU350 / TP412
BU500 - BU700 / TP587

BU800 - BU800H

Bestell-Nr.
052.201
052.202
052.203
052.204

L
490
490
600
850

THG

D1

245
245/290

345
460

D2

47
47
47

56,5

max. Tragkraft
100 kg
200 kg
300 kg
400 kg



*GISPO-Zubehörteile
Thermoelemente (NiCr-Ni) für die älteren Eintauchpyrometer GISPO-d:

* Auslaufartikel! Lieferbar solange Vorrat reicht!

TEasy M-SL
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Tauchmesskopf

1. Für Leichtmetallschmelzen

Digitales Messgerät mit montierter Lanze für Mantelthermoelemente
(Messgerät wie unter Art. 055.101 auf Seite 21 beschrieben)
Messbereich 20–1200°C, Thermopaar NiCr-Ni, Mantelwerkstoff Inconel,
mit Holzgriff, Lanzenlänge ca. 900 mm
Bestell-Nr. 053.601          

Passende Mantelthermoelemente mit HT-Standardstecker, 6 mm Ø

Andere Durchmesser und Längen auf Anfrage ebenfalls lieferbar.

Länge
500 mm1
750 mm1

1000 mm

Bestell-Nr.
053.613
053.614
053.615

Eintauchtiefe max. 5-8 cm, regelmäßiges Behandeln mit weißer Schlichte
erhöht die Lebensdauer erheblich! Wenn die Elemente verbraucht, die
Stecker aber noch in Ordnung sind, benötigen Sie nur die Messspitzen
ohne Stecker, diese sind leicht zu montieren und preiswert!

2. Für Schwermetallschmelzen

Digitales Messgerät mit montierter Lanze für Multirohrelemente
(Messgerät wie unter Art. 055.101 auf Seite 21 beschrieben)
Messbereich 20–1350°C, Elementtyp NiCr-Ni, mit Holzgriff, Lanzenlänge
ca. 1200 mm
Bestell-Nr. 053.701          

Passende Multirohrelemente
(mit 1100 mm Anschlussleitung)

Die Zuleitungen sind farblich gekennzeichnet, damit die richtige Polung ge-
sichert ist. Um die Messzeit zu verkürzen, sollte das Element in der
Schmelze hin und her bewegt werden. Die günstigste Reaktionszeit er-
reicht man bei einer Eintauchtiefe von ca. 2/3 der Elementlänge. Vor-
wärmen des Elements und Behandlung mit Schlichte erhöht die Lebens-
dauer erheblich!

Länge
200 mm
380 mm
610 mm

Bestell-Nr.
053.301
053.302
053.303

+Messunsicherheit <  2°C, Messwertspeicher der letzten 10 Messungen.
Inkl. Lithium-Akku für bis zu 260 Messungen und Ladegerät.
Optional: Datenübertragung via USB-Schnittstelle zum PC.

3. Für Grauguss- und Stahlschmelzen

TEasy M-SL,



HOCOTEMP Digital-Thermometer
Best.-Nr. 055.101

In Verbindung mit Messlanzen (055A) oder Oberflächenfühlern (055B) zu ver-
wenden, die 2-poligen Flachstecker (Ministecker)-Anschluss haben.
Anzeige 15mm LCD, Stromversorgung 9V-Blockbatterie (Lebensdauer ca. 
100 h), Arbeitstemperatur 0–50°C

Verwendung
Fühlertypen
Genauigkeit
Abmessung
Gewicht

Leichtmetallschmelzen/Oberflächen v. Kokillen u. Druckgussformen
K (NiCR-Ni)
+/- 0,5°C
147 x 70 x 39 mm
210 gr.

Eintauch-Messlanze für HOCOTEMP-Gerät

Bestell-Nr. 055.102

für Leichtmetallschmelzen
Elementtyp K (NiCR-Ni), Messbereich bis 1000°C.
6 mm Ø, ca 1200 mm lang, mit robustem Holzgriff und Knickschutz für das 
1000 mm lange Verbindungskabel.
Eintauchtiefe max. 5–8 cm, regelmäßiges Behandeln mit weißer Schlichte 
erhöht die Lebensdauer erheblich! Diese Lanzen können bei Durchbrennen 
wieder instand gesetzt werden!
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Spektral-Pyrometer "CellaPort"

* 054  .129 ist mit einem speziellen Sperrfilter und Sensor ausgestattet. Dadurch reagiert das Pyrometer wesentlich 
unempfindlicher als herkömmliche, kurzwellig messende Geräte auf reflektierende Fremdstrahlung durch heiße Ob-
jekte in der Umgebung. Daher ist das Pyrometer insbesondere für die Temperaturmessung von Aluminium einsetzbar!

Präzisionsmessgeräte zur berührungslosen Temperaturmessung mit robustem Aluminiumgehäuse für den Einsatz 
unter extremen Industriebedingungen. Die großen Tasten der Folientastatur sind leicht zugänglich und einfach zu 
bedienen. Alle Parameter sind direkt am Gerät im laufenden Betrieb einstellbar. Lichtstarkes 8mm LED-Display. Seiten-
richtiges und parallaxfreies Durchblickvisier mit Messfeldmarkierung. Dioptrienausgleich und Polfilter. Eingebauter 
Akku mit 15h Laufzeit im Dauerbetrieb. USB-Schnittstelle, 3/8"-Stativgewinde am Gehäuse und Polyamid-Handgriff.

Hochtemperatur-Haftthermometer
Registriert schnell und genau Temperaturen im Bereich von bis zu 600°C.
Mit großer, gut ablesbarer Skala. Durch eingebaute Haftmagnete spielend
leicht an heißen Kernkästen und Modellplatten anzubringen.

Messbereich
0 – 400°C
0 – 600°C

Bestell-Nr.
054.301
054.401

Gehäuse-Ø
50 mm
80 mm

Haftung
2 Magnete
4 Magnete

Anwendung

Aluminium,
blanke Metalloberflächen

Eisen und
Stahl

Bestell-Nr.

054.129*

054.130

Messbereich

150 – 800°C

500 – 2500°C

Spektral
bereich
1,8 –

2,2 µm
0,78 –

1,06 µm

Fokus-
bereich

ab 0,3 m

ab 0,4 m

Distanz-
verhältnis

40:1

210:1

Einstellzeit

< 50 ms (T>150°C)
< 2 ms (T>350°C)

< 50 ms (T>550°C)
< 2 ms (T>750°C)

Messungs-
sicherheit

0,75% vom Messwert
min. 5K

0,3% vom Messwert
min 4 K

Reproduzier-
barkeit

1K

1K

Präzisions-Oberflächen-Fühler ca. 400mm lang

zur Temperaturmessung an Kokillen und Druckgussformen, Messbereich 
mit Platine bis 450°C. Speziell für die Erfordernisse der Gießerei-Industrie 
konstruiert. Das Thermoelement Typ K (NI Cr-NI) ist mit Laser-Verfahren 
auf einen extrem dünnen Blechstreifen aufgeschweißt. Diese Bauweise 
verbindet den Vorteil einer sehr kurzen Ansprechzeit (ca. 7 Sek.), mit der 
im Gießerei-Betrieb erforderlichen einfachen Handhabung und Robust-
heit. Holzhandgriff und flexibler Stahlschutzschlauch mit passendem Mi-
nistecker.

Lieferbare Gradzahlen: 40 – 300°C je 10° steigend, 320°, 
350°, 400°, 460°, 500°, 550°, 600°, 625°, 700°, 816°, 
899°, 1038°, 1093°C (evtl. zus. erforderliche Zwischenabstu-
fungen ggfs. durch Fahrenheit-Stifte erreichbar!)

Mindestbestellmenge 5 Stück (auch sortiert)

=

=



Weitere Abmessungen sowie Beilegeplättchen in blanker (unverzinnter) 
Ausführung oder aus Aluminium, Kupfer oder VA-Stahl auf Anfrage!
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Verzinnte Kernböckchen
mit runden Platten (Motorenböckchen)

Kernböckchen aus Aluminium
mit runden Platten (Motorenböckchen)
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067.103
3mm
5320

Höhe
VPE*  St.
* Lieferung von Anbruchmengen ebenfalls möglich!

067.104
4mm
4060

067.105
5mm
3220

067.106
6mm
2800

067.107
7mm
2380

067.108
8mm
2100

067.110
10mm
1680

067.112
12mm

980

Mindestbestellmenge: 100 St. pro Abmessung

Eingussplättchen aus Weißblech

30; 40; 45; 50; 55; 60; 65; 70; 73; 80; 90; 110 mm Ø

Auch aus Aluminium lieferbar!
Mindestbestellmenge: 1000 St. 

für Alu-Guss
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Mindestbestellmenge: 100 St. pro Abmessung.

Ø 3,2 – 15,0mm, Wandstärke 0,2 – 1,5mm (je nach Ø)
Länge 55 – 1600mm (je nach Ø)

Mindestbestellmenge pro Abmessung: 1000 St.

Mindestbestellmenge: 100 m.

Art. 425-427!

Mindestbestellmenge: 200 St. pro Abmessung.

Mindestbestellmenge: 100 St. pro Abmessung.

Mindestbestellmenge: 100 St. pro Abmessung.
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(bis 280 mm Länge lieferbar!)

Die Kernnägel können auch in blanker Ausführung (unverzinnt) oder aus Aluminium geliefert werden.

Dieses sind Standard-Größen. Wir liefern alle Sorten bis 4 mm Stärke und 400 mm Länge nach Angabe. 
Mindestmenge für nicht lagerhaltige Abmessungen 25 kg.
Auch aus Rein-Aluminium, Rein-Kupfer, Messing und V2A unter Mengenangabe auf Anfrage lieferbar.

ungeglüht (blank, hart)
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* Diese Modelle laufen aus! Lieferbar solange Vorrat reicht!
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mit Kleinteile-Einsatz, stabile Ausführung, durch Vorhängeschloss ab-
schließbar. Innenraum mit Hartfaserplatten ausgekleidet, mit Einsteckfach 
für Zeichnungen. Grün lackiert. Maße: 690 x 360 x 310 mm.
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Weitere Längen auf Anfrage!

Weitere Längen auf Anfrage!

(Feinhaar = grüne Hülse)

(Feinhaar)

(Feinhaar)

(Feinhaar)
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Besatzlänge ca. 65 mm (reines Naturfibre, hitzebeständig),
Kunststoffkörper u. -griff, Grifflänge ca. 120 mm

mit Fibrebesatz



Zu
be

hö
r f

ür
Fo

rm
er

ei
 u

nd
 K

er
nm

ac
he

re
i

formstabile Modelliermasse, nach Erwärmung auf 50 – 60°C weich und ge-
schmeidig, zwischen -30 und +40°C absolut form- und kantenstabil, daher 
spanabhebend bearbeitbar. Modelle können nach dem Abkühlen auf der 
Oberfläche geglättet werden, vom Original-Modell können sogar Gips-
Abgüsse gemacht werden, daher auch ideal für Rapid-Prototyping.

916.201M
Standard

1,45
55–60°C

2,3 kg

Bestell-Nr.
Ausführung
Dichte g/cm³
Verarbeitungstemp.
Gewicht/Pak.

916.202
Light
0,86

55–60°C
1,3 kg

Hinweis: Die Light-Version ist 100%
schwefelfrei, hat das gleiche Volumen
und die gleiche Ergiebigkeit wie die
Standard-Version.

braun

Auch mit Polyethylen-Behälter lieferbar!

bei Raumtemperatur zu verarbeiten, giftfrei, nicht klebend. Lt. Herstellerangabe schwefel-
frei, daher auch in Verbindung mit additionsvernetzenden Silikonen zu verarbeiten (da nicht 
inhibierend), Vorversuche sind dennoch empfehlenswert! Formstabil bis ca. 40°C.
in Päckchen à 500gr (rot auch in 1kg-Paketen)

Weitere Farben auf Anfrage!

biegsam, mit Beleuchtung, ganze Länge 560 mm, aus Aluminium

Ausführung: zwei auswechselbare Spiegel [1x rund, Ø 30mm, 1x recht-
eckig (43 x 65mm)], magnetische Spiegelhalterung mit LED-Lämpchen
(15 Lumen), biegsamer Metallschlauch-Schaft, Griff zur Aufnahme einer
AA-Batterie (im Lieferumfang enthalten).

Das Licht wird vom Spiegel auf die zu kontrollierende Fläche reflektiert.

Best.-Nr. 108.002

110.101
0,5

Bestell-Nr.
Inhalt ltr.

110.102
1,0

Weitere Ausführungen auf Anfrage lieferbar.

* ohne Griff

Lt. Herstellerangabe schwefelfrei, daher auch
in Verbindung mit additionsvernetzenden
Silikonen zu verarbeiten (da nicht inhibierend),
Vorversuche sind dennoch empfehlenswert!
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Markiert schnell, dauerhaft und wasserfest auf allen Oberflächen. Tempera-
turbeständig bis 1000°C. Speziell verwendbar auch auf rostigen, öligen, glat-
ten oder nassen Oberflächen! Leicht anzuwenden. Tuben mit 50 ml Inhalt.
Strichbreite 3-4 mm

* gelb nur bis 250°C beständig

!
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Maßband aus gehärtetem Federbandstahl, eingebaut in schlagfestes
ABS-Gehäuse, mit automatischem Rücklauf und Stoptaste, Schwindmaßtei-
lung an der unteren Kante, Teilstriche und Zahlen tiefgeätzt und schwarz aus-
gelegt, Genauigkeit nach DIN 866, Anschlag bei 0 angebracht.

untere 
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Kopf-

ø

Hammer-

länge mm

300

305

330

335

360

365

370

370

370

380

880

1000

für extreme Beanspruchung! Rückschlagfrei = höchste Schlagwirkung 
und geringste Belastung für den Anwender ohne Schlagkraftverlust

* Vorschlaghämmer

* Artikel läuft aus! Lieferbar, solange Vorrat reicht!
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mit ovalem Auge, ohne oder mit 95 cm Eschenstiel

rund, mit 2 Griffen

137.102

2,5

165

145

160

137.105

5

210

155

205

137.110

10

250

200

240

137.112

12

295

235

230

ohne oder mit Hickorystiel
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Ringkeile auf Anfrage lieferbar!

* Auslauftyp! Lieferbar, solange Vorrat reicht!
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(gängigste MW gem. ISO in mm: 0,02; 0,025; 0,045; 0,063; 0,09; 0,125;
0,18; 0,25; 0,355; 0,5; 0,71; 1,0; 1,4; 2,0; 2,8; 4,0; 5,6; 8,0; 11,2; 16,0;
22,4)

Bitte geben Sie die gewünschte Maschenweite an!

Winkeleisenrahmen mit eingeschweißtem 1,5 mm starkem 
Streckmetallgitter, Maschenweite ca. 50 x 20 mm (rautenförmig). 
Mit ausklappbarer Stütze aus Winkeleisen.
Im Vollbad feuerverzinkt.

(nur 0,75 mm und 0,6 mm MW)

Auf Anfrage!
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156A

(werden mit Übermaß geliefert – zum Selbstanschleifen)

Schwere Excenterverschlüsse
z.B. als Kernkasten- oder Kokillenverschluss, mit Schraublöchern und Sicherungstaste

528.300

225 – 240 mm
M 10 x 1,5 mm

26 x 14 mm
8 mm

65 mm

Bestell-Nr.
verstellbare
Gesamtlänge
Gewinde
Ösen-Innenmaß
Ösenstärke
größte Breite

528.301

270 – 295 mm
M 14 x 1,5 mm

40 x 16 mm
10 mm
86 mm

Haltenocken dazu  60mm breit x 120mm lang, mit 3 Schraublöchern à 8,5mm
Haltenocken dazu  Haken-Ø 13mm,
Haltenocken dazu  Best.-Nr. 528.310 (bitte getrennt bestellen!)



Das komplette Modellzeichenprogramm enthält unser Modellbaukatalog 15 M!
Bitte fordern Sie diesen im Bedarfsfall an!
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, 15 mm lang

Andere Einteilungen (z.B. 0-9
oder 1-31) auf Anfrage!

EN-GJL-150
6, 8, 13

EN-GJL-200
6 – 25

EN-GJL-250
6 – 25

EN-GJL-300
6 – 25

EN-GJL-350
6 – 20

EN-GJL-400
10

EN-GJL-500
10

EN-GJL-600
10

EN-JL-1030
6 – 20

EN-JL-1040
6 – 25

EN-JL-1050
10 – 20

EN-GJS-150
6, 8

EN-GJS-200
6, 8

EN-GJS-250
6, 8

EN-GJS-300
6, 8

EN-GJS-350-2
13

EN-GJS-350-22
10, 13, 20

EN-GJS-400
10

EN-GJS-400-15
6 – 25

EN-GJS-400-15-LT/RT
13 – 25

EN-GJS-400-18
6 – 20

EN-GJS-400-18-LT
6 – 20

EN-GJS-400-18-LT/RT
13 – 25

EN-GJS-500-7
6 – 25

EN-GJS-600-3
6 – 25

EN-GJS-700
10

EN-GJS-700-2
6 – 25

EN-GJS-800-2
6, 8

EN-GJS-800-8
6, 8

EN-GJS-1000-5
6, 8

EN-GJS-1200-2
6, 8

EN-GJS-1400-1
6, 8

EN-JS-1025
6 – 10

EN-JS-1030
6, 8

EN-JS-1040
13

EN-JS-1049
4 – 20

EN-JS-1050
6, 10

EN-JS-1070
13

EN-JS-1070h
13

EN-JS-1072
10 – 20

EN-JS-1082
10 – 20

EN-JS-1092
10 – 20

EN-JS-1102
10 – 20

EN-JS-1122
10 – 20

EN-JS-2070
13, 25

EN-JS-3011
6, 8, 20, 25

EN-JS-3031
6, 8, 20, 25

Meehanite-Guss Vakuumguss (V-Guss)



Das komplette Modellzeichenprogramm enthält unser Modellbaukatalog 15 M!
Bitte fordern Sie diesen im Bedarfsfall an!

Zu
be

hö
r f

ür
Fo

rm
er

ei
 u

nd
 K

er
nm

ac
he

re
i

163B

Passende Signierfarbe ebenfalls lieferbar!

HOCO-Sekundenkleber (CA-Schnellkleber)

Viskosität / Verwendung
sehr dünnflüssig, extrem schnelle Sofortverklebung
glatter Oberflächen aus Kunststoffen, Gummi oder
Modellbauwerkstoff
dünnflüssig, sofort abbindend, für die hochfeste Ver-
klebung von Kunststoffkombinationen und Metallen
mittelflüssig, zum Verkleben poröser Oberflächen,
besonders für Holz, Gummi, Keramik, Kork etc.
zähflüssig, etwas längere offene Zeit, für stark poröse
Flächen und Teile, die eine gewisse Spaltausfüllung
benötigen

Type
HC 0

HC 1

HC 3

HC 2

Gebindegröße

25 gr.

25 gr.
50 gr.
25 gr.
50 gr.

25 gr.
50 gr.

Bestell-Nr.

937.525

937.125
937.150
937.625
937.650

937.225
937.250

Bezeichnung / Eigenschaften
Klebstoffentferner für HOCO-Schnellkleber
Entfernt Klebstoffreste von Händen, aus Polstern, von
Kunststoffen und vielen anderen Materialien

Gebindegröße
20 gr.

Bestell-Nr.
937.800

Bezeichnung / Eigenschaften
Aktivator-Spray / Beschleuniger
Aktivator-Spray in Verbindung zum "HOCO-Schnellkleber"

Gebindegröße
150 ml

Bestell-Nr.
937.300

HOCO-Sekundenkleber Klebstoff-
entferner

Aktivator-Spray/
Beschleuniger
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Handstempelkörner, ca. 135 mm lang

dern!). Schrifthöhe 2-3 mm.

Lieferumfang enthält je 1 Rolle Aluminiumband und Edelstahlband ohne 
Kleber sowie je 1 Zeichenrad für Normal- und Spiegelschrift.

Prägegerät DYMO 1540     Bestell-Nr. 568.154

Robustes ABS-Gehäuse, zwei Wählscheiben für horizontales oder vertikales 
Drucken. Für 9 mm Kunststoffprägebänder. Schrifthöhe 5 mm bei Horizon-
tal-, 4 mm bei Vertikaldruck.

Selbstklebende Prägebänder dazu 9 mm breit, Rollenlänge 3 m

568.155
schwarz

Bestell-Nr.
Farbe

568.156
blau

568.157
rot

568.158
grün
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170AMessing-Düsenleisten
werden hauptsächlich für die Entlüftung von Formanlagen eingesetzt, wo 
eine maximale Entlüftungsfläche auf geringstem Raum benötigt wird.
Standardschlitzausführung: 0,3 mm konisch (andere Schlitzarten und teil-
weise ungeschlitzte Oberfläche für Schraublöcher ebenfalls lieferbar)
Standardmaße:

Breite
15mm
20mm

Höhe
12mm
10mm

Längenbereich
30–200mm (max.)
30–200mm (max.)

Hinweis: auf Wunsch auch mit anderen Schlitzbreiten
(0,4/0,6 mm), anderen Höhen (7 mm),

anderen Bodenstärken oder in Zollabmessungen lieferbar.

für Croning- und Hotbox-Kernkästen. Bodenstärke: 2 mm, Höhe: 10 mm
ab 10 mm Ø mit einem, ab 18 mm Ø mit zwei Verstärkungsringen.
Verpackungseinheit: 100 St. pro Durchmesser!
1) mit 0,3 mm konischen Schlitzen   selbstreinigend
2) mit 0,3 mm geraden Schlitzen       für geringere Ansprüche
3) mit 0,2 mm geraden Schlitzen       (Kokillendüsen)
4) mit 0,15 mm geraden Schlitzen   (f. Kokille und Niederdruckguss)
5) mit 0,3 mm konischen Schlitzen, Außengewinde und Innen-Sechskant
5 a) Schlüssel zum Einschrauben von vorne (im Schlitz) dazu
6) Blinddüsen (ohne Schlitze)

Hinweis: auf Wunsch auch mit anderen Schlitzbreiten (0,4/0,6 mm),
anderen Höhen (10 mm), anderen Bodenstärken oder in
Zollabmessungen lieferbar.
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Schlitzbreite
(Konisch)

Siebdüsen „Super Vent Welle“ aus Edelstahl

Lochdüsen „Super Vent Loch“ aus Edelstahl 
Loch-Ø 0,5 mm, Verpackungseinheit 100 St. pro Durchmesser

Andere Höhen, Schlitzbreiten und Bodenstärken unter Mengenangabe auf
Anfrage!

Mindestmenge 10 Stück pro Sorte.
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Andere Schlitzweiten und Bodenstärken auf Wunsch lieferbar!

3.) mit blauem Kunststoffgriff, Griff ca. 150 mm lang  x 10 mm Ø, Klinge
 nicht auswechselbar, Klingenstärke 0,25 mm3.) 

579.201
ca. 10 mm

Bestell-Nr.
sichtbare Klingenlänge

579.202
ca. 18 mm

Andere Einsätze auf Anfrage!

Die Abb. 3 zeigt Art. 579.201 mit kurzer Klinge.

, Bodenstärke 1mm

Andere Höhen, Loch-Ø, Bodenstärken und Materialien
(Messing, Stahl) sowie Blinddüsen ohne Löcher auf Anfrage!

Auf Anfrage!
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179C „Pseudo“-Düsen aus Stahl 
für effiziente Kernkastenherstellung
Ermöglichen das Setzen der Düsenöffnungen bereits bei der Herstellung des 
Kernkastens, kein nachträgliches Bohren nötig, optimale Platzierung mög-
lich. Die Pseudo-Düsen werden mit 0,2 mm Untermaß geliefert, um später 
einen festen Sitz der Düsen zu gewährleisten. Herausziehen nach dem Har-
zen mittels Schraube, die in das Innengewinde gedreht wird. 7 mm hoch,
1 mm Bodenstärke, für Messing- und Alu-Schlitzdüsen.

580.706
6 mm

Bestell-Nr.
für Düsen-Ø
Innengewinde

580.708
8 mm
M 3

580.710
10 mm

580.712
12 mm

580.714
14 mm

580.715
15 mm

M 6

580.716
16 mm

580.720
20 mm

Sie werden während der Herstellung der Kunstharzkernkästen an die Stellen



Zu
be

hö
r f

ür
Fo

rm
er

ei
 u

nd
 K

er
nm

ac
he

re
i

Silikondichtschnur, rund, massiv
transparent, 60°Shore

Auf Wunsch auch in grün oder als Schlauch mit 2-3 mm Innen-Ø lieferbar.
Mindestmenge 25 Meter pro Abmessung!

181.206
6

Bestell-Nr.
Ø      mm

181.208
8

181.209
9

181.210
10

181.212
12

Lieferbare Typen und Größen:

Artikel-Nr. 581.101: 2000 x 600 x 0,6 mm, Loch-Ø 0,8 mm
(auch Abschnitte lieferbar)

Artikel-Nr. 581.201: 445 x 335 x 3 mm, Loch-Ø 0,3 mm
 (keine Abschnitte lieferbar!)

zum Einschießen des Kernsandes in den Kernkasten.

Gefertigt aus einem Spezialkunststoff, preiswert und flexibel, einfach zu in-
stallieren und auszuwechseln. Die Einsatztiefe lässt sich mittels der zuge-
hörigen Rändelmutter einstellen und die Sandmenge wird durch Abschnei-
den der Spitze variiert, daher ist nur ein Düsentyp für alle Anwendungen er-
forderlich.

Lieferbares Spezialzubehör:

Spezialfräser zur Fertigung des Sitzes                            Bestell-Nr. 182.101
(für diese Fräser wird ein 1” Spannfutter benötigt)

Gewindebohrer M 30 x 2mm                                           Bestell-Nr. 182.102

Einschussdüsen UNITUBE

182.001
Unitube

Ø 30 x 180 mm

Bestell-Nr.
Bezeichnung
Abmessungen ca.

182.001L
Unitube lang

Ø 30 x 210 mm

182.002
Unimutter

M 30 x 2 mm

Das trapezförmige Silikon-Dichtgummi ist geeignet für Kernkästen, Bega-
sungsplatten, Schießkopfplatten und Schießköpfe sowie für Vakuumspann-
platten.
Seine Hitzebeständigkeit bis 200°C macht es zur idealen Lösung in heißen 
Kernfertigungsverfahren.

zur sicheren Abdichtung von in den Kernkasten eintauchenden Blasdüsen

Eine Vielzahl an unterschiedlichen Ausführungen und Abmessungen für 
Hot-Box, Croning, Cold-Box und CO  steht zur Verfügung. Unter Mengenan-²
gabe auf Anfrage!

Dichtkappen
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400

TG 10

TG 12

TG 16

TG 20

TG 25

TG 30

TG 40

TGK 50

TGK 60

TGK 80

TGK 100

TGK 125

TGK 150

TGK 200

TGK 250

TGK 300

0,26

0,42

0,66

1,06

1,54

2,20

2,70

2,70

3,00

3,53

4,00

4,69

5,38

6,66

7,94

9,22

TGN30T20

TGN40T20

TGN60T20

TGN80T20

TGN100T20

TGN40T25

TGN60T25

TGN80T25

TGN100T25

3,11

3,41

3,97

4,67

5,15

4,50

5,06

5,71

6,63

Spannkraft bis 7000 N

Spannkraft bis 7000 N

Zwingenwagen (ohne Zwingen)

stabile Metallkonstruktion auf Rollen, fasst ca. 90 Zwingen

ZW 1

ZW 2

Abmessung
B x T x H mm

500 x 600 x 1460
1000 x 600 x 1525

Knechthalte-
vorrichtung

ohne
1

Gewicht
kg

16,5
33,0

Ausführung
mit Knebelgriff

0,30

0,31

0,52

0,95

1,34

1,96

2,06

2,27

2,47

2,82

3,22

3,77

Zwischengrößen und Knebelgriff auf Anfrage!

Spannkraft bis zu 6000 N
20% mehr Spannkraft durch optimiertes Schienenprofil. Höchste Sicherheit 
durch geradelinige Kraftübertragung am Gleitbügel, ergonomisch geform-
ter Handgriff.

GZ 101

GZ 121

GZ 161

GZ 201

GZ 251

GZ 301

GZ 401

GZ 501

GZ 601

GZ 801

GZ 100

GZ 125

15 x 6

15 x 6

17,5 x 6,8

22 x 8,5

24,5 x 9,5

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

Standard-
ausführung

* Diese Typen sind auch mit Knebelgriff (s. Abb., Bestell-Nr. 777.400) liefer-
bar. Weitere Zwischengrößen auf Anfrage lieferbar.* 
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5,61

6,10

6,67

7,23

8,35

9,42

10,77

12,20

STB 30M

STB 40M

STB 50M

STB 60M

STB 80M

STB 100M

STB 125M

STB 150M

0,49

0,64

1,11

1,44

2,27

2,41

2,61

2,84

3,20

3,59

GH 121

GH 161

GH 201

GH 251

GH 301

GH 401

GH 501

GH 601

GH 801

GH 100

GRZ

GRZ 10

GRZ 20

GRZC

GRZC

für punktförmiges und beidseitig übergreifendes Spannen

größere Kraftreserven durch optimiertes Schienenprofil, für gleichmäßigen
Spannkraftaufbau, Lösehebel mit Abgleitschutz, schnell, sicher, stark
(Spannkraft bis zu 8.500 N).

15 x 6

17,5 x 6,8

22 x 8,5

24,5 x 9,5

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

parallele Spannflächen
Prismenaussparung für kleine Rundteile, inkl. Schutzkappen zum Schutz 
empfindlicher Oberflächen.

Abwinklung

beidseitig mm

40
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* Diese Typen sind schwingungsgedämpft: Belastungsreduzierung 75%

a
schwingungs-

gedämpft*

53

69

70

53
Kombi-Schmierampullen

Um der europäischen Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) gerecht zu werden, die schädlichen Vi-
brationen an handgeführten Werkzeugen zu reduzieren, wurde eine zusätzliche Schwingungs-
dämpfung für obige Stampfer entwickelt. Diese reduziert die Belastung um bis zu 50% (z.B. ST 2 
R.1 ohne Dämpfung 25,2 m/s², mit Dämpfung 9,8 m/s²  !).
Gewicht ca. 2,4 kg, Länge ca. 440 mm.

Schwingungsdämpfung zum Nachrüsten für Druckluftstampfer

190.020
ST 1

Bestell-Nr.
für Stampfer

190.020A
ST 2 – ST 20
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190B

190C

VARIACOR-Drehgelenk für alle Druckluftwerkzeuge

90° schwenkbar, 360° drehbar

Kein Abknicken des Schlauches mehr, Entlastung des Handgelenkes, einfa-
ches und flexibles Arbeiten. Anschluss direkt ans Werkzeug, Schlauch und 
Werkzeug können in die ideale Position gebracht werden.

Innen-Gew.  x Außen-Gew.
1/4"  x  1/4"
3/8"  x  3/8"
1/2"  x  1/2"

Bestell-Nr.
190.301
190.302
190.303

Innen-Ø
7 mm1

11 mm
11 mm

Durchfluss
12 l/sec
30 l/sec
30 l/sec

Gewicht
72 gr.1

126 gr.
132 gr.
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Manuelle Wendetraverse für drehsymmetrische Lasten mit manuellem 
Antrieb. Die Einstellung auf den Lastenschwerpunkt erfolgt durch Umhängen 
der Wenderollen. Mit leicht laufenden, nicht angetriebenen Kunststoffrollen, 
Augenaufhängung. Arbeitsbreite verstellbar durch Nockenraster.

Die Hebebänder gehören nicht zum Lieferumfang, sondern sind getrennt
zu bestellen (s.u. Art. 193A).

Standardgrößen:

Elektrisch betriebene Wendegeräte mit motorischer Verstellung der
Arbeitsbreiten und Fernsteuerung sind auf Anfrage ebenfalls lieferbar!

Bei Anfragen und Bestellungen anderer Maße erbitten wir folgende Angaben:

Tragfähigkeit

500 kg

1000 kg

2000 kg

Bestell-Nr.
193.501
193.502
193.503
193.511
193.512
193.513
193.521
193.522
193.523

Augenbreite

80 mm

100 mm

130 mm

verst. Arbeitsbreite
500–1000 mm0

1000–2000 mm
1500–3000 mm

500–1000 mm0
1000–2000 mm
1500–3000 mm

500–1000 mm0
1000–2000 mm
1500–3000 mm

Eigengewicht
ca. 18 kg
ca. 43 kg
ca. 65 kg
ca. 20 kg
ca. 45 kg
ca. 67 kg
ca. 35 kg
ca. 55 kg
ca. 80 kg

1) Bandseil-Hebebänder
verzinkt, PU-beschichtet,
endlos. Vollkommen drallfreie
Ausführung.
Kürzeste Länge: 1 m Umfang.

2) Textile Hebebänder
nach DIN EN 1492-1 mit 
Powerflex-Beschichtung und 
C-Bügel-Schnellverschluss.

Schlaufen-
abmessung

30 x 300 mm
35 x 300 mm
50 x 400 mm

Bandbreite x
Bandstärke

30 x 7,0 mm
60 x 7,0 mm
90 x 7,0 mm

kürzeste
gestr. Länge

2 mtr.
2 mtr.
2 mtr.

2)

1)
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Bei anderen Abmessungen beträgt die Mindestbestellmenge 10 St. pro
Type und es muss mit längeren Lieferzeiten gerechnet werden!

195.406
22 x 150

Bestell-Nr.
Abmessung     mm

195.411
22 x 200

195.416
22 x 250

195.417
22 x 300
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201A

aus Stahl (Kernkastenschoner)

Polyurethan, schwarz

Höhe des zyl. Teils

Polyurethan, schwarz

Höhe des zyl. Teils

a) aus schwarzem Hartplastik (Shore A 65)
b) aus weißem Silikon (Shore A 25)

Pneumatische Lift-Boys
erleichtern das Entformen der Kerne aus den Kernkästen, dadurch sehr 
kurze Ausformzeiten, sehr kurze Taktzeiten möglich. Es lassen sich Kerne 
jeder Größe herstellen. Die Oberfläche der Kerne ist sauber und gratfrei, 
somit keine Nacharbeiten, keine Beschädigung des Kernkastens beim Aus-
formen, keine Federn im Innern des Gussteiles.

201.303
30 mm Ø
20 mm

Bestell-Nr.
Abmessung
Stärke

201.304
40 mm Ø
20 mm

201.305
50 mm Ø
25 mm

201.306
60 mm Ø
25 mm

201.308
80 mm Ø
25 mm

201.310
100 mm Ø

25 mm

201.301
30 x 20 mm (oval)

20 mm
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202APermanent-Sammelmagnete „MS“
Kleinteile-Sammelmagnete, werden eingesetzt, um von Hand Schüttgut auf-
zunehmen, Späne aufzusammeln oder z.B. Eisen- und Stahlgussteile aus 
Strahlmitteln auszusortieren. Das Magnetfeld ist durch Ziehen des Hand-
griffes nach oben schaltbar.

Weitere (Elektro-)Sammelmagnete bzw. Lasthebemagnete auf Anfrage!

Abmessung (LxBxH)
155 x 100 x 200mm
110 x 110 x 200mm
210 x 110 x 200mm

Bestell-Nr.
202.001
202.003
202.004

Lastaufnahme
0,6 kg
1,2 kg
2,4 kg

Eigengewicht
1,4 kg
2,5 kg
4,8 kg

Gehäuse
Kunststoff
Edelstahl
Edelstahl

Verzinktes Stahlgehäuse, Kern aus Hartferrit
Einsatztemperatur bis ca. 200°C.
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206A Abdichtmasse ADM
Plastische Dichtmasse zum Abdichten von Formkästen bei Kaltharz und Nassguss. Besteht vorwiegend aus Alu-
silitkaten mit Grafitzusatz und speziellem Binder. Vor dem Zulegen auf den äußeren Bereich des Unterkastens 
auftragen; um Gasbildung zu vermeiden, darf die Masse nicht mit dem flüssigen Metall in Kontakt kommen.
Unproblematisch bei der Sandregenerierung (im Gegensatz zu Verwendung von Kernklebern zum Abdichten)
Bestell-Nr. 206.101       in 1kg-Tuben (bzw. Hobbocks mit 40 Tuben)
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Flexible Luftschnur zum Abführen großer Gasmengen aus den Kernen.
Dadurch werden Gaseinschlüsse verhindert, die Gussqualität erhöht
und die Produktionszeit sowie der Ausschuss reduziert.
Besonders ideal im Anwendungsbereich „kalthärtender“ Bindemittel.

Artikel läuft aus, lieferbar solange Vorrat!
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Isolierspeiser
Hohe Festigkeiten und große Maßhaltigkeit bei den Innendurchmessern. 
Der hochwertige Isoliereffekt erlaubt eine beträchtliche Verminderung der 
Speiserdimensionen. Maximale Dauertemperatur von 1250°C.

1) Rohrform-Speiser
a) aus Mineralfasern, braun, deren Stäube biolöslich sind

b) aus weißen, keramischen Fasern

20

25

30

40

50

60

80

100

120

6

6

6

6

6

6

6

6

6

215.011

215.013

215.012

215.001

215.007

215.002

215.003

215.004

215.005

208

208

180

120

90

64

42

24

16

215.011-L

215.013-L

215.012-L

215.001-L

215.007-L

215.002-L

215.003-L

215.004-L

215.005-L

104

104

90

60

45

32

21

12

6

2) Dom-Speiser mit Mittelloch, WS 9 mm
aus Mineralfasern, braun, deren Stäube biolöslich sind

3) Ovale Speiser, WS 9 mm, H 150 mm
aus Mineralfasern, braun, deren Stäube biolöslich sind
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Exotherme Speiser EXHOF-L
Hohe Aussaugbarkeit, geringe Speiserhöhe, kleinste Aufstellflächen, kein 
Brechkern, starre Dorne (ohne Feder), einstellbarer Abstand Spei-
ser/Gussstück. Hervorragende Formverdichtung unter dem Speiserhals 
und gute Gefügeausbildung im Wirkbereich zeichnen diesen Speiser aus!

Speisergröße
D mm

600
700
800
900

100
120
130
140
140L
170

Bestell-Nr.2
216.060
216.070
216.080
216.090
216.100
216.120
216.130
216.140
216.140L
216.170

Modul
cm
1,1
1,3
1,5
1,7
2,0
2,3
2,7
3,3
3,5
4,1

Volumen
cm³
18
28
50
73

112
186
260
332
410
625

H
mm

600
800
900

100
110
120
130
140
160
170

A
mm
30
34
40
44
48
54
58
62
62
94

a
mm
15
17
19
21
23
25
27
29
29
34

3) Qualität LDF, aufschwimmend für alle Aluminiumlegierungen
bis max. 850°C3) 

Standardabmessungen

LDF

LDF

Toleranzen + 0/- 2,0mm, ab 100mm + 0/- 3,0mm 
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217C

Keramische Rundloch-Filter
für Leicht- und Schwermetallguss sowie Grau- und Späroguss bis 1470°C
(in Al-Schmelzen aufschwimmend)

HIPERCAST-Rundlochfilter
für Stahl-, Spähro- und Grauguss, extrem belastbar, stabil und effizient

Eine Vielzahl anderer Abmessungen auf Anfrage lieferbar!

217.700

217.701

217.702

217.703

217.704

217.705

217.706

217.721

217.722

217.723

217.724

217.725

0 050 x 50 x 22

75 x 75 x 250 0

100 x 100 x 25

125 x 125 x 25

133 x 133 x 25

150 x 150 x 35

175 x 175 x 35

       Ø 75 x 250

       Ø 90 x 250

       Ø 125 x 25

       Ø 150 x 25

       Ø 200 x 25

161

279

378

821

585

686

821

211

235

625

511

925

2,5

3,17

3,8

3,17

3,8

3,9

4,3

3,17

3,8

3,17

3,9

3,9

790

2201

4285

6476

6631

8191

11917

1664

2664

4930

6101

11044

180

66

34

19

14

10

8

72

44

26

10

8

Eine Vielzahl anderer Abmessungen auf Anfrage lieferbar!

Toleranzen: Länge und Breite + 0/-3,0 mm (über 120 mm -4,0 mm),
Stärke + 0/-2,0 mm
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218.232

218.233

218.234

218.235

218.236

218.237

218.238

 

10/ 9300

10/ 930-100

10/ 9400

10/ 9500

10/ 950-120

10/ 9900

10/ 990-120

 

70

70

59

70

70

74

74

 

8,0

10,0

10,0

9,5

12,0

7,5

7,5

 

97 x 3,5

97 x 3,5

37 x 5,7

20 x 7,8

20 x 7,8

28 x 6,7

28 x 6,7

 

933

933

944

955

955

987

987

218.268

218.269

11/8650

11/8560

230

238

30,0

30,0

49 x 15,0

109 x 10,0

8655

8557

218.309

218.314

218.326

12/1200

12/2350

12/2965

088 x 57

114 x 66

137 x 67

13,0

20,0

20,0

81 x 4,5

99 x 5,5

59 x 8,0

1288

2351

2964

Eckenform

spitz

spitz

abgerundet

Type
Maschenweite

SiO
1,5 x 1,2 mm

qm-Ware
Zuschnitte

219.301
219.301A

Bestell-Nr.

Guss-Isoliermatten 500 - 1000°C

Zum langsamen Auskühlen vorgewärmter Gussteile, asbest- und keramik-
frei, daher toxikologisch unbedenklich, mechanisch abriebfest. Energiever-
luste werden verringert, die Wärme bleibt im Gussteil.

Gewebe mit Vliesfüllung

Bezeichnung
Isoliermatte 500°C
Gießereimatte 1000°C

Bestell-Nr.
220.805
220.810

Maße
1000 x 1000 x 20 mm
1000 x 1000 x 50 mm

Weitere Maße auf Anfrage, ggf. miteinander verknüpfbar durch Klettver-
schluss, Druckknöpfe oder Schnallen.



Fortsetzung von Artikel 221 auf der nächsten Seite
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220B Isolier-Deckel
Zur Abdeckung von Schmelzöfen und größeren Tiegeln beim Schmelzen 
und Transportieren von Flüssigmetall. Bestehend aus einem Blechmantel 
und einem FF-Austausch-Wickelmodul. Das Isoliermaterial hält die Tempe-
ratur des flüssigen Metalls, ist neutral gegenüber dem Tiegel und dem flüs-
sigen Metall, leicht, einfach zu handhaben.

550mm

220.550
220.551

Durchmesser 
Bestell-Nr.
kpl. Ofendeckel
Austauschmodul

600mm

220.600
220.601

650mm

220.650
220.651

Andere Abmessungen auf Anfrage! Feuerfeste Betone s. Art. 415A!

750mm

220.750
220.751

Andere Qualitäten (und Temperaturbereiche) auf Anfrage
(z.B. biolöslich, d.h. ohne Gefahrstoffklassifizierung)!
Passender Kleber s. Art. 415C. 

1,6 kg 2,5 kg 3,9 kg 4,4 kg 7,8 kg 12,2 kg 8,8 kg 12,6 kg 14,7 kg5,8 kg

Andere Qualitäten und Ausführungen (Bänder, Gewebe, Papier, Platten) auf Anfrage!

Auf Wunsch auch mit Handanschluss (für Flaschenwechsel ohne Maulschlüssel)
lieferbar!

220A

Al O :2 3
SiO :2

1) Einfrierschutzapparate 220 Volt, 50 Hz, CE-Zeichen
1) Bestell-Nr. 221.102, 200 Watt

 steckerfertig, komplett mit Schukozuleitung 2 mtr. lang,
 sehr kompaktes Gehäuse, stabile Anschlüsse
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9,5 mm lichte Weite, 3,25 mm Wandstärke = 16 mm Außen-Ø

Fortsetzung 

Ölbrenner mit Muffel
(Muffel bitte separat bestellen!)

Bestell-Nr. 222.202

ganz aus Metall, mit Fassverschraubung M 64 x 4 mm und 2", für Fässer 
bis zu 200 Liter; stabiles, gekrümmtes Teleskop-Saugrohr. Förderleistung 
ca. 0,45 ltr./Hub, geeignet für Motoren-, Hydraulik- oder Getriebeöl bis SAE 
90, sowie Altöl, Diesel, Petroleum, Heizöl u.ä.

Hebelzylinderpumpe HZP 1

Druckluft-Ölbrenner PERPLEX-2
Bestell-Nr. 223.300

mit Rückblase- und Ölsparventil, Öldüse 2 mm Ø, Ölverbrauch
max. 32 l/h, mit direktem Anschluss an das
Druckluftnetz von ca. 6 bar konstantem Druck.

Der Druckluft-Ölbrenner Perplex 2 eignet sich unter anderem zum
• Trocknen / Abflammen von Formen und Kernen
• Nachtrocknen von Ausbesserungsstellen an Form und Kern
• Anwärmen von Stahlguss- und Aluminium-Formen (abflammen)
• Anzünden von Kupol-Öfen, ohne Holz in ca. 15 Minuten, Ölverbrauch 7-8 Liter
• Trocknen von Gießpfannen jeder Größe – stehende Pfanne: durch die Pfannenschauze
•Ausrußen von Kokillen in Stahlgießereien als Ersatz von Kokillenschlichte

Passende Muffeln dazu: Bestell-Nr. 223.301

Gas-Brenner „Promatic“
Ergonomisch geformter Handgriff aus Zwei-Komponenten-Kunststoff, mit 
integrierter Piezo-Zündung. Mit „Ein-/Aus“-Funktion und Bajonettver-
schluss für sofortigen Brennerwechsel ohne Werkzeug. Ein drehbarer 
Schlauchanschluss verhindert das Verdrehen des Schlauches, Anschluss 
R 3/8" links. Universell verwendbar für Propan, Butan und ähnliche Gase. 
Optimaler Arbeitsdruck 4 bar.

1.) Handgriff
Bestell-Nr. 223.100, 180 mm lang, 80 mm hoch, Gewicht 0,3 kg

2.) Brennerlanzen (ohne Handgriff)

Länge
mm
250
600

Bestell-Nr.
 
223.101
223.102

Gasverbrauch
(bei 4 bar)

8.000

Brennerkopf
Ø mm

60

Gewicht
kg
1,0
1,1

Leistung
kW

102

3.) Empfehlenswertes Zubehör

a.) Druckregler, Bestell-Nr. 223.105, 4 bar fest eingestellter Arbeitsdruck, 
mit Schlauchbruchsicherung, R 3/8" li, max.. 12kg/h Durchfluss, Gewicht 
0,5 kg.

b.) Hochdruckschlauchgarnitur, Bestell-Nr. 223.106, 6,3 x 5 mm, Länge 
5 m, R 3/8" li x R 3/8" li. Andere Längen auf Anfrage.

Andere Gasbrennersysteme auf Anfrage!

1.)

2.)

3b.)

3a.)



Zu
be

hö
r f

ür
Fo

rm
er

ei
 u

nd
 K

er
nm

ac
he

re
i

Druckluft-Schwärze-Apparate
Zum Versprühen von Schwärze, Schlichte, Trennmitteln oder auch Grafit.
Anschluss für ein Druckluftnetz von ca. 6 bar.

Luftdüse
4 mm Ø
7 mm Ø

Bestell-Nr.
224.101
224.102

Materialanschluss
10 mm Ø
10 mm Ø

Luftanschluss
10 mm Ø
10 mm Ø

TMK
2-Rohr-Pistole

1) Modellreihe MAFA-TMK
a) 2-Rohr-Pistolen
Anschlüsse jeweils 1/4" Außengewinde, 90°-Austrittswinkel.
2 mögliche Rohr-Ø: 8 mm (Standard) oder 10 mm (erhöhte Leistungsfähig-
keit, dadurch mehr Flüssigkeitsmenge)

b) 1-Rohr-Pistolen
Anschlüsse jeweils 1/4" Außengewinde, 90°-Austrittswinkel.
Sprühkopf aus Metall mit stufenloser Mengen-Regulierung über Einstell-
schraube, Luft- und Mediumkanal getrennt und einzeln steuerbar.
Sprührohr-Ø 12 mm

Andere Ausführungen (z.B.  mit beidseitig sprühenden DUO-Sprühkopf oder drehba-
rem Sprührohr) auf Anfrage!

Länge / Bestell-Nr.Rohr-Ø

8 mm
10 mm

450 mm
226.800
226.810

750 mm
226.801
226.811

900 mm
226.802
226.812

Bestell-Nr.
Länge 

226.900
450 mm

226.901
750 mm

226.902
900 mm

DAG

TMK-R
1-Rohr-Pistole

Düse

*
* Standard

225A Schlichten-Sprühpistole SSP 3
Ideal zum feinen und gleichmäßigen Schlichteauftrag, individuell einstell-
bar! Luftdüse 1,5 mm Ø (Standard, andere Bohrungen auf Wunsch).
Materialdüse 1,5 mm Ø höhenverstellbar (Standard, andere Bohrungen auf 
Wunsch) mit Alu-Schraubbecher, Luftanschluss: R 1/4 " IG

0,5 ltr.
1,0 ltr.

225.501NT
225.502NT

Bestell-Nr. Becher-Inhalt

SSP 3

Nicht tropfend!

Spezielle Ausführung für Alkohol-Schlichten mit
Verschlussschraube gegen Verdunstung auf Anfrage!

Typ

SP 1

SP 2

SP 3

Bestell-Nr.

225.001
225.001A
225.001K
225.002

225.003

225.003A
225.003K

Ausführung

mit starrem,
geradem Rohr

mit schwenkbarem,
gebogenen Rohr
mit drehbarem, geradem Rohr
und schwenkbarer Düse
mit schwenkbarer Düse
(ohne drehbares Rohr)

Becher

Inhalt
1,0 l
0,7 l
0,7 l
1,0 l

1,0 l

0,7 l
0,7 l

Material
Alu
Alu

Kunststoff
Alu

Alu

Alu
Kunststoff

Aufnahme
Bajonettverschluss
Schraubverschluss
Schraubverschluss
Bajonettverschluss

Bajonettverschluss

Schraubverschluss
SchraubverschlussSprühpistolen für Grafit- oder Talkum-Pulver auf Anfrage!
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Lieferbares Zubehör: geräuschgedämpfte Düse, Sicherheitsdüse

2 mm Blasdüse, Ø 22mm x 115mm lang

Verlängerungen sind mit Rund-, Breit- oder Schrägstrahl lieferbar sowie
mit Winkelkopf, jeweils 200, 300 oder 400mm lang.

SATAjet 1000 B RP    mit Alu-Fließbecher * (0,75 ltr. Inhalt)
SATAjet 1000 H RP    mit Alu-Hängebecher (1,00 ltr. Inhalt
SATAjet 1000 K RP    für direkten Behälteranschluss G 3/8"a

Düsen-Ø mm
Best.-Nr. 1000B

 1000HBest.-Nr.
1000KBest.-Nr. 

0,8
229.001

-
229.201

1,0/1,1
229.002

-
229.202

1,3
229.003

-
229.203

1,5/1,6
229.004
229.104
229.204

1,7/1,8
229.005
229.105
229.205

2,0
229.006
229.106
229.206

2,5
229.007

-
229.207

3,0
229.008

-
229.208

1000B 1000H 1000K

* auf Wunsch auch mit Kunststoff-Fließbecher

(nicht für brennbare Flüssigkeiten oder Säuren geeignet).
, Bestell-Nr. 975.001

Füllstutzen Best.-Nr. 975.116 zum Befüllen des Gerätes mit Druckluft

Volumen bis zu 0,7 l Trennmittel.

9022 F

Fließbecher 600 ccm

Auf Anfrage



231A Aluminium-Abblashähne mit hohem Durchfluss

großdimensionierte Ausführung, Düsenbohrung 8mm, z.B. zum Ausblasen 
von großen Gussstücken, Ø 35mm x 185mm lang

Bestell-Nr.
Schlauchanschluss

231.201
13 mm

231.202
19 mm

Verlängerungen 150 mm gerade oder abgewinkelt sind lieferbar!

Lieferbares Zubehör: By-Pass-Element zur Druckreduzierung,
Schalldämpferdüse, Späneschutzschild
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5)  Hitzeschutz-Überzugsschlauch Pyrojacket PJ

Aus gestrickten E-Glasgarnen, mit Silikon beschichtet. Abriebfest, be-
ständig gegen Chemikalien, Ölen und Fetten, UV u. Infrarotbeständig, 
selbstverlöschend, extrem flexibel, passt sich jedem Biegeradius an.
Bei Kontakt mit Flüssigmetall perlen die Spritzer sofort ab und lassen 
nur wenig Hitze auf die zu schützenden Schläuche oder Leitung zu.
Temp.-Beständigkeiten: dauernd 260°C, bei Beflammung ca. 800°C 
(bis 30 Min.), Strahlungswärme ca. 1090°C (ca. 15-20 Min.), Flüssigme-
tall ca. 1670°C (für ca. 30 Sek.).
Auf Rollen von 15 mtr. Länge (Kurzlängen ab 1 mtr. sind möglich!)

Bestell-Nr.
Innen-Ø

235.511
11 mm

235.513
13 mm

235.519
19 mm

235.525
25 mm

235.522
22 mm

235.532
32 mm

Andere Durchmesser (6–127 mm) auf Anfrage!

1) Kugelhähne beidseitig Innengewinde
Gewinde ISO 228, Material Pressmessing MS 58, vernickelt1) 
Dichtung: PTFE/Teflon, Temp.-Bereich -20°C – +150°C je nach Betriebsdruck1) 

Bestell-Nr.
Innengewinde

236.121
3/8"

236.122
1/2"

236.123
3/4"

236.125
1 1/4"

236.124
1"

2) Kükenhähne nach DIN 3489 (vormals DIN 3486 oder 3487)
aus Temperguss mit aufgeschraubter Kupplung und Perbunandichtung1) 

Bestell-Nr.
Innengewinde

236.101
1/2"

236.102
3/4"

236.103
1"

Perbunan

4) Klauen-Innengewindekupplungen nach DIN 3489 (vormals 3482)
aus Temperguss, verzinkt, 42mm Klauenabstand1) 

3) Klauen-Schlauchkupplungen nach DIN 3489 (vormals 3483)
aus Temperguss, verzinkt, 42mm Klauenabstand1) 

Perbunan

5) Klauen-Außengewindekupplungen nach DIN 3489 (vormals 3481)
aus Temperguss, verzinkt, 42mm Klauenabstand1) 

Ersatz-Perbunandichtungen für Pos. 1 – 5: Bestell-Nr. 236.600

Perbunan
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* schwingungsgedämpft, 60% Reduzierung der Schwingungsbelastung
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Variacor-Drehgelenk für alle Druckluftwerkzeuge siehe Art. 190B

Andere Abmessungen auf Anfrage!
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DR 5F*

Variacor-Drehgelenk für alle Druckluftwerkzeuge
siehe Art. 190B

* Speziell schwingungsgedämpft: Beschleunigungswert 2,71 m/sec².

Kombi-Schmierampullen s. Art. 190C.



242.551

242.357H

0,35 mm

Automatischer Unwuchtausgleich, eingebauter Drehzahlregler, niedriger 
Winkelkopf, servicefreundlich, Abluft nach hinten über mitgelieferte 
Schlaucheinheit.

Bestell-Nr.
Ventilausführung
Leerlaufdrehzahl
Leistung
max. Schleifscheibe
Gewicht ohne Schlauch
Höhe x Länge
Anschluss

243.121
Hebelventil

-112.000 min
1100 W

125 mm Ø
2,1 kg

98 x 240 mm
G 1/2" i

Hinweis:

Variacor-Drehgelenk 90° schwenkbar, 360° drehbar für alle Druckluft-
werkzeuge, s. Art. 190B!

mit Holzgriff, aus rundem Gussstahldraht, 300 mm lg.

Andere Drahtstärken und konische Formen auf Anfrage!
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Ergonomische Bauform, Abluft nach hinten über mitgelieferte Schlauchein-
heit, servicefreundlich, Sicherheitsventile, 73-76 dB (A).

Bestell-Nr.
Einsatzzweck
Ventilausführung
Leerlaufdrehzahl              U/min
Leistung                            Watt
Eingeb. Spannzange        mm
Gewicht ohne Schlauch   kg
Ø x Länge                          mm
Anschluss

242.551

Drehventil
55.000

100
3

0,15
14 x 120
Stecktülle

242.357H

Hebelventil
35.000

290
6

0,50
36 x 170
G 1/4" i

242.357D

Drehventil
35.000

290
6

0,50
36 x 170
G 1/4" i

.
leichte Entgratarbeiten

242.232

Hebelventil
23.000

440
6

0,74
39 x 180
G 1/4" i

.
schwere Entgratarbeiten

242.232
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Lötwasserpinsel, reine Borsten

2) aus nichtrostendem Stahl-Draht

Kern-Kratzenband    Best.-Nr. 254.101

auf Multiplastunterlage, 52 mm breit im Draht, 56 mm breit im Material,
mit angeschnittenen Spitzen 10 mm hoch besetzt, Materialstärke 4 mm

halbrund, konisch zulaufend

n.a. n.a.

Andere Abmessungen und Rauigkeitsstufen auf Anfrage!

2)  Borstenmischung
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* Auslaufmodelle, lieferbar solange Vorrat reicht!

* Auslaufmodell, lieferbar solange Vorrat reicht!

Bestell-Nr. 266.032    150 x 10,3 mm, Hieb 2
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(Hieb 0 = extra-grob, Hieb 2 = 1/2 grob)
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* Auslauftyp, lieferbar solange der Vorrat reicht!



2)  Standardhobel, Länge 315mm

1)  Kombihobel, Länge 310mm

3)  Standardfeile, Länge 440mm

4) Rundfeile, Länge 400mm

5)  Blockhobel, Länge 153mm

6)  Schaber, Länge 185mm

7)  Ersatzschneideblätter

* Auslaufsorten
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1

1A

3

4

6

7

8

9

15

16

17

18

19

21

22

34

40

65

69

71

20

* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat reicht!



111
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101

102

103

104

105

106

107

108

109

110

113

142

143

111

* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat reicht!
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Konische Schaftfräser aus HSS
für Leichtmetall, Schichtholz und Kunststoff

MK 3 = 3 Schneiden, MK 4 = 4 Schneiden

Diese Typenreihe läuft aus und wird durch Vollhartmetall-Fräser ersetzt
(s. Art.-Nr. 280A)!
Lieferbar, solange Vorrat reicht.
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Konische Schaftfräser aus Vollhartmetall
Schaft nach EN 6535HA, Schneidstoff K40F Feinstkorn, Spirale 30°,
Zahn N, stirn- u. umfangschneidend. Zur Bearbeitung von Werkstoffen mit 
einer Härte bis zu max. 40 HRC(A).

Gradangabe ist der Neigungswinkel zur Mittelachse.
Schneidentoleranz d1=h10, Schafttoleranz d2=h6.

/2

0,5°
0,5°
0,5°
0,5°
0,5°
0,5°
0,5°
0,5°
1°
1°
1°
1°
1°
1°
1°
1°

1,5°
1,5°
1,5°
1,5°
1,5°
1,5°
1,5°
1,5°
2°
2°
2°
2°
2°
2°
2°
2°
3°
3°
3°
3°
3°
3°
3°
3°
5°
5°
5°
5°
5°
5°
5°
5°

10°
10°
10°
10°
10°
10°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
20°
20°
30°
30°
45°

Bestell-Nr.
1
738.1101
738.1102
738.1103
738.1104
738.1105
738.1106
738.1107
738.1108
738.1109
738.1110
738.1111
738.1112
738.1113
738.1114
738.1115
738.1116
738.1201
738.1202
738.1203
738.1204
738.1205
738.1206
738.1207
738.1208
738.1209
738.1210
738.1211
738.1212
738.1213
738.1214
738.1215
738.1216
738.1301
738.1302
738.1303
738.1304
738.1305
738.1306
738.1307
738.1308
738.1309
738.1310
738.1311
738.1312
738.1313
738.1314
738.1315
738.1316
739.1002
739.1003
739.1004
739.1005
739.1006
739.1008
739.1502
739.1503
739.1504
739.1505
739.1506
739.1508
739.2002
739.2005
739.3002
739.3004
739.4503

d1
mm

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80
20
30
40
50
60
80

2,5
50

2,5
40
30

d3
mm
2,350
3,440
4,520
5,520
6,700
8,790

10,79
12,79

2,700
3,870
5,050
5,980
7,400
9,570

11,57
13,57

3,050
4,310
5,570
6,830
7,830

10,36
12,88
15,14

3,400
4,750
5,960
7,790
9,140

11,14
13,84
15,84

4,100
5,620
7,980

10,00
11,24
13,76
15,76
17,76

5,500
7,900
9,950

12,00
13,87
15,87
17,87
19,87

9,050
13,58
15,64
15,58
17,64
19,64
12,72
15,86
17,40
17,86
19,40
19,79

9,780
19,56
14,05
24,78
25,00

l2
mm
20
25
30
30
40
45
45
45
20
25
30
28
40
45
45
45
20
25
30
35
35
40
55
60
20
25
28
40
40
45
55
55
20
25
38
48
50
55
55
55
20
28
34
40
45
45
45
45
20
30
33
30
33
33
20
24
25
24
25
22
10
20
10
18
11

l1
mm
750
750
750
750

100
100
100
100

750
750
750
750

100
100
100
100

750
750
750

100
100
100
125
125

750
750
750

100
100
100
125
125

750
750

100
100
100
125
125
125

750
100
100
100
100
125
125
125

750
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

750
100

750
100
100

d2
mm

60
60
60
60
80

10
12
14

60
60
60
60
80

10
12
14

60
60
60
80
80

12
14
16

60
60
60
80

10
12
14
16

60
60
80

10
12
14
16
18

60
80

10
12
14
16
18
20
10
14
16
16
18
20
14
16
18
18
20
20
10
20
16
25
25

Z

3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
4
4
4
4
3
4
4
4
4
4
3
4
4
4
4

Auf Wunsch auch mit zus. ALCRONA-Beschichtung lieferbar!
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* ohne Stirnverzahnung
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Rotier-Feilen aus Hartmetall, Zylinderschaft 6 x 40 mm
Die Microverzahnung der neuen Hartmetall-Rotierfeilen ist der Schneidengeometrie einer Feile nachempfunden und verhindert so 
das Zusetzen der Werkzeuge auch bei Zerspanung weicher Werkstoffe.

* Auslauftyp, lieferbar solange Vorrat!

Oft ist eine Verwendung von Werkzeugen mit 3 mm bzw. 6 mm Schaft-Ø auf Antriebsmaschinen mit Spannmöglichkeit 
von 6 mm bzw. 8 mm erwünscht. Die Spannhülsen ermöglichen diese Verwendung ohne Umstände.

(Art. 282)



Gravierstichel aus Vollhartmetall
Hergestellt aus K40F Feinstkorn, geeignet für alle Werkstoffe bis max. 
40HRC, 1-schneidig.

Andere Profile und Qualitäten auf Anfrage unter Mengenangabe!

d1 = d2
mm

20
30
40
50
60
80

10
12

l2
mm

70
80
80

10
10
12
15
17

l1
mm

401
501
601
601
751

100
100
100

Ausführung / Bestell-Nr.
α = 60°
750.402
750.403
750.404
750.405
750.406
750.408
750.410
750.412

α = 90°
750.452
750.453
750.454
750.455
750.456
750.458
750.460
750.462

Dieser Druckluft-Markierstift ist patentiert und arbeitet mit etwa 3-facher 
Frequenz gegenüber bekannten Markierstiften.

Zum Aufbringen von Markierungen und Kennzeichnungen auf Metall, Glas, 
Kunststoffen. Auch auf gehärtetem Werkzeugstahl sind Markierungen 
durch die Hartmetallnadel möglich.  Beim Arbeiten mit dem Markierstift tritt 
nur eine geringe Vibrationsbelastung auf.
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Schlauchfeinfilter wird
empfohlen

Schlauchfeinfilter Best.-Nr. 285.110

feine Zerspanung von Gusseisen, Stahl
< 60 HRC, Edelstahl (INOX) und hoch-
warmfesten Werkstoffen wie
Nickelbasis-, Kobaltbasislegierungen

gute Oberflächen

Walzenrundform WRC

Rundbogenform RBF Spitzbogenform SPG
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ALU, NON-FERROUS und CAST sind spezielle, materialspezifische Zahnungen, während die Zahnungen 1-5 eher
Universalverzahnungen sind.

hohe Zerspanungsleistung auf NE-Metallen, 
Messing, Kupfer, Kunststoffen und 
faserverstärkten Kunststoffen

universell einsetzbar

Zahnung NON-FERROUS

hohe Zerspanungsleistung auf Aluminium
und Aluminiumlegierungen, Leichtmetallen,
NE-Metallen und Kunststoffen

ruhiges Fräsverhalten

Zahnung ALU

extrem hohe Zerspanungsleistung auf 
Gusseisen

ruhiges Fräsverhalten

reduzierte Vibrationen und weniger Lärm

Zahnung CAST

Zerspanung von Leichtmetallen, NE-Metallen, 
Stahl und Gusseisen

hoher Materialabtrag

Zahnung 1

Zerspanung von Edelstahl (INOX), Stahl < 60 
HRC und hochwarmfesten Werkstoffen wie 
Nickelbasis-, Kobaltbasislegierungen

hoher Materialabtrag mit kurzen Spänen

gute Oberflächen

Zahnung 4

feine Zerspanung von Gusseisen, Stahl < 60 
HRC, Edelstahl (INOX) und hochwarmfesten 
Werkstoffen wie Nickelbasis-, Kobaltbasis-
legierungen

gute Oberflächen

Zahnung 5

Zerspanung von Gusseisen, Stahl < 60 HRC, 
Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und 
Titanlegierungen

hoher Materialabtrag

gute Oberflächen

Zahnung 3

ähnlich Zahnung 3, aber kreuzverzahnt

Zerspanung von Gusseisen, Stahl < 60 HRC, 
Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und 
Titanlegierungen

hoher Materialabtrag

Zahnung 3 PLUS (3P)

Weitere Spezialverzahnungen auf Anfrage!

CASTNon-Ferrous

Walzenrundform WRC

Rundbogenform RBF



Hartmetall-Fräser mit 150mm langen Schäften auf Anfrage!
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89

Spitzbogenform SPG

Kegelsenkform KSJ/KSK

CASTNon-Ferrous

CAST



Schleifmittel: Korund A.

Schleifbänder in anderer Schleifmittelausführung (Zirkonkorund
oder Keramikkorn) auf Anfrage!

PCH 201565
PCH 362265
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Schleifmittel: Korund A

Schleifmittel: Korund A
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Werkzeughalter für POLISTAR
Reduzieren die Rüstzeiten erheblich, da der Werkzeugwechsel ohne Aus-
spannen des Halters aus der Antriebsmaschine durchgeführt werden kann.

Type
BO 3
BO 6

Bestell-Nr.
764.103
764.106

Schaft-Ø
3mm
6mm

Spannbereich
1–5mm
1–6mm

Verpack.-Einh.
10 St.

1 St.0

POLISTAR Schleifsterne
Flexible Werkzeuge für die Bearbeitung der Innenflächen von Werkzeugen 
und Rohren (Ø-Bereich 7-40mm). Je nach Anwendungsfall auch 2- oder 3-
lagig zu verwenden. Dann sind die einzelnen Sterne versetzt zueinander an-
zuordnen, um die volle Leistung des Schleifmittels auszunützen. Polistar 
werden in vorgestanzten Bögen geliefert. Schleifmittel: Korund A

Ø
mm
20
30
40
50

Type

PST 20
PST 30
PST 40
PST 50

Loch-Ø
mm
1,6
1,6
3,0
3,0

für Bohrungs-
Ø mm
7–150

10–20
15–25
20–40

passender
Halter
BO 3
BO 3
BO 6
BO 6

Körnung/Bestell-Nr. Verpackungs-
Einheit
100 St.
100 St.
100 St.
100 St.

60
763.121
763.131
763.141
763.151

80
763.122
763.132
763.142
763.152

120
763.123
763.133
763.143
763.153

Schleifmittel: Korund A

Schleifmittel: Korund A

POLINOX Schleifsterne
Aus Polyamidvlies, in das Schleifkorn eingebunden ist. Speziell geeignet für enge 
Arbeitsbereiche, wie Bohrungen, Vertiefungen und schwer zugängliche Stellen.

Ø
mm
19
25
38
50

Type

PNST 19-2A
PNST 25-2A
PNST 38-3A
PNST 50-2A

Anzahl
der Lagen

2
2
3
2

Körnung/Bestell-Nr. Verpackungs-
Einheit
20 St.
20 St.
20 St.
20 St.

Passende Halter: Bestell-Nr. 765.401  6 x 75 mm1
Passende Halter: Bestell-Nr. 765.402  6 x 125 mm

100 (mittel)
–

765.301
765.311
765.321

280 (sehr fein)
765.293
765.303
765.313
765.323



Polierpastenriegel
Fünf verschiedene Pasten, deren Verwendungszweck durch Farbkenn-
zeichnung unterschieden wird. Riegelgröße 70 x 50 x 140mm.

Type
G-PP1 VP FE
G-PP2 VP MS
G-PP3 VP NE
G-PP4 HGP
G-PP5 HGP K

Bestell-Nr.
768.101
768.102
768.103
768.104
768.105

Farbe
grün
grau
braun
rosa
beige

Verwendung
Vorpolitur von Stahl und rostfr. Stahl
Vorpolitur von Alu und Messing
Vorpolitur aller Buntmetalle
Hochglanzpolitur für alle Metalle
Hochglanzpolitur für Kunststoffe
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Andere Maße auf Anfrage



Weitere COMBIDISC-Schleifwerkzeuge (andere Schleifmittel, Bürsten, Filz) 
auf Anfrage! Bitte Sonderliste anfordern!
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COMBIDISC-Kleinfiberschleifer Mini-Polifan

Zum Grobschleifen von Stahl bzw. Stahlguss, speziell für Schweißnähte an 
schwer zugänglichen Stellen. Höhere Standzeit und Abtragleistung ggb. obi-
gen Schleifblättern.

Korund A, für normale Arbeiten

Zirkonkorund Z, erzielt die beste Schleifleistung bei erhöhtem Anpressdruck

Type
BO PFF 50
BO PFF 75

Bestell-Nr. Passend für
CD PFF 50
CD PFF 75

CD PFF 50
CD PFF 75

50 
75

A 40
770.771
770.781

A 60
770.772
770.782

A 80
770.773
770.783

A 120
770.774
770.784

Z 40
770.775
770.785

Z 60
770.776
770.786

Z 80
770.777
770.787

Z 120
770.778
770.788

Passende Werkzeughalter (Schaft 6 x 40 mm) dazu:

770.791
770.792

NE-Metalle, INOX
Aluminium

Schaft 6 x 40 mm



25 – 40
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Schleifmittel: Korund A

Schleifmittel: Korund A

Korn
100
100
100
100
80
80
80
60
80
46
60
60
46
46

Korn
80
80
60

Korn
60
60

Korn
60
46

Korn
100
100
100
100
100
80
80
80
80

Korn
100
80
80

Korn
100
80
80
80

Für speziellen Bedarf können andere Härtegrade, Körnungen, 
Abmessungen und Formen geliefert werden.

-     je 2 St.

-     je 2 St.



In Verbindung mit dem Schnelltrieb ST 103 (s. Art. 306/5) lassen sich die
Antriebsdrehzahlen verdreifachen!

Rekord-Universalmotor RUER 8/180 SI mit Drehzahlregelung

Universell einsetzbar für Fräs-, Schleif- und Polierarbeiten. Sehr leise, besonders geeignet für Werkzeug- u. Formenbau.

* Stufenlose Drehzahlregelung durch Kombi-Drehzahlregler 

Empfehlenswertes Zubehör:
1) Tischstativ TSL 1400 mit Schraubzwinge für Arbeitsplatten bis 65mm Stärke.
1) Durch einen Teleskopauszug kann die Höhe bis max. 140cm verstellt werden. Bestell-Nr. 775.203
2) Ablage TSA L 1400 passend zu obigem Stativ, zur optimalen Ablage der verschiedenen Handstücke.
2) Bestell-Nr. 775.204

Der Motor wird ohne Welle geliefert; diese bitte separat bestellen (s. Art. 306).

222 x 98 x 98mm
1020W
600W
DIN 10
0–18.000 U/min
4ZG und 7ZG/ZGU (s. Art. 306)

Bestell-Nr.                                                         775.201                             
Technische Daten:
Abmessung
Leistungsaufnahme
Leistungsabgabe
Wellenanschluss
Drehzahl*
Einsetzbare Wellen

Motor RUER 8/180SI
mit Drehzahlregler,
Tischstativ, Ablage
und Welle
sowie Handstück.
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5)  Schnelltrieb ST 103 DIN 10   Bestell-Nr. 776.501

Übersetzung 1:3, d.h. dreifache Drehzahl (z.B. in Verbindung mit Biege-
wellenmaschine Mammut - Art. 304).

Ca. 245 mm lang, Anschluss-Ø 30mm. Ersatzseelen sind lieferbar!

Druckluft-Feilmaschine FRV 110 mit Hebelventil

Zum Entgraten und für Feilarbeiten im Werkzeug- und Formenbau. Extrem 
niedriger Vibrationswert: 2,0 m/s², hohe Präzision, ruhiger Lauf, für Feilen 
mit Rundschaft 6 mm Ø.

Passende Feilen, Schaft-Ø 6 mm, nutzbare Länge 80 mm, Hieb 1

Bestell-Nr.
307.110

Hubzahl
-19000 min

Frequenz
150 Hz

Hublänge
8 mm

Gewicht
1,0 kg

Ø x Länge
41 x 180 mm

Anschluss
G 1/4" i

Schlauch
6 mm I.W.

Bestell-Nr.
307.201
307.202
307.203
307.204
307.205

Form
flachstumpf
halbrund
dreikant
vierkant
rund

Querschnitt
12,3 x 6,3 mm
12,0 x 6,0 mm

9,0 x 9,0 mm1
8,0 x 8,0 mm1
6,0 mm Ø1

Hinweis:

Variacor-Drehgelenk 90° schwenkbar, 360° drehbar für alle Druckluft-
werkzeuge s. Art. 190B!
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1/1A 2 3
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8

7 0
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ab Art. 350.

Betriebsdruck ca. 6 bar; für metallische und nichtmetallische Strahlmittel 
einsetzbar. Ansaugung des Strahlmittels im Düsenkopf mittels Druckluft, 
ausgeblasenes Strahlmittel fällt über ein optionales Rüttelsieb zur Wieder-
verwendung in den Kessel zurück und wird erneut zugeführt.

Lieferumfang: komplettes anschlussfertiges Strahlgerät mit Kessel einschl. 
Füßen und Tragbügel, Strahlpistole komplett mit Luft- und Strahldüsen, 2 m 
Strahlmittel- und 4 m Luftschlauch.

Optional: Rüttelsieb (Bestell-Nr. 309.210)

Injektor-Klein-Strahlgerät, tragbar, Type Junior

40
330 800

1A
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Preiswertes, robustes Gerät, mit 6 mm Blas- und 3 mm Luftdüse, geringer 
Luftbedarf, ab 4 bar, 6 mm Schlauchanschluss, mit 1-ltr.-Alu-Hängebecher, 
Bajonettverschluss.

Ersatzstrahlrohre s.o.

, 6 mm Blas- und 3 mm Luftdüse.

Andere Körnungen und Typen auf Anfrage!

Mohs ca. 7

(Mindestbestellmenge: 150 kg)



313

Kompl. Ersatzrädchensätze dazu: Bestell-Nr. 583.002
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automatische Motorbremse

motorische Höhenverstellung der oberen Führung
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Neben der bekannten, konstanten Zahnteilung mit einheitlichem Zahnab-
stand, gibt es für spezielle Einsatzzwecke auch eine variable Zahnteilung 
mit differierendem Zahnabstand innerhalb des Verzahnungsintervalls. Dies 
ermöglicht einen ruhigeren Lauf des Sägeblattes, vor allem bei schwin-
gungsanfälligen Sägearbeiten.
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Ersatzteile für Bandsägeblattführungen Art. 317
und Typ 1057 (Bj. bis Ende 2004)

* Diese Teile passen zur Führung APA 2 (Art. 317).

*

(APA Typ 2)

Seitenrollen selbsthemmend. Verschleißteile schnell austauschbar, ohne 
die Führung zu demontieren.

Größe
Für Rad-Ø mm
Für Blattbreite mm

Führung oben
Führung unten

2
600–900

5–40
Bestell-Nr.
836.276
836.277

obere Führung

untere Führung

reicht für ca. 7,5 m
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6 x 500 mm

Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht.



(s.o.)

(s.o.)

Bestell-Nr. 328.001

Leichte, tragbare Härtemessgeräte, batteriegespeist. Einfachste Handha-
bung. Direktablesen des Messwertes.

Einheit D bestehend aus: Anzeigegerät EQUOTIP mit Akku, Schlaggerät 
mit Verbindungskabel, Kontrollplatte D, Koppelpaste, Reinigungsbürste, 
Tragkoffer und Bedienungsanleitung, Software.

Einheit G bestehend aus: Anzeigegerät EQUOTIP mit Akku, Schlaggerät 
mit Verbindungskabel, Kontrollplatte G, Reinigungsbürste, Tragkoffer und 
Bedienungsanleitung, Software.

Härtemessgeräte EQUOTIP 550

Weitere Rauheitsmessgeräte auf Anfrage!
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Weiteres Zubehör auf Anfrage!

für Prüflinge mit Härte bis 955 HV bzw. 68HRC
Gusseisen: 90 – 664 Brinell    Alu-Guss: 19 – 164 Brinell
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330A Tragbares Härteprüfgerät EQUOTIP piccolo 2
Best.-Nr. 330.101

Kleines (145 x 44 x 20mm), batteriebetriebenes Prüfgerät mit hoher Genau-
igkeit, Umrechnung aller üblichen Härteskalen, Sofortanzeige, eigene An-
wendersoftware, USB-Anschluss, Messungen von GG(HB 90-664), GGG(HB 
95-678), Aluguss (HB 19-180), Messing (HB 40-173) oder Bronze (HB 60-
290) möglich. Einfachste Bedienung: zum Laden einfach das Betätigungs-
rohr ganz zum Gehäuse schieben. Dieses Spannen „weckt“ die Elektronik. 
Dann senkrecht zur Prüffläche aufsetzen und Betätigungsrohr nochmals 
schieben. Das Ergebnis wird sofort in der gewählten Härteskala angezeigt.

Lieferumfang: Prüfgerät mit Schlagkörper D, kleiner und großer Anschlag-
kappe, Reinigungsbürste, USB-Kabel, Traggurt, CD mit Software, Geräte-
box, Bedienungsanleitung.

Weiteres Zubehör auf Anfrage!

CM-B

elektronische 

Andere Geräte auf Anfrage!

ca. B 385 x T 275 x H 420 mm
ca. 8,5 kg

, empfohlen ab 4 g

Siebe passend zu PSA-D MW 1,4; 1,0; 0,71; 0,5 ; 0,355; 0,25; 0,18; 0,125; 0,09; 0,063 mm
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Best.-Nr. 337.001
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Dazu lieferbar: passendes Stativ Bestell-Nr. 339.010

340 Analyse-Geräte für ALU-Schmelzen
1.) Dichte-Index-Prüfung
(Diese Kennzahl gibt Aufschluss über die Qualität der Schmelze)

Kombi-Paket I                                                                      Best.-Nr. 340.101

besteht aus den stationären Geräten 3VT + MK 2210. Eine Lieferung bein-
haltet folgendes Zubehör: Tiegelzange, Probentiegel, Aluschlichte und Iso-
lierstein.
Technische Daten Gerät 3 VT: L 590 x B 570 x H 320, ca. 42 kg.
Technische Daten Gerät MK 2210: L 330 x B 210 x H 210, ca. 5,2 kg.

ALSP II                                                                                  Best.-Nr. 340.102

Das fahrbare Messgerät besteht aus einem Unterdruckdichteprüf-Gerät mit 
aufgesetzter Waage. Eine Lieferung beinhaltet folgendes Zubehör: Tiegel-
zange, Gießlöffel, Probentiegel, Aluschlichte und Isolierstein.
Technische Daten: 750 x 1330 x 700 mm, ca. 115 kg.

2.) Thermo-Analyse-Gerät TA 110                                      Best.-Nr. 340.201

Stationäres Gerät zur Ermittlung der Kornfeinung und Veredelung von AlSi-
Schmelzen. Diese Kennzahl gibt einen Hinweis auf das Potential erreichba-
rer Werkstoffkennwerte. Die Auswertung erfolgt über die mitgelieferte Soft-
ware. Eine Lieferung beinhaltet folgendes Zubehör: Stativ, Flachzange, Pro-
bentiegel, Aluschlichte, Schutzrohre, geprüftes Thermoelement Klasse 1, 
USB-Sticks, Netzkabel mit Trafo 100 - 230 VAC.
Technische Daten: L 280 x B 180 x H 100, ca. 15 kg.

Hierfür vermitteln wir Angebote auf Anfrage!
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Stationärer Mischer mit abnehmbarer Mischtrommel

Funktionsweise: Bei eingeschalteter Spannung und geöffnetem Schwenk-
arm ist das Mischkreuz abgeschaltet. Nach Aufsetzen der Mischtrommel 
wird durch den Absenkvorgang des Schwenkarms das Mischkreuz automa-
tisch in Tätigkeit gesetzt und taucht in das zu mischende Mischgut ein. 
Beim Heben des Schwenkarms wird das Mischkreuz automatisch abge-
schaltet. Heben und Senken des Schwenkarms erfolgen pneumatisch. 
Sämtliche Funktionen werden über eine Folientastatur gesteuert. Das sepa-
rate Bedienpult und der Schaltschrank können wahlweise rechts oder links 
vom Mischer aufgestellt werden.

Aktuelle Einstellparameter können auf einem LCD-Display abgelesen werden.

Labormischer ZZ 3 PE  Bestell-Nr. 341.103

Nutzinhalt Fertigmischung

Füllung, je nach Mischgut, max. ca.

Füllung, je nach Mischgut, max. ca.

Mischtrommel-Durchmesser

Mischtrommel-Bewegung > betätigt

Schwenkarm-Bewegung > betätigt

l

l

kg

mm

3

4

6

280

abnehmbar

pneumatisch

Antriebsleistung-Mischkreuz

Antriebsleistung-Mischtrommel

Pneumatik

Spannung

Frequenz

Eigengewicht ca.

kW

kW

bar

V

Hz

kg

0,25

0,12

min. 6bar, 17 l/min

230

50

100

(für kleinere Mengen)



Tr
an

sp
or

tg
er

ät
e

CAPITO-Industrie-Schiebkarren IK 85

CAPITO-Schiebkarren WEK 85

CAPITO-Rohrkarren „Export“
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CAPITO-Tiefmulden-Karren „Eurocar“

FAGRO-Rohrkarren

CAPITO-Kippjapaner „Compact“

CAPITO-Rohr-Sackkarren

Fasskarren mit Pendelachse

Erheblich verminderter Kraftaufwand bei der Aufnahme von 200-ltr. Stahl-
fässern durch optimale Gewichtsverlagerung. Fässer können gefahr- und 
mühelos auf Paletten gestellt oder abgenommen werden. Selbststehend, ver-
zinkt. Tragkraft 350 kg, Abmessung 420 x 750 x 1540 mm (LxBxH).

Typ
FP-V
FP-L

Bestell-Nr.
349.101
349.102

Radausführung
Vollgummirad

Luftrad

Gewicht
20 kg
17 kg
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4) 5-Fingerhandschuhe, rechts oder links (einzeln)
 schwarz, Gr. 10, extralang: 82 cm, Neopren mit Innenfutter, abriebfest, 

robust, griffsicher

353.401
rechter Handschuh

Bestell-Nr.
Ausführung

353.402
linker Handschuh

Handschuhe bitte einzeln (rechts oder links) bestellen!
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„ARAMOLL“ Hitzeschutzkleidung

zum Schutz vor Alu- oder Eisenspritzern bei geringer Strahlungshitze; aus 
Marlan-Schutzgewebe. Die Durchbrennsicherheit entspricht den Anforde-
rungen der DIN EN ISO 11612 (A, B1, C2, D3, E3, F1) sowie 11611 (Klasse 
1). Sehr gute Trageeigenschaften durch geringes Gewebegewicht von nur 
365 g/m². Hoher Schutz bei langer Lebensdauer. Alle Teile mit abge-
decktem Frontverschluss.

1) Jacken Länge 750 mm, Umlegekragen, Kugelärmel, 2 Außentaschen

2) Bundhosen Länge ca. 1000 mm, 2 Seitentaschen

3) Latzhosen Längenverstellbare Hosenträger, Brustlatztasche und
2 Seitentaschen3) Latzhosen 

4) Gießereihemden Länge ca. 750 mm, Stehkragen, Kugelärmel
1) 2) 3) 4)

Jacke
Bundhose
Latzhose
Hemd

Ausführung A: aus gelbem Spezialgewebe, ca. 600g/m², mit flammenhem-
mend ausgerüstetem Baumwollnessel gefüttert, für Kon-
takthitze bis ca. 300-350°C, kurzfristig auch höher

Ausführung B: wie vor, jedoch mit zusätzlicher Aluminiumbeschichtung 
(zum Schutz gegen Strahlungshitze bis ca. 1000°C.)

Gießermantel
Kragen innen ledergefüttert,
Klettverschluss

1.100 mm lang
1.300 mm lang
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„ARAMOLL“ Hitzeschutzkleidung

Ausführung A: aus gelbem Spezialgewebe, ca. 600g/m², mit flammenhem-
mend ausgerüstetem Baumwollnessel gefüttert, für Kon-
takthitze bis ca. 300-350°C, kurzfristig auch höher

Ausführung B: wie vor, jedoch mit zusätzlicher Aluminiumbeschichtung 
(zum Schutz gegen Strahlungshitze bis ca. 1000°C.)



356.171
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 , Gr. 11 

ATF 500

aus Para-Aramidgewebe (ca. 650 g/m²) 

Diese Handschuhe sind von akkreditierten Zertifizierungsstellen geprüft 
und erfüllen folgende Prüfkriterien: thermische Risiken (EN 407), mecha-
nische Risiken (EN 388), flüssige Metalle (DIN EN ISO 11612) sowie 
allgemeine Anforderungen (EN 420). Der Hersteller ist gemäß der ISO 9001: 
2008 zertifiziert.

 , Gr. 11

 , Gr. 11

aus Preox/Para-Aramidgewebe (ca. 600 g/m²) 

schwer entflammbares Molton
 , Gr. 11

4)   Überzieh-Handschuhe (als Verschleiß-Teil), Gr. 11
Die Verwendung dieser zusätzlichen Überziehhandschuhe verlängert4)   
die Lebensdauer der eigentlichen Hitzeschutzhandschuhe ganz4)   
erheblich!4)   
(Eine auch preislich interessante Lösung!)4)   

Para-Aramid

Para-Aramid (360g/m²)

PBI/Para-Aramid/Glas (750g/m²)

aus PBI/Para-Aramidgewebe (ca. 750 g/m²) 

* Stulpe aus Para-Aramidgewebe.

 , Gr. 11

entflammbarer Halbwollfilz

GP-8206-S

Kettenhandschuhe
Extrem schnittfest, für Temperaturen bis ca. 1100°C
Fausthandschuhe Gr. 11 gem. DIN EN 407, EN 388. Handschuh aus gelber 
Kevlar-Schlinge, an Stulpe befestigter Kettenüberzug aus Edelstahl, Spezial-
isolierung, beidseitig tragbar!

Länge
300 mm
400 mm

356.501
356.502

Leder-Hitzeschutzhandschuhe
5-Fingerhandschuhe aus braunem, hitzebeständigem Spezialleder, bestän-
dig ca. 250-300°C Kontakthitze, genäht mit Kevlargarn, Isolationsfutter, ca. 
350 mm lang, Gr. 10.

Type
FULDA-ISO

WORK-GIESSER
ALU-SEBATAN

356.303
356.311
356.321

356D

Merkmal
GS geprüft
preiswerte Ausführung
Handinnenfläche Sebatanleder, außen alu-
miniumbeschichtetes Preox-Aramid-Gewebe
bis 1000°C Strahlungshitze

800°C

800

356.101356.111

356.142

356.151

bis ca. 280°Kontakthitze, speziell für die Produktion von Hot-Box-Kernen, 
hervorragende Isoliereigenschaft durch kräftiges Baumwollschlingengewe-
be, lange Lebensdauer, strapazierfähig, Gr. 10

Lieferbare Größen
8 – 12 (Standard = 10)

10
10

356.321356.303
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5-Fingerhandschuhe, hitzebeständig 
mit Neopren-Beschichtung
Geschmeidige, komfortable "slip-on" Stulpenhandschuhe mit Vliesfutter, 
Gr. 10. Das hitzebeständige Material bietet über die gesamte Länge Schutz 
gegen Kontaktwärme bis zu 260°C (z.B. für die Kernmacherei). Die Vollbe-
schichtung des Handschuhes sichert durch die texturierte Oberfläche eine 
hervorragende Griffigkeit und Abriebfestigkeit.
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PEVA-Hautschutzsystem
1) Hautreiniger PEVASTAR – pastöser Handreiniger für starke Verschmut-
1) zungen, reinigt schonend porentief durch hochwertige Kunststoff-
1) reibemittel.

2) Hautreiniger PEVALIN – Handreinigungscreme für stark anhaftende
2) Verschmutzungen und Gerüche, nachhaltiger Hautschutzeffekt.

Andere Packungsgrößen sowie Spendersystem auf Anfrage!

992.515
Beutel à 1 ltr.

Bestell-Nr.
Lieferform

992.516
Dose à 3 ltr.

992.513
Eimer à 10 ltr.

992.505
Beutel à 1 ltr.

Bestell-Nr.
Lieferform

992.506
Dose à 3 ltr.

992.503
Eimer à 10 ltr.



Helmhalterungen

Alu-Profil-Rahmen, Klappbügel mit seitl. Drehelementen, 4-fach verstellbar, 
3 Aufsteckzapfen, 2 seitl. Flügelverschlüsse, halbrund

Wie 373.001, jedoch breitere, leicht eckige Form

zum Anstecken an Helmhalterungen 373.001/2
aus verzinktem Drahtgewebe, Rückseite blendfrei schwarz gespritzt!

mit Alueinfassung

1)  mit integrierter Glashalterung
  a) Neue Bochumer Brille (o. Gläser)1)

für Gläser 50 mm Ø1)  a) 

  b) Neue Bochumer Brille (o. Glas)1)
für Gläser 120 x 60mm1)  a) 

Bestell-Nr.
Größe mm

374.401
200 x 135

Bestell-Nr.
Größe mm

374.402
200 x 135

374.403
300 x 180

Drahtschutzschirme mit
Klappscharnier zum An-
schrauben direkt an der
Helmschiene auf Anfrage!

2)  ohne Glashalterung
  a) Best.-Nr. 374.4101)
   300 x 180mm1) a)

  b) Best.-Nr. 374.4121)
   500 x 300mm, Ecken1) a)
  abgeschrägt, Ränder1) a) 

1) a)   gebördelt. (Hitzeschleier,
  ohne Alueinfassung)1) a) 

Andere Schutzstufen oder verspiegelte Ausf. auf Anfrage!

1 mm stark       zum Anstecken an Helmhalterungen 373.001/2
ca. 135°C hitzebeständig1 mm stark       

1)  glasklar 2)  goldbedampft
  a) Best.-Nr. 374.4231)
   500 x 250mm,1) a)
   geschweifte Form1) a)

Bestell-Nr.
374.420
374.421
374.422

Größe mm
280 x 220
350 x 300
500 x 250 (geschweift)

Die goldbedampften Scheiben können auch mit einer zus. kratzfesten
Lackschicht versehen werden. Dadurch erhält die Goldschicht eine er-
höhte Haltbarkeit bei Arbeiten mit heißen Metallen!

Nackenschutz w.o., jedoch ca. 480 x 300 mm

A
rb

ei
ts

sc
hu

tz
ar

ti
ke

l

universelle

EWG

cm, Haltbarkeit 5 Jahre

  c) Best.-Nr. 374.4251)
   350 x 300mm1) a)

1)  b) Best.-Nr. 374.423G
   wie vor, jed. grüne1) a)
   Rückseite für zusätz-1) a)
   lichen Blendschutz1) a)
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Artikel läuft aus, lieferbar solange Vorrat!



aus aluminisiertem Para-Aramid-Gewebe, auf unsere INTEX- und weitere 
Schutzhelmmodelle passend. Gesichtsschild mit Alurahmen für Weitwinkel-
scheiben, Größe 100 x 220 mm. Lieferung erfolgt ohne Scheiben, bitte se-
parat bestellen (s. u.).

Schulterpartie ausgearbeitet, hinten mit Gummizug, Länge ab Helmunter-
kante 60 cm, mit Aufhängeschlaufe.

mit zusätzlichem Ohrenschutz
und Haube

mit zusätzlichem Nackenschutz

Standard: Ø 50 mm x 2 mm stark (andere Abmessungen und Schutz-
stufen auf Anfrage)
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 (VE = 10 St.)

Goldbedampftes Verbundglas, gebogen

nach DIN EN ISO 11612

386.202

* Auslaufsorten, lieferbar solange Vorrat reicht!
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Automatische Schweißerschutzmaske

Selbstverdunkelnd, stufenlos einstellbare Schutzstufe 9-13, variable Auf-
hellzeit, mit Solarbetrieb: keine Batterien notwendig.
Großes Sichtfeld 95 x 47 mm.

388.101
0,0001
0,2-0,8

548
blau

Bestell-Nr.
Schaltzeit     Sek.
Aufhellzeit    Sek.
Gewicht        gr.
Farbe

388.110
Außenschutzscheibe

110 x 90 x 1mm
(Pack à 10 St.)

388.120
Innenschutzscheibe

107 x 51 x 1mm, Stufe 0
(Pack à 10 St.)

Maske Ersatzteile

(VE = 10 St.)

1) Typ GAMMA                                                                    Bestell-Nr. 390.201

• Filteranschluss Sondergewinde 95 mm
• anatomisch geformter Maskenkörper aus hautfreundlichem, weichem 

EPDM, passt sich jeder Gesichtsform bequem und problemlos an.
• brillengerechte Ausatemluftführung
• neuartige 4-Punkt-Bänderung sorgt für optimale Gewichtsverteilung
• hervorragender Dichtsitz durch geringes Gewicht
• komfortabel durch kurzen Abstand zwischen Filter und Maske

2) Typ Polimask 230                                                          Bestell-Nr. 390.202

• Filteranschluss Sondergewinde 95mm
• breite, geschmeidige Innendichtlippen garantieren hohe Dichtheit
• aus hautfreundlichem, weichem EPDM gefertigt
• spezielle Konstruktion gewährt ein großes Blickfeld und niedrige Atem-

widerstände
• aufgrund der speziellen Passform ist die Maske für Brillenträger geeignet

Lieferbare Filtereinsätze passend für beide Modelle

Filterart
Gasfilter

Kombi-Filter

Vorfilter

Vorfilter-
Klemmhalter
Vorfliter-
Klemmhalter

Bestell-Nr.
390.210

390.211

390.220

390.230

390.231

Filterklasse
A1

A1-P3R D

Anwendung
organische Gase und Dämpfe mit einem Siedepunkt
>65°C
organische Gase und Dämpfe mit einem Siedepunkt
>65°C sowie Partikel giftiger und hochgiftiger Stoffe
verlängert die Gebrauchsdauer der Atemfilter

für Kombinationsfilter

für Gasfilter

VE
2 St.

2 St.

20 St.

1 St.

1 St.

Typ Polimask 230

Typ GAMMA
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2)  Laser Lite      Bestell-Nr. 394.011

Weicher Schaumstoff, der ohne Druck perfekt sitzt. Hervorragend für lange 
Tragezeiten geeignet. Die T-Form macht das Einsetzen und Herausnehmen 
besonders einfach. Lebhafte Farben machen diesen Stöpsel gut sichtbar 
und freundlich. Einheitsgröße. SNR 35 dB

Box mit 200 Paar                

FUSION
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für Spender LS 400 (Art. 394A)



DUO SOFT 760

· EN ISO 20349; WG HI HRO S2
· Knöchelhoher Schnallenstiefel
· mit Überkappe

DUO SOFT 760 HI („Der Klassiker“)

DUO SOFT 770 HI

· wie Typ 760HI, jedoch
ohne die Überkappe· 

DUO SOFT 760DUO SOFT 765 HI

DUO SOFT 760DUO SOFT 797 HI

DUO SOFT 760

· EN ISO 20349; P Fe HI HRO S3
· Hoher, zertifizierter Gießerstiefel
· Mit Überkappe und
 nageldurchtrittsicherer Zwischensohle·

DUO SOFT 930 HI
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DUO SOFT 760

· EN ISO 20349; P Fe HI HRO S3
· Höherer, zertifizierter Gießerstiefel
· Mit Überkappe und
 nageldurchtrittsicherer Zwischensohle·
· Thermo-Hitzeschutzblende
 mit Schnellverschlüssen sowie·
 seitlichem Reißverschluss-System·

DUO SOFT 792HI

1) Spezialstiefel für die metallverarbeitende Industrie nach EN ISO 20349

Die Norm EN ISO 20349 stellt erweiterte Anforderungen an die Ausstattung von Gießerstiefeln! Die Schuhe müssen verschiedene Prüfver-
fahren im Zusammenhang mit extremer Wärme- und Kontakteinwirkung von geschmolzenem Metall standhalten. Dies gilt insbesondere für 

®die Hitzebeständigkeit des Sohlenkomplexes. In einem umfangreichen Gießtest mit dem TÜV Rheinland hat ATLAS  alle Anforderungen der 
EN ISO 20349 erfolgreich bestanden!

DUO SOFT 760DUO SOFT 775 HI

· wie Typ 765HI, jedoch
ohne die Überkappe· 

S2

S3

S3

DUO SOFT 798 HI

· wie Typ 797HI, jedoch
mit Lederinnenfutter· 

S3

S3

DUO SOFT 760

· Oiled Buk Leder
· carbonfaserverstärkter Spitzenschutz
· Sicherheitsreflektoren

®· aktiv-X  Funktionsfutter
· XN Sohlentechnologie
· auch in W12 (extrabreit)

TX 42TX 48

2) Halbschuhmodelle nach EN ISO 20349 S2

S2 S2

Gr. 39
396.539
396.339
396.039
396.009
396.639
396.239
396.839
396.709
396.439
396.139

Bestell-Nummern

Typ
DUOSOFT 760 HI
DUOSOFT 765 HI
DUOSOFT 770 HI
DUOSOFT 775 HI
DUOSOFT 792 HI
DUOSOFT 797 HI
DUOSOFT 798 HI
DUOSOFT 930 HI
TX 48
TX 42

Gr. 40
396.540
396.340
396.040
396.010
396.640
396.240
396.840
396.710
396.440
396.140

Gr. 41
396.541
396.341
396.041
396.011
396.641
396.241
396.841
396.711
396.441
396.141

Gr. 42
396.542
396.342
396.042
396.012
396.642
396.242
396.842
396.712
396.442
396.142

Gr. 43
396.543
396.343
396.043
396.013
396.643
396.243
396.843
396.713
396.443
396.143

Gr. 44
396.544
396.344
396.044
396.014
396.644
396.244
396.844
396.714
396.444
396.144

Gr. 45
396.545
396.345
396.045
396.015
396.645
396.245
396.845
396.715
396.445
396.145

Gr. 47
396.547
396.347
396.047
396.017
396.647
396.247
396.847
396.717
396.447
396.147

Gr. 46
396.546
396.346
396.046
396.016
396.646
396.246
396.846
396.716
396.446
396.146

Gr. 48
396.548
396.348
396.048
396.018
396.648
396.248
396.848
396.718
396.448
396.148

Serienausstattung der Stiefel
®Atmungsaktives aktiv-X  Funktionsfutter

3D-Dämpfungssystem
Waterproofleder
Kevlar-Nahtsystem
Grobstollenprofil
Thermoisolierender Schuhunterbau
DUO Laufsohle (ca. 220°C hitzefest)

Andere Größen und Modelle auf Anfrage!
Bitte Sonderkatalog anfordern.

· EN ISO 20349; P Fe HI HRO S3
· Höherer, zertifizierter Gießerstiefel
· Mit nageldurchtrittsicherer
 Zwischensohle·
· Thermo-Hitzeschutzblende
 mit Schnellverschlüssen·

· weiches, vollnarbiges Rindleder
®· aktiv-X  Funktionsfutter

· XN Sohlentechnologie
· auch in W12 (extrabreit)

· EN ISO 20349; P WG HI HRO S3
· wie Typ 760HI, jedoch mit nagel-
durchtrittsicherer Zwischensohle· 
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Hartformengips Heliodur 40

in 10 oder 15kg-Säcken

Gemisch natürlicher Steinkohlenstäube mit ausreichender Bil-
dung von Glanzkohlenstoff, hoher Gleichmäßigkeit, Reduzie-
rung von Druckspannungen während des Gießens und guter 
Steuerbarkeit der Formstofffeuchtigkeit bei nur geringer Was-
serempfindlichkeit.

65
35
10

0,8

Fertig-Gemische aus Steinkohlenstäuben und Bentonit auf Anfrage!

Gemisch aus Steinkohlenstäuben sowie natürlichen und syn-
thetischen Kohlenwasserstoffharzen mit erhöhtem Glanzkoh-
lenstoffbildungsvermögen. Nur geringe Zugabemengen erfor-
derlich, senkt den Wasserbedarf, verbessert Gussoberflä-
chen, guter Zerfall in Gussstücknähe.

55
45
14

0,9

auf Grafit-Basis, hoher C-Gehalt, mit Wasser anzurühren, sofort gebrauchs-
fähig, mit Pinsel oder Schwärzeapparat aufzutragen, abriebfest, verleiht 
dem Guss gutes Aussehen, für alle Wandstärken geeignet.

a) für Eisen- und Stahlguss ab 1350°C, Körnung 0,8 – 2,5 mm

b) für Schwermetall bis 1300°C, Körnung 0,5 – 0,8 mm
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Erleichtert die Sand-Regenerierung.

(Trockenschlichte)

Auf Anfrage lieferbar:
wassergebundener Feinstsand
oder Naturformsand!

415B Feuerfester Mörtel BLAKITE
Klassifizierungstemp. 1650°C, Rohdichte 1900 kg/m³
Hauptbestandteile 43,1% AL O ;  51,7% SiO                       in 20 kg-Eimern2 3 2

Regenerierungsmittel für Ölsande
Nach mehrmaligem Gebrauch kann der Ölsand an Plastizität und/oder 
Druckfestigkeit verlieren. Diese kann durch Regenerieren im Kollergang 
oder Kernsandmischer durch Zugabe von 0,1% Regenerier-Öl oder -Paste 
wiederhergestellt werden.

415C
Aufgrund der hervorragenden geschmeidigen Konsistenz zur Verklebung 
von Keramikfaserprodukten geeignet. Mit Spachtel oder Bürste aufzu-
tragen, mit Wasser verdünnt auch als Coating verwendbar. Nach der Aus-
trocknung entsteht eine harte Oberfläche.

Hochtemperaturkleber für Feuerfest-Produkte

Grenz-Temp.
1350°C
1500°C

Bestell-Nr.
415.301
415.302

Raumgewicht
1800 kg/m³
1600 kg/m³

Gebindeform
25 kg-Eimer
25 kg-Eimer

Inhalt/Bestell-Nr.Produkt
Regenerier-
Öl
Paste

5 kg
416.101
416.103

10 kg
416.102
416.104



CORE PUTTY (Flickmasse für Sandkerne)

Zur Reparatur beschädigter Kerne oder auch als Füller von Kernfugen. An-
wendbar wie normale Spachtelmassen, mit Lanzette oder Kunststoff-
spachtel aufzutragen (auch mehrschichtig), ergibt glatte Oberflächen,
Trocknungszeit ca. 1 Std.  
                                                                                    in 8 kg-Kunststoffeimern

419C
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419BKern-Heißklebepistole MS 200

Selbstaushärtender Kaltkleber auf anorganischer Basis zum Kleben von 
Kern- und Formhälften, nach ca. 30 Min. weitgehend transport- und gieß-
fest.
Hinweis: nicht vollständig ausgehärteter Kleber kann bei Kontakt mit flüssi-
gem Metall zu Gasbildung führen! Dies ist beim Auftragen zu beachten!
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421.031 Entfernen von Korundanhaftungen an
Ofenwänden für gemauerte oder gestampfte
Ofenwände

PROBAT-FLUSS-
OFENREINIGER
200

je nach 
Verunreinigung
1–4 kg/m²

25 kg/
Sack

421.032 Präparat zum Auftragen auf die Ofenwände,
um die Bildung von Anbackungen zu vermeiden

PROBAT-FLUSS-
IMPRÄGNIERER
200

ca. 1-3 kg/m²
Innenfläche eines
Ofens

25 kg/
Sack

421.010 Intensives Reinigungs- und Abkrätzpräparat mit
Vorveredelungseffekt für alle unter- und eutektischen
Aluminiumlegierungen

PROBAT-FLUSS-
AL 224

je nach 
Verunreinigung
0,2–0,5 Gew.-%

25 kg/
Sack

z.B. AISi10Mg, AISi7Mg,
AISi8Cu3, AISi12, AIZn10Si8

421.011A Reinigungs- und Abkrätzpräparat für alle unter-
und eutektischen Aluminiumlegierungen

ARSAL 2120 je nach 
Verunreinigung
0,1–0,5 Gew.-%

25 kg/
Sack

z.B. AISi10Mg, AISi7Mg,
AISi8Cu3, AISi12, AIZn10Si8

421.013 Hochverdichtetes Reinigungs- und Abkrätzgranulat
für alle unter- und eutektischen Aluminiumlegierungen

ARSAL 2125 je nach 
Verunreinigung
0,05–0,25 Gew.-%

25 kg/
Sack

z.B. AISi10Mg, AISi7Mg,
AISi8Cu3, AISi12, AIZn10Si8

421.017 Natriumfreies Reinigungs- und Abkrätzpräparat
für alle siliziumarmen und übereutektischen
AI-Legierungen

PROBAT-FLUSS-
AL 2126

je nach 
Verunreinigung
0,1–0,5 Gew.-%

25 kg/
Sack

z.B. AIMg3, AICu4Ti,
AISi17Cu4Ti, AISi18CuNiMg,
Knetlegierungen

421.018 Natriumfreies, hochverdichtetes Reinigungs- und
Abkrätzgranulat für alle siliziumarmen und über-
eutektischen AI-Legierungen

PROBAT-FLUSS-
AL 3125

je nach 
Verunreinigung
0,05–0,25 Gew.-%

25 kg/
Sack

z.B. AIMg3, AICu4Ti,
AISi17Cu4Ti, AISi18CuNiMg,
Knetlegierungen

421.014A Veredelungtablette mit hoher Natriumabgabe
für untereutektische und euetektische
AISi-Legierungen

EUTEKTAL T201 ca. 1 Tablette je
100 kg

180 Tabletten
à 200 g/
Karton

AISi7Mg, AISi10Mg,
AISi12, AISi8Cu4

421.015 Kornfeinungstablette zur Feinung von
Aluminium auf Titan-Bor-Basis für alle
Aluminiumlegierungen

MIKROSAL
AL T100

ca. 1 Tablette je
100 kg

162 Tabletten
à 200 g/
Karton

AIMg- und AICu-Legierungen,
alle AISi-Legierungen
und Knetlegierungen

421.016 Entgasungstablette auf Stickstoffbasis
für Aluminium und AI-Legierungen

DEGASAL T200 ca. 1 Tablette je
100 kg

162 Tabletten
à 200 g/
Karton

alle AISi-Legierungen, AIMg-
und AICu-Leg. mit niedrigem
Si-Gehalt und alle Knetleg.

421.102 Reinigung, gute Oxidverschlackung,
metallarme Krätze

COVERAL 105 ab 0,2 % 25 kg/
Sack

Leichtmetall,
Mg < 5 %

421.016A Tablette zur wirksamen Begasung
von Aluminiumschmelzen

PROBAT-FLUSS
BEGASER T200

ca. 1 Tablette je
100 kg

144 Tabletten
à 200 g/
Karton

alle Gusslegierungen
im Sand-, Kokillen-
und Niederdruckguss

421.103 Reinigung, Stickstoffentgasung,
auch für bereits veredelte Schmelzen

NITRAL 10 MG 0,1 % 21,6 kg/
Karton

Leichtmetall,
Mg > 3 %

421.105 Abkrätzung, Reinigung, staubarm,
raucharm, breites Anwendungsspektrum

COVERAL
GR 2410

0,1 % 25 kg/
Sack

AI-Gusslegierungen,
außer AIMg

421.020 Reinigungs-, Abdeck- und AusschmelzpräparatPROBAT-FLUSS
EXTRA

je nach 
Verunreinigung
0,05–0,2 Gew.-%

25 kg/
Sack

alle Kupferlegierungen,
insbesondere Bronze,
Messing, Rotguss

421.025 Hoch wirksames Raffinationspräparat für 
alle Kupferlegierungen; speziell geeignet
zur Behandlung von Kupferlegierungen
mit stark oxidierenden Legierungselementen

PROBAT-FLUSS
REDOX

je nach 
Verunreinigung
0,05–0,2 Gew.-%

25 kg/
Sack

alle Kupferlegierungen, z.B.
Guss-Mehrstoff-Aluminium-
bronzen und AI-haltige Leg.

421.021 Entschwefelungspräparat für KupferlegierungenPROBAT-FLUSS
EXTRA SE

je nach 
Verunreinigung
0,05–0,2 Gew.-%

25 kg/
Sack

alle Kupferlegierungen

421.022 Aluminiumentferner, Reinigungs- und
Abdeckpräparat für Kupferlegierungen

ALUFIX 1,00 % 25 kg/
Sack

Messing und Kupfer-Zinn-
Legierungen

421.023 Abdeckung der Badoberfläche und
Reinigung (Kohlenstoffträger)

PROBAT-FLUSS
EXTRA CARBON N

2 cm auf
Badoberfläche

25 kg/
Sack

Kupfer und
Kupferlegierungen

421.024 Raffinations-, Desoxidations- und
Ausschmelzpräparat

ZINKAN

hellgraues Pulver

hellgraues Pulver

blaues Pulver

blaues Pulver

blaues Granulat

weißes Pulver

weißes Granulat

graue Tablette

weiße Tablette

graue Tablette

graues Pulver

weiße Tablette

rötliche Tabletten

graues Granulat

rotes Pulver

weißes Pulver

schwarzes Pulver

rotes Pulver

schwarz-gräuliches
Korn

rotes Pulver je nach 
Verunreinigung
0,1–0,5 Gew.-%

25 kg/
Sack

Zink und
Zinklegierungen

1) für Leichtmetall (weitere Produkte auf Anfrage!)

2) für Schwermetall (weitere Produkte auf Anfrage!)



Advantage

Mindestbestellmenge 100 m.
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22,7 kg-Gebinden

22,7 kg-Gebinden

Feinheit 120 mesh 200 mesh



Wachse für Kunstguss

Weiche, biegsame und kräftige Formstücke, die das Gestalten eines flexiblen Montagesystems 
gestatten. Diese Extrusionen können verformt werden, ohne Risse oder Zerbrechen befürchten 
zu müssen. Schmelzpunkt ca. 75°C. Alle Formen werden in Längen von ca. 60 cm geliefert.
Kartoninhalt ca. 20 kg.
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CARA-
CUC 17

gieß- oder spritzbar, ermöglicht leichte Kontrolle und
feine Detailarbeit; gut bearbeitbar; in Blöcken von ca. 5 kg

ca. 2,5 kg.

9,25 x 9,25

9,25

WHITE OIL weißliches Mineralöl zum Weichmachen in 1kg Flaschen        – weiß

d) Weichmacher

426.360



H
ilf

ss
to

ff
e

HOCO-Silikonkautschuk-System
Preiswertes Baukastensystem kondensationsvernetzender Silikone, die alle untereinander mischbar sind, 
weil sie alle mit dem gleichen Vernetzer (Härter) reagieren (MV jeweils 100:1,5-2,5%), der auch zum jeweiligen 
Lieferumfang gehört. Dadurch ist es möglich, das Gemisch genau so einzustellen, dass es die erforderliche 
Eigenschaft und Shore-Härte aufweist. Folgende Basistypen stehen zur Verfügung:

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

   

  

  

  

  

   

  

   

   

   

 

  

   

 

  

 

  

   

  

 

  

  

Bezeichnung

Silcolan NV

Silcotin HB

Silcoflex HE

Silcoform HV

Silcoval MVE

Eigenschaft

niedrigviskoser
(ca. 24.000mPa.s)
Universalkautschuk
hitzebeständig,
(bis ca. 400°C),
niedrigviskos
hochelastisch, hohe
Reißfestigkeit,
niedrigviskos
hochviskos,
(ca. 90.000mPa.s)
streich-/spachtelbar
mittelviskos, streich-
fähig, einreißfest,
temperaturfest (>150°C)

Shore-
Härte ca.

A 30

A 48

A 8

A 34

A 18

Hauptanwendung

Modelle mit nur 
geringen Hinter-
schneidungen
Verguss niedrig-
schmelzender
Legierungen (Zinn)
komplizierte Abform-
ungen mit starken
Hinterschneidungen
Oberflächenstruk-
turen wie Wand- u.
Deckenreliefs
Abformungen komplexer
Modelle mit geringen
Hinterschnitten

Farbe

weiß/grau

terracotta

hellblau

hellgrau

elfenbein

VE incl. Härter/Bestell-Nr.
1 kg

Aushärtung

1–3 h

2–3 h

3–5 h

15–40 Min.

2–4 h

970.401

970.407

970.412

970.417

970.422

5 kg
970.402

970.408

970.413

970.418

970.423

25 kg
970.404

970.409

970.414

–

–

Mischtabelle möglicher Kombinationen:

Sinnvolles Zubehör:

Silikon-Vernetzer (Härter)
passend für alle o.a. Kautschuk-Typen, Zugabemenge temperaturabhängig immer 1,5-2,5%. Die Kautschuk-
gebinde werden immer mit passender Härtermenge geliefert, für zusätzlichen Mehrverbrauch stehen folgende 
Gebindegrößen zur Verfügung:

Inhalt
Tropfflasche mit 20 ml
Tropfflasche mit 100 ml

Bestell-Nr.
970.441
970.442

passend für
1kg-Gebinde
5-kg-Gebinde

Silikon-Entferner
zum Reinigen verschmutzter Arbeitsgeräte vor der Aushärtung des Kautschuks und vor Einsatz des Silikonfor-
menklebers (s.u.).

Inhalt
Glasflasche mit 100 ml
Glasflasche mit 250 ml

Bestell-Nr.
970.601
970.602

Silikonformen-Kleber             Bestell-Nr. 970.481
zum „Retten“ eingerissener Silikon-Formen. Zunächst Rissteile mit Silikon-Entferner (s.o.) reinigen, nach dem 
Ablüften beide Seiten mit dem Kleber einstreichen und für 4-6h fest zusammendrücken. Die Form kann nach 
einer Nachreaktionszeit von ca. 6h wieder normal verwendet werden. In Tuben à 80 gr.

Bitte fordern Sie unsere ausführliche Broschüre „FORMENBAUTECHNIK“ an. Diese enhält noch wesentlich mehr Produkte!



HOCO-SILCOTRANS-NVT 
Transparentes Gieß-Silikon

Mittelviskos (ca. 35.000 mPa.s), streich- und gießfähig, hohe Einreißfestig-
keit verbunden mit einer außergewöhnlich hohen Elastizität. Shore-Härte ca. 
A 30, Mischungsverhältnis 1:1, ergibt transparentklare Formblöcke z.B. 
für das Eingießen elektronischer oder stoss- und erschütterungsempfindli-
cher Bauteile sowie von Anschauungsmodellen. Der eingegossene Gegen-
stand bleibt sichtbar. Gutes Trennvermögen gegenüber den meisten Gieß-
massen!

Das Produkt wird komplett 2-komponentig plus Silikonentferner und einer 
ausführlichen Verarbeitungsanleitung in folgenden Packungsgrößen gelie-
fert:

427A

Inhalt
1,52 kg ges. (0,75 kg A-Komp. + 0,75 kg B-Komp. + 0,02 kg Silikonentferner)
5 kg ges. (2,45 kg A-Komp. + 2,45 kg B-Komp. + 0,1 kg Silikonentferner)

Bestell-Nr.
970.427
970.428

Standard-Silikonkautschuke
kondensatzionsvernetzend

427B

Bezeichnung

Nedsil 20

CARA-514

Elastosil
M 1470

Elastosil
M 4470

Elastosil
M 4440

Elastosil
RT 480

Eigenschaft

niedrigviskos, durch Zugabe
von 0,6% Thixo-Additiv K
spachtelbar einzustellen
mittelviskos (ca. 25.000mPa.s),
gute Beständigkeit gegen
Gießharze
hochviskos, knetbar, hohe
mechanische Festigkeit

niedrigviskos
(ca. 10.000 mPa.s),
hitzefest ca. 300°C
niedrigviskos
(ca. 20.000mPa.s), Gießmasse

mittelviskos
(ca. 30.000mPa.s), streichbar
ohne abzulaufen

Shore-
Härte ca.

A 20

A 25

A 50

A 60

A 37

A 55

Hauptanwendung

preiswerter Universal-
kautschuk für mittlere
Anforderungen
Ideal für stark
hinterschnittene
Kunstharzformen
Abdruckmaterial wenig
gegliederter Oberflächen

Verguss niedrig
schmelzender Metalle
(Zinn)
Allround-Abformmasse
bei nur wenig
Hinterschnitt
Abformmasse mit guten
mech. Eigenschaften,
wärmefest

Farbe

weiß

weiß

rosa

rotbraun

weiß

hellgrau

VE/Bestell-Nr.Aushärtung

ca. 8 h

ca. 4–5 h

ca. 2 h

2–4 h

2–4 h

2–4 h

Nedsil B

T 21

Paste
T 40

T 40

T

T 40

1 kg
427.020A

427.201

427.001

427.101

427.401

427.301

5 kg
427.021A

427.202

427.002

427.102

427.402

427.302

Härter
Typ

Härtersysteme dazu (bitte separat bestellen):

Type

Nedsil B
T 21
T 40
T

Inhalt/Bestell-Nr.
40 gr

–
–

427.011
427.411

50 gr
427.020B
427.211

–
–

100 gr
–
–

427.015
–

200 gr
–
–

427.012
427.412

250 gr
427.021B
427.212

–
–

Thixo-Additiv K à 0,5 kg        Bestell-Nr. 427.800
für Nedsil 20

427C Silikonöl
z.B. zum Verdünnen von Silikonkautschuk, aber auch als Imprägnier- und 
Formtrennmittel, Schmier-, Gleit- und Pflegemittel einsetzbar. Wärmebe-
ständig, Temperaturbereich: -50 bis +250°C, Viskosität: 350.

Bestell-Nr.
Inhalt

427.601
1 ltr.

427.605
5 ltr

H
ilf

ss
to

ff
e



2

ca. 260°C

429.002

20-25 mm

ca. 250 m

16 Rollen

429.004

25-30 mm

ca. 180 m

16 RollenVE
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DIAMANT-Plasticmetals, Flüssigmetalle

DIAMANT-Multimetall (Ultrametal)

DIAMANT-DICHTOL
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160°C Dauer (220°C Kurzzeit)

für alle
Pulver-

Komponenten

1 ) Plasticmetals
Sehr leichte Verarbeitung aller Plasticmetals:

a). Plasticmetals-Basispulver – jeweils kombinierbar mit allen Härterflüssigkeiten

0,65
0,65
0,65
0,65

1,15
1,15

1,15
1,15
0,65
0,65

0,65
0,65

1,15

1,15

0,65
0,65

434.102
434.112
434.122
434.132

434.152
434.142

434.022
434.032
434.042
434.052

434.072
434.082

434.062

434.092

434.002
434.012

b). Plasticmetals-Härterflüssigkeiten – jeweils kombinierbar mit allen Basispulvern
Härterflüssigkeit Standard Standardhärter

Härterflüssigkeit wärmefest-langsam
Härterflüssigkeit strahlfest
Härterflüssigkeit THIXO

für Serienreparaturen bei hoher Dauertemperatur
erhöhte Strahlfestigkeit
erhöhte Ablauffestigkeit an senkrechten Flächen

434.160
434.161
434.162
434.163

434.164
434.163L

434.165

Dichtol WFT

Dichtol WFT Spray

Dichtol WFT-Makro

Dichtol WFT-Makro Spray

Kostengünstige, hochwirksame Imprägniermethode gegen Mikroporen und Haarrisse;
einfach aufpinseln, sprühen o. tauchen (ohne Druck o. Vakuum), 24 Std. aushärten
lassen (ohne Temperatur), druckdicht bis 350 bar, temperaturbeständig von ca. –40ºC
bis + 300ºC kurzzeitig, Dauerlast max. 200ºC., für Porositäten von fast 0 bis 0,1 mm 
wie Dichtol WFT, aber für Porositäten von 0,1 bis 0,5 mm

(Dauer),

Inhalt kg
kpl. (A+B-Komp.)

4 ) Multimetall (Ultrametal)

Aushärtezeit 2 Std.
3 ) Gusskitte (Hydrometal)

max. Schichtdichte 2mm
2 ) Flüssigmetalle (Metall-Polierkitte)

für Flüssig-Metalle zum Verdünnen von Flüssig-Alu und Flüssig-Eisen



160
optimale Haftung an beweglichen Kokillenteilen, z.B. Kernzügen
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439A

438A

Spezial-Gießlöffelschlichte LP 461
Bestell-Nr. 438.102
(auch für keramisch beschichtete Gießereiwerkzeuge Art. 35A, 37A u. 38A 
einsetzbar)
Auf die gereinigten, etwas erwärmten Werkzeuge mittels Pinsel auftragen, 
verringert das Ankleben der Schmelze und damit den Verschleiß an den
Gießereiwerkzeugen.
in 1kg-Dosen     

433 W

10 W

401 E 500 ml Ds.
12 Ds./Kt.

Trennmittel
Masselguss

Wasserbasis
gute Haftfähigkeit
wasserverdünnbar

Wasserbasis
mittlere Haftfähigkeit
auch für heiße Oberflächen

Löffelschlichte Deltacast 696
Wirksamer Schutz gegen Aluminiumaggression, einfache Anwendung,
gebrauchsfertig, schnelles Trocknen, mehrfach belastbar und leicht zu er-
neuern.

Geräteschlichte CAST-M
Vervielfacht die Standzeit der Gießereiwerkzeuge aus Grauguss oder 
Stahl. Wasserbasierte Suspension keramischer Pulver zum Schutz gegen 
Aluminiumagression. Gebrauchsfertig, mittels Pinsel aufzutragen oder mit 
Zusatz von Wasser auch durch Spritzen bzw. Tauchen. Optimale Schicht-
dicke ca. 1,5 mm.

Graphit-Öl-Spray   Best.-Nr. 442.201

Schwarzes, hochwirksames Schmiermittel auch bei Temperaturbelastung 
(bis ca. 250°C). Wirkt verschleißmindernd und geräuschdämpfend, bildet 
Schmierfilm höchster Druckfestigkeit für offene Antriebe, Gleitführungen 
und bewegliche Bauteile, wie sie z.B. in der Kokillengussfertigung, Forme-
rei/Kernmacherei und Instandhaltung vorkommen.

In Spraydosen à 500 ml
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für alle gebräuchlichen kalthärtenden Verfahren (speziell Wasserglas-CO ) 2

sowie im Nassguss anwendbar, enthält Alu-Pigmente

für alle Leichtmetall-, Zink-, Messingteile. Formen, Ziehmatrizen und Kokil-
len erhalten schon nach kurzer Zeit eine glatte, gut gleitende, schwarzglän-
zende Oberfläche. Dadurch lassen sich die Teile leichter auswerfen; Kerne 
und Anguss lösen sich leicht.

Edelstahlspray
Stahlgrauer, metallisch glänzender Schutzüberzug, schnelltrocknend, aus-
gezeichnete Korrosionsbeständigkeit. Auch zur Reparatur/Verschönerung 
von Metallteilen, z.B. Felgen, Räder, Guss- und Schmiedeteile. Temperatur-
beständigkeit kurzzeitig bis ca. 240°C oder 120°C dauerhaft.

für Druckguss

137
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446C Multi-Spray 4X    Best.-Nr. 915.301

4-fach wirksames, transparentes Multifunktionsspray für Kernmacherei und Formerei, Kokile 
und Instandhaltung. Löst schnell und zuverlässig alle festsitzenden Teile, schützt wirksam vor 
Korrosion, beseitigt Quietschgeräusche, reinigt schonend und wirkt pflegend, verdrängt 
Feuchtigkeit.
in Dosen à 500 ml

Reinigungsspray „TN“     Best.-Nr. 988.100

entfernt Beläge wie z.B. Trennmittelrückstände und Sand-/Harz-Anhaftungen an Kernkästen, 
Modellplatten und Maschinenteilen. Bestens geeignet bei kalt- und warmaushärtenden San-
den, nicht geeignet für wasserglasgebundene Sande
in Dosen à 500 ml

ACHEM-Trennmittel für NE-Druckguss

SG-1007
SG-1085
SG-1142S
SG-1018
SG-1018S
SG-1050
SG-1260R
SG-1008
SG-1010
SG-1031S
SG-3552
SG-3992
SG-2000

B

SG-1007

SG-1085

SG-1142S

SG-1018

SG-1018S

SG-1050

SG-1260R

SG-1008

SG-1010

SG-1031S

SG-3552

SG-3992

SG-2000

Nassguss, gute Trennwirkung
Mehrfachentformungen

447.204
160 kg-Fass

447.203
20 kg-Kanister

Kernherstellung, extrem haftfest, gute
Gleiteigenschaft, Vielfachentformungen
wie SG-1018 als Spraydose mit 500 ml Inhalt,

haftfest, gute Gleiteigenschaft, Mehrfach-
entformungen, ohne Flammenzeichen
Kernherstellung,
Vielfachentformungen

447.212
150 kg-Fass
447.213
Dose mit 500 ml
447.216
150 kg-Fass
447.257
20 kg-Kanister

447.211
20 kg-Kanister

447.215
20 kg-Kanister

ähnlich SG-1010 als Spraydose
mit 500 ml Inhalt
Kernherstellung, extrem haftfest, gute
Gleiteigenschaft, Vielfachentformungen

Handformerei, wachshaltig, silikonfrei,
polierbarer Trennfilm, mit Aluminium

heiß- und kalthärtende Verfahren,
wasserverdünnbar

Nassguss, gute Trennwirkung,
Mehrfachentformungen, wassermischbar

447.224
Dose mit 500 ml
447.244
200 kg-Fass

447.220
150 kg-Fass

447.222
200 kg-Fass

447.246
200 kg-Fass

447.243
25 kg-Kanister

447.219
20 kg-Kanister

447.221
25 kg-Kanister

447.245
25 kg-Kanister

Lö
se

m
itt

el
fre

i

nicht unterstellt, da Flammpunkt > 100°C.

ACHEM-Trennmittel für Sandguss

Nassguss, gute Trennwirkung
Mehrfachentformungen
Lösemittelfrei, Kernherstellung,
Spraydose mit 500 ml Inhalt

447.252
150 kg-Fass
447.210
Dose mit 500 ml

447.251
20 kg-Kanister

Handformerei, wachshaltig, silikonfrei,
polierbarer Trennfilm

447.218
140 kg-Fass

447.217
20 kg-Kanister

Qualitätstrennmittel für den Praktiker
Produktübersicht/Auswahlkriterien
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Mini-Formanlage

Schmelzöfen für T max. 1200°C und 1300°C

• Robuste Ofenkonstruktionen
• Gute Zugänglichkeit zum Schmelzbad durch geringe Außenabmessungen
• Komfortables Arbeiten am Ofen durch sehr niedrige Außenwandtemperatur
• Niedriger Energieverbrauch, geringe Stromkosten durch hervorragende Wärmeisolierung
• Geringer Wärmeverlust, hervorragender Wirkungsgrad
• Hochwertige Heizelemente mit langer Lebensdauer
• Gleichmäßige Erwärmung der Schmelze und des Tiegels, hervorragende Metallqualität

Hierfür vermitteln wir Angebote auf Anfrage!

Ofenreparaturen bzw. -ausmauerungen vermitteln wir ebenfalls günstig!
Bitte fragen Sie bei uns an!

Elektrisch beheizte Schöpf-Tiegelöfen

Neuauflage des Standardwerks (früher unter dem Titel „Grund- und Fachkenntnisse Modellbau“).
Neubearbeitung und neue Gliederung nach Stoffplan und der sich rasch verändernden Praxis: Ka-
rosseriemodellbau neu bearbeitet. Rechnerunterstützte Verfahren, Rapid Prototyping und Formen-
bau werden entsprechend ihrer Bedeutung in den Betrieben des Modell- und Formenbaus als eige-
nes Kapitel dargestellt.
Die Technische Kommunikation ist den jeweiligen Grundlagen- und Fachkapiteln zugeordnet. Für alle 
Kapitel sind Wiederholungsfragen vorhanden.
479 S., zahlr. Fotos und Illustrationen, 4-fbg.

Standardwerk - Lehrbuch für Grund- und Fachstufe der Ausbildung, Nachschlagewerk für Meister- 
und Technikerausbildung aller gießereitechnischen Berufe.
Umfasst die Grund- und Fachstufe der Technologie sowie die berufsspezifische Technische Kommu-
nikation. Entsprechend den Lehrplänen sind auch die Grundlagenfächer abgedeckt. Die neuesten 
Normen sind den einzelnen Kapiteln zu Grunde gelegt
Vollständig überarbeitet, modernes Layout, vierfarbig. Neue Themen: Fertigungstechnik, Qualitäts-
technik, Computertechnik, SPS, Roboter im Gießereibetrieb und Technische Kommunikation
415 S., ca. 1500 Abb. u. Tab., 4-fbg.

3. Formen selbst gemacht                                                                                            Best.-Nr. 952.172
„Mit flüssigen Abformmassen vom Modell zum Replikat“
Dieses Buch führt „step by step“ in die Formenbautechnik ein. Es informiert über die unterschiedli-
chen Formenbaumassen und zeigt, welches Produkt für welche Abformtechnik am besten geeignet 
ist. Es erklärt das gesamte Spektrum der Formenbautechnik.
240 S., 75 Grafiken und über 200 vierfarbige Abbildungen

COMMON-LOST-FOAM-Formanlagen
Eröffnen dem Gießer eine neue Nischenproduktion mit der Möglichkeit, komplizierte und kerninten-
sive Gussteile zu produzieren, die in keinem anderen Gießverfahren möglich sind!
Keine Chemie – binderloser/entstaubter Sand im Kreislauf – keine aufwändigen Putzarbeiten.

a) Mini-Formanlage MLFA 1.335
bestens geeignet für Kleinserien, Schulung, Labor, Gießereifachschulen, Ermittlung von Gießpara-
metern. Innenmaße des Gießbehälters 300 x 300 x 500 mm, Inhalt Sandsilo ca. 50 ltr. Gießhöhe ca. 
900 mm, Gesamtgewicht ca. 180 kg, Platzbedarf ca. 2,5 x 2 mtr.

b) Modular ausbaubare Formanlage M-LFA 1.669 (1.881)
Die Einstieganlage für Prototypen oder als flexible Anlage neben vollautomatischen Serienanlagen. 
Die ausbaubare Anlage kann voll in eine Linie oder Karussell eingebaut werden. Für kontinuierliches 
Gießen besteht auch die Möglichkeit, eine Sandkühlung und eine erweiterte Entstaubung zu integrie-
ren. Vorteil: relativ niedrige Anfangsinvestitionskosten, mit zunehmenden Aufträgen kann die Anlage 
Zug um Zug bis zur Serienanlage ausgebaut werden.
Behältergröße 600 x 600 x 800 mm oder 800 x 800 x 1.000 mm, Durchsatz ca. 30-40 Behälter pro 
Tag und Person, abhängig von Kühlzyklus, Modellgeometrie, Sandtemperatur etc. Einfache Bedien-
barkeit in kürzester Zeit!

Für alle Anlage vermitteln wir Angebote auf Anfrage inkl. spezieller technischer Beratung!
Bitte fragen Sie an!

Kokillengießmaschine GK 3
für die Herstellung von Aluminium-Kokillengussteilen mittels Schwerkraft-
gießen, bedarfsgerecht, flexibel, schnell einsetzbar an verschiedenen Gieß-
plätzen.

Aufspannfläche 500 x 360 mm (BxH), Hydraulik-Aggregrat 4,2 kW, 40-220 
bar, Hand-Wegeschieber 4-fach, Anschlüsse für zwei weitere Hydraulik-
Zylinder, Führungsbuchsen/-Wellen austauschbar, beidseitig Rückschlag-
ventil am Zylinder.

Hierfür vermitteln wir Angebote auf Anfrage!
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Bestellung Anfrage

( )FAX 05 21  9 22 12-20
Bestell-Nr. Artikel-Bezeichnung Menge

Postfach 21 90 33
33697 Bielefeld
Telefon (05 21) 9 22 12-0

Empfänger: Absender:

Aufträge unter EUR 50,– Nettowarenwert bedingen EUR 5,00 Bearbeitungsgebühr

Firmenanschrift:

zuständig: Telefon: Fax-Durchwahl:

Abteilung: Unterschrift: Datum:

(Firmenstempel)



MODELLBAUBEDARF von A bis Z

TOOLING-PRODUKTE
® ®SikaBlock  und Biresin MODELLBAUMASCHINEN

Bitte fordern Sie diesen an!

finden Sie in unserem Katalog Nr. 15 M.




