


info@ivb-baechler.de

Daniel Fodor
Windmühlenstraße 16 G
D-04683 Köhra
Tel.: 03 42 93 / 47 11 03
Fax : 03 42 93 / 47 11 06
Mobil: 01 74 / 9 28 02 79
E-Mail: daniel.fodor@web.de

gerald-steuck@t-online.de

Adressen unserer Außendienst-Mitarbeiter im Inland

Adressen unserer Allein-Verkaufspartner im Ausland

CAME s.r.l.
Strada Fontanaccia nr. 52
I-21040 Origgio (VA) / Italien
Tel.: (02) 9 64 46 51
Fax: (02) 9 65 03 98
E-Mail: info@camesrl.eu

DANREF A/S
Industrivej 15
DK-3320 Skævinge
Tel.: +45 48 28 89 00
Fax: +45 48 28 91 22
E-Mail: danref@danref.dk

Dänemark

MCtechnics SPRL

Meca-Trade OY
Mikkolantie 32
FI-28130 Pori

UFP Unex Foundry Products BV

G & L Beijers AS
Lerpeveien 25
N-3036 Drammen
Tel.: 47-32 20 24 00
Fax:  47-32 20 24 01
e-mail: firmapost@glbeijer.no

Salzburgerstr. 24

KARLEBRO Gjuteriteknik AB
Box 2099
Sollentunavägen 63
SE-19102 Sollentuna
Tel.: 0856631300
Fax: 0856631325
E-Mail: info@karlebo.se

SKÆVINGE

DRAMMEN STOCKHOLM

ŠEBESTA-služby slévárnám s.r.o.
Pražská 150
CZ-64200 Brno
Tel.: 00420-545 213 699
Fax: 00420-545 218 303
E-mail: info@sebestasro.cz

hu.inter.net

TP Technoplus Kft.
Szinesfévm utca 10
H-1211 Budapest

Pasifik Yön Dan.Loj.Hiz.Tic.Ldt. Şti.
Sanayi Mah. Murat Paşa Cad. Nazlı
Sk.No:20
TR-34165 Güngören-Istanbul
Tel: +90 212 554 0 154
Fax: +90 212 554 0 150
E-Mail: info@pasifikgroup.com

Türkei

Mobil: 01 71 / 6 51 20 99
Mobil: 01 71 / 8 21 66 47

IVM-Gorecki Industrievertretungen
Markus Gorecki
Bürhausen 23 · D-58566 Kierspe
Tel.: 0 22 69 / 92 75 19
Fax: 0 22 69 / 92 75 21
Mobil: 01 57 / 58 48 90 82
E-Mail: markus.gorecki@online.de

Michael Planke
Heiligenfeld 2/1
D-74245 Löwenstein
Telefon: 0 71 30 / 40 37 35
Mobil: 01 70 / 902 38 55
E-Mail: mplanke@aol.com



Nr. 15 M

shop.hohnen.de



                 

Es gibt viele Möglichkeiten sich zu unterscheiden

          ... wir haben uns für Qualität entschieden.

Die Firma Hohnen & Co. KG wurde bereits 1918 als technische Großhandlung gegründet und ist spezialisiert auf die 
Lieferung von Gießerei- und Modellbaubedarf. Wir sind Vertriebspartner für

-TOOLING-PRODUKTE
® ®SikaBlock  und Biresin MODELLBAUMASCHINENund

Wir handeln nach unserem Leitspruch:
„Auswahl – Qualität – Service“.

Demnach setzen wir auf:

1. Auswahl: Wir versuchen stets das größte Lieferungspro-
gramm in den Bereichen Gießerei- und Modellbaube-
darf bieten zu können, um mit unseren Kunden Erfolge 
zu teilen.

 Durch die Zusammenarbeit mit den Firmen Sika Deut-
schland GmbH und F. Zimmermann GmbH konnten wir 
unsere Produktvielfalt nochmals erweitern und umso 
mehr Wünsche erfüllen.

2. Qualität: „Es gibt viele Möglichkeiten sich zu unterschei-
den… Wir haben uns für Qualität entschieden!“

 Wir bieten qualitativ hochwertige Waren für die Sparte 
Gießerei/Modellbau an und es ist uns wichtig, dass 
diese Qualität erhalten bleibt. Um diese bekannte und 
geschätzte Qualität garantieren zu können, pflegen wir 
langjährige Kontakte zu unseren Lieferanten.

3. Service: Die Nähe zu unseren Kunden ist uns sehr wich-
tig und wir versuchen zu jeder Zeit unsere Verlässlich-
keit im Kundenkontakt zu optimieren.

 Unter anderem haben wir dafür ein flächendeckendes 
Netz von Außendienstmitarbeitern innerhalb Deutsch-
lands und System von Vertriebspartnern im Ausland, 
die sich speziell um die Belange und Wünsche unserer 
Kunden in diesen Gebieten kümmern (siehe Umschlag-
seite innen).

 Persönliche Besuche, telefonische Beratungen und Ge-
spräche sind für uns ebenso selbstverständlich wie zu-
hören, hinhören, verstehen und Probleme lösen!               

 Zudem setzen wir hierbei auf Achtsamkeit und Inter-
esse gegenüber anderen. 

Wir bauen auf ein zentrales Wertesystem:

• Kundenorientierung & Kundenzufriedenheit

• Innovation

• Teamfähigkeit

• Tradition (Familienunternehmen)

                 

Unser Leitbild
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Die jeweils aktuellste Darstellung finden Sie im Internet unter www.hohnen.de

Fragen Sie nach Zugangsdaten zu unserem Webshop. shop.hohnen.de



, Spannelemente

®Biresin -Werkzeug- und Modellbauharze,
®SikaBlock -Plattenmaterial, Hilfsstoffe

Modellbaumaschinen Fabrikat ZIMMERMANN

Konventionelle Fräsmaschinen, Scheibenschleifmaschinen, osz. Maschinen,
Profilbandschleifmaschinen, Vertikalbandschleifmaschinen

, Skalpelle

Zubehör für Modelle, Kernkästen und Kokillen

Messwerkzeuge

Fräswerkzeuge

Raspeln und Feilen

Werkstattausrüstung

Materialien zur Oberflächenbehandlung

für Biegwellenmaschinen,

0 061 – 85

086 – 119

120 – 130

131 – 148

149 – 154



Abdeckbänder 125 939A
Abdrehapparate 24 583
Abdreheisen 97 789
Abdrehrädchen 24 583A
Abformmassen 142-143 970-970C
Abglättmittel 124 935
Abklebebänder 125 939,939A
ABRANET-Schleifmittel 129 949
Abrundfräser 61,62,63,83,84 727,728,731,
  732,753,754
Absaug-Anlagen 80 752A
Absaugfräser 80-83 752,753
Abstechbeitel 99 795
Abtönfarbe 139 959
Abziehplatte 130 950A
Abziehsteine 100 797-799
Aceton 148 988
ACHEM-Trennmittel 145 972
ACMOS-Trennmittel 145 972
Aerosil 139 959
Airo-Erzeugnisse 121,122 921,925,929
Akku-Schrauber 112 858
Aktivator-Spray 12,125 544,937
ALPA-SEP-Trennspray 145 972
Alu-Düsen 21 576,577
Alu-Feilen 54,56,57 717,720,720A
Alu-Fräser 71,74-75,77 737,742-744,751
Alu-Führungsbuchsen 9 531
Alu-Grieß 138 956
Alu-Inventarschilder 18 569
Alu-Lacktöpfe 126 946
Alu-Maßstäbe 43 674
Aluminiumhydroxid 138 956
Alu-Paste 121 920
Alu-Plastic 121 927
Alu-Pulver 138 956
Alu-Schaufeln 116 888
Alu-Schleifwalzen 130 951
Alu-Spachtel 121,122 927-929
Alu-Wabenplatten 141 969
Alu-Weichlot 121 923
Anbau-Messschieber 28 606
Andrücker 24 586
Anhängeketten 7 526
Anreißfarbe 48 689
Anreißgeräte 31-33 621-628
Anreißmaschinen 32 626
Anreißnadeln 41 664-667
Anreißplatten 44 677,678
Anreißschieblehren 26 595-597
Anschlagwinkel 37,38 644-648
Anschnittprofile 24 584
Ansteckhaken 25 590
Antiqua-Schrift 14 552
Antrageschlingen 97 789
Antragspachtel 97,117 789,897
Arbeitsplatzleuchten 117 900
Arbeitsschutz-Artikel 118,119 907-914
Arenga-Besen 115 886
Arkansas-Ölsteine 100 797
Armierungsplatten 10 538
Arretil-Creme 148 992
ARTESTONE 144 971A
Astlochbohrer 4 516
Atem-Schutzmasken 119 910
AUDI-Zeichen 16 558
Aufbewahrungskästen 17 564
Aufnahmedorne 70 736A
Aufspannbolzen 75,88 744A,762
Aufspannplatten 34 633
Aufspannwinkel 34 631
Aufstecksenker 6 521
Augenfräsmesser 67-69 735
Ausdrehstähle 99 796
Ausdrehstangen 70 736A
Aushebebuchsen 11 540-542
Aushebeeisen 9,10 534-536

Aushebeplatten 9,10 534-536
Aushebeschlüssel 10 537
Auslaufhähne 147 985-986A
Ausrundmesser 67-69 735
Außentaster 40,41 660-663
Ausziehbänder 9 533
Avolith-Spachtel 121 922

BAHCO-Stechbeitel 96 786,787
Bandagen 109 841
Bandagenkitt 109 842
Bandmaße 42 668A
Bandsägebandagen 109 840
Bandsägeblätter 106,107 829-833
Bandsägeblattführungen 108 835-836
Bandsägebürsten 109 843
Bandsägefeilen 52 706,707
Bandsägemaschinen 110 850
Bandsägen für Kunststoff 106,107 830,831
Bandsägen-Lote 110 849
Bandsägen-Scheren 109 845
Bandsägen-Schleifmaschine 110 846
Bandsägen-Schweißmaschine 109 844
Band-Schleifmaschinen 153,154 996,996A
Bankhaken 102 810
Batterien 31 619
Bauchbüchsenmesser 67-69 735
Baumwollflocken 138 956
Becher 140 963-963B
Befestigungsstifte 17,113 563,862
Beißzangen 114 876
Beitel 96-99 784-796
Beitelhefte 96 785
Beschleuniger 139 959
Beschriftungsgeräte 18,77,118 568,750A,906
Besen 115 885,886
Besenstiele 116 887
Biegsame Wellen 92,93 774-776
Biegwellenfett 93 776
Bienenwachs 120 918
Bildhauerbeitel 99 793
Bildhauerklüpfel 114 877A
Bildhauersteine 100 797

®Biresin -Produkte 133-148 955-955D,956,
  959,972,973,988
Bits-Klingen 112 859,860
Bit-Sortiment 112 860
Blasebälge 116 891
Blattführungen 108 835-836
Blauer Kleber 123 934
Bleistifte 117 902
Bleistiftzirkel 40 659
Blinddüsen 19,22 571,572,580A
Blockmaterial 132 954
BMW-Zeichen 16 558
Böcke für Anreißplatten 44 679
Bogenzirkel 40 659
Bohrbuchsen 9 532
Bohrer 1,2,4-6,9,10,22 501,506-508,514-
  522,531A,538A,580
Bohrfutter 93 776
Bohrlehren 9 532
Bohrwinden 113 868
Bolzen für Schleifwerkzeuge 88 762,764
Borstenpinsel 126,146 941-943,980
Brillen 119 908
Buchstaben 12-17 543-562
Bücher 130 952
Bügelmessschrauben 33 629,630
Bündigfräser 63 732
Bürsten 54,116 716,892
Bürsten für Bandsägen 109 843

Cabinett-Feilen 51 700
Cabinett-Raspeln 49,50 691-694
Carbon-Gewebe 138 957

Druckvorstufe
Durchstreichen

Druckvorstufe
Durchstreichen



CFK-Fräser 79 751B
Clay 120 916A
Clay-Tapes 125 939A
CNC-Fräser 64,65 733,733A
Coating-Aktivator 148 988
COMBI-DISC-Schleifwerkzeuge 90 770,770A
Composite-Systeme 137 955D
Cupran-Lackentferner 148 992
Cutter-Messer 98 791A

3M-Schleifmittel 129 949
Datumschilder 14 553
Deckel für Mischbecher 140 963A,963B
Delrin-Roller 147 984
DEMOTEX-Trennspray 120 919
Der blaue Kleber 123 934
Design-Clay 120 916
D-Griff-Stiele 116 890
Diamant-Feilen 59 722
Dichtkappen 23 582C
Dichtschnur 23,25 582,591
Dickofil-Werkzeuge 60 724
Dick-Raspeln 49-51 691,695-697
Digit. Messwerkzeuge 27-28,31,32-34,35 603-607,618,
  626-630,634
Digital-Waagen 146 979
Doppelhobel 103,104 814,819
Dorne für Fräsmesser 70 736A
Dosiergeräte 145 976
Dozuki-Sägen 106 827
Drahtbürsten 116 892
Drahtstifte 17,113 563,862
Drechsler-Abstechbeitel 99 795
Drechslerbeitel 99 794-796
Drechslermeißel 101 804
Drechslerstähle 100-101 800-804
Drehlinge 101 803
Drehmeißel 100,101 801,804
Drehröhren 99 794
Drehstähle 100-101 800-804
Drehwendespanner 105 823
Drehzahlregler 92 775
Dreidim. Maschinen 32 626
Dreikantfeilen 52,53,55,58-59 704-707,709,
  719,721-723
Dreikantschaber 25 593
Druckluft-Feilmaschine 77 750B
Druckluft-Markierer 77 750A
Druckluftmischer 139 961A
Druckspannzangen 70 736B
Dübel 1-4 500,505,510-513
Dübelbohrer 1,2 501,507
Dübelhölzer 25 587
Düsen 19-21 571-578
Düsenbesen 21 579
Düsenbohrer 22 580
Düsenleisten 19 571A
Düsenreiniger 21 579
Düsenträger 22 580B
Durchschläger 114 874
Dymo-Schriftpräger 18 568,568A

Edelkorundpapier 127-129 949
Eimer 140 964
Einschieberahmen 14 553
Einschiebezeichen 15 553A
Einschlagdübel 1 500
Einschlagmuttern 11 542
Einschlagpratzen 46 685A
Einschlagstempel 17,18 566,567
Einschnittgewindebohrer 3 511
Einschraubschlüssel 3,19 510,511,572
Einschussdüsen 23 582B
Einstrichsägen 105 824
Einweghandschuhe 119 912
Einwegmasken 119 910

Einwegpinsel 146 980
Einwegschutzbekleidung 119 910-913
Einzahnfräser 64 733
Eiserne Hobel 104 816,817,819
Elastische Hammerstiele 115 882
Elastomere Harze 136 955C
Elaston-Besen 115 886
Elektro-Schere 138 958A
Elektro-Schrauber 112 858
Elektro-Styroporschneider 85 755-757
ELGO-Plastik 122 930-932
Entgrater 55 719A
Engratfräser 113 865
Entlüftungsdüsen 19-21 571-578
Epoxidharze 133-137 955-955D
Epoxidharz-Reparaturstift 121 924
Erdungszeichen 14 551
Ersatzbatterien 31 619
Ersatzmesser für Düsenreiniger 21 579
Ersatzspitzen für Schieblehren 26 595,596
Ersatzteile f. Bandsägeblattführungen 108 837-839
Excenterverschlüsse 7 528,528A
Excenterzwingen 95 783
Expresskleber 125 937

Fachbücher 130 952
Fächerschleifer 89 767-769
Farbkessel 126 944
Farbpaste 139 959
Farbspritzpistole 126 947
Fase-Fräser 61,62-64,84 727,731-733,754
Fasen-Schwenkmesserkopf 64 733
Faserspachtel 121 925
Fass-Flügelmischer 140 962
Fass-Hähne 147 985,986
Fass-Schlüssel 147 987
Faustsägen 105,106 824-827
Federtaster 40 660
Federzirkel 40 658
Feilen 51-59,60 700-723,725
Feilenbürsten 54 716
Feilenhefte 54 715
Feilmaschine 77 750B
Feilwerkzeuge 60 724
Feinlot 121 923
Feinsägefeilen 52 705
Feinsägen 105 824
Feinschichtpinsel 146 980
Feinstaubmasken 119 910
Fellroller 147 981
Ferroplex-Kombihämmer 115 879A
Figurenlehre 40 656
Filzschreiber 118 903
Fingermesser 66-69 734,735
Finishing-Papier 127-129 949
Firmenschriftzüge 15,16 556-558
Firmenzeichen 15,16 556-558
Fix-A-Form 141 966
Flachfeilen 52,53,54-55,58-59 701-703,708,
  717-719,721-723
Flachhaftmagnete 8 529
Flachmesser 66-69 734,735
Flachpinsel 126,146 941,980
Flachraspeln 49-51 691,693,694,698
Flachschaber 25 593
Flachwinkel 36,37 641-643
Flächenmesser 66 734
Flächenpinsel 146 980
Flankenmesser 66 734
Flexible Schleifbandhalter 129 949A
Flintpapier 127-129 949
Flügelmischer 140 962
Flügelmuttern 9 530B
Flüssiges Holz 121 926
Flussmittel 110 847
Folienmesser 98 791B
FORD-Zeichen 16 558

Druckvorstufe
Durchstreichen

Druckvorstufe
Durchstreichen



Formenbauharze 133-137,144 955-955D,971
Formenbaupasten 137 955D
Formenreiniger 148 988
Formerwerkzeuge 117 898
Formplattenbuchsen 9 531
Formschleifsteine 91 772
Formverschraubungen 141 966,967
Forstnerbohrer 4 516
Fräsbüchsen 62 730
Fräsdorne 70 736,736A
Fräser 23,61-84 582A,727-754
Fräser mit Innengewinde 62,75 729,744
Fräserfeilen 55 719
Fräsersortimente 74 743
Fräsmaschinen 80-83,149 752,753,993
Fräsmesser 61,66-69 727,728,734,735
Fräsmotoren 81,149 752B,993
Fräsversenker 113 864
Fräswerkzeuge 61-84 727-754
Freihandfräser 74-77 742-751
FRITZI-Fräsmaschine 149 993
Fuchsschwänze 105 825
Fühlerlehren 39 653
Fühlerlehrenband 39 653A
Führungsbuchsen aus Alu 9 531
Führungsfräser 61-63 727,731,732
Führungszapfenbohrer 2 508
Füllstoffe 138 956

Gabelspanneisen 46 685A
Ganzstahlzwingen 94,95 780-782
Gehärtete Winkel 37 642,643,645
Gehrmaße 38 649,650
Gehrungswinkel 38 648
Gelochtes Messingblech 23 581A
Gentilo Creme 148 992
Gesichtsschutzschirme 119 909
Gesinterte Düsen 20,21 572B,578
Gestauchte Nägel 17,113 563,862
Gewichtsschildchen 16 559
Gewindebohrer 3 511
Gewindestangen 9 530
GFK-Fräser 79 751B
Gießformen 144 971
Gießharz 133-137,144 955-955D,971
Gießharz, glasklar 144 971
Gießläufe 24 584
Gießmassen 142-144 970-971A
Gießprofile 24 584
Glättespachtel 125 940A
Glasfaserspachtel 121 925
Glasgewebe für Laminate 135 957
Glaspapier 127-129 949
Glasseidenschnitzel 138 956A
Gliedermaßstäbe 42 668
Glockenmesser 67-69 735
Goliath-Brocken 100 798
Gradmesser 35-36 634-640
Granulate 138 956
Graphitfräser 65 733A
Graugussfräser 72 738
Gravierfräser 76,83 748,753
Gravierstichel 76 750
Greiftaster 41 662
Greifzirkel 41 662
Gripzangen 95 782A
Grobstaubmasken 119 910
Grundhobel 104 816
Grundierung 123 933
Grundierung für Wachsfolien 141 967
Grundplattenzeichen 14 550,551
Gummihandschuhe 119 911
Gummikorkbandagen 109 841
Gummiträger 91 771
Guss-Fräser 72 738
Gusskitte 121,122 927-929
Gussowpinsel 146 980

Gussstahlhämmer 115 879
Guss-Zeichen 16 561

Haarlineale 43 672
Haarwinkel 37 643
Habilis-Feilen 59 722B
Habilis-Raspeln 51 698
Haftreiniger 148 988
Haftvermittler 148 988
Hämmer 114,115 878,879,883
Härter für Harze 133-137 955-955D
Haken-Flächenmesser 66 734
Hakenschaber 25 592
Halbrunde Feilen 51,52,53,54-55,58-59 700,702,713,
  717-719,721-723
Halbrunde Raspeln 49-50,51 691-694,698
Halbrunde Schrift 13 548
Halogen-Haftleuchten 117 900
Hammerkeile 115 880
Hammerstiele 115 881,882
Handbürsten 116 892
Handclean-Tücher 148 989
Handdruckpistolen 124 935
Handentgrater 55 719A
Handfeger 115 884
Handfräserfeilen 55 719
Handgehauene Raspeln 49,50,51 693,694,699
Handhammerstiele 115 881,882
Handreinigungstücher 148 989
Handsägen 105,106 824-827
Handschleifklötze 127-129 948,949
Handschuhe 119 911,912
Handstempelkörner 18 567B
Handwaschpräparate 148 992,992A
Hartgesteinplatten 46 683
Hartmetall-Stäbe 101 803A
Hartpapierbecher 140 963
Hartschaumplatten 132 954
Harz-Reiniger 144 971
Harze 133-137,144 955-955D,971
Hautschutzpräparate 148 992,992A
Hebelzwingen 95 781
Hilfsstoffe für Harze 138-148 956-992A
Hinterfüll-Systeme 135 955B
HISTORIC-Raspeln 49 692
HM-Abrundfräser 62,63 731,732
HM-Bohrer 1,2,4,5,6 501,506,514,
  515,517,518,522
HM-Drehstähle 101 804
HM-Fräser 62-64,77,78-79 731-733,751,751A
HM-Führungsfräser 62,63 731,732
HM-Hobelmesser 111 851,853
HM-Hohlkehlfräser 62 731
HM-Kreissägeblätter 107 834
HM-Nutfräser 62,63 731,732
HM-Planfräser 62-64 731-733
HM-Reißnadeln 41 666,667
HM-Scheibennutfräser 62 731
HM-Universalblatt 107 834
HM-Wendeplatten-Werkzeuge 63,64 732,733
HM-Zuschneideblatt 107 834
Hobel 103,104 814-819
Hobelbänke 102 807-809
Hobelbankhaken 102 810
Hobeleisen 103,104 814-819
Hobeleisen-Schleiflehre 104 820
Hobelmesser 111 851,853
Hobelmesserapparate 111 852
Hobelmessereinstellgerät 111 852
Hochgeschwindigkeitsfräser 82 752D
Hochleistungsabsaugsysteme 81 752B
Hochleistungs-Ersatzbatterien 31 618
HOCO-Profilmeister 40 657
HOCO-Schleifscheibenkleber 123,124 934,934A
HOCO-Sekundenkleber 125 937
HOCO-Vielzweckmesser 98 791A
Höhenmessinstrumente 31-33 621-628



Höhenreisser 31-33 621-628
Hohlbeitel 96,99 784,788,794
Hohlfräser 80-83 752,753
Hohlkehlen 24 585
Hohlkehlenandrücker 24 586
Hohlkehlenkitt 122,123 930,933
Hohlkehlenkugeln 24 586
Hohlkehlenplastik 122 930
Hohlkehlenraspeln 51 699
Hohlkehlfräser 62 731
Hohlmeißelsteine 100 799
Hohlschaber 25 593
Holz (plast.) 121 926
Holzbandsägeblätter 106 829
Holzbandsägeblattführung 108 835
Holzdübel 25 587
Holzfeilen 51 700
Holzgliedermaßstäbe 42 668
Holzhefte 54,96 715,785
Holzkitt 121 926
Holzkreissägeblätter 107 834
Holzleim 124 936
Holzleimzwingen 95 783
Holzmaßstäbe 42 668
Holzplättchen 25 588
Holzraspeln 49-51 691-699
Holzrundstäbe 25 587
Holzschleifmaschinen 150-154 994-996A
Holzschrauben 112 857
Holzspiralbohrer 5 517,518
Holzwinkel 38 647
HSC-Fräser 82 752D
HSS-Abrundführungsfräser 61 727,728
HSS-Bohrer 1,2,4,5,10 501,506,508,
  514,517-519,538A
HSS-Drehmeißel 100 801 
HSS-Fräsmesser 61 727,728
HSS-Führungsfräser 61 727
HSS-Rundmesser 61 727
HSS-Schaftfräser 61,71-76 727,728,737-748
HSS-Schwalbenschwanzfräser 61 727
HSS-Spezialfräswerkzeuge 61 727,728
HSS-Spiralbohrer-Sätze 5 520
Hülsenträger 87 760
HW-Werkzeuge s. unter HM

IC-Tapes 125 939A
Igelroller 147 984
Inbusschlüssel 113 869
Industrieeimer 140 964
Industrieplastilin 120 916A
Innentaster 40,41 660-663
Inspektionsleuchte 111 854
Inventarschilder 18 569

Jahrespfeile 15 555
JAPAN-Sägen 106 827
Jiffy-Mixer 140 962

Kabinett-Feilen 51 700
Kabinett-Raspeln 49,50 691-694
Kästen für Modellzeichen 17 564
Kalibrierzertifikate 26 594
Kaltleim 124 936
Kappenträger 87 759
Kartuschenklebstoffe 124 935
Kartuschenpistolen 124 935
Kartuschenspender 148 992A
Kastensteine 100 799
Kastenverschlüsse 7 527,528
Kastenwinkel 34 632
KATABA-Sägen 106 827
Katalysator 139 959
Kegelkerbstifte 1 504
Keile für Kernkastenverschlüsse 7 524

Keilketten 7 526
Keramische Gießmasse 144 971A
Keramische Schleifstifte 91 772
Kerbschnitzbeitel 99 792
Kerbschnitzmesser 98 791
Kerbstifte 1 504
Kernfeilen 60 725
Kernkastenanstrich 123 933
Kernkastendübel 3,4 511,513
Kernkastenlacke 123 933
Kernkastenschoner 10 538
Kernkastenverdübelung 3 513
Kernkastenverschlüsse 7 523,527-528
Kernkastenverschlussklappen 23 581
Kerpinstifte 1 504
Kettchen 7 526
Kistenverschlüsse 7 527,528
Kittkugeln 24 586
Klebeband 125 939,939A
Kleber für Modellzeichen 12 544
Kleber für Schleifscheiben 123,124 934-934B
Klebstoffe 123-125 934-938
Klebstoffentferner 12,125 544,937
Klebstoffkartuschen 124 935
Kleinfräser 77 751
Klemmunterlagen 100 801
Klemmzwingen 95 783
Klingen für Spax-Schrauben 112 859
Klüpfel 114 877,877A
Knarrenkasten 113 861
Kneifzangen 114 876
Knetholz 121 926
Knetmasse 120 916,917
Knotenketten 7 526
Körner 114 873
Kokillendübel 3 511,513
Kokillendüsen 19 572
Kokillenuhren 15 555
Kokillenverschlüsse 7 528
Kokosbesen 115 885
Kokoshandfeger 115 884
Kombihammer 115 879A
Kombinationswinkel 35 637
Kombischleifer 92 775
Kombi-Spachtel 122 932
Kompaktspanner 48 687A
Konische Fräser aus VHM 72 738,739
Konische Schaftfräser 61,62,63,71-72 727,728,731,
  732,737-739
Konstruktionsklebstoff 124 935
Kontrollspiegel 111 854
Konventionelle Fräsmaschinen 149 993
Korkbandagen 109 841
Korundpapier 127-129 949
Kratzer 97 789
Krausköpfe 113 863
Krauss-Meisterdübel 3 510,511
Kreiskurven 39 655A
Kreissägeblätter 107 834
Kreppklebeband 123 933A
Kreuzschlitzschrauben 112 857
Kreuzschlitzschraubenzieher 114 871
KR-Füller 138 956
Kronengrund 145 974
Kühlschmierstifte 110 847
Kugelandrücker 24 586
Kugelraspeln 51 699
Kunstbohrer 2,4,9,10 506,514,
  515,531A,538A
Kunstharze 133-137,144 955-955D,971
Kunstharzmischer 139,140 961,962
Kunstharzzeichen 12,13,15-16 543,547,556-561
Kunstholz 121 926
Kunststoff-Düsen 20,21 575,577A
Kunststoff-Entgrater 55 719B
Kunststoff-Feilen 52 702
Kunststoff-Gliedermaßstäbe 42 668
Kunststoff-Hefte 54 715



Kunststoff-Kästen 17 564
Kunststoff-Sägeblätter 106,107 830,831
Kunststoff-Zeichen 12-13,15-16 543-547,556-561
Kunststoff-Zollstöcke 42 668
Kurvensätze 39 655A

Lackentferner 148 992,992A
Lackierpinsel 126 941
Lackmalstifte 118 905
Lacktöpfe 126 946
Laminierharze 133 955
Laminierpaste 133 955
Laminierpinsel 146 980
Laminierroller 147 982
Lanzetten 117 898
Latex-Handschuhe 119 912
Lederhohlkehlen 24 585
Leichtmetallfeilen 54,56,57 717,720,720A
Leichtrandschaufel 116 888
Leichtspachtel 122 930
Leim 124 936
Leimkessel 126 944
Leimpinsel 126 942
Leimsparbehälter 126 945
Leuchten 111,117 854,900
LF-Füller 138 956
Lineale 43 672-674
Lochblech 23 581A
Lochdüsen 21 577,577A
Lochfräser 83,84 753,754
Lochsägen 106 828
Lochtaster 40 660,661
Lochzirkel 40 660,661
Löffelschaber 25 593
Lösegeräte 6 522A
Lösungsmittel 48,121 689,920
Losschlageisen 9,10 534-536
Losschlagplatten 9,10 534-536
Lot für Bandsägen 110 849
Luftdurchlässige Werkstoffe 131 953
LYRA-Mark 117 901

Magnete 8 529
Magnet-Einstellapparat 111 852
Magnethalter 112 859
Magnet-Prismen 48 688
MANITOU-Kühlschmierstift 110 847
Markierungsstifte 77,117-118 750A,901-904
Maschinen 80,110,149-154 752,850,993-996
Maschinen-Bandsägefeilen 52 707
Maschinen-Forstnerbohrer 4 516
Maschinen-Holzspiralbohrer 5 517,518
Maschinenmesser 111 851,853
Maschinenraspeln 76 747
Maschinen-Zylinderbohrer 4,9,10 514,515,
  531A,538A
Massiv-Messingzeichen 14 552
Maßstäbe 42,43 668-671
Materialschilder 16 560
M-Boards 141 969
Mehrzweckfeilen 52 703
Mehrzweckharze 133 955
Meisterdübel 3 510,511
Mercedes-Sterne 16 558
Messbecher 146 977
Messer 98 790,791
Messer für Düsenreiniger 21 579
Messerfeilen 53,58,59 711,721,722
Messerreißnadeln 41 665
Messerspachtel 97 789
Messingbleche 23 581A
Messing-Modellzeichen 13-14,15 549-553,556
Messing-Scheibendübel 2 505
Messing-Schlitzdüsen 19,21 571,576
Messing-Siebdüsen 20 573
Messkamm 111 856

Messmaschinen 32 626
Messplatten 44 677
Messschieber 26-33 595-628
Messschrauben 33 629,630
Messuhr-Werkzeuge 27,41 601,663
Messwerkzeuge 26-48 595-688
Messwerkzeuge 27-28,31-35 603-606,618,
  mit Digitalanzeige  626-628,634
Metallbandsägeblätter 107 832,833
Metallbandsägeführung 108 836
Metallbeschriftungsfüller 118 906
Metallfeilen 54-59 718-723
Metallkeile 115 880
Metallplastic 121,122 927-929
Metallpolierkitt 122 928
Metallroller 122,147 928,983
Metallschriftpräger 18 568,568A

®METAPOR  131 953
Microballoons 138 956
Microdol 138 956
Mikrofräser 73,77 740,751
Mikro-Winkelmesser 35 635
Mini-Feilen 52 703
Minifräser 73 740
Mischbecher 140 963-963B
Mischer 139,140 961,962
Mischpropeller 140 962
Mischzusatzstoffe 139 959
Mittelpunktanzeiger 1,2 502,509
Mittelstücke 7 524
  für Kernkastenverschlüsse
Mittenanzeiger 16 559A
Mittenmarkierung 16 559A
Modeling-Tapes 125 939A
Modellanstrich 123 933
Modellaushebeplatten 9,10 534-536
Modellbauer-Raspeln 49-51 691-699
Modellbauer-Schieblehren 26,27 595-597,599,603
Modellbauer-Schwindmaßstäbe 42 669,669A
Modellbauer-Tiefenmaße 30-31 613-618
Modellbauharze 133-137 955-955D
Modellbaumaschinen 80,110,149-154 752,850,993-996
Modellbaupasten 137 955D
Modellbauwerkstoffe 131-137 953-955D
Modellbeitel 96 784-787
Modellbuchstaben 12-17 543-562
Modelldübel 1-3 500,505,510
Modelldübelbohrer 1,2 501,507
Modellfirmenzeichen 15,16 556-559
Modelliermasse 120 916,917
Modellierschlingen 96,97 788,789
Modellierwachs 120 918
Modellierwerkzeuge 96,97 788,789
Modellkonturenschilder 18 570
Modell-Lack 123 933
Modellpfeile 17 562
Modellplatten 132 954
Modellplattenbuchsen 9 531
Modellraspeln 49-51 691-699
Modell-Scheibendübel 2 505
Modelluhren 15 554
Modellwachs 120 918
Modellzahlen 12-17 543-562
Modellzeichen 12-17 543-562
Modellzeichensortimente 12 543B
Modische Schutzbrillen 119 908
Modlerpinsel 146 980
Mold-Cleaner 148 988
Monatsringe 15 554,555
Muffen 11 540,541
Multifunktionswerkzeug 98 790
Multi-Spray 120 915B
MULTIPIN-System 22 580A
Muttern 9,11 530B,542

Nadelfeilen 58,59 721,722
Nadelfeilensortimente 58 721A



Nadelraspeln 51 698A
Nägel 17,113 563,862
Nageltreiber 114 874
Nassfilmdickenmesser 111 856
Neigungsmessgerät 36 640
Niederdruck-RIM-Systeme 137 955D
Nitril-Handschuhe 119 912
Nitto-Tapes 125 939
Normalhalter 60 724
Nussschalen-Granulat 138 956
Nuten-Steine 47 686A
Nutfräser 62,63 731,732
Nylonroller 147 981

Oberflächenharze 133 955
Oberflächenversiegler 145 974
Ölsignierkreide 118 904
Ölsteine 100 797,799
Opel-Embleme 16 558
Osz. Schleifmaschinen 152 995
Osz. Schleifwalzen 130 951

Papierbecher 140 963
Parallelreißer 31-33 621-628
Parallelschraubstöcke 105 821-823
Parallelstücke 43 675
Passstifte 1 503
Pasten für Formenbau 137 955D
Perfektionshähne 147 985
Permanent-Magnetprismen 48 688
PEVA-Hautschutz 148 992A
Pfeile 17 562
Pinsel 126,146 941-943,980
Pistolen für Kartuschen 124 935
Planfräser 62-64,81,84 731-733,752C,754
Planschleifblätter 91 771
Planschleifmaschinen 150,151 994
Plasticmetalle 121,122 927-929
Plastikeimer 140 964
Plastikspritzen 146 978
Plastilin 120 916-917
Plastisches Holz 121 926
Plattenklebstoff 124,132 935,954
Plattenmaterial 132 954
Plattenträger 117 899
Policap-Schleifwerkzeuge 87 759-760A
Polico-Schleifwerkzeuge 88 761A
Polierkitt 122 928
Polierpasten 89 768
Polierschleifstifte 92 773
Polinox-Schleifer 89 766
Poliroll-Schleifwerkzeuge 88 761
Polistar 88 763
Polyesterharze 144 971
Polyesterspritzfüller 121 921
Polyesterverdünnung 121 921
Polyethylenhähne 147 986
Polyethylenhandschuhe 119 912
Polyethylenmischbecher 140 963A
Polyethylentrichter 139 960
Ponalleim 124 936
Porenversiegler 145 974
Porsche-Zeichen 16 558
Prägebänder 18 568,568A
Präzisionsfeilen 53 708-714
Präzisionsmodelldübel 1,2 500,505
Präzisionsschieblehren 26-28 595-605
Präzisionsstreifenhobelmesser 111 851,853
Präzisionstiefenmaße 30,31 613-617
Präzisionswinkel 36-38 641-648
Präzisionszirkel 40,41 658-662
Primer 125,145 937,973
Prismen 43,48 676,688
Profilbandschleifmaschinen 153 996
Profillehre 40 656,657
Profilmeister 40 657

Profilmesser 66 734
Prüfplatten 46 683
Prüfprotokolle 26 594
Pseudo-Düsen 22 580C
PUR-Harze 133-137 955-955D
Putzhobel 103,104 814,819
Putzlappen 148 990
PVC-Brandgranulat 138 956
PVC-Profile 24 584
PVC-Schläuche 139 960A

Quarzmehl 138 956
Quarzsand 138 956
Querholzplättchen 25 588

Radienlehren 39,40 654-657
Radienschablonen 39 654,655
Radienziehspachtel 24 586A
Radiusfräser 61-63 727-732
Rampamuffen 11 541
Randschaufeln 116 888
Raspelkörper 75 746
Raspeln 49-51 691-699
Raspelwalzen 76 747
Rauhbänke 104 815,819
Recco-Verbundmuffen 11 540
Rechteckige Aushebeplatten 9 534
Recyclingsymbole 15 557A
Reduzierhülsen 76 749
Reduzierstücke 6 522A
Regitz-Lochdüsen 21 577A
Reibahlen 3 511
Reibmischer 140 962
Reiniger für Schleifscheiben 130 950
Reinigungsmittel 123,148 933,988,992
Reinigungstücher 148 989
Reißnadeln 41 664-667
Reißstöcke 31-33 621-628
Rekord-Kombischleifer 92 775
REMET-Wachse 120 918
Reparaturmittel 121-123 922-933
Reparaturstift 121 924
Richtplatten 45 681,681A
Richtungspfeile 17 562
Riffelfeilen 56,57 720,720A
Riffelraspeln 50 695,696
Rillendübel 1 500
RIM-Systeme 137 955D
Ringpinsel 126,146 943,980
Ritz-Rädchen 24 583A
Römische Zahlen 14 550A
Rollbandmaße 42 668A
Roller 147 981-984
Rosshaarbesen 115 885
Rosshaarhandfeger 115 884
Rotierfeilen 75 745
Rotor-Fächerschleifbürsten 89 768
Rotor-Fächerschleifer 89 768
Rotor-Policap 87 759
Rotor-Polico 88 761A
Rotor-Poliroll 88 761
Rotor-Schleifbänder 86 758A
Rotor-Schleifbandkörper 86 758
Rührfix-Mischer 139 961
Rührhölzer 140 965
Rührspatel 140 965
Runde Aushebeeisen 10 535
Rundfeilen 53,54,55,58-59 714,717,
  719,721-723
Rundholzstäbe 25 587
Rundmesser 61,67-69 727,735
Rundmesserspindeln 61 727
Rundraspeln 49,50 691,693,694
Rutschersteine 92 773A
RYOBA-Sägen 106 827 

Druckvorstufe
Durchstreichen



Sägeblätter 106,107 829-833
Sägefeilen 52 704-707
Sägen 105,106 824-828
Sandbunkerbeschichtung 123 933
Sandeinschussdüsen 23 582B
Sandwich-Platten 141 969
Sechskant-Schlüssel 113 869
Segeltuchschürzen 119 914
Seitenbankhaken 102 810
Seitenteile für KKV 7 525
Sekundenkleber 12,125 544,937
Selbstklebende Modellzeichen 13 547
Senker 3,5,6,113 511,520,521,
  863-867
Senkfix 113 866
Senkkopf-Schrauben 112 857
Senkmesser 66 734
Senkrechtspanner 47 687
SFIX-Keile 115 880
Sicherheitsschuhe 118 907
Sicorit-Ölsteine 100 799
Siebbleche 23 581A
Siebdüsen 20 573,574
Signierkreide 118 904
Signierpaste 117 901
Signierschablonen 17 565
Signierstifte 118 904

®Sika -Tooling-Produkte 124,132-137,138, 935,954-955D,
 139,145,148 956,959,
  972-974,988

®SikaBlock -Plattenmaterial 132 954
®  SikaFast 124 935
®  SikaFlex 124 935

®  SikaForce 124 935
®Sikamoll  139 959

Silber-Gleit 120 915
Silber-Ink 121 920
Silber-Lot 110 849
Silbersand 138 956
Silicoderm-F-Creme 148 992
Silikon-Entferner 142 970
Silikon-Formenkleber 142 970
Silikon-Kautschuk 142-143 970-970C
Silikonöl 143 970D
Silikonschnur 25 591
Simplex-Hämmer 115 883
Simshobel 103 814
Skalpelle 98 791B
Sonderraspeln 49,50 692,694,696
Sortimentskästen 17 564
Spachtel 117,125 895-897,940
Spachtelmassen 121-123,132 922-933,954
Späneschaufel 116 888
Spannelemente 46-48 685-687A
Spannhülsen 76 749
Spannsysteme 46-48 685-687A
Spannzangen 61,70 727,736B
Spannzangendorne 70 736A
Spannzangeneinsätze 82 752E
Spannzangenfutter 82 752E
Spannzwingen 95 783
Spanplattenschrauben 112 857
Sparbehälter für Leim 126 945
Spar-Rollen 127-129 949
Spax-Schrauben 112 857
Spezial-Dichtschnur 23 582
Spezialfeilen für Kunststoff 52 702
Spezialfeilen für Leichtmetall 54 717
Spezialfräswerkzeuge 61-64 727-733
Spezialkleber 12 544
Spezialöl für Bandsägeführungen 109 840
Spezialstufenbohrer 22 580
Spiegel 111 854
Spiegelschriften 12-14 543,548,
  550,552,553
Spione 39 653

Spiralbohrer 1,2,5,22 501,508,
  517-520A,580
Spiralbohrer-Sätze 5 520
Spitzzirkel 40 658,659
Splintentreiber 114 875
Spritzen aus Plastik 146 978
Spritzfüller 121 921
Spritzpistole 126 947
Sprühkleber 125 938
Sprühkleber für Schleifscheiben 124 934B
Super-Metall-Spachtel 122 929
Super-Plastilin 120 917
Super-Ring-Düsen 19 571
Super-Vent-Düsen 20 574,574A
Surform-Werkzeuge 60 726
SV-Düsen 21 578

Schaber 25,97 592,593,789
Schabhobel 104 817
Schablonensätze 17 565
Schärffeilen 52 704
Schaftfräser 61-65,71-77 727-733,737-751
Schaftverlängerungen 6 522
Schaufeln 115 880
Schaufelstiele 116 889
Schaumstoffgrundierung 123 933
Scheibendübel 2 505
Scheibendübelbohrer 2 506,507
Scheibennutfräser 62 731
Scheibenraspeln 51 699
Scheibenschleifmaschinen 150,151 994
Scheibenschneider 25 589
Scheren 109,138 845,958
Schichtdickenmesser 111 856
Schichtholzzeichen 15 556
Schieblehren 26-28 595-605
Schiefermehl 138 956
Schiffshobel 104 817
Schläuche 139 960A
Schlagstempel 17,18 566-567
Schlagzahlen und -buchstaben 17,18 566-567
Schleifbänder 86,127-129 758A,949
Schleifbandhalter 129 949A 
Schleifbandkörper 86 758
Schleifblätter 90,91 770-771
Schleifblatthalter 90,91 770-771
Schleiffeilen 52,129 701,949A
Schleiffix-Handklotz 129 949
Schleifgrund 123 933
Schleifhülsen 87,128 760A,949
Schleifkappen 87 759A
Schleifkappenträger 87 759
Schleifklötze 127,129 948,949
Schleifkörper 91,92 772,773
Schleifkonen 88 761A
Schleifkorken 127 948
Schleiflehre für
   Hobel- u. Stecheisen 104 820
Schleifleinen 127-129 949
Schleifmaschinen 110,150-154 846,994-996A
Schleifmittel 127-129 949
Schleiföle 89 769
Schleifpapier 127-129 949
Schleifrollen 88,130 761,951
Schleifronden 90 770A
Schleifscheiben 127 949
Schleifscheibenabrichter 24 583
Schleifscheibenkleber 123,124 934-934B
Schleifscheibenreiniger 130 950
Schleifsterne 88 763,765
Schleifstifte 91,92 772,773
Schleifvlies 127-129 949
Schleifwalzen 130 951
Schlichtfräser 64 733
Schlichthobel 103 814
Schließhaken 7 528
Schlingenkratzer 97 789



Schlitzdüsen 19-21 571-572B,
  575,576 
Schlitzdüsenbohrer 22 580
Schlitzdüsenträger 22 580B
Schlosserhämmer 115 879
Schlüssel für Aushebeeisen 10 537
Schlüssel für Dübel 3 510,511
Schlüssel für Düsen 19 572
Schlüsselfeilen 59 723
Schmale Schriftzeichen 13 548
Schmiegen 38 651,652
Schmirgelfeilen 52 701
Schmirgelleinen 127-129 949
Schmirgelwalzen 130 951
Schneidgeräte 85 755-757
Schneidladen 110 848
Schnelleinstellapparat 111 852
Schnellharze 134 955A
Schnellkleber 125 937
Schnellspachtel 122 930,931
Schnellspanner 47,48 687,687A
Schnelltaster 41 663
Schnelltrieb 93 776
Schnitzmesser 98 790,791
Schnitzwerkzeuge 98 790,791
Schonhämmer 115 883
Schrägmaße 36 638,639
Schrauben 112 857
Schraubendreher 113,114 869,871
Schraubenmischer 140 962
Schraubenzieher 113,114 869-871
Schrauber 112 858
Schraubereinsätze 112 859,860
Schraubknechte 94,95 777-782
Schraubkopfhefte 58 721B
Schraubstöcke 105 821-823
Schraubzwingen 94,95 777-783
Schreinerbleistifte 118 902
Schreinerhämmer 114 878
Schreinerklüpfel 114 877
Schreinerwinkel 38 648
Schriftpräger 18 568-568B
Schriftzüge 15,16 556-559
Schropphobel 103 814
Schürzen aus Segeltuch 119 914
Schuhe 118 907
Schutzanzüge 119 913
Schutzbekleidung 118,119 907-914
Schutzbrillen 119 908
Schutzhandschuhe 119 911,912
Schutzleiterzeichen 14 551
Schutzmasken 119 910
Schutzschirme 119 909
Schutzschürzen 119 914
Schutzschuhe 118 907
Schwalbenschwanzfräser 23,61,84 582A,727,754
Schwalbenschwanzmesser 67-69 735
Schwedische Stechbeitel 96 786,787
Schweißmaschinen 109 844
Schwenkmesserkopf 64 733
Schwenkzapfen 10 539
Schwindmaß-Anreißgeräte 32 625
Schwindmaß-Rollbandmaße 42 668A
Schwindmaß-Schieblehren 26,27 595,596,599
Schwindmaß-Stäbe 42 668-669A
Schwindmaß-Tiefenmaße 30 613-615
Schwindmaß-Zollstöcke 42 668

Stabmagnete 8 529
Stahlbauzwingen 95 782
Stahldrahtbürsten 116 892
Stahldüsen 19-21 572-572B,574,578
Stahleinschlagstempel 17,18 566,567
Stahlhalter 101 802
Stahllineale 43 672,673
Stahlmaßstäbe 42-43 669-671
Stahlschlitzdüsen 19,20 572,572A

Stahlstempel 17,18 566,567
Stahlunterlagen 101 805,806
Stahlwinkel 36-38 641-648
Stahlwolle 148 991
Stangenzirkel 29 609
Stangenzirkelpaar 29 610
Statikmischer 124 935
Staubbesen 115 885,886
Staubmasken 119 910
Stechbeitel 96 784-787
Stechbeitelsätze 96 787
Stechbeitel-Schleiflehre 104 820
Steckdübel 25 590
Steckschlüsselsatz 113 861
Stellmittel 139 959
Sternrührer 140 962
Stichbeitel 99 795
Stichel 76 750
Stichsägen 105 826
Stiele 115,116 881-883,887,
  889,890
Stielraspeln 51 698
Stiftschlüssel 113 869
Streichmaße 29 611,612
Streifenhobelmesser 111 851,853
Strichzieher 146 980
Stützböcke 44 679
Stufenbohrer 22 580
Stukkateureisen 117 897
Styroporabsaugfräser 80-83 752,753
Styropordüsen 21 576,577
Styroporfräser 80-84 752-754
Styroporfräsmaschinen 80-83 752,753
Styroporklebeband 125 939
Styroporkleber 125 938
Styropor-Sägeblätter 107 831
Styroporschneidgeräte 85 755-757
Styroporspezialfräser 80-84 752-754
Styroporsprühkleber 125 938
Styropor-Tragzapfen 10 539A

Talkum 138 956
Tapes 125 939,939A
Taschenschieblehren 27,28 599,600,605
Taschen-Tiefenmaß 31 617
Taster 40,41 660-662,663
Tasterzirkel 40-41 660-662
Technicoll 125 938
TE-Füller 138 956
Tellerfräser 81,84 752B,754
Temperguss-Aushebeplatten 10 536
Temperguss-Schraubzwingen 94 777
Tersa-Hobelmesser 111 853
Thermoform-Werkstoff 131 953
Thixotropiermittel 139 959
Thura-Stiele 115 882
Tiefenmaße 30-31 613-618
Tiefenspanner 94 778
Tiefensteller 2,5,6 507,520,522A
Tiefschlitzdüsen 20 572A
Tiefspannschraubzwingen 94 778
Tiefziehwerkstoffe 131 953
Tisch-Schleifmaschine 150 994
Tischstativ 92 775
T-Nuten-Schrauben 47 686
T-Nuten-Steine 47 686A
Topfmagnete 8 529
Torx-Schrauben 112 857A
Träger für Schlitzdüsen 22 580B
Tragzapfen aus Styropor 10 539A
Transparentes Silikon 143 970A
Trennfilm 145 972
Trennmittel 120,121,123,145 919,920,933,972
Trennmittel-Sprühgerät 145 975
Trennspray 120 919
Trennwachs 145 972
Treppenraspeln 51 697



Trichter 139 960
Trisenkfix 113 867
TS-Boy (Sparbehälter) 126 945
Tunnel-Cut 83 753A
Turbo-Feilen 75 745
Turbo-Fräser 74-75 742-744
Turbo-Raspeln 75 746
Tuschierfarbe 48 690
Tuschierpaste 48 690
Tuschierplatten 44 677
Two-Cut 98 790

Uhren-Schieblehre 27 601
ULMIA-Hobel 103,104 814,817
ULMIA-Hobelbänke 102 807-808
ULMIA-Werkzeugschränke 103 812,813
ULMIA-Winkel 38 647
Ultraschall-Messgerät 111 855
Unfallverhütungsschuhe 118 907
Unitube 23 582B
Universalhalter 112 859
Universalmessschieber 28 607
Universalreparaturspachtel 121 925
Universalspindeln 61 727,728
Universalwinkelmesser 35 634-636
Universalverdünnung 148 988
Untergestelle 44,45,46 680,682,684
Unterlegscheiben 9 530A
Ureol-Platten 132 954

Vakuum-Gießharze 137 955D
Vakuum-Guss-Zeichen 16 561
Vakuumspanntechnik 131 953
Valtitan-Feilen 59 722A
Verbundmuffen 11 540,541
Verdünnung für Kleber 123,125 934,938
Verdünnung für Modell-Lack 123 933
Verdünnung für plast. Holz 121 926
Verlängerungen 6 522A
Verrundungsfräser 78-79 751A
Verschlüsse 7 523,527-528A
Verschlussklappen 23 581
Verschluss-Spanner 7 528-528B
Versenker 5,6,113 520,521,863-867
Versiegler 145 974
Verstellbare Kunstbohrer 4 515
Vertikalbandschleifmaschinen 154 996A
VHM-Entgratfräser 113 865
VHM-Fräser 64,65,72-73 733,733A,
  738-741A
Vielzweck-Messer 98 791A
Vielzweck-Werkbank 102 809
Vierkantfeilen 53,55,58-59 710,719,721-723
Vierkantraspeln 49 693
Vierschneiden-Abrundmesser 67-69 735
Vietor-Erzeugnisse 123 933
Vinyl-Handschuhe 119 912
Vitol-Silber 123 933
Vliesschleifer 89 766
Vliesstoffschutzanzug 119 913
Vogelzungenfeilen 53,58,59 712,721,722
Vollhartmetall-Fräser 64,65,72-73 733,733A,
  738-741
Vollhartmetall-Spiralbohrer 5 520B
Vollschaber 25 593
Vorstecher 114 872
VW-Zeichen 16 558

Waagen 146 979
Waagerechtspanner 47 687
Wabenplatten 141 969
Wachs 120 918
Wachsfolien 141 968
Wachsmaßstäbe 42 669A
Wärmebeständige Harze 135,137 955B,955D

Walzen 130 951
Walzenschleifmaschine 152 995
Wanddicken-Messgerät 111 855
Wandstärkentaster 27 598
Wasserfester Leim 124 936
Wasserfestes Schleifpapier 127-129 949
Weichlot 121 923
Weichmacher 139 959
Weichmetallfeilen 54 718
Weißmetallpfeile 17 562
Weißmetallzeichen 13-17 548,553,556,562
Wellrädchen 24 583A
Wendeplatten-Bohrer 4 515
Wendeplatten-Fräswerkzeuge 63,64 732,733
Werkbänke 102 811
Werkstättenlineale 43 673
Werkstättenmaßstäbe 42,43 670,671
Werkstattbesen 115 885,886
Werkstattblasebälge 116 891
Werkstattschieblehren 27,28 602,604
Werkstoffzeichen 16 560
Werkzeuge für Meisterdübel 3 510,512
Werkzeughalter 88 764
Werkzeugharze 133-137 955-955D
Werkzeugplatten 132 954
Werkzeugschränke 103 812,813
Widia-Fräswerkzeuge 62-64 731-733
Winkel 36-38 641-648
Winkelaufspannplatten 34 633
Winkelfräser 84 754
Winkelhandstücke 93 776
Winkelmesser 35,36 634-639
Winkelmesser mit Digitalanzeige 35 634
Winkelmesser 35 635
   mit Mikrometereinstellung

Zahnhobel 103 814
Zahnspachtel 125 940
Zangen 114 876
Zapfenbohrer 9 531B
Zapfensenker 9 531B
Zentrierdorne 70 736A
Zentrierspitzen 6 522A
Zentrierwinkel 38 646
Ziehbänder 9 533
Ziehklingen 116 893
Ziehklingenstähle 116 894
Ziehspachtel 123 933
Zimmermannbleistifte 117 902
Zinnfeilen 54 718
Zirkel 40-41 658-662
Zirkelschieblehren 28 608
Zobo-Bohrer 2,6 507,522
Zobo-Zubehörteile 6 522
Zollstöcke 42 668
Zubehör für biegsame Wellen 93 776
Zweischneiden-Abrundmesser 67-69 735
Zwingen 94-95 777-783
Zwingenwagen 94 779
Zylinderblasebälge 116 891
Zylinderforstnerbohrer 4 516
Zylinderkunstbohrer 4,9,10 514,515,
  531A,538A
Zylinderschaftfräser 61-64,71,78-79 727-733,737,751A
Zylinderstaubbläser 116 891
Zylinderstifte 1 503

Druckvorstufe
Durchstreichen
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(Auf Wunsch können die Zapfen ab Gr. 2 ebenfalls aus Messing geliefert werden!)

0
500.600
500.500

Dübel-Gr.
Zapfen
Hülsen

1
500.610
500.510

2
500.620
500.520

3
500.630
500.530

4
500.640
500.540

5
500.650
500.550

5A
500.655
500.555

6
500.660
500.560

6A
500.665
500.565

7
500.670
500.570

7A
500.675
500.575

8
500.680
500.580

Zapfen und Hülsen können unter folgenden Bestell-Nummern auch getrennt bestellt werden:

Andere Abmessungen und Ausführungen auf Anfrage!



aus CS-Stahl

Andere Zapfen-Ø für andere Verwendungszwecke auf Anfrage!
ZOBO-Scheibendübel-Bohrer HW(HM)-bestückt auf Anfrage!
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Dübel-Gr.
Zapfen
Scheiben

1
505.011
505.021

2
505.012
505.022

3
505.013
505.023

4
505.014
505.024

5
505.015
505.025

6
505.016
505.026

7
505.017
505.027

8
505.018
505.028

Zapfen und Scheiben können unter folgenden Bestell-Nummern auch
getrennt bestellt werden:

9
505.019
505.029
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Dübel-Gr.
Zapfen
Hülsen

1
510.021
510.011

2
510.022
510.012

3
510.023
510.013

4
510.024
510.014

5
510.025
510.015

6
510.026
510.016

Zapfen und Hülsen können unter folgenden Bestell-Nummern auch getrennt
bestellt werden:

Zubehörwerkzeuge für Artikel 510

a) HSS-Holzspiralbohrer
b) Einschraubschlüssel

510A

Zubehörwerkzeuge für Artikel 511

a) Einschraubschlüssel
b) Reibahle
c) Senker
d) Einschnittgewindebohrer

Dübel-Gr.
Zapfen
Hülsen

0
511.300

0A
511.305

1
511.310

1A
511.315

2
511.320

2M
511.329

Zapfen und Hülsen können unter folgenden Bestell-Nummern auch getrennt
bestellt werden:

3
511.330

3A
511.335

511.200 511.210 511.220 511.230

(Die Hülsen für die Größen 0 u. 0A; 1 u. 1A; 2, 2M u. 2A; 3 u. 3A sind
jeweils identisch).

2A
511.325
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Verstellbare Maschinen-Kunstbohrer
Mit Feineinstellschraube und Vorschneider für saubere, ausrissfreie Boh-
rungen.
Jeder Bohrer ist mit einem kleineren und einem größeren Messer ausge-
stattet. Mit nur zwei Bohrergrößen können so alle Ø von 22 - 80 mm inkl. al-
ler Zwischenmaße gebohrt werden.
Drehzahlbereiche: Qual. WS: 400 - 600 U/min, Qual. HW(HM) 600 - 800 
U/min.

Größe

I
II
Ersatzteile:
Messer 22-34mm für Gr. I
Messer 34-50mm für Gr. I
Messer 34-56mm für Gr. II
Messer 56-80mm für Gr. II
Ersatzschraube für Gr. I
Ersatzschraube für Gr. II
Feineinstellschraube für Gr. II

Ø-Bereich
mm

22-50
34-80

Schaft
mm

10x30
13x50

Gesamt-
Länge mm

140
150

Ausführung/Bestell-Nr.
WS

515.301
515.302

515.311
515.312
515.321
515.322

HW(HM)
515.401
515.402

515.411
515.412
515.421
515.422

WS
515.301
515.302

515.311
515.312
515.321
515.322
515.331
515.332
515.333
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3 mm
519.203
519.303

Bohrer-Ø/Bestell-Nr.Gesamt-
länge
250 mm
400 mm

Nutz-
länge
180 mm
300 mm

4 mm
519.204
519.304

5 mm
519.205
519.305

6 mm
519.206
519.306

8 mm
519.208
519.308

10 mm
519.210
519.310

12 mm
519.212
519.312

13 mm
519.213
519.313

14 mm
519.214
519.314

15 mm
519.215
519.315

16 mm
519.216
519.316

Holzspiralbohrer, überlang aus HS(HSS)  (Tieflochbohrer)

Hochwertige Ausführung mit Zentrierspitze und
2 Vorschneidern, Spezialspirale für guten Spantransport.

Schaft: bis 13 mm Ø durchgehend zylindrisch, ab da 13 mm Ø

520AHartmetallbestückte Spiralbohrer
Für alle Dreh- und Schlagbohrmaschinen geeignet, lange Aus-
führung z.B. zum Bohren von Entlüftungsbohrungen in Kernen.

Bohrer-Ø
6 mm
8 mm
8 mm

10 mm
10 mm
12 mm
12 mm
14 mm
14 mm

Bestell-Nr.
520.906
520.908
520.908A
520.910
520.910A
520.912
520.912A
520.914
520.914A

Nutzlg.
350 mm
350 mm
550 mm
350 mm
550 mm
350 mm
550 mm
350 mm
550 mm

Schaft
zyl.
zyl.
zyl.
zyl.
zyl.

10 mm 6-kt
10 mm 6-kt
10 mm 6-kt
10 mm 6-kt

Ges.-Lg.
400 mm
400 mm
600 mm
400 mm
600 mm
400 mm
600 mm
400 mm
600 mm

Bohrer-Ø
16 mm
16 mm
18 mm
18 mm
20 mm
20 mm
25 mm
25 mm

Bestell-Nr.
520.916
520.916A
520.918
520.918A
520.920
520.920A
520.925
520.925A

Nutzlg.
350 mm
550 mm
350 mm
550 mm
350 mm
550 mm
350 mm
550 mm

Schaft
10 mm 6-kt
10 mm 6-kt
10 mm 6-kt
10 mm 6-kt
12 mm 6-kt
12 mm 6-kt
12 mm 6-kt
12 mm 6-kt

Ges.-Lg.
400 mm
600 mm
400 mm
600 mm
400 mm
600 mm
400 mm
600 mm

0,3
19
–
–

Durchmesser     mm
Gesamtlg. mm   kurz

 langGesamtlg. mm  
 überlangGesamtlg. mm  

520

0,4
20
–
–

0,5
25
32
–

1,0
34
56
–

1,5
40
70
–

2,0
49
85

125

2,5
57
95

140

3,0
61

100
190

3,5
70

112
210

4,0
75

119
220

4,5
80

126
235

5,0
86

132
245

5,5
93

139
260

6,0
93

139
260

6,5
101
148
275

7,0
109
156
290

7,5
109
156
290

8,0
117
165
305

8,5
117
165
305

9,0
125
175
320

9,5
125
175
320

10,0
133
184
340

Durchmesser     mm
Gesamtlg. mm   kurz

 langGesamtlg. mm  
 überlangGesamtlg. mm  

10,5
133
184

–

11,0
142
195

–

11,5
142
195

–

12,0
151
205

–

12,5
151
205

–

13,0
151
205

–

13,5
160
214

–

14,0
160
214

–

14,5
169
220

–

15,0
169
220

–

16,0
178
227

–

Bohrbereich
1-10 mm
1-13 mm

Bestell-Nr.
520.401
520.402

Steigung
0,5 mm
0,5 mm

Anzahl Bohrer
19
25

Metall-Spiralbohrer HS (HSS) (profilgeschliffene Präz.-Ausführung)

Mit Zylinderschaft, in drei verschiedenen Längen nach DIN 338 (kurz),
DIN 340 (lang) oder DIN 1869-2 (überlang).

Satzzusammenstellungen Metall-Spiralbohrer HSS nach DIN 338 (kurz) in
Rose-Kunststoffkassette (profilgeschliffen)

Zwischenmaße
auf Anfrage!

0,5
20
–

Durchmesser     mm
Gesamtlg. mm   kurz

 langGesamtlg. mm  

Mit Zylinderschaft, in zwei verschiedenen Längen: kurz (nach DIN 6539) 
oder lang (nach Werksnorm)

520BVollhartmetall-Spiralbohrer Typ N Ultrafeinstkorn blank

1,0
26
34

1,5
32
40

2,0
38
49

2,5
43
57

3,0
46
61

3,5
52
70

4,0
55
75

4,5
58
80

5,0
62
86

5,5
66
93

6,5
66
93

6,5
70

109

7,0
74

109

7,5
74

109

8,0
79
117

8,5
79
117

9,0
84

125

9,5
84

125

10,0
89

133

10,5
89

133

11,0
95

142

11,5
95

142

12,0
102
151

Zwischenmaße auf Anfrage!

7 mm
519.207
519.307

9 mm
519.209
519.309

11 mm
519.211
519.311



1)

2)

den (Gew. M 12 bis 100mm Ø, darüber M 16).
*  Schaft abgesetzt*
** Ø 70-130mm wird ohne Zentrierspitze, aber mit 10mm

 Aufnahme im Bohrkopf geliefert. Hierin können die sep.**
 zu bestellenden Zentrierspitzen oder Führungszapfen**
 eingesetzt werden!**

130

NL

für Bohrer-Ø 66-100mm

für Bohrer-Ø ab 101mm

Verlängerungen für Handbohrmaschinen

Verlängerungen für stationäre Bohrmaschinen

Führungszapfen
10 mm Aufnahme, Ø 10,5 - 25,5 mm
passend für 70-130 mm Bohrer-Ø
auf Anfrage
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Schwere Excenterverschlüsse
z.B. als Kernkasten- oder Kokillenverschluss, mit Schraublöchern und Sicherungstaste

528.300

225 – 240 mm
M 10 x 1,5 mm

26 x 14 mm
8 mm

65 mm

Bestell-Nr.
verstellbare
Gesamtlänge
Gewinde
Ösen-Innenmaß
Ösenstärke
größte Breite

528.301

270 – 295 mm
M 14 x 1,5 mm

40 x 16 mm
10 mm
86 mm

Haltenocken dazu  60mm breit x 120mm lang, mit 3 Schraublöchern à 8,5mm
Haltenocken dazu  Haken-Ø 12mm,
Haltenocken dazu  Best.-Nr. 528.310 (bitte getrennt bestellen!)

Ausführung aus ALU (G-ALSi7MGwa-vergütet) zum Anschrauben bzw. Anschweißen an 
Aluformen. Montagefertig mit verstellbarem Scharnierlager aus GGG 50. Extrem hohe 
Zuhaltekraft: 3800 daN, Länge über alles ca. 500mm, optimale ergonomische Gestal-
tung, Form-Öffnungshilfe, keine Funktionsbeeinträchtigung durch evtl. austretenden 
Schaum, nachstellbare Schraubverstellung.

528B
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2.) mit Bohrung

Verzinktes Stahlgehäuse, Kern aus Hartferrit
Einsatztemperatur bis ca. 200°C.

1.) ohne Bohrung

B
B
B
B
B
B*
B*
B*

4
9

16
27
53
90

195
480

14
27
36
72
90

180
290
540

* Ø 50, 63 und 80 mm haben eine zylindrische Bohrung.
* Bei den anderen Durchmessern ist die Bohrung angesenkt!
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d1
3,5
4,2
5,5
5,5
5,5
8,5
6,5
6,5

d2
6,5
8,4

10,4
10,4
10,4
22,0
24,0
10,5



, gehärtet

aus Stahl
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aus Stahl

aus Stahl, 200 mm lang

aus Stahl
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500 St.
430 St.
250 St.
108 St.
168 St.
117 St.
90 St.
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4,7 mm 6,0 mm 7,5 mm 7,5 mm 8,4 mm 8,4 mm 8,4 mm 9,0 mm

11 mm 11 mm 13 mm 13 mm 15 mm 15 mm 17 mm 19 mm

* gehärtet und verzinkt!

3) Typ ESK: mit metrischem Außengewinde und Innen-Sechskant, dadurch 
leichtere Verarbeitung im Vergleich mit Typ ES. Selbstschneidende,
gehärtete Muffen, blau verzinkt. Deutlich erhöhte Anzugsfestigkeit im Ver-
gleich zu den ES-Typen durch größeren Außen-Durchmesser und Länge.

SW

541.514
M 5

M 10 x 1
14 mm

5
9 mm

541.410
M 4

M 8 x 1
10 mm

4
7,5 mm

541.615
M 6

M 12 x 1,5
15 mm

6
11 mm

541.818
M 8

M 14 x 1,5
18 mm

8
13 mm

* Der Außen-Ø ist zweiseitig auf 56 mm abgeflacht.
* Zwei Nagellöcher Ø 5,5 mm im Abstand von 44 mm

Typ ESK
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Modellzeichensortimente aus schwarzem Kunststoff

Komplette Sätze (A–Z, 0–9) im Aufbewahrungskasten
(für den leeren Kasten s. Art. 564)

36 flexible Trennstege ermöglichen individuelle Aufteilung, stabile Schnapp-
verschlüsse und die patentierte, zweifache Deckelsicherung ermöglichen eine
sichere Sortierung, denn die Fächer schließen fest mit dem Deckel ab, ca. 465 x 
375 x 72 mm.

Inhalt
je 100 St. 4 mm hoch, A–Z, 0–9, incl. Kasten
und je 1 Fl. Sekundenkleber HC 1 und HC 2 (s.u.) à 25 gr.
je 100 St. 5 mm hoch, A–Z, 0–9, incl. Kasten
und je 1 Fl. Sekundenkleber HC 1 und HC 2 (s.u.) à 25 gr.
je 100 St. 6 mm hoch, A–Z, 0–9, incl. Kasten
und je 1 Fl. Sekundenkleber HC 1 und HC 2 (s.u.) à 25 gr.
je 100 St. 8 mm hoch, A–Z, 0–9, incl. Kasten
und je 1 Fl. Sekundenkleber HC 1 und HC 2 (s.u.) à 25 gr.
je 100 St. 10 mm hoch, A–Z, 0–9, incl. Kasten
und je 1 Fl. Sekundenkleber HC 1 und HC 2 (s.u.) à 25 gr.
je 100 St. 13 mm hoch, A–Z, 0–9, incl. Kasten
und je 1 Fl. Sekundenkleber HC 1 und HC 2 (s.u.) à 25 gr.
je 100 St. 16 mm hoch, A–Z, 0–9, incl. Kasten
und je 1 Fl. Sekundenkleber HC 1 und HC 2 (s.u.) à 25 gr.
je 100 St. 20 mm hoch, A–Z, 0–9, incl. Kasten
und je 1 Fl. Sekundenkleber HC 1 und HC 2 (s.u.) à 25 gr.

543.504

543.505

543.506

543.508

543.510

543.513

543.516

543.520

Bestell-Nr.

544 HOCO-Sekundenkleber (CA-Schnellkleber)

Viskosität / Verwendung
sehr dünnflüssig, extrem schnelle Sofortverklebung
glatter Oberflächen aus Kunststoffen, Gummi oder
Modellbauwerkstoff
dünnflüssig, sofort abbindend, für die hochfeste Ver-
klebung von Kunststoffkombinationen und Metallen
mittelflüssig, zum Verkleben poröser Oberflächen,
besonders für Holz, Gummi, Keramik, Kork etc.
zähflüssig, etwas längere offene Zeit, für stark poröse
Flächen und Teile, die eine gewisse Spaltausfüllung
benötigen

Type
HC 0

HC 1

HC 3

HC 2

Gebindegröße

25 gr.
50 gr.

25 gr.
50 gr.
25 gr.
50 gr.

25 gr.
50 gr.

Bestell-Nr.

937.525
937.550

937.125
937.150
937.625
937.650

937.225
937.250

Bezeichnung / Eigenschaften
Klebstoffentferner für HOCO-Schnellkleber
Entfernt Klebstoffreste von Händen, aus Polstern, von
Kunststoffen und vielen anderen Materialien

Gebindegröße
20 gr.

Bestell-Nr.
937.800

Bezeichnung / Eigenschaften
Aktivator-Spray / Beschleuniger
Aktivator-Spray in Verbindung zum "HOCO-Schnellkleber"

Gebindegröße
150 ml

Bestell-Nr.
937.300

HOCO-Sekundenkleber Klebstoff-
entferner

Aktivator-Spray/
Beschleuniger



547AKunststoff-Modellzeichen in Sonderschriften
a) Altdeutsch (Cloister) aus schwarzem Kunststoff
a) 25mm hoch A-Z, 0-9, a-z, Punkt, Komma                 Bestell-Nr. 547.925

b) Sonderschrift (gotisch) aus blauem Kunststoff
b) 28mm hoch A-Z, 0-9, Punkt, Komma                        Bestell-Nr. 547.928

Andere Sonderschriften aus Bronze oder Alu gegossen auf Anfrage!
Ebenso griechische Buchstaben.

a)

b)
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Stück/Blatt
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Andere Höhen unter Stückzahlangabe auf Anfrage! * Nur 0-9

553

(werden mit Übermaß geliefert – zum Selbstanschleifen)

Passende Einschiebezeichen s. nebenstehenden Artikel 553A.

07 x 10,5
8 x 10,50

10 x 13,0
11 x 16,0
12 x 19,0
14 x 21,0
18 x 25,0
18 x 28,0
23 x 34,0

Grundpl.
B x H mm

Höhe
mm Bestell-Nummer

Höhe
Grundpl. mm 8 x 10,5 10 x 13 11 x 16 12 x 19 14 x 21 18 x 25 18 x 28 23 x 34



555AKennzeichnungsstempel
von vorne verstellbar
als Datumstempel, Schichtkennzeichen, Kennbuchstaben oder auch
Materialkennzeichnung
In vielen Ausführungen lieferbar!
Bitte ausführlichen Sonderkatalog anfordern!
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Datumkennzeichnungssysteme

nach Kundenwunsch auf Anfrage lieferbar!

553B

Einschiebezeichen, passend zu Datumschilder Art. 553

, 15 mm lang

553A

Andere Einteilungen (z.B. 0-9 oder 1-31) auf Anfrage!



EN-GJL-150
6, 8, 13

EN-GJL-200
6 – 25

EN-GJL-250
6 – 25

EN-GJL-300
6 – 25

EN-GJL-350
6 – 20

EN-GJL-400
10

EN-GJL-500
10

EN-GJL-600
10

EN-JL-1030
6 – 20

EN-JL-1040
6 – 25

EN-JL-1050
10 – 20

EN-GJS-150
6, 8

EN-GJS-200
6, 8

EN-GJS-250
6, 8

EN-GJS-300
6, 8

EN-GJS-350-2
13

EN-GJS-350-22
10, 13, 20

EN-GJS-400
10

EN-GJS-400-15
6 – 25

EN-GJS-400-15-LT/RT
13 – 25

EN-GJS-400-18
6 – 20

EN-GJS-400-18-LT
6 – 20

EN-GJS-400-18-LT/RT
13 – 25

EN-GJS-500-7
6 – 25

EN-GJS-600-3
6 – 25

EN-GJS-700
10

EN-GJS-700-2
6 – 25

EN-GJS-800-2
6, 8

EN-GJS-800-8
6, 8

EN-GJS-1000-5
6, 8

EN-GJS-1200-2
6, 8

EN-GJS-1400-1
6, 8

EN-JS-1025
6 – 10

EN-JS-1030
6, 8

EN-JS-1040
13

EN-JS-1049
4 – 20

EN-JS-1050
6, 10

EN-JS-1070
13

EN-JS-1070h
13

EN-JS-1072
10 – 20

EN-JS-1082
10 – 20

EN-JS-1092
10 – 20

EN-JS-1102
10 – 20

EN-JS-1122
10 – 20

EN-JS-2070
13, 25

EN-JS-3011
6, 8, 20, 25

EN-JS-3031
6, 8, 20, 25
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559A
Bestell-Nr.
Ausführung
Abm./Höhe

559.614

14mm

559.620
Halbkreis

20mm

559.630

30mm

559.717
Viertelkreis

17,5mm

559.840
Quadrat

40x40mm
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Bestell-Nr. 564.002

36 flexible Trennstege ermöglichen eine individuelle Aufteilung. Stabile 
Schnappverschlüsse und die patentierte, zweifache Deckelsicherung er-
möglichen eine sichere Sortierung, denn die Fächer schließen fest mit 
dem Deckel ab.
L x B x H ca. 465 x 375 x 72 mm, Fachgröße ca. 70 x 70 x 70 mm

Aufbewahrungskästen für alle Modellzeichen

Passende Signierfarbe ebenfalls lieferbar!
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Handstempelkörner, ca. 135 mm lang

dern!  Schrifthöhe 2-3 mm.

Lieferumfang enthält je 1 Rolle Aluminiumband und Edelstahlband ohne 
Kleber sowie je 1 Zeichenrad für Normal- und Spiegelschrift.

Prägegerät DYMO 1540     Bestell-Nr. 568.154

Robustes ABS-Gehäuse, zwei Wählscheiben für horizontales oder vertikales 
Drucken. Für 9 mm Kunststoffprägebänder. Schrifthöhe 5 mm bei Horizon-
tal-, 4 mm bei Vertikaldruck.

Selbstklebende Prägebänder dazu 9 mm breit, Rollenlänge 3 m

568.155
schwarz

Bestell-Nr.
Farbe

568.156
blau

568.157
rot

568.158
grün



Hinweis: auf Wunsch auch mit anderen Schlitzbreiten
(0,4/0,6 mm), anderen Höhen (7 mm),

anderen Bodenstärken oder in Zollabmessungen lieferbar.

für Croning- und Hotbox-Kernkästen. Bodenstärke: 2 mm   Höhe: 10 mm
ab 10 mm Ø mit einem, ab 18 mm Ø mit zwei Verstärkungsringen.
Verpackungseinheit: 100 St. pro Durchmesser!
1) mit 0,3 mm konischen Schlitzen   selbstreinigend
2) mit 0,3 mm geraden Schlitzen       für geringere Ansprüche
3) mit 0,2 mm geraden Schlitzen       (Kokillendüsen)
4) mit 0,15 mm geraden Schlitzen    (f. Kokille und Niederdruckguss)
5) mit 0,3 mm konischen Schlitzen, Außengewinde und Innen-Sechskant
5a) Schlüssel zum Einschrauben von vorne (im Schlitz) dazu
6) Blinddüsen (ohne Schlitze)

Messing-Düsenleisten
werden hauptsächlich für die Entlüftung von Formanlagen eingesetzt, wo 
eine maximale Entlüftungsfläche auf geringstem Raum benötigt wird.
Standardschlitzausführung: 0,3 mm konisch (andere Schlitzarten und teil-
weise ungeschlitzte Oberfläche für Schraublöcher ebenfalls lieferbar)
Standardmaße:

Breite
15mm
20mm

Höhe
12mm
10mm

Längenbereich
30–200mm (max.)
30–200mm (max.)

571A

Zu
be

hö
r f

ür
 M

od
el

le
,

K
er

nk
äs

te
n 

un
d 

K
ok

ill
en

Hinweis: auf Wunsch auch mit anderen Schlitzbreiten (0,4/0,6 mm),
anderen Höhen (10 mm), anderen Bodenstärken oder in
Zollabmessungen lieferbar.
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Andere Höhen, Schlitzbreiten und Bodenstärken unter Mengenangabe auf
Anfrage!

Schlitzbreite
(Konisch)

Siebdüsen „Super Vent Welle“ aus Edelstahl

Lochdüsen „Super Vent Loch“ aus Edelstahl 
Loch-Ø 0,5 mm, Verpackungseinheit 100 St. pro Durchmesser

Mindestmenge 10 Stück pro Sorte.
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Andere Schlitzweiten und Bodenstärken auf Wunsch lieferbar!

3.) mit blauem Kunststoffgriff, Griff ca. 150 mm lang  x 10 mm Ø, Klinge
 nicht auswechselbar, Klingenstärke 0,25 mm3.) 

579.201
ca. 10 mm

Bestell-Nr.
sichtbare Klingenlänge

579.202
ca. 18 mm

Andere Einsätze auf Anfrage!

Die Abb. 3 zeigt Art. 579.201 mit kurzer Klinge.

, Bodenstärke 1mm

Andere Höhen, Loch-Ø, Bodenstärken und Materialien
(Messing, Stahl) auf Anfrage, ebenso Blinddüsen ohne Löcher!

Auf Anfrage!
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580C „Pseudo“-Düsen aus Stahl 
für effiziente Kernkastenherstellung
Ermöglichen das Setzen der Düsenöffnungen bereits bei der Herstellung des 
Kernkastens, kein nachträgliches Bohren nötig, optimale Platzierung mög-
lich. Die Pseudo-Düsen werden mit 0,2 mm Untermaß geliefert, um später 
einen festen Sitz der Düsen zu gewährleisten. Herausziehen nach dem Har-
zen mittels Schraube, die in das Innengewinde gedreht wird. 7 mm hoch,
1 mm Bodenstärke, für Messing- und Alu-Schlitzdüsen.

580.706
6 mm

Bestell-Nr.
für Düsen-Ø
Innengewinde

580.708
8 mm
M 3

580.710
10 mm

580.712
12 mm

580.714
14 mm

580.715
15 mm

M 6

580.716
16 mm

580.720
20 mm

Sie werden während der Herstellung der Kunstharzkernkästen an die Stellen
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zum Einschießen des Kernsandes in den Kernkasten.

Gefertigt aus einem Spezialkunststoff, preiswert und flexibel, einfach zu in-
stallieren und auszuwechseln. Die Einsatztiefe lässt sich mittels der zuge-
hörigen Rändelmutter einstellen und die Sandmenge wird durch Abschnei-
den der Spitze variiert, daher ist nur ein Düsentyp für alle Anwendungen er-
forderlich.

Lieferbares Spezialzubehör:

Spezialfräser zur Fertigung des Sitzes                            Bestell-Nr. 182.101
(für diese Fräser wird ein 1” Spannfutter benötigt)

Gewindebohrer M 30 x 2mm                                           Bestell-Nr. 182.102

Einschussdüsen UNITUBE

182.001
Unitube

Ø 30 x 180 mm

Bestell-Nr.
Bezeichnung
Abmessungen ca.

182.001L
Unitube lang

Ø 30 x 210 mm

182.002
Unimutter

M 30 x 2 mm

582B

Lieferbare Typen und Größen:

Artikel-Nr. 581.101: 2000 x 600 x 0,6 mm, Loch-Ø 0,8 mm
(auch Abschnitte lieferbar)

Artikel-Nr. 581.201: 445 x 335 x 3 mm, Loch-Ø 0,3 mm
 (keine Abschnitte lieferbar!)

Das trapezförmige Silikon-Dichtgummi ist geeignet für Kernkästen, Bega-
sungsplatten, Schießkopfplatten und Schießköpfe sowie für Vakuumspann-
platten.
Seine Hitzebeständigkeit bis 200°C macht es zur idealen Lösung in heißen 
Kernfertigungsverfahren.

zur sicheren Abdichtung von in den Kernkasten eintauchenden Blasdüsen

Eine Vielzahl an unterschiedlichen Ausführungen und Abmessungen für 
Hot-Box, Croning, Cold-Box und CO  steht zur Verfügung. Unter Mengenan-²
gabe auf Anfrage!

Dichtkappen 582C
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Kompl. Ersatzrädchensätze dazu: Bestell-Nr. 583.002

aus Edelstahl



* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat reicht!

Zu
be

hö
r f

ür
 M

od
el

le
,

K
er

nk
äs

te
n 

un
d 

K
ok

ill
en

Silikondichtschnur, rund, massiv
transparent, 60°Shore

Auf Wunsch auch in grün oder als Schlauch mit 2-3 mm Innen-Ø lieferbar.

Mindestmenge 25 Meter pro Abmessung!

181.206
6

Bestell-Nr.
Ø      mm

181.208
8

181.209
9

181.210
10

181.212
12

Der Draht-Ø kann je nach Verfügbarkeit des Vormaterials abweichen.
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a) für Messschieber sowie Höhenmess- u. Anreißgeräte

Modellbauer-Messschieber Nr. 020

Modellbauer-Messschieber Nr. 250 RC

d) für Bügel-Messschrauben gemäß DIN 863-1



Wandstärkentaster, 2-teilig

passend auf die Modellbauer-Schieblehren mit 250 und 300 mm Messbe-
reich. Bestehend aus einer Klammer (Best.-Nr. 598.203) und dem 50 mm 
langen Messstift (Best.-Nr. 598.206).

Beide Teile werden zusammen benötigt.
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600.001

Modellbauer-Messschieber ohne Schwindmaße

Modellbauer-Taschen-Messschieber

Präzisions-Taschen-Messschieber "Duo-Fix"

Werkstattmessschieber,
Anreißmessschieber etc.

rostfreier Stahl, Skala mattverchromt, DIN 862, Feststellschraube, Kreuz-
spitzen. Zeigerumdrehung = 2 mm, 4-fach Messung.

0,02 mm

Werkstattmessschieber, digital
mit Quick-Start-Elektronik

rostfreier Stahl, induktives Messsystem, resistent gegen Feuchtigkeit und 
Handschweiß, DIN 862, Messerspitzen, Ablesung 0,01 mm. LCD-Anzeige: 
8,5 mm bei 300 mm, 12,5 mm ab 500 mm, Feststellschraube. Ein-/Aus-
schaltung, Quick-Start-Elektronik, Quick-Lock-Funktion, Nullpunktsetzung 
an jeder Stelle möglich, mm/inch-Umschaltung, variabler Datenausgang 
RS 232 + Digimatic + USB, PRESET-Funktion (Messwertvoreinstellung).

Messbereich
Schnabellänge
Schnabelansatz
Ausführung                                                             Bestell-Nr.
Ohne Feineinstellung
Mit Feineinstellung

300 mm
90 mm3
10 mm3

603.301
603.401

500 mm
125 mm

20 mm1

603.302
603.402

800 mm
150 mm

20 mm3

603.303
603.403

1000 mm
150 mm1

20 mm11

603.304
603.404

Präzisions-Uhr-Messschieber

mit Feststellschraube
und Momentverstellung
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horizontale Version

®DIGI-MET  Universalmessschieber Nr. 1226

Das POCKET-Talent: klein, präzise, universell

Für Innen- und Außenmessungen, individuell anpassbar auf problemati-
sche Messstellen durch Messeinsätze mit dem Standardgewinde M 2,5. 
Rostfreier Edelstahl, LCD-Anzeige 7,5 mm, Feststellschraube. Komplett-
ausstattung im Holzetui inkl. 2 Messeinsatzpaaren (plan  Ø 4,8 mm, Kugel 
5,0 mm) und präziser Einstelllehre.

Messbereich
150 mm

Bestell-Nr.
607.932

Schnabellg.
40 mm

Ablesung
0,01 mm

Werkstatt-Messschieber mit Digital-Anzeige
rostfreier Stahl, LCD-Anzeige 6 mm, Feststellschraube, Ablesung 0,01 mm, 
Ein-/Ausschaltung, Nullpunktsetzung an jeder Stelle möglich, mm/inch-
Umschaltung, Datenausgang Opto RS 232, Hold-Funktion

Taschen-Messschieber mit Digital-Anzeige
Ein-/automatische Ausschaltung, Quick-Start-Elektronik, Quick-Lock-
Funktion, Nullpunktsetzung an jeder Stelle möglich, mm/inch-Umschaltung, 
variabler Datenausgang RS 232 + Digimatic + USB, induktives Messsystem, 
resistent gegen Feuchtigkeit und Handschweiß, rostfreier Stahl, LCD-
Anzeige 7,5 mm, DIN 862, Feststellschraube, Ablesung 0,01 mm, Kreuz-
spitzen, 4-fachMessung

Nonius 1/10 mm, hochgenaue Laserteilung, aus bestens geeignetem Spe-
zialstahl, Maßschiene und Schnabel aus einem Stück, Schieber aus dem 
Vollen gearbeitet. Anreißschnäbel (Messflächen) gehärtet und feinst ge-
schliffen. Ein präzises Anreißen ist durch die Parallelstellung der Anreiß-
schenkel gewährleistet.



Der Kopf führt zwei hochpräzise gearbeitete und leicht verstellbare An-
reißstäbe mit eingelegter Messskala, die sich mit einer Flügelschraube arre-
tieren lassen. Messbereich 150 mm, Kopfmaß 66 x 50 mm (LxB), Gesamt-
länge 220 mm.

Bestell-Nr.
612.001
612.002
612.003
612.004

Kurvenanschlag
ohne
mit

ohne
-

Anreißmethode
einges. Spitze oben und unten
einges. Spitze oben und unten
auswechselb. Schneidrad oben und unten
Ersatz-Schneidrad für Art. 612.003

612.001
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Nr. 319

Nr. 322

319

322
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Modellbauer-Tiefenmessschieber Nr. 040

Modellbauer-Tiefenmessschieber Nr. 289 RC

Modellbauer-Taschen-Tiefenmessschieber

Mit anderen Schwindmaßen und Messbereichen auf Anfrage.

Ableseteile mattverchromt, DIN 862, Hauptteilung tiefergelegt, Feststellschraube, Nonius und Skala 
hochgenau mit Laser skaliert, Ablesung 0,05 mm.

Tiefenmessschieber,



Nr. 347A
wie Artikel 621, jedoch mit exakter Feinjustierung über rückwärtige Zahn-
stange und Stellrad mit Zahnritzel

Andere Messbereiche auf Anfrage!

zum direkten Anschluss an PC oder Drucker, mit Schnittstellen für RS 232 
oder Digimatic bzw. USB-Anschluss, passend für alle digitalen Messmittel

Auf Anfrage!
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Nr. 330

Auf Anfrage!

Taschen-Tiefenmessschieber, rostfrei, ohne Schwindmaße

®DIGI-MET  Tiefenmessschieber
Rostfreier Stahl, LCD-Anzeige 6 mm , DIN 862, Feststellschraube, Ein-/Aus-
schaltung, Quick-Start-Elektronik, Quick-Lock-Funktion, Nullpunktsetzung 
an jeder Stelle möglich, mm/inch-Umschaltung, variabler Datenausgang RS 
232 + Digimatic + USB, Ablesung 0,01 mm

1.) Nr. 1260 mit gerader Messstange
2.) Nr. 1262 mit im Winkel abgesetzter Messstange

Nr. 1260 Nr. 1262

1260

1262

Nr. 345A

090 x 44 x 145
118 x 44 x 189
118 x 44 x 189

090 x 44 x 145
118 x 44 x 189
118 x 44 x 189
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Nr. 338

Auf Anfrage!
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Bügelmessschrauben mit Skalenanzeige
Genauigkeit nach DIN 863-1, Ablesung 0,01 mm, Ableseteile mattverchromt, 
Klemmhebel, Gefühlsratsche, HM-Messflächen, ab Messbereich 25-50 mm 
inkl. Einstellmaß, im Kunststoffetui. Spindel-Ø 6,5 mm, Messtrommel-Ø
17 mm, Steigung 0,5 mm.

629.001
629.002
629.003
629.004

0 10 - 25 mm
25 - 50 mm1
50 - 75 mm1
75 - 100 mm

Reißnadeln des Gerätes 345A (s. Art. 621).

Genauigkeit nach DIN 863-1, Spritzwasserschutz, Ablesung 0,001 mm, 
Klemmhebel, Friktionskupplung, HM-Messflächen, automatische Ausschal-
tung, Nullpunktsetzung an jeder Stelle möglich, ab Messbereich 25-50 mm 
inkl. Einstellmaß, im Kunststoffetui. Spindel-Ø 6,5 mm,  Steigung 0,5 mm.

630.101
630.102
630.103
630.104

0 10 - 25 mm
25 - 50 mm1
50 - 75 mm1
75 - 100 mm

Bügelmessschrauben mit Digitalanzeige

Nr. 345D

090 x 44 x 145 mm
118 x 44 x 189 mm
118 x 44 x 189 mm
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Andere Größen auf Anfrage!

Andere Abmessungen auf Anfrage!

632

633

Andere Größen auf Anfrage!
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Neigungsmessgerät mit Digitalanzeige
Bestell-Nr. 640.201

Stabiler, eloxierter Alu-Rahmen, Messbereich 4 x 90°, Ablesung 0,05°,
Fehlergrenze 0,2°,  je 1 prismatischer Einschnitt in den Messflächen
159 x 35 x 60 mm, Lieferung im Etui.
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Außer bei 646.108/109 sind alle Flächen verchromt, mm-Skalen mattiert, 
dadurch rostgeschützt.

Nr. 380 = Normalstahl



Radiensätze für Karosseriemodellbau
Aus 2 mm starkem, klarem Acryl, im Holz-Aufbewahrungskasten

Andere Kurvensätze auf Anfrage! Bitte Sonderprospekt anfordern.

655.101
100-1000mm

30 St.
100- 200mm jew. 10mm1
200- 300mm jew. 20mm1
300-1000mm jew. 50mm

Bestell-Nr.
Radien
Schablonenzahl
Steigung

655.103
30-5000mm

100 St.
30- 300mm jew. 10 mm11 1 1

300-1000mm jew. 20mm1 1
1000-1700mm jew. 50mm1
1700-3200mm jew. 100mm
3200-5000mm jew. 200mm

655.102
30-2900mm

50 St.
30- 100mm jew. 10 mm11 1

150-1600mm jew. 20mm1
1700-2900mm jew. 50mm
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654.0005
0,5 mm

Bestell-Nr.
Radius

654.0010
1,0 mm

654.0015
1,5 mm

654.0020
2,0 mm

654.0025
2,5 mm

654.0030
3,0 mm

654.0035
3,5 mm

654.0040
4,0 mm

654.0045
4,5 mm

654.0050
5,0 mm

654.0055
5,5 mm

654.0060
6,0 mm

654.0065
6,5 mm

Bestell-Nr.
Radius

654.0070
7,0 mm

654.0075
7,5 mm

654.0080
8,0 mm

654.0085
8,5 mm

654.0090
9,0 mm

654.0095
9,5 mm

654.0100
10,0 mm

654.0105
10,5 mm

654.0110
11,0 mm

654.0115
11,5 mm

654.0120
12,0 mm

654.0125
12,5 mm

Bestell-Nr.
Radius

654.0130
13,0 mm

654.0135
13,5 mm

654.0140
14,0 mm

654.0145
14,5 mm

654.0150
15,0 mm

654.0160
16,0 mm

654.0170
17,0 mm

654.0180
18,0 mm

654.0190
19,0 mm

654.0200
20,0 mm

654.0250
25,0 mm

654.0300
30,0 mm

Bestell-Nr.
Radius

654.0350
35,0 mm

654.0400
40,0 mm

654.0450
45,0 mm

654.0500
50,0 mm

654.0550
55,0 mm

654.0600
60,0 mm

654.0700
70,0 mm

654.0800
80,0 mm

654.0900
90,0 mm

654.1000
100,0 mm

mit gleichem Innen- u. Außenradius, ungehärtet
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* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat!

* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat!
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D450-K D4100-K H415-K H440-K H470-K

167 mm 167 mm 188 mm 192 mm 192 mm

mit mm-Skala (Dickenmessgerät), verchromt

Nr. 308

Andere Abmessungen auf Anfrage!



0,4% 0,5% 0,75% 0,8% 1,0% 1,2% 1,5%
1,8% 2,0% 2,3% 2,5% 2,7% 3,5% 4,0%

0,5% 1,0% 1,5% 2,0% 2,5% 3,0% 3,5%
3,75% 4,0% 4,25% 4,5% 

Nr. 592S / 592W

Andere Teilungen auf Anfrage!
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Maßband aus gehärtetem Federbandstahl, eingebaut in schlagfestes
ABS-Gehäuse, mit automatischem Rücklauf und Stoptaste, Schwindmaßtei-
lung an der unteren Kante, Teilstriche und Zahlen tiefgeätzt und schwarz aus-
gelegt, Genauigkeit nach DIN 866, Anschlag bei 0 angebracht.

* Auslaufsorten! Lieferbar, solange Vorrat reicht!



10

Schutzende rechts.
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Andere Abmessungen auf Anfrage!

paarweise bearbeitet, Parallelitätstoleranz < 0,016 mm, Prismen
und Sohle geschliffen, mit vier verschiedenen großen Einschnitten

paarweise bearbeitet, Parallelitätstoleranz < 0,064 mm, Prismen und Sohle gefräst
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Vorgesehen für eine Arbeitshöhe von ca. 800 mm.



300 x 3001 1
400 x 4001 1
500 x 5001 1
600 x 6001 1
800 x 8001 1

1000 x 1000
1200 x 8001
1200 x 1000
1500 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1500

20
30
40
40
40
40
40
40
60
40
60
50

40
50
40
40
40
60
60
60
60
60
60
65

16
42
84

120
216
340
325
410
735
680
980

1380

Die Oberfläche ist gehobelt bzw. gefräst und die Seitenflächen sind
winklig dazu bearbeitet.

Die Platten können auf Wunsch gegen Mehrpreis mit Bohrungen oder T-Nuten versehen werden.

Die Oberfläche ist gehobelt bzw. gefräst und die Seitenflächen sind
winklig dazu bearbeitet.

200 x 200
300 x 300
400 x 400
600 x 600

40
50
50
60

12
34
60

160

Andere Abmessungen auf Anfrage!

Andere Abmessungen auf Anfrage!
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Die Platten werden auf Wunsch gegen Mehrpreis mit
eingegossenen oder gebohrten Löchern oder Spann-Nuten geliefert.

(s. Art. 679) ratsam.



gültig für die Artikel-Nummern 631, 632 u. 677-683.

Spannunterlagen, gezahnt

aus lackiertem Vergütungsstahl

Diese Universalunterlagen sind paarweise mit allen Spanneisen und ein-
zeln mit den gezahnten Spanneisen (s. unten) zu verwenden. Satzzusam-
menstellung auf Anfrage!

Länge
verstellbar

23- 51 mm1
39-107 mm
71-208 mm

Bestell-Nr.
6
685.011
685.012
685.013

Breite

30mm
30mm
30mm

Höhe

33mm
66mm

131mm

S
senkrecht
4,65mm
4,65mm
4,65mm

S
waagerecht

2,3mm
2,3mm
2,3mm

Stufenhöhe

Spannpratzen
1) Gabelspanneisen, aus lackiertem Vergütungsstahl

* Mit den gezahnten Unterlagen können die Universal-Spannunterlagen
(s. Art. 685) einzeln verwendet werden!

2) Einschlagpratzen aus ALU mit Stahlspitzen

Länge
mm
160
200

für Spann-
schrauben
M12/M14
M16/M18

S
glatt

685.101
685.102

S
mit Treppenzähnen*

685.111
685.112

Ausführung/Bestell-Nr.Schlitzbreite
mm
14
18

Schlitzbr.
14mm

Bestell-Nr.
685.201

Länge
170mm

für Spannschrauben
M12/M14

äußere Breite
45mm

Höhe
15mm

685A

glatt mit Treppenzähnen

M
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Baumaße ausgelegt für eine Arbeitshöhe von ca. 850 mm.



Spannschrauben für T-Nuten

Komplett mit Mutter und Scheibe

Andere Abmessungen auf Anfrage!

686.001

50mm

Bestell-Nr.
Gewinde
Für Nutenbreite
Länge

686.002

125mm

686.003

200mm

686.004

350mm

686.011

50mm

686.012

80mm

686.013

125mm

686.014

200mm

686.016

350mm

6

12mm

6
M12

6

14mm

686.021

63mm

Bestell-Nr.
Gewinde
Für Nutenbreite
Länge

686.022

100mm

686.023

160mm

686.024

250mm

686.025

300mm

686.026

400mm

686.027

500mm

6
M16

18mm

1) Flache Steine

2) Übliche T-Nuten-Form

Andere Abmessungen und Ausführungen auf Anfrage!

T-Nutensteine als Werkstückanschlag

Bestell-Nr.
Abmessungen

686.082
40x45x14

686.083
40x45x18

Bestell-Nr.
686.091
686.092

Gewinde
M 12
M 16

Höhe
16mm
20mm

686A

0,5 kN
0,6 kN
0,8 kN
1,2 kN
1,7 kN
3,0 kN
3,4 kN

1 ,081  mm
98,5 mm1

130  mm,0
186  mm,0
221  mm,0
281  mm,0
332  mm,0

28 mm
42 mm
64 mm
73 mm

113 mm
123 mm

79 mm
120 mm
162 mm
206 mm
281 mm
321 mm
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Nutenbr.
14mm
18mm



Edelstahl-42 CrMo4, extrem belastbar und langlebig, praktische Eingriffmulde für siche-
ren Halt. Bei der Ausführung BSP ist der Druckarm spitz, bei BAS flächig (aufclipbarer
AL-Druckschuh). Das selbsthemmende Schneckengetriebe sorgt schnell für hohe Spann-
kräfte. Wahlweise mit offener oder geschlossener Befestigungsbohrung für M 10 
und/oder M 12. Äußerst kompakt: 95 x 35 x 78 mm.
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688.001
70 x 54 x 73

2 – 40
30
60

688.002
100 x 70 x 95

6 – 70
40

120

688.003
150 x 70 x 95

6 – 70
n. a.
n. a.

* Die Type „HT“ ist hitzebeständig bis 200°C



DICK "HISTORIC" Raspeln, extrafein

Für feinste Raspelarbeiten mit perfekten Ergebnissen durch ganz beson-
ders feine Hiebe und spezielle Spitzenausführungen.
Hiebarten: Hieb 5 = fein   Hieb 6 = extrafein  Hieb 7 = superfein

Spitze

stumpf

spitz

stumpf

halb-spitz

spitz

150 x 15,5 x 3,5
200 x 19,3 x 4,5
250 x 25,3 x 5,3
165 x 12,3 x 4,7
160 x 15,1 x 4,5
205 x 15,5 x 5,0
250 x 21,8 x 4,3

150 x 6,0
200 x 7,5
250 x 9,0

150 x 18,0 x 3,5
200 x 22,0 x 4,3
250 x 26,0 x 5,2

Form

flachstumpf

halbrund
schmal

rund

Cabinett
schmal

–
–
–
–
–
–

692.445
–
–
–
–
–
–

–
692.326

–
–
–

692.436
692.446

–
692.626
692.636

–
692.526
692.536

692.317
–

692.337
692.417
692.427

–
–

692.617
–
–

692.517
–

692.537
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Hiebarten:
Hieb 3 = mittel     Hieb 4 = mittelfein     Hieb 5 = fein



(grob)
(grob)

(grob)
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* Auslaufsorten, lieferbar solange Vorrat!

Auf Anfrage auch mit Diamantbeschichtung für HM-Bearbeitung.



R
as

pe
ln

 u
nd

 F
ei

le
n



R
as

pe
ln

 u
nd

 F
ei

le
n

* Auslaufmodell, lieferbar solange Vorrat reicht!

(grob)

* Auslaufmodelle, lieferbar solange Vorrat reicht!
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Klinge
fest
auswechselbar
Ersatzklinge leicht ballig (für 719.901)
Ersatzklinge Sichelform (für 719.901)

Bestell-Nr.
719.900
719.901
719.9922
719.9925

* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat reicht!
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1

1A

3

4

6

7

8

9

15

16

17

18

19

21

22

34

40

65

69

71

20

* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat reicht!



111

101

102

103

104

105

106

107

108

109

110

113

142

143

111
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* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat reicht!
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2)  Standardhobel, Länge 315mm

1)  Kombihobel, Länge 310mm

3)  Standardfeile, Länge 440mm

4) Rundfeile, Länge 400mm

5)  Blockhobel, Länge 153mm

6)  Schaber, Länge 185mm

7)  Ersatzschneideblätter



35 x 25 x 2 mm

Ausführung
727.501

geschliffen
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* Die Artikelreihe läuft aus. Lieferbar, solange Vorrat reicht!

1)  Einschneider, HSS, Schneidenlänge 30-50 mm

2)  Zweischneider, HSS, Schneidenlänge 30-50 mm

3)  HW (HM)-Abrund-Führungsfräser mit Anlaufzapfen

4)  Fräsmesser, HSS, geschliffen

* Die Artikelreihe läuft aus. Lieferbar, solange Vorrat reicht!



zum Aufstecken auf den Wechselstrommotor der FZ0-Fräse,
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3) Bündigfräser mit Kugellager, zweischneidig
genau auf Kugellager-Ø geschliffen3) 

731.710
9,5mm

25,4mm
731.590

Bestell-Nr.
Durchmesser
Schneidenlänge
Ersatzkugellager

731.712
12,7mm
25,4mm
731.390

731.720
19,05mm

19mm
731.790

Andere Nutbreiten auf Anfrage!

* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat!

6,35 mm



3) Wendeplatten-Bündigfräser mit Kugellager, zweischneidig, Schaft-Ø 8mm
genau auf Kugellager-Ø passend3) 

732.701
19mm
12mm

732.191

Bestell-Nr.
Durchmesser
Schneidenlänge
Ersatzteile:
Wendeplatte
Ersatzkugellager

732.702
19mm
30mm

732.710

732.701
19mm
12mm

732.191
19mm Ø  732.711 
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* Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht!
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4.)  Spiral-Schruppschlichtoberfräser aus Vollhartmetall,
Marathonbeschichtung (für erhöhte Standzeiten), Rechtslauf,4.)  
Rechtsdrall4.)  

HW,

HW,
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5) Einzahnfräser, besonders geeignet zur Clay-Bearbeitung (s. Art. 916A)
mit Zylinderschaft nach DIN 6535 HA, Ultrafeinstkorn KF 10,3) 
unbeschichtet3) 

15
25
50
50
50
70
70
70

Ausführung/Bestell-Nr.

ohne Radius   mit Stirnradius

40
60
80

10
12
16
20
25

40
60
80

10
12
16
20
25

700
850

120
120
120
200
200
200

733.804R
733.806R
733.808R
733.810R
733.812R
733.816R
733.820R
733.825R

-
733.806
733.808
733.810
733.812
733.816
733.820

-
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* Die Artikelreihe läuft aus. Lieferbar, solange Vorrat reicht!
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FZ07.1201
FZ07.1203

FZ07.1908

FZ07.2101

* Die Artikelreihe läuft aus. Lieferbar, solange Vorrat reicht!



Typ-Nr. 26 (735.092-095)

Typ-Nr. 26 (735.103-111)

Typ-Nr. 28a

b

e

a
c

S

m


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FZ07.1101
FZ07.1103
FZ07.1105

FZ07.1802

FZ07.1701
FZ07.1700

9a.)  FINGERMESSER, gerade konisch

30/23
30/26



3°/5°
3°/5°

FZ07.1505

FZ07.1602

* Die Artikelreihe läuft aus. Lieferbar, solange Vorrat reicht!
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735.161
735.162
735.162A
735.162B
735.163
735.163A
735.164A
735.164B
735.165
735.165A
735.165B
735.166
735.166A

30.030
30.032
30.034
30.035
30.036
30.038
30.042
30.044
30.045
30.046
30.048
30.050
30.052

8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5

12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5

30
32
34
35
36
38
42
44
45
46
48
50
52

5
5
5
5
5
5
5
5
6
5
5
6
5

735.166B
735.167
735.167A
735.167B
735.168
735.169
735.170
735.171
735.172
735.173
735.174
735.175

30.054
30.055
30.056
30.058
30.060
30.065
30.070
30.075
30.080
30.085
30.090
30.095

12,5
12,5
12,5
12,5
16,5
16,5
16,5
16,5
16,5
16,5
16,5
16,5

54
55
56
58
60
65
70
75
80
85
90
95

5
5
5
5
7
7
7
7
7
7
7
7

R
1

R2

14b.)  ZWEISCHNEIDEN-ABRUNDMESSER mit zwei Radien

FZ07.2211
FZ07.2212
FZ07.2213

735.217
735.218
735.219

17
17
17

160
205
205

110
130
140

22
22
22

10
10
10

60
85
80

70
80

100

15a.)  GLOCKENMESSER, aus HS (HSS) mit Bohrung

13b.)  VIERSCHNEIDEN-ABRUNDMESSER mit vier Radien

735.204
735.205

FZ07.2201
FZ07.2202

13
17

70
140

70
140

5
8

15
35

20
45

25
55

30
65

14a.)  ZWEISCHNEIDEN-ABRUNDMESSER mit gleichem Radius

735.181
735.182
735.182A
735.183
735.183A
735.183B
735.183C
735.184
735.185
735.186
735.187

31.100
31.110
31.115
31.125
31.130
31.135
31.140
31.150
31.160
31.170
31.180

17 alt. 21
21
17

17 alt. 21
17
17
17

17 alt. 21
17
17
17

100
110
115
125
130
135
140
150
160
170
180

8
8
9
8
9

10
10
10
10
12
12

13a.)  VIERSCHNEIDEN-ABRUNDMESSER mit zwei Radien
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736B

2) Spannzangen passend für Spannzangendorne
mit Spannfutter1) 
52 mm lang, Außen-Ø 35 mm1) 

Spannzangen für Fräsdorne

736.406
6 mm

Bestell-Nr.
Innen-Ø

736.408
8 mm

736.410
10 mm

1) Druckspannzangen passend für Spannzangendorne 1a (s.o.)
56 mm lang, Außen-Ø 22,5 mm1) 

736.412
12 mm

736

736.001-736.013

736.019

Fräsdorne für Fräsmesser*
der Art. Nr. 734 u. 735

736.001
MK 4
M 8

105 mm

Bestell-Nr.
Konus
Schraube
L

736.004
ISO (SK) 30

M 6
58 mm

736.009
ISO (SK) 40

M 8
125 mm

Bestell-Nr.
Konus
Schraube
L

736.010
ISO (SK) 40

M 12
115 mm

736.013
ISO (SK) 40

M 16
240 mm

736.019
ISO (SK) 40

M 16
90 mm

* Die Artikelreihe läuft aus. Lieferbar, solange Vorrat reicht!

736A

für Drehstähle für Ausdrehstangen

Aufnahmedorne für Fräsmaschinen*

Zentrierspitzen dazu L=80mm   Bestell-Nr. 736.990

736.250
ISO (SK) 30

130 mm

Bestell-Nr.
Konus
L

736.650
ISO (SK) 40

160 mm

2) Zentrierdorne 

736.360
ISO (SK) 30

horizontal
40 mm
40 mm

Bestell-Nr.
Konus
Verwendung
für
L
D

736.370
ISO (SK) 30

45°schräg
65 mm
40 mm

3) Dorne für Ausdrehstähle und -stangen

736.670
ISO (SK) 40
Drehstähle
20x20mm

60 mm
80 mm

736.660
ISO (SK) 40

Ausdreh-
stangen
180 mm

50 mm0

736.360
ISO (SK) 30

Ausdrehstähle 8x8mm

40mm
40mm

Dazu passend: Ausdrehstange M 12 x 220 mm     Bestell-Nr. 736.661
 Gegengewicht Ø 50 x 30 mm          Bestell-Nr. 736.662Dazu passend:

Diese Fräsdorne werden standardmäßig mit Innenanzugsgewinde
geliefert. Verschiedene Spannbolzen je nach Werkzeugaufnahme stehen
auf Wunsch zur Verfügung.
Weitere Dorne (für Werkzeuge mit Bohrung) oder Reduzierdorne
auf Anfrage!

* Die Artikelreihe läuft aus. Lieferbar, solange Vorrat reicht!

736.003
MK 4
M 16

200 mm

736.310
MK 3

6-12mm
120 mm

Bestell-Nr.
Konus
f. Spannzangen
L

736.330
ISO (SK) 30

6-12mm
40 mm

1) Spannzangendorne für Druckspannzangen
(Spannzangen s.u. Art. 736B/1)

736.506
6 mm

Bestell-Nr.
Innen-Ø

736.508
8 mm

736.510
10 mm

736.512
12 mm

736.514
14 mm

736.516
16 mm

Bestell-Nr.
Innen-Ø

736.518
18 mm

736.520
20 mm

736.522
22 mm

736.524
24 mm

736.525
25 mm

1.)

2.)

Weitere Spannzangen siehe Artikel 727!

736.005
ISO (SK) 30

M 8
73 mm
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Konische Schaftfräser aus HSS
für Leichtmetall, Schichtholz und Kunststoff

MK 3 = 3 Schneiden, MK 4 = 4 Schneiden

Diese Typenreihe läuft aus und wird durch Vollhartmetall-Fräser ersetzt
(s. Art.-Nr. 738)!
Lieferbar, solange Vorrat reicht.



Schaft nach EN 6535HA, Schneidstoff K40F Feinstkorn, 
Spirale 30°, Zahn N, stirn- u. umfangschneidend.

Zur Bearbeitung von Werkstoffen mit einer Härte bis zu 
max. 40 HRC(A).

Gradangabe ist der Neigungswinkel zur Mittelachse.
Schneidentoleranz d1=h10, Schafttoleranz d2=h6.
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Konische Schaftfräser aus Vollhartmetall

/2

0,5°
0,5°
0,5°
0,5°
0,5°
0,5°
0,5°
0,5°
1°
1°
1°
1°
1°
1°
1°
1°

1,5°
1,5°
1,5°
1,5°
1,5°
1,5°
1,5°
1,5°
2°
2°
2°
2°
2°
2°
2°
2°
3°
3°
3°
3°
3°
3°
3°
3°
5°
5°
5°
5°
5°
5°
5°
5°

Bestell-Nr.
1
738.1101
738.1102
738.1103
738.1104
738.1105
738.1106
738.1107
738.1108
738.1109
738.1110
738.1111
738.1112
738.1113
738.1114
738.1115
738.1116
738.1201
738.1202
738.1203
738.1204
738.1205
738.1206
738.1207
738.1208
738.1209
738.1210
738.1211
738.1212
738.1213
738.1214
738.1215
738.1216
738.1301
738.1302
738.1303
738.1304
738.1305
738.1306
738.1307
738.1308
738.1309
738.1310
738.1311
738.1312
738.1313
738.1314
738.1315
738.1316

d1
mm

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80

10
12

20
30
40
50
60
80

10
12

d3
mm
2,350
3,440
4,520
5,520
6,700
8,790

10,79
12,79

2,700
3,870
5,050
5,980
7,400
9,570

11,57
13,57

3,050
4,310
5,570
6,830
7,830

10,36
12,88
15,14

3,400
4,750
5,960
7,790
9,140

11,14
13,84
15,84

4,100
5,620
7,980

10,00
11,24
13,76
15,76
17,76

5,500
7,900
9,950

12,00
13,87
15,87
17,87
19,87

l2
mm
20
25
30
30
40
45
45
45
20
25
30
28
40
45
45
45
20
25
30
35
35
40
55
60
20
25
28
40
40
45
55
55
20
25
38
48
50
55
55
55
20
28
34
40
45
45
45
45

l1
mm
750
750
750
750

100
100
100
100

750
750
750
750

100
100
100
100

750
750
750

100
100
100
125
125

750
750
750

100
100
100
125
125

750
750

100
100
100
125
125
125

750
100
100
100
100
125
125
125

d2
mm

60
60
60
60
80

10
12
14

60
60
60
60
80

10
12
14

60
60
60
80
80

12
14
16

60
60
60
80

10
12
14
16

60
60
80

10
12
14
16
18

60
80

10
12
14
16
18
20

Z

3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
3
3
3
4
4
4
3
3
3
3
3
4
4
4

Auf Wunsch auch mit zus. ALCRONA-Beschichtung lieferbar!

Stark konische Schaftfräser
aus Vollhartmetall

/2

10°
10°
10°
10°
10°
10°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
20°
20°
30°
30°
45°

Bestell-Nr.
1
739.1002
739.1003
739.1004
739.1005
739.1006
739.1008
739.1502
739.1503
739.1504
739.1505
739.1506
739.1508
739.2002
739.2005
739.3002
739.3004
739.4503

d1
mm

20
30
40
50
60
80
20
30
40
50
60
80

2,5
50

2,5
40
30

d3
mm
9,050

13,58
15,64
15,58
17,64
19,64
12,72
15,86
17,40
17,86
19,40
19,79

9,780
19,56
14,05
24,78
25,00

l2
mm
20
30
33
30
33
33
20
24
25
24
25
22
10
20
10
18
11

l1
mm
750

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

750
100

750
100
100

d2
mm
10
14
16
16
18
20
14
16
18
18
20
20
10
20
16
25
25

Z

3
3
4
4
4
4
3
4
4
4
4
4
3
4
4
4
4

(Ausführung sonst wie bei Art. 738 beschrieben)



Fr
äs

w
er

kz
eu

ge

Schaftfräser aus Vollhartmetall 
Extra lange Form, Zylinderschaft nach EN 6535HA, 30° spiralgenutet.
Aus K40F Feinstkorn, Zahntyp N, 3-schneidig, stirn- und umfangschneidend.

03
40
50
60
60
80
80

10
10
12
12
14
14

15
20
25
30
45
30
45
30
45
30
45
30
45

065
700
750
750

100
100
100
100
100
100
100
100
100

06
60
60
60
60
80
80

10
10
12
12
14
14

741.501
741.502
741.503
741.504
741.505
741.506
741.507
741.508
741.509
741.510
741.511
741.512
741.513

Bestell-
Nummer

16
16
16
18
18
18
20
20
20
25
25
25

45
60
90
45
60
90
45
60
90
45
60
90

100
125
155
100
125
155
110
125
155
120
135
163

16
16
16
18
18
18
20
20
20
25
25
25

741.514
741.515
741.516
741.517
741.518
741.519
741.520
741.521
741.522
741.523
741.524
741.525

Bestell-
Nummer

Auch mit 2 oder 4 Schneiden lieferbar!

741ASchaftfräser aus Vollhartmetall für Alu-Bearbeitung

Mit runder Stirn, Zylinderschaft nach EN 6535HA, Spirale 45°, aus K40F Feinstkorn, 
Zahntyp W, 2-schneidig, stirn- und umfangschneidend, Schafttoleranz h 6

741.602
741.603
741.604
741.605
741.606
741.608
741.610
741.612
741.614
741.616
741.620

Bestell-Nr.

Alternativ-Version: gerade Stirn mit 1 mm Eckenradius.

02
30
40
50
60
80

10
12
14
16
20

02
30
40
50
60
80

10
12
14
16
20

1
1,5
2
2,5
3
4
5
6
7
8
10

Gesamt-Länge l  mm1

70
70
70
70
70

100
100
100
100
100
100

kurz

741.702
741.703
741.704
741.705
741.706
741.708
741.710
741.712
741.714
741.716
741.720

Bestell-Nr.
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125

mittel

–
–

741.804
741.805
741.806
741.808
741.810
741.812
741.814
741.816
741.820

Bestell-Nr.
–
–

125
125
125
150
150
150
150
150
150

lang

–
–
–
–

741.906
–

741.910
741.912
741.914
741.916
741.920

Bestell-Nr.
–
–
–
–

150
–

175
175
175
175
175

extra-lang

mit MEGA-T-Beschichtung



* ohne Stirnverzahnung
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* Zahnung 5



Aufspannbolzen für obige Innengewinde-Fräser
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Rotier-Feilen aus Hartmetall, Zylinderschaft 6 x 40 mm
Die Microverzahnung der neuen Hartmetall-Rotierfeilen ist der Schneidengeometrie einer Feile nachempfunden und verhin-
dert so das Zusetzen der Werkzeuge auch bei Zerspanung weicher Werkstoffe.

siehe Art. 742 Passende Aufspannbolzen s. unten



10mm

16mm
747.010

Durchmesser
Hieblänge
Schaft-Ø
Bestell-Nr.

10mm

12mm
747.011

15mm

16mm
747.015

10mm

16mm
747.020

10mm

12mm
747.021

25mm

16mm
747.025

10mm

16mm
747.030

10mm

12mm
747.031

40mm

20mm
747.040

50mm

20mm
747.050

10mm 20mm
150mm

30mm 20mm
220mm
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Gravierstichel aus Vollhartmetall
Hergestellt aus K40F Feinstkorn, geeignet für alle Werkstoffe bis max. 
40HRC, 1-schneidig.

Andere Profile und Qualitäten auf Anfrage unter Mengenangabe!

d1 = d2
mm

20
30
40
50
60
80

10
12

l2
mm

70
80
80

10
10
12
15
17

l1
mm

401
501
601
601
751

100
100
100

Ausführung / Bestell-Nr.
α = 60°
750.402
750.403
750.404
750.405
750.406
750.408
750.410
750.412

α = 90°
750.452
750.453
750.454
750.455
750.456
750.458
750.460
750.462

* Auslauftyp, lieferbar solange Vorrat reicht!

Oft ist eine Verwendung von Werkzeugen mit 3 mm bzw. 6 mm Schaft-Ø auf Antriebsmaschinen mit Spannmöglich-
keit von 6 mm bzw. 8 mm erwünscht. Die Spannhülsen ermöglichen diese Verwendung ohne Umstände.
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Dieser Druckluft-Markierstift ist patentiert und arbeitet mit etwa 3-facher 
Frequenz gegenüber bekannten Markierstiften.

Zum Aufbringen von Markierungen und Kennzeichnungen auf Metall, Glas, 
Kunststoffen. Auch auf gehärtetem Werkzeugstahl sind Markierungen 
durch die Hartmetallnadel möglich.  Beim Arbeiten mit dem Markierstift tritt 
nur eine geringe Vibrationsbelastung auf.

Druckluft-Feilmaschine FRV 110 mit Hebelventil

Zum Entgraten und für Feilarbeiten im Werkzeug- und Formenbau. Extrem 
niedriger Vibrationswert: 2,0 m/s², hohe Präzision, ruhiger Lauf, für Feilen 
mit Rundschaft 6 mm Ø.

Passende Feilen, Schaft-Ø 6 mm, nutzbare Länge 80 mm, Hieb 1

Bestell-Nr.
307.110

Hubzahl
-19000 min

Frequenz
150 Hz

Hublänge
8 mm

Gewicht
1,0 kg

Ø x Länge
41 x 180 mm

Anschluss
G 1/4" i

Schlauch
6 mm I.W.

Bestell-Nr.
307.201
307.202
307.203
307.204
307.205

Form
flachstumpf
halbrund
dreikant
vierkant
rund

Querschnitt
12,3 x 6,3 mm
12,0 x 6,0 mm

9,0 x 9,0 mm1
8,0 x 8,0 mm1
6,0 mm Ø1

750B

Schlauchfeinfilter wird
empfohlen

feine Zerspanung von Gusseisen, Stahl
< 60 HRC, Edelstahl (INOX) und hoch-
warmfesten Werkstoffen wie
Nickelbasis-, Kobaltbasislegierungen

gute Oberflächen

Walzenrundform WRC

Rundbogenform RBF Spitzbogenform SPG

Schlauchfeinfilter  Best.-Nr. 285.110
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ALU, NON-FERROUS und CAST sind spezielle, materialspezifische Zahnungen, während die Zahnungen 1-5 eher
Universalverzahnungen sind.

hohe Zerspanungsleistung auf NE-Metallen, 
Messing, Kupfer, Kunststoffen und 
faserverstärkten Kunststoffen

universell einsetzbar

Zahnung NON-FERROUS

hohe Zerspanungsleistung auf Aluminium
und Aluminiumlegierungen, Leichtmetallen,
NE-Metallen und Kunststoffen

ruhiges Fräsverhalten

Zahnung ALU

extrem hohe Zerspanungsleistung auf 
Gusseisen

ruhiges Fräsverhalten

reduzierte Vibrationen und weniger Lärm

Zahnung CAST

Zerspanung von Leichtmetallen, NE-Metallen, 
Stahl und Gusseisen

hoher Materialabtrag

Zahnung 1

Zerspanung von Edelstahl (INOX), Stahl < 60 
HRC und hochwarmfesten Werkstoffen wie 
Nickelbasis-, Kobaltbasislegierungen

hoher Materialabtrag mit kurzen Spänen

gute Oberflächen

Zahnung 4

feine Zerspanung von Gusseisen, Stahl < 60 
HRC, Edelstahl (INOX) und hochwarmfesten 
Werkstoffen wie Nickelbasis-, Kobaltbasis-
legierungen

gute Oberflächen

Zahnung 5

Zerspanung von Gusseisen, Stahl < 60 HRC, 
Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und 
Titanlegierungen

hoher Materialabtrag

gute Oberflächen

Zahnung 3

ähnlich Zahnung 3, aber kreuzverzahnt

Zerspanung von Gusseisen, Stahl < 60 HRC, 
Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und 
Titanlegierungen

hoher Materialabtrag

Zahnung 3 PLUS (3P)

Weitere Spezialverzahnungen auf Anfrage!

CASTNon-Ferrous

Walzenrundform WRC

Rundbogenform RBF



Hartmetallfräser für GFK und CFK
Zum Besäumen und Umrissfräsen von faserverstärkten Kunststoffen. Form 
ähnlich Zylinderform A. Entweder mit Bohrerschneide (BS) bei Maschinen- 
oder Robotereinsatz oder mit Zentrierbohrspitze (ZBS) bei Handeinsatz. 
Für kombinierte Bohr- und Fräsarbeiten.

ZYA0625/6 BS
ZYA0825/8 BS
ZYA0625/6 ZBS
ZYA0825/8 ZBS

751B
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Spitzbogenform SPG

Kegelsenkform KSJ/KSK

CASTNon-Ferrous

CAST

Zahnung PLAST Werkstücke aus harten glas- und 
kohlefaserverstärkten Duroplasten (GFK und 
CFK > 40 %)

Zahnung FVK

ähnlich Zahnung FVK

sehr gut für den Einsatz auf Maschinen und 
Robotern mit hohen Vorschüben geeignet

ruhiges Fräsverhalten

Zahnung FVKS

Werkstücke aus weniger harten glas- und 
kohlefaserverstärkten Duroplasten (GFK und 

<CFK  40% Faseranteil) und faserverstärkten 
Thermoplasten

minimierte Delamination und Ausfransung 
durch gerade Verzahnung

sehr gut für Maschinen- und Robotereinsatz 
geeignet

reduzierte Vibrationen und weniger Lärm

–

6
8
6
8

6 x 25
8 x 25
6 x 25
8 x 25

Bohrerschneide
Bohrerschneide

Zentrierbohrer 2,5 mm
Zentrierbohrer 3,0 mm

Plast
Schaft

mm
Kopfabm.

mm
Spitzen-

Ausführung
Zahnung/Bestell-Nr.

751.937
751.938
751.939
751.940

FVK
751.941
751.942
751.943
751.944

FVKS
751.945
751.946
751.947
751.948

78
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Absaugmaschine BW 960   Bestell-Nr. 752.801

Serienausstattung
 Hochleistungsverdichter mit Vakuumsicherheitsventil und

Zusatzschalldämpfer
 Zellenradschleuse mit Getriebemotor
 Manometer zur Messung und Anzeige des Unterdrucks der Maschine
 pneumatisches Filterreinigungssystem mit Handhebelventil für den 

Spezialfilter
 Schaltschrank
 Lackierung in RAL 7036 (Platingrau)

Optionen
 Absaugschlauch für die Verbindung von Absaugmaschine und

Fräsmaschine
 Kunststoffsäcke (1 Satz = 100 Stück), Füllvolumen je 1 m³
 externes Ein- und Ausschalten des Filterreinigungssystems durch

pneumatisches Magnetventil 24 V DC (anstatt Handhebelventil)
 Rührwerk für das Absaugen von Frässpänen aus flexiblen Schaum-

stoffen (Weichschäume)

Art. 752C/D
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Optional lieferbar:
- Absaugschlauch für die Verbindung von Fräsmotor und Absaugung
- Frequenzumrichter für stufenlose Drehzahlregelung von 2000 bis 6000

-1bzw. 12000 min- 

Ersatz-
Wechsel-
Fräser-
Tops

752.376
752.377
752.378
752.379

752.381
752.382
752.383
752.384

752.366
752.367
752.368
752.369

752.361
752.362
752.363
752.364

752.351
752.352
752.353
752.354

752.356
752.357
752.358
752.359

752.395
100

752.396
200

752.397
300

Fräsmotoren mit Hohlwelle
, Saugluftstutzen 50 mm Ø
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schnell auswechselbare Fräsertops ermöglichen den raschen Wechsel
auf andere Kopfformen und den Austausch des am meisten
beanspruchten Teils der Fräser

Ersatz-
Wechsel-
Fräser-
Tops

752.415W
752.415X
752.415Y
752.415Z

752.413W
752.413X
752.413Y
752.413Z

752.414W
752.414X
752.414Y
752.414Z

752.412W
752.412X
752.412Y
752.412Z

752.410W
752.410X
752.410Y
752.410Z

752.411W
752.411X
752.411Y
752.411Z

752.695
100

752.696
200

752.697
300

V-HSC1-Planfräsköpfe

, inkl.
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Apollo 2N-Modellbau-Set

 (s. oben)

753.549
753.350
753.351
753.343
753.345
753.352

TunnelCut         30 mm
TunnelCut         40 mm
TunnelCut         50 mm
TunnelCut         60 mm
TunnelCut         70 mm
TunnelCut         80 mm

753.353
753.354
753.514
753.517
753.515
753.357

TunnelCut         90 mm
TunnelCut       100 mm
TunnelCut       110 mm
TunnelCut       120 mm
TunnelCut       130 mm
TunnelCut       150 mm
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754.520
50 mm
10 mm

754.523
100 mm
12 mm

754.524
120 mm

754.529
150 mm

754.530
180 mm
25 mm

754.524
120 mm
16 mm

754.504
40 mm
70 mm

754.504L
40 mm0

160 mm

754.505
50 mm
70 mm

754.505L
50 mm0

160 mm

754.506
60 mm
70 mm

754.506L
60 mm0

160 mm

754.508
80 mm
70 mm
12 mm

754.508L
80 mm0

160 mm

754.509
90 mm
70 mm

754.510
100 mm

70 mm0

754.510L
100 mm
160 mm

754.503
30 mm

754.502
25 mm

10 mm

754.501
20 mm

754.500
15 mm

8 mm

754.507
70 mm
70 mm

754.505
50 mm
70 mm
12 mm

754.502
25 mm
70 mm

Nutz-Länge
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Schleifmittel: Korund A

Schleifbänder in anderer Schleifmittelausführung (Zirkonkorund
oder Keramikkorn) auf Anfrage!

PCH 201565
PCH 362265
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Schleifmittel: Korund A

Schleifmittel: Korund A
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Schleifmittel: Korund A

Schleifmittel: Korund A

Werkzeughalter für POLISTAR
Reduzieren die Rüstzeiten erheblich, da der Werkzeugwechsel ohne Aus-
spannen des Halters aus der Antriebsmaschine durchgeführt werden kann.

Type
BO 3
BO 6

Bestell-Nr.
764.103
764.106

Schaft-Ø
3mm
6mm

Spannbereich
1–5mm
1–6mm

Verpack.-Einh.
10 St.

1 St.0

POLISTAR Schleifsterne
Flexible Werkzeuge für die Bearbeitung der Innenflächen von Werkzeugen 
und Rohren (Ø-Bereich 7-40mm). Je nach Anwendungsfall auch 2- oder 3-
lagig zu verwenden. Dann sind die einzelnen Sterne versetzt zueinander an-
zuordnen, um die volle Leistung des Schleifmittels auszunützen. Polistar 
werden in vorgestanzten Bögen geliefert. Schleifmittel: Korund A

Ø
mm
20
30
40
50

Type

PST 20
PST 30
PST 40
PST 50

Loch-Ø
mm
1,6
1,6
3,0
3,0

für Bohrungs-
Ø mm
7–150

10–20
15–25
20–40

passender
Halter
BO 3
BO 3
BO 6
BO 6

Körnung/Bestell-Nr. Verpackungs-
Einheit
100 St.
100 St.
100 St.
100 St.

60
763.121
763.131
763.141
763.151

80
763.122
763.132
763.142
763.152

120
763.123
763.133
763.143
763.153

POLINOX Schleifsterne
Aus Polyamidvlies, in das Schleifkorn eingebunden ist. Speziell geeignet für 
enge Arbeitsbereiche, wie Bohrungen, Vertiefungen und schwer zugängli-
che Stellen.

Passende Halter: Bestell-Nr. 765.401  6 x 75 mm1
Passende Halter: Bestell-Nr. 765.402  6 x 125 mm

Ø
mm
19
25
38
50

Type

PNST 19-2A
PNST 25-2A
PNST 38-3A
PNST 50-2A

Anzahl
der Lagen

2
2
3
2

Körnung/Bestell-Nr. Verpackungs-
Einheit
20 St.
20 St.
20 St.
20 St.

100 (mittel)
–

765.301
765.311
765.321

280 (sehr fein)
765.293
765.303
765.313
765.323
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Andere Maße auf Anfrage!

Polierpastenriegel
Fünf verschiedene Pasten, deren Verwendungszweck durch Farbkenn-
zeichnung unterschieden wird. Riegelgröße 70 x 50 x 140mm.

Type
G-PP1 VP FE
G-PP2 VP MS
G-PP3 VP NE
G-PP4 HGP
G-PP5 HGP K

Bestell-Nr.
768.101
768.102
768.103
768.104
768.105

Farbe
grün
grau
braun
rosa
beige

Verwendung
Vorpolitur von Stahl und rostfr. Stahl
Vorpolitur von Alu und Messing
Vorpolitur aller Buntmetalle
Hochglanzpolitur für alle Metalle
Hochglanzpolitur für Kunststoffe

NE-Metalle, INOX
Aluminium
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Weitere COMBIDISC-Schleifwerkzeuge (andere Schleifmittel, Bürsten, Filz) 
auf Anfrage! Bitte Sonderliste anfordern!

Schaft 6 x 40 mm

COMBIDISC-Kleinfiberschleifer Mini-Polifan

Zum Grobschleifen von Stahl bzw. Stahlguss, speziell für Schweißnähte an 
schwer zugänglichen Stellen. Höhere Standzeit und Abtragleistung ggb. obi-
gen Schleifblättern.

Korund A, für normale Arbeiten

Zirkonkorund Z, erzielt die beste Schleifleistung bei erhöhtem Anpressdruck

Type
BO PFF 50
BO PFF 75

Bestell-Nr. Passend für
CD PFF 50
CD PFF 75

CD PFF 50
CD PFF 75

50 
75

A 40
770.771
770.781

A 60
770.772
770.782

A 80
770.773
770.783

A 120
770.774
770.784

Z 40
770.775
770.785

Z 60
770.776
770.786

Z 80
770.777
770.787

Z 120
770.778
770.788

Passende Werkzeughalter (Schaft 6 x 40 mm) dazu:

770.791
770.792
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Schleifmittel: Korund A

Schleifmittel: Korund A

25 – 40

Für speziellen Bedarf können andere Härtegrade, Körnungen, 
Abmessungen und Formen geliefert werden.

Korn
100
100
100
100
80
80
80
60
80
46
60
60
46
46

Korn
80
80
60

Korn
60
60

Korn
60
46

Korn
100
100
100
100
100
80
80
80
80

Korn
100
80
80

Korn
100
80
80
80

-     je 2 St.

-     je 2 St.



Motor RUER 8/180SI
mit Drehzahlregler,
Tischstativ, Ablage
und Welle
sowie Handstück.

* Stufenlose Drehzahlregelung durch Kombi-Drehzahlregler  

Empfehlenswertes Zubehör:
1) Tischstativ TSL 1400 mit Schraubzwinge für Arbeitsplatten bis 65 mm Stärke.
1) Durch einen Teleskopauszug kann die Höhe bis max. 140cm verstellt werden. Bestell-Nr. 775.203
2) Ablage TSA L 1400 passend zu obigem Stativ, zur optimalen Ablage der verschiedenen Handstücke.
2) Bestell-Nr. 775.204

Der Motor wird ohne Welle geliefert; diese bitte separat bestellen (s. Art. 776).

Rekord-Universalmotor RUER 8/180 SI
Universell einsetzbar für Fräs-, Schleif- und Polierarbeiten.
Sehr leise, besonders geeignet für Werkzeug- u. Formenbau.

222 x 98 x 98mm
1020W
600W
DIN 10
0–18.000 U/min
4ZG und 7ZG/ZGU (s. Art. 776)

Bestell-Nr.                                                         775.201                             
Technische Daten:
Abmessung
Leistungsaufnahme
Leistungsabgabe
Wellenanschluss
Drehzahl*
Einsetzbare Wellen
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In Verbindung mit dem Schnelltrieb ST 103 (s. Art. 776/5) lassen
sich die Antriebsdrehzahlen verdreifachen!
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5)  Schnelltrieb ST 103 DIN 10   Bestell-Nr. 776.501

Übersetzung 1:3, d.h. dreifache Drehzahl (z.B. in Verbindung mit Biege-
wellenmaschine Mammut [Art. 774]).

774/775
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400

TG 10

TG 12

TG 16

TG 20

TG 25

TG 30

TG 40

TGK 50

TGK 60

TGK 80

TGK 100

TGK 125

TGK 150

TGK 200

TGK 250

TGK 300

0,26

0,42

0,66

1,06

1,54

2,20

2,70

2,70

3,00

3,53

4,00

4,69

5,38

6,66

7,94

9,22

TGN30T20

TGN40T20

TGN60T20

TGN80T20

TGN100T20

TGN40T25

TGN60T25

TGN80T25

TGN100T25

3,11

3,41

3,97

4,67

5,15

4,50

5,06

5,71

6,63

Spannkraft bis 7000 N

Spannkraft bis 7000 N

Zwingenwagen (ohne Zwingen)

stabile Metallkonstruktion auf Rollen, fasst ca. 90 Zwingen

ZW 1

ZW 2

Abmessung
B x T x H mm

500 x 600 x 1460
1000 x 600 x 1525

Knechthalte-
vorrichtung

ohne
1

Gewicht
kg

16,5
33,0

Ausführung
mit Knebelgriff

0,30

0,31

0,52

0,95

1,34

1,96

2,06

2,27

2,47

2,82

3,22

3,77

Zwischengrößen und Knebelgriff auf Anfrage!

Spannkraft bis zu 6000 N
20% mehr Spannkraft durch optimiertes Schienenprofil. Höchste Sicherheit 
durch geradelinige Kraftübertragung am Gleitbügel, ergonomisch geform-
ter Handgriff.

GZ 101

GZ 121

GZ 161

GZ 201

GZ 251

GZ 301

GZ 401

GZ 501

GZ 601

GZ 801

GZ 100

GZ 125

15 x 6

15 x 6

17,5 x 6,8

22 x 8,5

24,5 x 9,5

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

Standard-
ausführung

* Diese Typen sind auch mit Knebelgriff (s. Abb., Bestell-Nr. 777.400) liefer-
bar. Weitere Zwischengrößen auf Anfrage lieferbar.* 
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0,32

0,46

0,54

0,70

0,86

1,00

HKL 200

HKL 300

HKL 400

HKL 600

HKL 800

HKL 100

783.020

783.030

783.040

783.060

783.080

783.100

0200

3000

4000

6000

8000

1000

110

110

110

110

110

110

20 x 5

20 x 5

20 x 5

20 x 5

20 x 5

20 x 5

5,61

6,10

6,67

7,23

8,35

9,42

10,77

12,20

STB 30M

STB 40M

STB 50M

STB 60M

STB 80M

STB 100M

STB 125M

STB 150M

0,49

0,64

1,11

1,44

2,27

2,41

2,61

2,84

3,20

3,59

GH 121

GH 161

GH 201

GH 251

GH 301

GH 401

GH 501

GH 601

GH 801

GH 100

GRZ

GRZ 10

GRZ 20

größere Kraftreserven durch optimiertes Schienenprofil, für gleichmäßigen
Spannkraftaufbau, Lösehebel mit Abgleitschutz, schnell, sicher, stark
(Spannkraft bis zu 8.500 N)

15 x 6

17,5 x 6,8

22 x 8,5

24,5 x 9,5

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

28 x 11

Parallele Spannflächen
Prismenaussparung für kleine Rundteile, inkl. Schutzkappen zum Schutz 
empfindlicher Oberflächen.

782A
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Andere Ausführungen auf Anfrage!

Modellierwerkzeuge AMI
für Design- und Modellierarbeiten mit weichen Materialien wie Gips und Ton

a) Modellierhölzer
b) Modellierschlingen
c) Modellierspachtel

Unter Angabe von Ausführung, Größe und Stückzahl auf Anfrage!
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„Kirschen“-2-Cut Multifunktionswerkzeug
Bestell-Nr. 790.001

Das Universalwerkzeug mit zwei Schneiden: 26 mm Frontschneide für 
Stemm- und Hebelarbeiten sowie 90 mm Seitenschneide für alle Schneid-, 
Schnitz- oder Schabarbeiten.
Beidseitig geschliffen und poliert, Nutzlänge und Rücken gehärtet, kom-
plett mit Bereitschaftstasche.

jeweils im SB-Karton

Kerbschnitzmesser Typ 3351, 3353, 3356, Abziehstein 80 x 30 mm
Kerbschnitzbeitel Typ 3201 (8 mm), 3208 (6 mm) u. 3239 (6 mm)

790.427
7-teilig

1) Bestell-Nr. 791.511   Griff aus geschmiedetem und verchromtem Stahl
2) für stärkere Beanspruchung beim Schneiden von Papier, Karton oder

Folien,1) 
2) mit montierter Klinge Nr. 791.591 (0,4mm stark)

2) Bestell-Nr. 791.521   Griff aus Alu-Druckguss
3) Ideal zum Entgraten kleiner Kunststoffteile und für feine Schneide-

arbeiten,1) 
3) mit montierter Klinge Nr. 791.593 (0,5mm stark)

3) Bestell-Nr. 791.531   Runder Aluminiumgriff mit geriffelter Griffzone
3) Klassisches Skalpell in Bleistiftform für feine Schneidarbeiten,
3) mit montierter Klinge Nr. 791.594 (0,5mm stark)

Ersatzklingen dazu (VPE = 10 St.):

Stärke
0,4mm
0,4mm
0,5mm
0,5mm
0,5mm

Bestell-Nr.
791.591
791.592
791.593
791.594
791.595

passend für Skalpell
791.511
791.511
791.521
791.531
791.531

791.591

791.592

791.593

791.594

791.595
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Gesamtlänge ca. 400 mm

Gesamtlänge ca. 400 mm

Gesamtlänge ca. 400 mm

Gesamtlänge ca. 400 mm, nach A DIN 5144

Gesamtlänge ca. 400 mm, nach B DIN 5144
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HSS-Drehmeißel
rechtschneidend, stumpfgeschweißt, mit quadratischem Schaft

Abmessung mm / Bestell-Nr.
Ausführung
a) gebogener Meißel, 45° schneidend
b) Eckdrehmeißel
c) abgesetzter Seitendrehmeißel

10 x 10 x 100
801.210
801.310
801.410

12 x 12 x 110
801.212
801.312
801.412

16 x 16 x 140
801.216
801.316
801.416

20 x 20 x 160
801.220
801.320
801.420

a)

b)

c)

799

Querschnitt 10 x 10 – 30 x 30 mm 4kt. bzw. 10 – 30 mm Ø rund
Länge 200 – 400 mm

Auf Anfrage!
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Gerade

Gebogen, rechts

HM-Schruppdrehmeißel
mit aufgelöteter Schneidplatte nach DIN 4950.

HM-Qualität P 20, mit quadratischem Schaft.

Abmessung mm / Bestell-Nr.
Ausführung
Gerade
Gebogen, rechts
Gebogen, links

10 x 10 x 90
–

804.310
804.410

12 x 12 x 100
804.112
804.312
804.412

16 x 16 x 110
804.116
804.316
804.416

20 x 20 x 125
804.120
804.320
804.420

25 x 25 x 140
804.125
804.325
804.425

803AHartmetall-Stäbe
HM-Qualität KXF 10F, 100 mm lang

803.305
5 x 5 mm

803.306
6 x 6 mm

803.308
8 x 8 mm

803.310
10 x 10 mm

803.404
4 mm

803.405
5 mm

803.408
8 mm

803.410
10 mm

803.412
12 mm

803.406
6 mm

für Holzbearbeitung, Länge einheitlich 160 mm (andere Abmessungen auf
Anfrage!)
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Hinweis: Unterbauschrank und Kipplade können auch komplett mit
verschiedenen Werkzeugsätzen und passenden Halterungen geliefert
werden. Bitte fragen Sie an!

Hobelbänke Nr. 2012, mittelschwere Ausführung

• Platte, Untergestell, Stirnhölzer aus massivem Rotbuchenholz, Platte
• zahnverleimt, gewachst und poliert

• Französische Vorderzange mit seitenstabiler Flacheisenführung, die
• auch bei starker einseitiger Belastung gleichmäßigen Druck auf der
• gesamten Zangenbreite ausübt, Spannweite 215 mm

• Deutsche Hinterzange mit nachstellbarer Kastenführung,
• Spannweite 240 mm

• Schubkasten mit Auszugssicherung

• Komplett mit Bankhaken und Zangenschlüssel

Ohne Werkzeughalterungen.

Ohne Werkzeughalterungen.

                         zum Einbau in die Fußgestelle, 20 mm stark,
430 mm tief (ohne Abbildung)

90/230 mm)

1490

1)

2)

3)



Nr. 42-316 für Holzbearbeitung

wie vor, aber leer (ohne Werkzeuge, ohne Werkzeughalterungen)

Nr. 40-306 für die Berufsausbildung

1 Kreuzschlitzschraubendreher PZ 1 1102-1

1 Kreuzschlitzschraubendreher PZ 2 1102-2

1 Kreuzschlitzschraubendreher PZ 3 1102-3

1 Krauskopf 16 mm, mit Heft 1011

1 Handbügelsäge (Puksäge) 290 mm 714

1 Ersatzsägeblatt Holz für Puksäge 712

1 Ersatzsägeblatt Metall für Puksäge 713

1 Holzgliedermaßstab 2 m 802

1 Rauhbank 60 mm HW1-60

1 Doppelhobel 48 mm HW2-48

1 Putzhobel 48 mm HW3-48

1 Schlichthobel 48 mm HW4-48

1 Schrupphobel 33 mm HW5-33

1 Doppel-Simshobel 30 mm HW8-30

1 Reform-Putzhobel 48 mm 25-48

1 Abziehstein 2015

1 Ziehklinge rechteckig 1062-1

1 Ziehklingenstahl 1067

1 Halbrundfeile 250 mm, Hieb 1 1078-250-1

1 Halbrundraspel 250 mm, Hieb 2 1088-250-2

1 Rundfeile 200 mm, Hieb 2 1080-200-2

1 Flachfeile 200 mm, Hieb 2 1082-200-2

1 Schleifkork 814

1 Präzisions-Winkel 150 mm 600-150

1 Präzisions-Winkel 350 mm 600-350

1 Spezial-Anreißwinkel 300 mm 602

1 Präzisions-Schmiege 330 mm 604-330

1 Streichmaß 0029

1 Stahlmaßstab 400 mm, rostfrei 1116-2

1 Spitzbohrer rund 1046

1 Spitzbohrer kantig 1047

1 Spitzzirkel 200 mm 1110-3

1 Stechbeitel 6 mm 164-60

1 Stechbeitel 10 mm 164-10

1 Stechbeitel 12 mm 164-12

1 Stechbeitel 16 mm 164-16

1 Stechbeitel 20 mm 164-20

1 Stechbeitel 26 mm 164-26

1 Schreinerklüpfel Größe 2 300-2

1 Schreinerhammer 22 mm 1025-22

1 Schreinerhammer 28 mm 1025-28

1 Durchschlag 2 mm 1071-2

1 Durchschlag 4 mm 1071-4

1 Kneifzange 210 mm 2564-210

1 Kombizange 180 mm 2388

1 Handsäge „DOZUKI-Universal“

1 Blattlänge 240 mm 261-240

1 Schraubendreher 3,5 mm 1109-0350

1 Schraubendreher 5,5 mm 1109-0550

1 Schraubendreher 8,0 mm 1109-0900

1 Schraubendreher 10,0 mm 1109-100

1 Kurzrauhbank 54 mm HW1A-54

1 Doppelhobel 48 mm HW2-48

1 Putzhobel 48 mm HW3-48

1 Schlichthobel 48 mm HW4-48

1 Schrupphobel 33 mm HW5-33

1 Doppel-Simshobel 30 mm HW8-30

1 Abziehstein 2015

1 Ziehklinge rechteckig 1062-1

1 Halbrundfeile 250 mm, Hieb 1 1078-250-1

1 Halbrundraspel 250 mm, Hieb 2 1088-250-2

1 Schleifkork 814

1 Präzisions-Winkel 150 mm 600-150

1 Präzisions-Winkel 350 mm 600-350

1 Präzisions-Gehrmaß 350 mm 603

1 Präzisions-Schmiege 330 mm 604-330

1 Streichmaß 0029

1 Spitzbohrer kantig 1047

1 Spitzzirkel 200 mm 1110-3

1 Stechbeitel 6 mm 164-60

1 Stechbeitel 10 mm 164-10

1 Stechbeitel 16 mm 164-16

1 Stechbeitel 20 mm 164-20

1 Stechbeitel 26 mm 164-26

1 Schreinerklüpfel Größe 2 300-2

1 Schreinerhammer 22 mm 1025-22

1 Durchschlag 2 mm 1071-2

1 Kneifzange 210 mm 2564-210

1 Kombizange 180 mm 2388

1 Handsäge „DOZUKI-Universal“

1 Blattlänge 240 mm 261-240

1 Schraubendreher 4,0 mm 1109-0450

1 Schraubendreher 6,5 mm 1109-0700

1 Schraubendreher 10,0 mm 1109-100

1 Kreuzschlitzschraubendreher PZ 1 1102-1

1 Kreuzschlitzschraubendreher PZ 2 1102-2

1 Krauskopf 16 mm, mit Heft 1011

1 Holzgliedermaßstab 2 m 802

1 Ziehklingenstahl 1067
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Schleifsystem (16-050)           Bestell-Nr. 820.001

komplettes System für genaues und präzises Schärfen von Klingen

Im Set enthalten:
Führungselement: für genaues und gleichmäßiges Schleifen
Schleifstein: 200 x 50mm, doppelseitig mit feiner und grober Oberfläche
Weißes Öl: zur Nutzung mit Schleifstein, nicht entflammbar, nicht giftig

Eigenschaften:
- ein genaues Schärfen wird durch genaue Winkelführung zur Klinge
- erzielt
- besonderes Merkmal: Schleifwinkelposition zum Schärfen in 25°, 30°
- und 35° einstellbar
- geeignet für alle Hobeleisen, Meißel- und Messerklingen von 4 mm -
 60 mm-
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Parallel-Schraubstöcke Nr. 35
Vielseitige Einspannhilfe an der Hobelbank. Die äußerst solide Grauguss-
konstruktion verfügt über eine Parallelführung für die Drehbacken, die ein 
werkstückschonendes Spannen beliebig geformter Teile ermöglichen. Der 
Spannstock wird durch eine Bohrung oder Bankhakenloch montiert, er ist 
um 360° dreh- und durch eine Knebelmutter schnell feststellbar. Der Dreh-
fuß kann wahlweise über (Arbeitshöhe 250 mm) oder unter der Platte (Ar-
beitshöhe 215 mm) angebracht werden.
Korpus Grauguss, Führungen Stahl, Trapezgewindespindel mit Handkurbel, 
Backen Hartholz mit Weich-PU belegt.

Spannweite
150 mm

Bestell-Nr.
822.035

Backenbreite
125 mm

Gewicht
14 kg

Drehwendespanner
Feinmechaniker-Schraubstock mit auswechselbaren Alu-Backen. Jedes 
Werkstück kann sicher eingespannt und in der optimalen Bearbeitungs-
position gehalten werden. Wahlweise zum stationären Aufschrauben oder 
zum Anklemmen an Werkbankplatten bis 80 mm Stärke.
(Mit Kunststoff- oder Stahlbacken auf Anfrage)

Backenbreite

46 mm
80 mm

Spanntiefe

35 mm
52 mm

Bestell-Nr./AusführungSpannweite

70 mm
110 mm

fest verschraubt
823.064
823.080

angeklemmt
823.146
823.180
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Schneiden schnell und sauber Löcher in Holz, Kunststoffe und Metall;
maximale Schnitttiefe für alle Größen 28 mm.

Alle Sägen sind auf Zug verzahnt, für schärfste Schnitte von höchster Prä-
zision bei geringem Kraftaufwand. Sägeblätter auswechselbar.
a) „Dozuki-Universal“
Einseitig verzahnt mit Verstärkung am Rücken.

b) „Ryoba Komane“
Doppelseitig verzahnt (eine Seite Trapezverzahnung, andere Seite Drei-
ecksverzahnung), daher vielseitig einsetzbar.

827.201 240 mm 70 mm 0,4 mm 1,2 / 3 mm 827.210

c) „Kataba Vario“
Einseitig verzahnt, Trapezverzahnung, ohne Rücken, für tiefe Schnitte ge-
eignet, gummierter Pistolengriff.

827.301 270 mm 55 mm 0,6 mm 1,7 mm 827.310
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Bandsägeblätter für Styropor
mit Dachzahnung (symmetrische Zahnform), geschränkt
Lieferungsmöglichkeiten:
1) in Fabrikationsrollen von 100m Länge
2) in abgepassten Längen, endlos geschweißt
2) (Abnahme mindestens 3 Stück pro Abmessung)
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(APA Typ 2)
geeignet für alle Holzbandsägemaschinen; Seiten- und Rückenrollenlager-
ungen mit Dauerschmierung und Feineinstellung, Seitenrollen selbst-
hemmend, Verschleißteile schnell austauschbar, ohne die Führung zu 
demontieren

Größe
Für Rad-Ø mm
Für Blattbreite mm

Führung oben
Führung unten

1
300–500

3–25
Bestell-Nr.
835.248
835.250

2
600–900

5–40
Bestell-Nr.
835.254
835.256

2*
600–900

5–40
Bestell-Nr.

(APA Typ 2)

Seitenrollen selbsthemmend, Verschleißteile schnell austauschbar, ohne 
die Führung zu demontieren.

Größe
Für Rad-Ø mm
Für Blattbreite mm

Führung oben
Führung unten

2
600–900

5–40
Bestell-Nr.
836.276
836.277

Ersatzteile für Holzbandsägeblattführungen
APA Typ 2 (ab Baujahr 2005)

* Diese Teile passen zur Führung APA 2 (Art. 836).

Ersatzteile für Metall-Bandsägeblattführungen Art. 836
und Typ 1057 (Bj. bis Ende 2004)

Typ 1055 (Bj. bis Ende 2004)

ob. u. unt. Verschlusskappe

*  mit Lagerhülse und Verschlusskappe*
** mit Lagerhülse und Verschlussschraube incl. Verschlussstopfen

Größe
Rückenrollen-Ø
Seitenrollen-Ø
Bezeichnung
Obere Rückenrolle*
Untere Rückenrolle*
Seitenrolle oben/unten**
Tragbolzen oben/unten
Klemme vorne
Klemme hinten

1
40mm
26mm

Bestell-Nr.

1
40mm
26mm

Bestell-Nr.
838.046
838.052
837.290
837.146

2
58mm
40mm

Bestell-Nr.
838.047
838.053
837.291
837.270

837.268
837.269

Weitere Ersatzteile auf Anfrage!

*  mit Lagerhülse und Verschlusskappe*
** mit Lagerhülse und Verschlussstopfen

Größe
Rückenrollen-Ø
Seitenrollen-Ø
Bezeichnung
2
2
1
5/6
7
8

obere Führung

untere Führung

mit Kugellager-Rückenrolle, auswechselbarer, besonders verschleißfester



W
er

ks
ta

tt
au

sr
üs

tu
ng

reicht für ca. 7,5 m

Bandsägebürsten
Rundbürsten mit Stahldraht- oder Nylonbesatz zur Spankammerreinigung 
auf Band- oder Kreissägemaschinen

Besatz
verm. Stahldr. 0,20 mm
Nylonborsten 0,50 mm

Bestell-Nr.
843.330
843.335

Ø x Breite
80 x 18 mm1

100 x 12 mm

Aufnahme
6 mm1

12 mm

nutzb. Borstenhöhe
27 mm
21 mm

max. Drehzahl
-115000 min
-18000 min1
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Auslaufartikel, lieferbar solange Vorrat reicht!

NOT-AUS-Schalter

Automatischer Stern-Dreieck-Anlauf

Schnittleistung, langlebig

Ausgereiftes Design
Optimale Funktion auch im Dauerbetrieb

Einfacher Sägeblattwechsel
Sicherheit, auch bei hohen Schnittleistungen

2 Absaugstutzen 100/120 mm Ø

Digitale Blattspannungsanzeige

Fahreinrichtung mit Feststeller
Stärkerer Drehstrommotor
Präz.-Tischschwenkvorrichtung mit Handrad und Zahnstange
Gehrungsschieber

(optional)

850.630
850.700
850.800
850.900

385 mm
480 mm
480 mm
700 mm

610 mm
680 mm
780 mm
865 mm

4500 mm
5150 mm
5600 mm
6550 mm

Blattlänge

055C055C055C055C055C

(6 x 500 mm)

Modellbauer-Bandsäge-Maschinen
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biegsam, mit Beleuchtung, ganze Länge 560 mm, aus Aluminium

Ausführung: zwei auswechselbare Spiegel [1x rund, Ø 30mm, 1x recht-
eckig (43 x 65mm)], magnetische Spiegelhalterung mit LED-Lämpchen
(15 Lumen), biegsamer Metallschlauch-Schaft, Griff zur Aufnahme einer
AA-Batterie (im Lieferumfang enthalten).

Das Licht wird vom Spiegel auf die zu kontrollierende Fläche reflektiert.

Best.-Nr. 108.002
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Akku-Bohrschrauber M12BDD2 (Milwaukee) 
Bestell-Nr. 858.001
Für mittelschwere Anwendungen

• Durchzugstarker Akku-2-Gang-Bohrschrauber mit R/L-Lauf
• Red Li-Ionen-Akkus mit Einzelzellenüberwachung und

Ladestandsanzeige• 
• Robustes Metallgetriebegehäuse für lange Lebensdauer
• FIXTEC Metall-Schnellspannbohrfutter mit Spindel-Lock
• LED-Beleuchtung des Arbeitsbereiches
• Handgriff mit Softgrip-Auflage für hohen Anwendungskomfort

Lieferumfang:
Inklusive 2 Red-Li-Ionen-Akkus, Ladegerät, Gürtelclip, HD-Box (System-
koffer aus ABS mit einfacher Verbindungsmöglichkeit untereinander).

Technische Daten:
Akkuspannung/-kapazität 12/2,0 V/Ah

-Drehzahl 1. Gang 0-400 min ¹
-Drehzahl 2. Gang 0-1500 min ¹

Schnellspannfutter Spannbereich 1,5-13 mm
Max. Drehmoment weich/hart –/30 Nm
Max. Bohr-Ø in Stahl/Holz 10/22 mm
Gewicht   1,2 kg
Vibrationen nach EN < 2,5 m/s²

Inhalt: 1 Universalhalter 1/4"-Aufnahme-Sechskant,
mit SchnellwechselfutterInhalt: 
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Steckschlüsselkoffer Nr. 8652, 45-teilig, 1/4"

Qualitätswerkzeuge metrisch mit Umschaltknarre 72 Zahn, 13 Stecknüsse 
4-14 mm, je 1 Schlitz-Einsatz 4-5,5-7 mm, PH-Bit-Einsatz Gr. 1-2-3, PZ-Bit-
Einsatz Gr. 1-2-3, Innen-6-kt.-Einsatz 3-8 mm, Torx-Einsatz T10-15-20-25-
30-40 mm, Steckgriff, Verlängerung 50 u. 100 mm starr und 150 mm flexi-
bel, Gleitgriff, Kardangelenk, u.v.m.

für Holz, 90°

für Holz, 90°

VHM-Entgratfräser 90°
Aus HM-Feinstkorn K 40 F für Werkstoffe bis max. 40 HRC, 4-schneidig

865.204
4

54

Bestell-Nr.
d =d  mm1 2

l  mm1

865.206
6

57

865.208
8

63

865.210
10
72

865.212
12
83

α = 60° oder 120° auf Anfrage!
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mit biegsamen Blättern, ca. 150 mm lang

Andere Breiten auf Anfrage!

Andere Breiten bis 30 mm auf Anfrage!

Markiert schnell, dauerhaft und wasserfest auf allen Oberflächen. Tempe-
raturbeständig bis 1000°C. Speziell verwendbar auch auf rostigen, öligen, 
glatten oder nassen Oberflächen! Leicht anzuwenden. Tuben mit 50 ml In-
halt, Strichbreite 3-4 mm

* gelb nur bis 250°C beständig



S1 S2 S2

ALU-TEC 400

·  EN ISO 20345 S1
®·  alu-tec  Aluminiumkappe

·  carbonfaserverstärkter Spitzenschutz
·  Sicherheitsreflektoren

TX 600

·  EN ISO 20345 S2
· Oiled Buk Leder
· carbonfaserverstärkter Spitzenschutz
· Sicherheitsreflektoren

®· aktiv-X  Funktionsfutter
· XN Sohlentechnologie

TX 48

·  EN ISO 20345 S2
· weiches, vollnarbiges Rindleder

®· aktiv-X  Funktionsfutter
· XN Sohlentechnologie

Gr. 39
396.109
396.439
396.139

Bestell-Nummern

Typ
ALU-TEC 400
TX 48
TX 600

Gr. 40
396.110
396.440
396.140

Gr. 41
396.111
396.441
396.141

Gr. 42
396.112
396.442
396.142

Gr. 43
396.113
396.443
396.143

Gr. 44
396.114
396.444
396.144

Gr. 45
396.115
396.445
396.145

Gr. 47
396.117
396.447
396.147

Gr. 46
396.116
396.446
396.146

Serienausstattung
• atmungsaktives Funktionsfutter
• auswechselbare Einlegesohle
• 3D-Dämpfungssystem
• moderne Sohlentechnologie
• auch in W12 (extrabreit)
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Einweghandschuhe, aus Latex, Vinyl, Nitril oder PE

gepudert oder ungepudert, in Paketen a 100 St., ca. 24 cm lang,
beidhändig verwendbar

Latex bietet höchste Flexibilität und Tragekomfort

Vinyl hat sehr gute chemische Resistenz und ist antiallergisch

Nitril ist antiallergisch, silikonfrei, sehr gute mechanische und chemische
Beständigkeit, excellenter Tragekomfort mit hoher Elastizität,
passt sich der Handform an, wie eine zweite Haut!

Polyethylen (PE) ist der kostengünstige Schutz für kurzfristige grobe
Schmutzarbeiten.

Bestell-Nr.

Material
Farbe
Ausführung
Größe
L
XL

LATEX
transparent

gepudert

912.101
912.103

VINYL
transparent

gepudert

912.201
912.203

NITRIL
blau

gepudert

912.401
912.403

ungepudert

912.111
912.113

ungepudert

912.301
912.303

ungepudert

912.501
912.503

PE
transp.

ungepudert

–
912.001

Andere Größen auf Anfrage! Bitte Staffelpreise anfragen!



915A Rapid-Rostlöser-Spray    Best.-Nr. 915.201

Transparenter, extrem kriechfähiger Rostlöser (ohne MoS2) u.a. für Formenbau, Kernmacherei 
und Formerei, Kokillengussfertigung und Instandhaltung. Schützt außerdem Metallteile durch
einen dünnen Schutzfilm vor Korrosion, unterwandert Feuchtigkeit und beseitigt Quietsch-
geräusche.
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915B Multi-Spray 4X                 Best.-Nr. 915.301

4-fach wirksames, transparentes Multifunktionsspray für Kernmacherei und Formerei, Kokile und 
Instandhaltung. Löst schnell und zuverlässig alle festsitzenden Teile, schützt wirksam vor Korrosi-
on, beseitigt Quietschgeräusche, reinigt schonend und wirkt pflegend, verdrängt Feuchtigkeit.
in Dosen à 500 ml

formstabile Modelliermasse, nach Erwärmung auf 50 – 60°C weich und geschmeidig, zwischen 
-30 und +40°C absolut form- und kantenstabil, daher spanabhebend bearbeitbar. Modelle kön-
nen nach dem Abkühlen auf der Oberfläche geglättet werden, vom Original-Modell können sogar 
Gips-Abgüsse gemacht werden, daher auch ideal für Rapid-Prototyping.

916.201M
Standard

1,45
55–60°C

2,3 kg

Bestell-Nr.
Ausführung
Dichte g/cm³
Verarbeitungstemp.
Gewicht/Pak.

916.202
Light
0,86

55–60°C
1,3 kg

Hinweis: Die Light-Version ist 100%
schwefelfrei, hat das gleiche Volumen
und die gleiche Ergiebigkeit wie die
Standard-Version.

braun

bei Raumtemperatur zu verarbeiten, giftfrei, nicht klebend. Lt. Herstellerangabe schwefelfrei, da-
her auch in Verbindung mit additionsvernetzenden Silikonen zu verarbeiten (da nicht inhibie-
rend), Vorversuche sind dennoch empfehlenswert! Formstabil bis ca. 40°C.
In Päckchen à 500gr (rot auch in 1kg-Paketen)

Weitere Farben auf Anfrage!

Lt. Herstellerangabe schwefelfrei, daher auch in Verbindung mit
additionsvernetzenden Silikonen zu verarbeiten (da nicht
inhibierend), Vorversuche sind dennoch empfehlenswert!

für alle gebräuchlichen kalthärtenden Verfahren (speziell Wasserglas-CO ) 2

sowie im Nassguss anwendbar, enthält Alu-Pigmente

Bestell.-Nr. 915.001
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Weitere „Airo“-Produkte auf Anfrage!

ca. 260°C

„Airo“-Spritzfüller, grau
Bestell-Nr. 921.200

Spritzfähiger 2K-Polyesterspachtel mit ausgezeichnetem Füllvermögen. Für Lackierungen von 
GFK-Teilen, Holz- und Spanplatten oder auch als Grundierung für leichte Modellbauplatten (z.B. 

®SikaBlock  M 80).

in 1,5 kg-Gebinden inkl. flüssigem Spezialhärter (nicht mit üblicher Härterpaste zu härten!)

Verdünnbar mit: Bestell-Nr. 921.201 Polyesterverdünnung à 1 ltr.

Reparaturstift Aluminium auf Epoxidharzbasis

Aluminiumgefüllte 2-Komp.-Epoxidharz-Knetmasse (fertig vorbereitet: Harz innenliegend, Härter 
außenliegend), alufarbig aushärtend, haftet auf fast allen Materialien.
Das ausgehärtete Material lässt sich mechanisch bearbeiten und ohne Vorbehandlung über-
lackieren. Temperaturbeständig bis ca. 120°C, beständig gegen Öle und die meisten Säuren 
oder Laugen. Topfzeit ca. 5-10 Min., Aushärtezeit ca. 30 Min.
Bestell-Nr. 924.001    in Kunststoffdosen a 57gr.

160°C Dauer (220°C Kurzzeit)

434.092
1,15 kg Pulver

Bestell-Nr.
Inhalt

434.160
0,35 kg Härterflüssigkeit



Spez. Gewicht 1,56
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ELGO-Plastics, 

Spez. Gewicht 1,4

Spez. Gewicht 1,25

Spez. Gewicht 0,88(!)

Ergiebigkeit ca. 1,14 l/kg

Spez. Gewicht 1,93

Spez. Gewicht 1,94

, max. Schichtdicke 2mm

Spez. Gewicht 1,4
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Für Hohlkehlen bei Holz-, Metall- und Kunststoffeinricht-
ungen. Leicht zu verarbeiten. Gute Haftung.

Füllt grobe Unebenheiten und beseitigt Schäden an
Modellen und Kernkästen.

Schnelltrocknendes Trenn- und Gleitmittel zum einwand-
freien Ausformen, insbesondere bei Cold-Box.

Für Werkzeugharze, Formerei und Kernmacherei, hohe
Wärmebeständigkeit (ca. 115°C), spiegelglatt polierbar.

ZIMA-Schleifscheibenkleber, rot
Bestell-Nr. 934.401  in Dosen à 1 ltr.

Kontaktkleber auf Gummibasis, wärmefest bis 80°C, beidseitig 
aufzutragen, beide Klebeflächen mit leichtem Druck verbinden.

Verdünnung dazu  Bestell-Nr. 934.402  in Dosen à 1 ltr.

Zusätzlicher Überzug zu B 33 mit hoher chemischer
Beständigkeit. Hohe Abriebfestigkeit

Schnelltrocknender Grundanstrich für Modelle und
Kernkästen. Härtet schnell durch, gut schleifbar. 

Lasierender Anstrich für unlackierte Außenseiten zum
Schutz vor Feuchtigkeit und Schmutz.

Schnelltrocknender Grundanstrich bei Schaumstoff-
modellen. Durch nachfolgenden Anstrich mit B 33
zum Mehrfachausformen geeignet.

933.702
(2,1 l)

Vitolux-Styropor
Grundierung

ergibt in Verbindung mit B 33 G 10/A eine extrem wider-
standsfähige Modellbeschichtung
(MV 100 GT Lack : 10 GT Härter)

Härter für
B 33 G 10/A 933.391

(à 0,55 ltr.)

* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat reicht

* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat reicht

 *
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934B Sprühkleber für Schleifscheiben
Bestell-Nr. 934.501  in Dosen à 500 ml

einseitig hauchdünn aufsprühen, kurze Ablüftzeit (ca. 5 Min.), sparsamster Ver-
brauch

Ponal-Express, in 10 kg-Eimern

Wasserfeste Leime auf Anfrage!

Bestell-Nr. 936.001

Sika-Kleb- und Dichtstoffe sowie Zubehör

1)  1-Komponentig, durch Luftfeuchtigkeit zu einem Elastomer aushärtend

Pastös, standfest, mittels Handpistole (s.u.) aufzutragen, bestens geeignet zum Verkleben von Materialien 
mit einem stark unterschiedlichen Wärmeausdehnungskoeffizienten.

Type
®Sikaflex

221
®Sikaflex

252

Bestell-Nr.
935.221W
935.221S
935.252W
935.252S

Farbe
weiß

schwarz
weiß

schwarz

Anwendungsbereich
vielseitig anwendbarer PU-Dichtstoff
für dauerhafte und haftstarke Abdichtung
PU-Klebstoff für dynamisch beanspruchte
strukturelle Verklebungen

Hautbildezeit
ca. 60 Min.
bei 23°C

ca. 60 Min.
bei 23°C

Shorehärte
A 40

A 50

Einsatztemp.
90°C Dauer

140°C kurzfr.
90°C Dauer

150°C kurzfr.

Gebindegr.
300 ml

Kartusche
300 ml

Kartusche

2)  2-Komponentig, auf Acrylatbasis, schnellhärtend, flexibel, geruchsarm

Pastös, ablauffest, mittels Handpistole und Statikmischer aufzutragen, kombinieren die Vorteile des elasti-
schen Klebens der 1-komp. PU-Kleber mit einem wesentlich höheren Festigkeitsniveau.

Type
®SikaFast

5211NT
®SikaFast

5221NT
®SikaForce

7800 Red

Bestell-Nr.
935.5211

935.5221

954S.KSF

Anwendungsbereich
kann mech. Fügetechniken ersetzen, für strukturelle
Verklebungen unterschiedlicher Materialien
kann mech. Fügetechniken ersetzen, für strukturelle
Verklebungen unterschiedlicher Materialien
Profil- und Oberflächenfüller z.B. für Modifikationen

®und Verklebungen von SikaBlock -Plattenstücken

Offenzeit
ca. 3 min
bei 23°C

ca. 10 min
bei 23°C
ca. 3 min
bei 23°C

1Fixierzeit
ca. 9 min
bei 23°C

ca. 25 min
bei 23°C

ca. 30 min
bei 23°C

Einsatztemp.
–40°C bis

+80°C
–40°C bis

+80°C
n.a.

Gebindegr.
250 ml (VE 12)
Dualkartusche
250 ml (VE 12)
Dualkartusche
195 ml (VE 12)

Kartuschen

Shorehärte
A 90
D 50
A 90
D 50

–

3)  Vorbehandlungs-, Abglätt- und Reinigungsmittel

Type
ADPrep

Abglättmittel N
Remover 208

Remover-Spray 208

Bestell-Nr.
935.5901
935.4612
935.208
935.208S

Anwendungsbereich
®Untergrundvorbereitung bei SikaFast , reinigend und aktivierend

®zum Abglätten von SikaFlex  vor der Hautbildung
® ® ®zum Entfernen nicht ausgehärteter Reste von SikaFlex , SikaFast  oder SikaForce -Produkten

wie oben, aber als Spray

Gebindegr.
250 ml

1000 ml
1000 ml
400 ml

4)  Kartuschen-Pistolen und Statikmischer

Bestell-Nr.
935.501
935.502
935.511
935.5200

Artikel
® ®Handdruck-Pistole Sika-KHP 2 für Sikaflex  à 300 ml und SikaForce  à 195 ml

®Handdruck-Pistole für SikaFast -Dualkartuschen à 250 ml
®Statik-Mischer für SikaForce  à 195 ml (Einzelabgabe)

®Statik-Mischer für Sika-Fast -Dualkartuschen à 250 ml (Pack. 50 St.)

Weitere Sika-Kleb-, Dichtstoffe und Zubehör auf Anfrage

1 Zeit, bis 80% der Endfestigkeit erreicht werden



Flexible Kreppbänder (Tapes)
1) IC-Tapes in Plastikboxen, Länge 16 m

0,5mm
939.105
939.205
939.305
939.405

Breite / Bestell-Nr.
Farbe
Schwarz
Grau
Blau
Rot

0,7mm
939.107
939.207
939.307

–

1,0mm
939.110
939.210
939.310
939.410

1,5mm
939.115
939.215
939.315
939.415

2,0mm
939.120
939.220
939.320
939.420

2,5mm
939.125
939.225
939.325
939.425

3,0mm
939.130
939.230
939.330
939.430

4,0mm
939.140
939.240
939.340
939.440

5,0mm
939.150
939.250
939.350
939.450

6,0mm
939.160
939.260
939.360
939.460

8,0mm
939.180
939.280
939.380
939.480

10,0mm
939.190
939.290
939.390
939.490

12,0mm
939.195
939.295
939.395
939.495

2) Modeling-Tapes Nr. 9152, Länge 50 m

3,0mm
939.503
939.603

Breite / Bestell-Nr.
Farbe
Schwarz
Braun/Clay

6,0mm
939.506
939.606

9,0mm
939.509
939.609

12,0mm
939.512
939.612

15,0mm
939.515
939.615

19,0mm
939.519
939.619

25,0mm
939.525
939.625

30,0mm
939.530
939.630

50,0mm
939.550
939.650

Weitere Tapes auf Anfrage! Bitte Sonderprospekt anfordern!

939A

HOCO-Sekundenkleber

Klebstoffentferner

Aktivator-Spray/
Beschleuniger

MD-Primer
Sprühkopfflasche

MD-Primer
Pinselflasche

939.009
9 mm
18 m

Bestell-Nr.
Breite
Rollenlänge

939.012
12 mm
18 m

939.018
18 mm
50 m

939.024
24 mm
18 m

(Nitto-Tapes)

HOCO-Sekundenkleber (CA-Schnellkleber)

Viskosität / Verwendung
sehr dünnflüssig, extrem schnelle Sofortverklebung
glatter Oberflächen aus Kunststoffen, Gummi oder
Modellbauwerkstoff
dünnflüssig, sofort abbindend, für die hochfeste Ver-
klebung von Kunststoffkombinationen und Metallen
mittelflüssig, zum Verkleben poröser Oberflächen,
besonders für Holz, Gummi, Keramik, Kork etc.
zähflüssig, etwas längere offene Zeit, für stark poröse
Flächen und Teile, die eine gewisse Spaltausfüllung
benötigen

Type
HC 0

HC 1

HC 3

HC 2

Gebindegröße

25 gr.

25 gr.
50 gr.
25 gr.
50 gr.

25 gr.
50 gr.

Bestell-Nr.

937.525

937.125
937.150
937.625
937.650

937.225
937.250

Bezeichnung / Eigenschaften
Aktivator-Spray / Beschleuniger
Aktivator-Spray in Verbindung zum "HOCO-Schnellkleber"
Klebstoffentferner für HOCO-Schnellkleber. Entfernt Klebstoffreste von
Händen, aus Polstern, von Kunststoffen und vielen anderen Materialien

MD-Primer, erlaubt die Verklebung schwierig zu verklebender
Materialien wie PE, PP, PTFE und Silikon
in Sprühkopfflasche
in Pinselflasche

Gebindegröße
150 ml

20 gr

15 ml
15 ml

Bestell-Nr.
937.300

937.800

937.810
937.811

Zubehör

Styropor-Kleber „technicoll“
zum Verkleben vergasbarer Schaumstoffmodelle, streichfähig, besonders 
schnell anziehend (Ablüftzeit 1-3 Minuten, Kontaktklebezeit 10-15 Minuten). In 
zwei verschiedenen Versionen auf unterschiedlicher Basis:

technicoll 8153 (Standardtyp): Styrol-Butadien-Rubber(SBR)-Basis
(passendes Lösemittel: technicoll 8363)

8153Klebstofftype
Inhalt
Bestell-Nr.

0,65 kg
938.006

4 kg
938.040

22 kg
938.220

8363Lösemitteltype
Inhalt
Bestell-Nr.

0,675 kg
938.506

3,5 kg
938.535

20 kg
938.700

Sprühkleber tesa 57064 in Dosen à 500 ml: Bestell-Nr. 938.901

, Zahnweite ca. 2,5 mm.

, ungezahnt
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Leim- oder Farbkessel

9022 FDruckluft-Farbspritzpistolen
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b)  nicht selbstklebend, mit Mittelloch

Durchmesser x Loch-Ø
350 x 80mm 600 x 120mm 

a)  Schmalbänder für ZIMMERMANN-Profilbandschleifmaschinen (PS0, PS 1/2)

b)  Breitbänder für ZIMMERMANN-Vertikalbandschleifmaschinen (VBZ)
250 mm breit x 2400 mm lang, Papiergrundlageb)  

Gr.0=1985 mm lang, Gr.1=2370 mm lang,

Gr.3=3200 mm lang,Gr.2=2710 mm lang,

Ø 300 – 1000 mm

Ø 300 – 900 mm

Kunstharzbindung

Kunstharzbindung, abziehbare Folie
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3 „ZIMMERMANN“

* Der Innen-Ø ist ca. 2mm kleiner!

Außen-
Ø*

(Mindestmenge 10 St. pro Sorte, bei 300 mm 5 St.)
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8) 3M-Schaumstoffpads, 140 x 115 x 5 mm

 Einseitig beschichtet, für Trocken- und Nassschliff, nicht einknickend, keine 
Bildung scharfer Kanten, sehr feines, gleichmäßiges Finish. In Packungen à 
20 St. pro Körnung.

Bestell-Nr.
Körnung
entspricht etwa

949.871
MEDIUM

Korn 220-280

 Weitere 3M-Schleifmittel (Stikit, Hookit u.a.) auf Anfrage lieferbar!

949.872
FINE

Korn 320-400

949.873
SUPERFINE

Korn 400-500

949.874
ULTRAFINE

Korn 800-1200

949.875
MICROFINE

Korn 1500-2200

®7) ABRANET -Schleifmittel
 Innovative Schleifmittel für das Schleifen von Spachtelmassen, Füller, Farben 

und Lacken. Es eignet sich ebenso hervorragend für das Schleifen von Gips-
karton- oder MDF-Platten, Holz und Aluminium, insbesondere deshalb, weil 
bei diesem Produkt gesundheitsgefährdender Staub abgesaugt werden 
kann. Dies wird dadurch möglich, dass die Schleifmittel aus Streifen mit Tau-
senden von kleinsten Löchern bestehen. Kein Staubpartikel ist mehr als 
0,5mm von einem Absaugloch entfernt. Durch diese Öffnungen kann der 
Staub abgesaugt werden, das Schleifen wird staubfrei und das Arbeitsumfeld 
bleibt sauber.

® a) ABRANET -Streifen 70 x 125 mm, mit Kletthaftung, in Packungen à 50 St. 
pro Körnung

Bestell-Nr.
Korn

949.831
80

949.833
180

949.832
120

949.834
240

949.835
320

949.836
400

949.837
600

 Andere Abmessungen auf Anfrage!

 dazu passend:
® ABRANET -Handschleifblock soft 70 x 125 mm, ohne Lochung, Moos-

gummi mit Griffmulde, mit Klettbelag
 Bestell-Nr. 949.840 

® b) ABRANET -Rollen von 10 m Länge, mit Kletthaftung

Körnung / Bestell-Nr.
80

949.851
949.861

180
949.853
949.863

120
949.852
949.862

240
949.854
949.864

320
949.855
949.865

400
949.856
949.866

Breite
mm
75
115

 Andere Körnungen auf Anfrage!

® Weitere ABRANET -Produkte auf Anfrage!

949.912
grün

949.906
rot

949.924
gelb

80 x 50 x 20
Farbe

9) Schleiffix-Handklötze

949AFlexible Schleifbandhalter (biegsame Feilen)

Aus flexiblem Kunststoff mit keilförmiger Blattauflage, sicheres Spannen des 
Schleifbandes durch Halteklammer mit Spannschraube.
Zum Aufspannen von Schleifleinen-Streifen der Länge 280 mm (Blattware bzw. 
Sparrollen). Besonders praktisch beim Arbeiten an schwer zugänglichen
Stellen.

Ganze Länge 280 mm, Schleifflächenlänge 120 mm

Bestell-Nr.
für Bandbreite

949.901
13 mm

949.902
25 mm
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950A Abziehplatte HL
Bestell-Nr. 950.101

Sehr schwere und standfeste Stahl-Abziehplatte zum manuellen Abziehen 
verschiedenster Teile aus unterschiedlichsten Materialien:

- beidseitige Klemmleisten
- 3 mm Spannweg für faltenfreies Spannen
- Stahlplatte mit vier rutschfesten Gummifüßen
- für handelsübliches Schleifpapier 230 x 280mm
- patentrechtlich geschützt

„ZIMMERMANN“ 

für Schleifhülsen Art. 949/3 passend

Nenn-
Ø*

* Die Walzen haben ca. 2 mm Untermaß!

Neubearbeitung und neue Gliederung nach Stoffplan und der sich rasch verändernden Praxis: Ka-
rosseriemodellbau neu bearbeitet. Rechnerunterstützte Verfahren, Rapid Prototyping und Formen-
bau werden entsprechend ihrer Bedeutung in den Betrieben des Modell- und Formenbaus als eige-
nes Kapitel dargestellt.
Die Technische Kommunikation ist den jeweiligen Grundlagen- und Fachkapiteln zugeordnet. Für alle 
Kapitel sind Wiederholungsfragen vorhanden.
479 S., zahlr. Fotos und Illustrationen, 4-fbg.

Standardwerk - Lehrbuch für Grund- und Fachstufe der Ausbildung, Nachschlagewerk für Meister- 
und Technikerausbildung aller gießereitechnischen Berufe.
Umfasst die Grund- und Fachstufe der Technologie sowie die berufsspezifische Technische Kommu-
nikation. Entsprechend den Lehrplänen sind auch die Grundlagenfächer abgedeckt. Die neuesten 
Normen sind den einzelnen Kapiteln zu Grunde gelegt
Vollständig überarbeitet, modernes Layout, vierfarbig. Neue Themen: Fertigungstechnik, Qualitäts-
technik, Computertechnik, SPS, Roboter im Gießereibetrieb und Technische Kommunikation
415 S., ca. 1500 Abb. u. Tab., 4-fbg.

3. Formen selbst gemacht                                                                                            Best.-Nr. 952.172
„Mit flüssigen Abformmassen vom Modell zum Replikat“
Dieses Buch führt „step by step“ in die Formenbautechnik ein. Es informiert über die unterschiedli-
chen Formenbaumassen und zeigt, welches Produkt für welche Abformtechnik am besten geeignet 
ist. Es erklärt das gesamte Spektrum der Formenbautechnik.
240 S., 75 Grafiken und über 200 vierfarbige Abbildungen

4. Einbetten in Kunstharz                                                                                                   Best.-Nr. 952.111
Fach- und Anleitungsbuch zur Kunstharzverarbeitung, speziell zum Einbetten von Objekten in trans-
parente Kunstharze, einschließlich Hinweisen zu den verschiedenen Harzsystemen und deren richti-
ger Handhabung.
144 S., 16 Zeichnungen und über 100 Abbildungen
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Verbundwerkstoff aus Aluminiumgranulat und Epoxydharz, der dank sei-
nes mikroporösen Aufbaus über die gesamte Oberfläche luftdurchlässig 
ist; im Gegensatz zu den bekannten und sehr teuren Sinterwerkstoffen wer-
den die Poren bei trockener und spanabhebender Bearbeitung nicht ver-
schlossen. Das Bohren von Vakuumkanälen entfällt gänzlich; an jedem 
Punkt des Bauteiles von gleicher Wandstärke ist ein gleichmäßiger Vaku-
um- bzw. Druckluftaufbau vorhanden. Die Oberfläche kann mit Schleifpa-
pier trocken poliert werden.

®Tiefzieh-Formen aus METAPOR  erfordern keine Bohrlöcher. Unerwünsch-
te Bohrlochabdrücke auf dem Tiefziehteil sind somit ausgeschlossen. Voll-
flächiges Ansaugen ermöglicht sehr komplexe Strukturen ohne Luftein-
schlüsse und Verwerfungen. Eine vollständige Luftdurchströmung verhin-
dert Wärmenester.

®METAPOR -Vakuumspannsysteme halten sicher und schonend sensible 
Materialien, wie extrem dünne Folien oder Teile aus dem Bereich der Halb-
leiterherstellung. Ein konstanter Druckabfall ermöglicht erstmals hohe Hal-
tekräfte, auch bei nur partieller Abdeckung der Oberfläche. Die Werk-
stücke werden gleichmäßig und verzugsfrei fixiert. Durch das Fehlen jegli-
cher Nuten und Bohrungen ist eine Verformung der Werkstücke ausge-
schlossen.

®Die Druckverteilung im METAPOR -Gefüge ermöglicht gleichmäßige Trag-
kräfte, auch bei nur teilweiser Abdeckung der Oberfläche. Luftverbrauch 
und Lärmemissionen werden erheblich reduziert. Die problemlose Bear-
beitung bietet eine Kostenersparnis bei aerostatischen Bauteilen und 
neue Perspektiven bei Rotationslagern, Förder- und Extrusionsbetten.



®SikaBlock  Modell- und Werkzeugplatten
Modellplatten

Für den Einsatz als Design- oder Datenkontrollmodell bis hin zu leichtem Formenbau finden 
®Sie unter den SikaBlock  Modellplatten auf Basis von Polyurethan sicher eine gute Lösung. 

Sie unterscheiden sich hinsichtlich ihrer Dichte von 0,05 bis 0,7 kg/dm³, der Materialstruktur 
sowie den mechanischen und thermischen Eigenschaften. Sie zeichnen sich durch eine ge-
ringe Staub- und Geruchsentwicklung beim Fräsen sowie eine hohe Oberflächengüte und 
Maßstabilität aus.

Werkzeugplatten
®Die SikaBlock  Werkzeugplatten auf Basis von Polyurethan bieten wir in den Dichten von 1,0 

bis ca. 1,75 kg/dm³ an. Vielfach werden einige Plattentypen aufgrund ihrer hohen Festigkeit 
und Abriebfestigkeit für Gießereiwerkzeuge und andere Anwendungen im Formen- und Werk-
zeugbau eingesetzt. Weitere Platten eignen sich aufgrund ihres geringen Ausdehnungskoeffi-
zienten besonders für Lehren mit hoher Dimensionsstabilität und guter Festigkeit.

954
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* auch für andere Werkzeugplatten geeignet

sehr abriebfest, exzellent

fräsbar, sehr hohe

Schlagzähigkeit, gute

Wärmeformbeständigkeit



955®Biresin  Oberflächenharze und Laminiersysteme
Oberflächenharze

®Die sehr gut streichbaren Biresin  Oberflächenharze sind speziell formuliert. Sie weisen ent-
sprechend dem jeweilig vorliegenden Anwendungsfall die geforderte Beständigkeit gegen äu-
ßere Einflüsse wie mechanische, thermische oder chemische Beanspruchung auf. In ande-
ren Fällen kann eine gute Bearbeitbarkeit oder die Farbgebung eine wichtige Rolle spielen. An-
wendungen finden die Oberflächenharze im Modell-, Formen- und Werkzeugbau sowie im 
Composite-Bereich.

Laminier- und Mehrzweckharze

®Biresin  Laminier- und Mehrzweckharze zeigen eine gute Benetzung von Verstärkungsfasern 
und Füllstoffen. Das Ergebnis sind hochwertige Laminate mit ausgezeichneten Festigkeiten. 
Die niedrige Viskosität erlaubt das Binden von großen Mengen an körnigen Füllstoffen für Hin-
terstampfungen. Auch für Kontakt- bzw. Kupplungsschichten kommen sie zum Einsatz.

®Biresin  Laminierpasten ermöglichen eine sehr zeitsparende Herstellung von Verstärkungs-
schichten. Hierbei können Schichten von mehreren Zentimetern Dicke in einem Arbeitsgang 
aufgebaut werden.

* nach entsprechender Wärmebehandlung (siehe Technisches Merkblatt)
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CR172

CH170-3CH80-1 CH80-2

* Auslaufsorte, lieferbar solange Vorrat.



®Biresin  Schnellgießharze – gefüllt

®Biresin  Schnellgießharze
®Biresin  Schnellgießharze

®Biresin  Schnellgießharze bieten eine hohe Fließfähigkeit, eine schnelle Härtung und damit 
kurze Entformzeiten und lassen sich leicht bearbeiten. Die breite Produktpalette unterschei-
det gefüllte und ungefüllte Systeme.

®Gefüllte Biresin  Schnellgießharze

®Gefüllte Biresin  Schnellgießharze sind besonders geeignet für die Herstellung von Modellen, 
Kernseelen und Negativen mit größeren Abmessungen und zeichnen sich durch geringe 
Schwundwerte aus.

®Ungefüllte Biresin  Schnellgießharze

®Die ungefüllten Biresin  Schnellgießharze werden aufgrund ihrer ausgezeichneten Fließ-
fähigkeit meist für die Produktion von detailgetreuen Modellen und Formteilen mit geringen 
Wandstärken eingesetzt, können jedoch auch durch Zugabe von Füllstoffen in höheren 
Schichtdicken vergossen werden.

955A

®Biresin  Schnellgießharze – ungefüllt
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955B®Biresin  EP- und PUR-Gießharze
®Vielfältige Einsatzmöglichkeiten bietet die große Palette an Biresin  Gießharzen auf Basis von 

Polyurethan und Epoxidharz. Die Harzsysteme weisen ausgezeichnete Beständigkeit gegen 
mechanische oder thermische Einwirkungen auf. Bei der Auswahl der Systeme wird nach dem 
jeweilig angestrebten Gießverfahren, wie z.B. Massivguss, Hinterfüllung oder Frontschicht-
guss unterschieden.

EP-Gießharze

®Die Biresin  EP-Gießharze verfügen über gute Chemikalienbeständigkeit und/oder eine hohe 
Abriebfestigkeit. Somit eignen sie sich für die schnelle und kostengünstige Herstellung von 
Fertigungsmitteln wie z. B. Schäum-, RIM- und Vakuumtiefziehformen sowie Gießerei- und 
Blechziehwerkzeugen.

Wärmebeständige Gießharze

Eine eigenständige Produktgruppe bilden die wärmebeständigen Gießharze. Je nach Produkt 
und Anwendung wird die notwendige Temperaturbeständigkeit durch Nachtempern oder bei 
Wärmeeinwirkung im Betrieb erreicht. Anwendungsmöglichkeiten sind hierbei z. B. Vakuum-
tiefziehformen, Spritzgießwerkzeuge und andere Fertigungsmittel im Temperatureinsatz.

PUR- und Hinterfüll-Systeme

®Die Biresin  PUR- und Hinterfüll-Systeme eignen sich vor allem für kostengünstige Lösungen 
im Fertigungs- und Hilfsmittelbau durch Massivguss oder Hinterfüllung.

®Wärmebeständige Biresin  Gießharze

®Biresin  EP-Gießharze

* nach entsprechender Wärmebehandlung
 (siehe Technisches Merkblatt)*
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®Biresin  PUR- und Hinterfüll-Systeme

Epoxy-Schaum

mit geringer Dichte

ER200

EH200-2

EA200

100

38

3

beige

Hinterfüllung von

Bauteilen für indust-

rielle Anwendungen

4.700

~ 60

12

0,2

-

3

112

ER200

EH200-4

EA200

100

38

3

beige

1.300

~ 90

16

0,2

-

2,5

110
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®Elastomere Biresin  Gießharze
®Die Palette der elastomeren Biresin  PUR-Gießharze enthält hochwertige Kunstharzsys-

teme mit einer großen Bandbreite an Shorehärten (Shore A40 – D70) und Anwendungs-
möglichkeiten.

Elastomere Gießharze für den Formenbau

Die weichelastischen Typen mit ihrer sehr hohen Dehnung werden zum Bau von flexiblen 
Formen (ähnlich Silikon) und für Abgüsse aus verschiedensten Materialien (auch Kera-
mik) verwendet. Die zähelastischen Produkte eignen sich für widerstandsfähige Formen 
und Formteile sowie als verschleißbeständige Beschichtungen im Sondermaschinenbau.

Elastomere Gießharze für den Gießereimodellbau

Die zähharten Gießmassen werden vorwiegend im Gießereimodellbau eingesetzt. Durch 
die sehr hohe Abriebfestigkeit eignen sie sich für langlebige Oberflächenschichten von 
Kernkästen und Modellplatten.

955C

®Elastomere Biresin  Gießharze für den Gießereimodellbau

®Elastomere Biresin  Gießharze für den Formenbau

gute Elastizität und Reiß-

festigkeit, wenig feuchte-

empfindlich
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955D®Biresin  Vakuum-Gießharz-Systeme

Anwendungen:
• Schnelle und kostengünstige Herstellung hochwertiger Prototypen- und Kleinserienteile
• Simulation von Serienwerkstoffen (wie Gummi, Weich-PVC, Polyethylen, Polypropylen, ABS,
• PVC und andere Kunststoffe) in der Entwicklungs- und Vorserienphase für die Automobil-
• und Konsumgüterindustrie sowie andere Anwendungsbereiche
• Verarbeitung durch einfachen Handverguss oder mittels Vakuumgießanlage

Einsatzmöglichkeiten:
• Baukastensystem mit Universalhärtern bietet große Bandbreite von E-Moduli und weiteren
• Eigenschaften

®• Biresin  U1419: Elastische Variante mit gutem Dehnungsverhalten
• Die schnellhärtenden Schnellgießharze ergeben mit Spezialhärtern hochwertige
• Werkstoffe mit hervorragendem Preis-Leistungsverhältnis im E-Modul-Bereich von PE, PP
• und ABS
• PX 212/225, PX 226 und VG280 zeichnen sich durch höhere Steifigkeit und Festigkeit
• bei gleichzeitig hoher Schlagzähigkeit aus.

* nach entsprechender Wärmebehandlung (siehe Technisches Merkblatt)

®Biresin  Vakuum-Gießharz-Systeme

Wir  haben außerdem folgende
®Biresin -Produkte im Angebot:

– Modell- und Formenbaupasten
– Niederdruck-RIM-Systeme
– Hochleistungs-Composite-Systeme

®Bitte fordern Sie die kompletten Sika
Tooling & Composites Unterlagen an!
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PX 212 / 225

opaleszent

sehr schlagzäh und

biegefest; leicht ein-

färbbar mit nicht

wasserbasierenden

Farbstoffen

sehr schlagzäh und

biegefest; in zwei unter-

schiedlichen Reaktivitäten

verfügbar; sehr hohe

thermische Beständig-

keit; leicht einfärbbar mit

organischen Farbstoffen

Teile ähnlich Thermo-

plasten mit einem

E-Modul von 2500 MPa

(wie z.B. Polycarbonat

oder ABS)

PX 226

weiß

PX 225 OP

Prototypenteile und

Modelle mti mecha-

nischen Kennwerten

ähnlich Thermoplasten,

wie z.B. gefülltes ABS

sehr steif; hohe

Biegefestigkeit und

Schlagzähigkeit;

simuliert ABS und

PVC

sehr steife Gehäuse

mit hoher Festigkeit und

Schlagzähigkeit

PX 226 -
PX 245

PX 226L -
PX 245L
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mittel

Auf Anfrage ebenfalls lieferbar: Glasvlies, Glasfilamentgewebe (Seidengewebe), Roving-,
Aramid- und Carbongewebe!

Kräftige Ausführung, ca. 250 mm lang.

a) Standard-Schere für Glasgewebe   Bestell-Nr. 958.001
b) Tech-Tex Schere gezahnt, speziell für Aramid- und Kevlar-Gewebe o.ä.
b) Bestell-Nr. 958.002

Sonderausführungen auf Anfrage!

958A
Für Zuschnitte von Matten und Geweben. Geringes Gewicht (200gr.), ergo-
nomische Form, sowohl mit Akku als auch mit Netzstrom verwendbar. Je 1 
Schneidkopf für gerade Schnitte sowie für Kurven und Rundungen.

Elektro-Schere EC-Cutter, microverzahnt

958.100
EC-Cutter-Set

Mit 2 Schneid-
Köpfen, Akku,

Ladestation und
Netzteil

Bestell-Nr.
Beschreibung

958.101
Ersatz-

Schneidkopf
für Kurven

microverzahnt

958.102
Ersatz-

Schneidkopf
für gerade
Schnitte

microverzahnt

958.103
Ersatz-Akku

958.104
Ersatz-

Ladestation

958.105
Ersatz-
Netzteil

Zur Modifizierung der Eigenschaften von Laminier-, Mehrzweck- und Gießharzen. Sie verbessern 
das Schwundverhalten und dienen zur Anpassung der Wärmeleitfähigkeit. So können Material-
kosten speziell bei hohem Vergussvolumen reduziert werden.

Microballoons, weiß 27 kg-Kartons
Microballoons, weiß Glashohlkugeln, Schüttdichte 110g/l 4 kg-Gebinde
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Glashohlkugeln, Schüttdichte 110g/l

1,7 - 2,4 mm



961B
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®1) Biresin -Farbpasten, in Dosen à 500 gr.

®2) Katalysator Biresin  HC 586                                      Bestell-Nr. 959.301 
Reaktionsbeschleuniger (Topfzeitverkürzung) für PUR-Systeme mit MDI-
Härtung. Zusatzmenge je nach Harz-Type 0,05 – 1,0%, in Dosen à 0,5 kg.

®3) Sikamoll                                                                       Bestell-Nr. 959.401 
Weichmacher für PUR-Systeme zur Erhöhung der Flexibiltät, auch für die 
Schmierung und Reinigung von PUR-Verarbeitungsgeräten geeignet. Mit 
steigendem Zusatz sinken die Shore-Härte sowie die Festigkeitswerte und 
es verlängern sich die Topfzeit und die Aushärtezeit. In 10-kg-Eimern.

4) Thixotropiermittel                                                        

Misch-Zusatzstoffe
(einfärben, beschleunigen, verdünnen, thixotropieren)

Bezeichnung
Aerosil
Stellmittel T

Bestell-Nr.
959.501
959.502

Farbe
weiß
weiß

Dichte kg/l
2,2
0,96

Verpackungseinheit
10kg-Säcke

1kg-Eimer0

in diversen Ausführungen
Auf Anfrage!

Statikmischer

Schläuche aus PVC, glasklar
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963B Mischbecher aus PP, glasklar, mit Skalierung

mehrmals verwendbar, lösungsmittelbeständig, Rand verstärkt, mit vorgegebenen Mess-
höhen für die Mischungsverhältnisse 2:1, 3:1, 4:1 und 5:1.

Dispenser (Becherspender) für alle Größen auf Anfrage!

1)

2)

4)

6)

8)

3)

5)

7)

1)  Jiffy-Mixer HS1
  Bestell-Nr. 962.010         66/60 mm x 260 mm lang, Stangen-    6 mm1)
  die spezielle Form vermeidet Lufteinschlüsse1)

für größere Mischmengen

, ohne Skala

ohne Skala
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137.102

2,5

165

145

160

137.105

5

210

155

205

137.110

10

250

200

240

137.112

12

295

235

230



* Die Stärken 5 und 6 mm
werden zweiteilig im Format
450 x 500 mm geliefert!

967

966

141

Grundierung für Wachsfolien in 1 ltr.-Flaschen

Bestell-Nr. 967.901 

Wird mittels Pinsel dünn auf die Wachsfolien aufgetragen, verhindert das Anlösen der Platten durch 
in den Trennmitteln evtl. enthaltene Lösungsmittel. Weiterhin wird ein „Abperlen“ des PVA-Films auf 
den Folien verhindert.

Formverschraubungen FIX-A-Form
Dreiteiliges System zum schnellen Verschließen mehrteiliger Formen. Die Teile sollten entlang der 
Formkante im Abstand von ca. 30 cm eingesetzt werden.
Der komplette Satz besteht aus: 1 Gewindestück 12 x 12mm M6
Der komplette Satz besteht aus: 1 Durchgangsstück 12 x 12mm, Bohrung 6,1mm
Der komplette Satz besteht aus: 1 Innen-6-Kt. Schraube M 6 x 30mm
Der komplette Satz besteht aus: 1 Sechskantschlüssel für M 6
Alle Teile sind auch getrennt in u.a. Verpackungseinheiten beziehbar!

966.302
kompletter Satz

12 Satz

Bestell-Nr.
Bezeichnung
Verpackungseinheit

966.321
Durchgangsstück

50 St.

966.311
Gewindestück

50 St.

966.331
Schraube M 6 x 30mm

50 St.

966.341
Schlüssel

1 St.

als Distanzschicht im Formenbau

leichte „Sandwich-Platten“, bei denen Waben und Deckschichten miteinander verklebt sind.
Deckschichten aus 0,6 mm starken, blanken Alu-Platten, Waben aus Aluminium (d = ca. 6 mm).

extrem leicht, für Werkzeuge und Lehren
Tafelgröße 1250 x 2500 mm

1/4" 1" 2"1/2"
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Bitte fordern Sie unsere ausführliche Broschüre „FORMENBAUTECHNIK“ an. Diese enhält noch wesentlich mehr Produkte!

HOCO-Silikonkautschuk-System
Preiswertes Baukastensystem kondensationsvernetzender Silikone, die alle untereinander mischbar sind, 
weil sie alle mit dem gleichen Vernetzer (Härter) reagieren (MV jeweils 100:1,5-2,5%), der auch zum jeweiligen 
Lieferumfang gehört. Dadurch ist es möglich, das Gemisch genau so einzustellen, dass es die erforderliche 
Eigenschaft und Shore-Härte aufweist. Folgende Basistypen stehen zur Verfügung:

Bezeichnung

Silcolan NV

Silcotin HB

Silcoflex HE

Silcoform HV

Silcoval MVE

Eigenschaft

niedrigviskoser
(ca. 24.000mPa.s)
Universalkautschuk
hitzebeständig,
(bis ca. 400°C),
niedrigviskos
hochelastisch, hohe
Reißfestigkeit,
niedrigviskos
hochviskos,
(ca. 90.000mPa.s)
streich-/spachtelbar
mittelviskos, streich-
fähig, einreißfest,
temperaturfest (>150°C)

Shore-
Härte ca.

A 30

A 48

A 8

A 34

A 18

Hauptanwendung

Modelle mit nur 
geringen Hinter-
schneidungen
Verguss niedrig-
schmelzender
Legierungen (Zinn)
komplizierte Abform-
ungen mit starken
Hinterschneidungen
Oberflächenstruk-
turen wie Wand- u.
Deckenreliefs
Abformungen komplexer
Modelle mit geringen
Hinterschnitten

Farbe

weiß/grau

terracotta

hellblau

hellgrau

elfenbein

VE incl. Härter/Bestell-Nr.
1 kg

Aushärtung

1–3 h

2–3 h

3–5 h

15–40 Min.

2–4 h

970.401

970.407

970.412

970.417

970.422

5 kg
970.402

970.408

970.413

970.418

970.423

25 kg
970.404

970.409

970.414

–

–

Mischtabelle möglicher Kombinationen:

Sinnvolles Zubehör:

Silikon-Vernetzer (Härter)
passend für alle o.a. Kautschuk-Typen (außer Schokomould), Zugabemenge temperaturabhängig immer 1,5-
2,5%. Die Kautschukgebinde werden immer mit passender Härtermenge geliefert, für zusätzlichen Mehrver-
brauch stehen folgende Gebindegrößen zur Verfügung:

Silikon-Entferner
zum Reinigen verschmutzter Arbeitsgeräte vor der Aushärtung des Kautschuks und vor Einsatz des Silikonfor-
menklebers (s.u.).

Inhalt
Glasflasche mit 100 ml
Glasflasche mit 250 ml

Bestell-Nr.
970.601
970.602

Lebensmittelechter Silikonkautschuk

Inhalt
Tropfflasche mit 20 ml
Tropfflasche mit 100 ml

Bestell-Nr.
970.441
970.442

passend für
1-kg-Gebinde
5-kg-Gebinde

Bezeichnung

Schokomould

Eigenschaft

niedrigviskos, gieß- und
pinselbar, bis 195°C
wärmefest, lebensmittelecht

Shore-
Härte ca.

A 21

Hauptanwendung

Gießformen für die
Lebensmittelindustrie
z.B. für Schokolade

VE inkl. spez. Härter/Bestell-Nr.Aushärtung

4–6 h
0,5 kg

970.457
0,95 kg
970.458
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Silikonformen-Kleber             Bestell-Nr. 970.481
zum „Retten“ eingerissener Silikon-Formen. Zunächst Rissteile mit Silikon-Entferner (s.o.) reinigen, nach dem 
Ablüften beide Seiten mit dem Kleber einstreichen und für 4-6h fest zusammendrücken. Die Form kann nach 
einer Nachreaktionszeit von ca. 6h wieder normal verwendet werden. In Tuben à 80 gr.

142



143

®
B

ir
es

in
-W

er
kz

eu
gh

ar
ze

,
®

S
ik

aB
lo

ck
-P

la
tt

en
m

at
er

ia
l

HOCO-SILCOTRANS-NVT 
Transparentes Gieß-Silikon

Mittelviskos (ca. 35.000 mPa.s), streich- und gießfähig, hohe Einreißfestig-
keit verbunden mit einer außergewöhnlich hohen Elastizität. Shore-Härte ca. 
A 30, Mischungsverhältnis 1:1, ergibt transparentklare Formblöcke z.B. 
für das Eingießen elektronischer oder stoss- und erschütterungsempfindli-
cher Bauteile sowie von Anschauungsmodellen. Der eingegossene Gegen-
stand bleibt sichtbar. Gutes Trennvermögen gegenüber den meisten Gieß-
massen!

Das Produkt wird komplett 2-komponentig plus Silikonentferner und einer 
ausführlichen Verarbeitungsanleitung in folgenden Packungsgrößen gelie-
fert:

Inhalt
1,52 kg ges. (0,75 kg A-Komp. + 0,75 kg B-Komp. + 0,02 kg Silikonentferner)
5 kg ges. (2,45 kg A-Komp. + 2,45 kg B-Komp. + 0,1 kg Silikonentferner)

Bestell-Nr.
970.427
970.428

Standard-Silikonkautschuke
kondensatzionsvernetzend

Bezeichnung

Nedsil 20

CARA-514

Elastosil
M 1470

Elastosil
M 4470

Elastosil
M 4440

Elastosil
RT 480

Eigenschaft

niedrigviskos, durch Zugabe
von 0,6% Thixo-Additiv K
spachtelbar einzustellen
mittelviskos (ca. 25.000mPa.s),
gute Beständigkeit gegen
Gießharze
hochviskos, knetbar, hohe
mechanische Festigkeit

niedrigviskos
(ca. 10.000 mPa.s),
hitzefest ca. 300°C
niedrigviskos
(ca. 20.000mPa.s), Gießmasse

mittelviskos
(ca. 30.000mPa.s), streichbar
ohne abzulaufen

Shore-
Härte ca.

A 20

A 25

A 50

A 60

A 37

A 55

Hauptanwendung

preiswerter Universal-
kautschuk für mittlere
Anforderungen
Ideal für stark
hinterschnittene
Kunstharzformen
Abdruckmaterial wenig
gegliederter Oberflächen

Verguss niedrig
schmelzender Metalle
(Zinn)
Allround-Abformmasse
bei nur wenig
Hinterschnitt
Abformmasse mit guten
mech. Eigenschaften,
wärmefest

Farbe

weiß

weiß

rosa

rotbraun

weiß

hellgrau

VE/Bestell-Nr.Aushärtung

ca. 8 h

ca. 4–5 h

ca. 2 h

2–4 h

2–4 h

2–4 h

Nedsil B

T 21

Paste
T 40

T 40

T

T 40

1 kg
427.020A

427.201

427.001

427.101

427.401

427.301

5 kg
427.021A

427.202

427.002

427.102

427.402

427.302

Härter
Typ

Härtersysteme dazu (bitte separat bestellen):

Type

Nedsil B
T 21
T 40
T

Inhalt/Bestell-Nr.
40 gr

–
–

427.011
427.411

50 gr
427.020B
427.211

–
–

100 gr
–
–

427.015
–

200 gr
–
–

427.012
427.412

250 gr
427.021B
427.212

–
–

Thixo-Additiv K à 0,5 kg        Bestell-Nr. 427.800
für Nedsil 20

Silikonöl
z.B. zum Verdünnen von Silikonkautschuk, aber auch als Imprägnier- und 
Formtrennmittel, Schmier-, Gleit- und Pflegemittel einsetzbar. Wärmebe-
ständig, Temperaturbereich: -50 bis +250°C. Viskosität: 350.

Bestell-Nr.
Inhalt

427.601
1 ltr.

427.605
5 ltr

Silicon-Compound (knetbare Schnellabformmasse)

ermöglicht eine minutenschnelle Formenherstellung durch Abdrücken oder 
Abformen eines Gegenstandes ohne zeitaufwändiges Anrühren. Besteht aus 
zwei geschmeidigen, modellier- und formbaren Abformmassen, die im Ver-
hältnis 1:1 durch Zusammenkneten miteinander vermischt werden, vernet-
zen, dann auf den Abformgegenstand gelegt und daran modelliert werden. 
Innerhalb weniger Minuten erhärtet die Formenbaumasse, wird fest und elas-
tisch und kann danach als fertige Form sofort davon abgenommen werden.

Hautneutral (ph 5), hellbraun, Mischungsverhältnis 1:1, Topfzeit 40-60 sec., 
Aushärtezeit ca. 4-5 min.

Packung komplett (A+B) = 1 kg

Das Produkt wird mit einer ausführlichen Verarbeitungsanleitung geliefert!                       

970A

970B

970D

970C

Bitte fordern Sie unsere ausführliche Broschüre „FORMENBAUTECHNIK“ an. Diese enhält noch wesentlich mehr Produkte!

Bestell-Nr. 970.447
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971

971A

Polyester-Gießharze, glasklar
zum Eingießen bzw. Einbetten von Objekten verschiedenster Art

a) Polyesterglas-Gießharz zum Eingießen sogenannter Trockenobjekte

Dichte ca. 1,126, Kugeldruckhärte ca. 900 kg/cm², Temperaturbeständig-
keit -30 bis +130°C. Schrumpf ca. 2-3%. Das Produkt wird komplett mit der 
passenden Härtermenge, Verarbeitungsanleitung und Mischschale gelie-
fert.

971.012
0,5 ltr.

Bestell-Nr.
Inhalt (inkl. Härter)

971.014
1 ltr.

971.015
2,5 ltr.

971.016
4,5 ltr.

b) XOR-Crystal-Polyesterharz zum Eingießen organischer Objekte

feuchtigkeitsunempfindlich, lichtecht. Dichte ca. 1,126, Kugeldruckhärte ca. 
900 kg/cm², Temperaturbeständigkeit -30 bis +130°C. Schrumpf ca. 2-3%. 
Das Produkt wird komplett mit der passenden Härtermenge, Verarbeitungs-
anleitung und Mischschale geliefert.

971.022
0,5 ltr.

Bestell-Nr.
Inhalt (inkl. Härter)

971.024
1 ltr.

971.025
2,5 ltr.

971.026
4,5 ltr.

c) Härter dazu (einzeln, als Ergänzung)

971.062
20 ml

Bestell-Nr.
Inhalt 

971.063
50 ml

Dazu passend: Harzreiniger zum Entfernen nicht ausgehärteter Harzreste 
von Händen und Werkzeugen.

 In 100ml-Flaschen                                Bestell-Nr. 971.111

 Gießformen zur Herstellung der Gießlinge, formstabil, löse-
mittelbeständig

971.402 
90 x 90 x 45 mm

971.407 
150 x 60 x 30 mm

971.408 
135 x 90 x 45 mm

971.411 
halbrund 120 x 80 x 40 mm

971.412 
Halbkugel 95 mm Ø

971.413 
Runddose 95 mm Ø

Keramische Gießmasse ARTESTONE
hochwertiges, mit Phosphaten vermischtes Keramikpulver, das durch das 
Vermischen mit Wasser innerhalb von 30 Minuten zu einem weißen, extrem 
harten und stabilen Gießteil aushärtet. Es ist die am meisten verwendete 
Gießmasse, die sich problemlos und sicher für das Herstellen keramikartiger 
Gegenstände verarbeiten lässt.
Die fertigen Gießteile nehmen während und nach der Aushärtung keine 
Feuchtigkeit mehr auf. Ein mechanisches Nacharbeiten sollte ungefähr 
60–120 Minuten nach dem Entformen erfolgen, da das Teil dann bereits
trocken, aber noch nicht ganz ausgehärtet ist.

Als Spitzenprodukt aller keramischen Gießmassen zeichnet sich Artestone 
durch folgende Eigenschaften aus:

• problemlos manuell und maschinell mischbar
• keine Geruchsentwicklung beim Verarbeiten
• extrem präzise Abformgenauigkeit
• zeigt nach der Aushärtung eine harte, nahezu marmorähnliche Oberfläche

Schadstofffrei, weiß, Mischung: 400 g Pulver + 100 g Wasser = 240 ml Gieß-
masse. Topfzeit 8-10 min., Abbindezeit ca. 20-25 min. Temperaturbeständig-
keit kurzfristig bis 130°C. 
Das Produkt wird mit einer ausführlichen Verarbeitungsanleitung geliefert.

971.601
1 kg

Bestell-Nr.
Inhalt 

971.602
5 kg

971.604
25 kg

Bitte fordern Sie unsere ausführliche Broschüre „FORMENBAUTECHNIK“ an. Diese enhält noch wesentlich mehr Produkte!



für Harz und Härter.
Auf Anfrage!

Hinweis: Reinigungs- und Aktivator-Mittel zur Vorbehandlung
s. Art. 988

®Sika -Primer

®Icosit  KC 330
Niedrigviskoses 1-K-Pur-System zur Haftungsverbesse-
rung von PUR-Kunstharzen auf angerauten Metall- und 
verschiedenen Kunststoffoberflächen

3 ltr. 973.201

®Sika -Primer 3N
Transparenter 1-K-Reaktionsprimer auf EP-Basis zum 
Einsatz bei mattfeuchten und trockenen, porigen, sau-
genden Werkstoffen und Metallen

250 ml

1000 ml

973.202

973.203
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Oberflächenversiegler

Kronengrund 111
Streich- oder spritzbares 1-Komponentenprodukt zur 
Versiegelung poröser Werkstoffoberflächen, insbeson-
dere von Holzwerkstoffen, durch 2- bis 3-maliges Auf-
tragen ergeben sich dichte, trennfähige Oberflächen. 
Schnelltrocknend und schleifbar. Farblos, seiden-
glänzend

750 ml 974.111

Hinweis: Reinigungsmittel zur Vorbehandlung s. Art. 988

CHEMLEASE 15 Sealer EZ
Formversiegler mit hoher Temperaturstabilität zum
Konditionieren und Versiegeln von porösen oder
beschädigten Formen

3,5 kg 974.202A

(nicht für brennbare Flüssigkeiten oder Säuren geeignet).
, Bestell-Nr. 975.001

Füllstutzen Best.-Nr. 975.116 zum Befüllen des Gerätes mit Druckluft

Volumen bis zu 0,7 l Trennmittel.

®Sika  Liquid Wax 851
flüssiges, öliges Wachs mit schneller Ablüftung,
nicht für Epoxid-Laminierharze, best. bis 100°C

0,70 kg

7,0 kg

972.851

972.851A

®Sika  Liquid Wax 815

®Sika  Pasty Wax 818

972.815A
972.816A

Hinweis: Reinigungsmittel zur Vorbehandlung s. Art. 988

ACHEM MB-3007S Trennspray 
Wachshaltig, silikonfrei, sehr haftfester Trennfilm, gute 
Gleiteigenschaften, gut polierbar; hochwertige, glän-
zende Oberflächen

0,8 kg

972.122500 ml

®Sika  Wax Spray 872
ölig, silikonfrei, für Vakuumgießformen,
nicht für Epoxid-Laminierharze, best. bis 100°C

400 ml 972.872
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, kurze Stiele (ca. 15cm)

Gussow-Borstpinsel, lange Stiele (ca. 30cm)
in Blechzwingen, kurze, kräftige Borsten, ideal für tiefe Spalten.

3 mm 4,5 mm 5,8 mm 8,7 mm 10 mm 10,6 mm 14,3 mm 16,4 mm 21,8 mm 22,5 mm

* ohne Griff

Borstenflachpinsel, Sorte 417, sehr preiswerte Sorte
beim Auftragen von Kunstharzen jedoch z.T. aushaarend
Abgabe nur in kompletten Verpackungseinheiten von je 144 St.!

1a

098.410
10 mm

098.412
12 mm

098.414
14 mm

098.416
16 mm

098.418
18 mm

098.420
20 mm

318 x 308 mm.
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981.010
140 mm

Bestell-Nr.
Breite

981.020
100 mm

981.030
180 mm

Auslaufhähne aus Kunststoff
®für BIRESIN -Harzkanister

986.205
5kg-Kanister

Bestell-Nr.
passend für

986.220
20kg-Kanister

986A
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Formenreinigungsmittel/Haftvermittler

Auf Anfrage auch in fertigen Pads lieferbar.

®Sika  Handclean – „ruckzuck sauber“

Bestell-Nr. 989.701

Hochwertige Reinigungstücher für stark verschmutzte Hände

Eimer mit 70 Tüchern mit hochwertiger, flüssiger Handreinigungsformel
für die zeitsparende, schnelle Reinigung der Hände, Maschinen und Werk-
zeuge.

PEVA-Hautschutzsystem
1) Hautreiniger PEVASTAR – pastöser Handreiniger für starke Verschmut-
1) zungen, reinigt schonend porentief durch hochwertige Kunststoff-
1) reibemittel.

2) Hautreiniger PEVALIN – Handreinigungscreme für stark anhaftende
2) Verschmutzungen und Gerüche, nachhaltiger Hautschutzeffekt.

Andere Packungsgrößen sowie Spendersystem auf Anfrage!

992.515
Beutel à 1 ltr.

Bestell-Nr.
Lieferform

992.516
Dose à 3 ltr.

992.513
Eimer à 10 ltr.

992.505
Beutel à 1 ltr.

Bestell-Nr.
Lieferform

992.506
Dose à 3 ltr.

992.503
Eimer à 10 ltr.

ELGO-Universal-Verdünnung 1015
Preiswertes Universal-Reinigungsmittel

30 l 988.430

CHEMLEASE Moldcleaner EZ
entfernt Wachse, Silikone, Harzaufbau und sonstige
Verunreinigungen aus Formen.

3,8 kg 988.603

®Sika -Haftreiniger 1
1-K-Haftvermittler, frei von aggressiven Lösungsmitteln, 
transparent, zum Säubern und gleichzeitigem Aktivie-
ren nicht-poröser Untergründe wie Metall und Kunst-
stoff

1 l 988.301

5 l 988.305

®Sika -Aktivator (Cleaner) 205
lösungsmittelhaltiger Haftvermittler zur Reinigung und 
Aktivierung nicht poröser Untergründe wie Metall oder 
Kunststoff

250 ml 954S.CA®Sika -Coating-Aktivator
lösungsmittelhaltiger Haftvermittler zur Reinigung und 

®Aktivierung speziell von SikaBlock -Platten ohne zeit-
aufwändiges Aufrauen der Oberflächen

250 ml 988.205

1 l 988.206



FZ 0 

Konventionelle Fräsmaschinen
Universal-Tisch-Oberfräsmaschine FZ 0

Diese Maschine, von der bereits mehrere tausend Stück verkauft wurden, hat sich im Modell-
bau bestens bewährt. Zeitraubende Handarbeit wird durch den Einsatz der Universal-Tisch-
Oberfräsmaschine FZ 0 auf ein Minimum reduziert. Kleinste Werkstücke können exakt plange-
fräst werden. Begrenzte, schräge Flächen, Einschnitte, Aussparungen, Abrundungen, Nuten, 
Augen usw. können zeitsparend bearbeitet werden. Die Werkstücke werden unter Verwendung 
verschiedener Anschläge und Vorrichtungen »frei Hand« geführt. Das Gerät ist schnell verstell-
bar und hat einen fein einstellbaren Vertikalsupport, der den Motor aufnimmt. Die im Frästisch 
verschiebbare Einstellschiene mit Zentrierbohrung und Maßstab ist in jeder Lage festklemm-
bar. Durch Aufnehmen eines Werkstückes in der Zentrierbohrung mittels Zentrierspitze oder 
Passstift sowie Positionierung und Festklemmen der Einstellschiene können beispielsweise 
Radien gefräst werden. 

Maschinenausstattung Standard
– Drehstrommotor 400 V, 50 Hz

/– Spindeldrehzahl 22.000 U min
– Spannzange Ø 8 mm und Überwurfmutter

Standardzubehör
– 1 Polycarbonatschutz 
– Absaugtrichter
– Längsanschlag
– 2 Zentrierspitzen 
– 2 Stifte 6 m, 6 x 20, DIN 7 
– 1 Schlüsselsatz, best. aus 5 Sechskantschlüsseln 
– 2 Gabelschlüssel SW 17 

Optional
– Wechselstrom-Motor mit regelbarem Drehzahlbereich
– Fräsbüchsen gem. Art. 730

993

Technische Daten

Arbeitsbereiche
Ausleger Säule-Spindelmitte 215 mm
Fräshöhe / Abstand Spindel-Tischfläche 450 mm
Verstellweg des Auslegers 450 mm

Arbeitstisch
Länge x Breite 590 x 420 mm
Spann-Nut 14 x 25 mm
Zentrierbohrung Ø mm 6 H7
Einstell-Leiste 150 mm
Längsanschlag mit Grob- u. Feineinstellung 0,1 mm

Abmessungen Baumaße
L x B x H 510 x 600 x 900 mm

Gewicht 65 kg

Fräsmotoren

Standard: Drehstromfräsaggregat
Elektrischer Anschluss 230 / 400 V, 50 Hz
Leistung 0,25 kW
Spindeldrehzahl 22 000 U/Min.
Spannzangenaufnahme
mit Überwurfmutter Ø 8 mm

Optional: Bosch-Wechselstrommotor
Elektrischer Anschluss 230 V, 50 Hz
Leistung 0,15 kW
Spindeldrehzahl, regelbar 12000 – 27000 U/Min.
Spannzangenaufnahme
mit Überwurfmutter Ø 8 mm

ZIMMERMANN-Modellbau-Maschinen
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Anwendungsbereich:

Diese Maschine darf ausschließlich im Industriebereich eingesetzt und nur mit einer Zentral- bzw. Einzelabsaugung betrieben werden.

Werkstoffe:

Es dürfen ausschließlich folgende Werkstoffe bearbeitet werden:

• Holz (nur für die Gesundheit unbedenkliche Arten)
• holzähnliche Kunststoffe

Es dürfen keine Glasfaser- oder Kohlefaserverbundwerkstoffe bearbeitet werden. Grundsätzlich dürfen keine Werkstoffe bearbeitet werden, bei
deren Bearbeitung gesundheitsgefährdende Dämpfe oder Stäube entstehen. Insbesondere sind funkenbildende Werkstoffe und Werkstoffe mit
einer Beimischung von Magnesium nicht zur Bearbeitung zugelassen!
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ZIMMERMANN-Modellbau-Maschinen

Scheibenschleifmaschinen
Tragbare Scheibenschleifmaschine SZ-Piccolo

Die durch eine angegossene Griffmulde transportable Maschine kann für alle zer-
spanbaren Werkstoffe eingesetzt werden. Der Schleiftisch umgreift die Schleif-
scheibe auf beiden Seiten, ist nach unten und oben durch zwei gravierte Segmente 
mit Gradskala schwenkbar (Ablesegenauigkeit 30 Min.) und wird mit einer justierba-
ren 0-Arretierung fixiert. Der Schleiftisch ist 36 mm unterhalb der Scheibenmitte an-
geordnet und zum Wechsel des Schleifpapiers ausklappbar. Er verfügt über eine 
Längsnut zur Aufnahme des Schräganschlages.

Maschinenausstattung Standard
– Rechts- und Linkslauf
– stabiler Graugusstisch, geführt in 2 präzisen Schwenksegmenten
– Tisch umgreift Schleifscheibe auf beiden Seiten
– Schleiftisch ausklappbar zum Scheibenwechsel
– O-Anschlag nachstellbar
– übersichtliche Gradskala (Ablesegenauigkeit: 30 min)

Standardzubehör:
– Schräganschlag und Verschlussleiste für Tischnut
– Papierschleifscheibe Korn 60

Scheibenschleifmaschinen SZ 1 – SZ 2

Diese Maschinen verfügen über stabile Grauguss-Maschinenständer und sind für 
alle zerspanbaren Werkstoffe einsetzbar. Die Schleifscheiben sind absolut betriebs-
sicher direkt auf die Motorantriebswelle montiert. Die Anordnung der Schleifschei-
ben ermöglicht insbesondere das Bearbeiten von Ecken bei winkligen Werkstücken. 
Der Rechts- und Linkslauf der Schleifscheibe bewirkt eine optimale Ausnutzung des 
Schleifmittels. Der Schleiftisch ist beidseitig gelagert und umfasst die Schleif-
scheibe auch seitlich. Beim Schwenken des Tisches nach oben oder unten bleibt der
Abstand zur Schleifscheibe konstant.

Maschinenausstattung Standard
– SZ 1 einseitig
– SZ 2 doppelseitig
– Rechts- und Linkslauf
– elektronische Motorbremse
– Schleiftisch ausschwenkbar und 45 mm unter der Scheibenmitte
– Schwenksegment mit Feineinstellung
– 0-Arretierung und 0-Anzeiger nachstellbar (Ablesegenauigkeit 15 min)
– Gussständer

Standardzubehör:
– Verschlussleiste für Tischnut
– Schräganschlag 
– je 1 Sechskantstiftschlüssel SW 5, 6
– Papierschleifscheibe Korn 60 

Optional
– Ausführung mit 1 500 U/min. zum Bearbeiten von Metall
– (Standard: 1 000 U/min.).

Technische Daten s. gegenüberliegende Seite

SZ 1

SZ 2

SZ-Piccolo
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Scheibenschleifmaschinen (Fortsetzung)

Technische Daten SZ 3 / SZ 4

Arbeitsbereiche

 Scheibendurchmesser 300 mm 600 mm 900 mm

 Tischlänge 400 mm 800 mm 1200 mm

 Tischbreite 160 mm 280 mm 400 mm

 Tisch unter der Scheibenmitte 36 mm 45 mm 100 mm

 Tischschwenkung 45 / 45° 30 / 45° 25 / 30°
 nach oben / unten

 Schräganschlag 60 / 60° 60 / 60° 60 / 60° 

 Tischhöhe über Boden  900 mm 750 mm

 Ablesegenauigkeit 30 Min. 15 Min. 15 Min.

Motor

 Spannung  230 V 230 / 400 V 400 V
  Wechselstrom Drehstrom

 Leistung 0,37 kW 1,5 kW (sh. Hinweis unten) 4,0 kW
   (1000 U/Min.)
   3,0 kW (sh. Hinweis unten) 

   (1500 U/Min.)

 Drehzahl
 (Holz, Kunststoff, Leichtmetall) 1380 U/Min. 1000 U/Min. 750 U/Min.
 (Stahl, Grauguss, Metall)  1500 U/Min.

Absaugung

 Absaugstutzendurchmesser 56 mm 120 mm 140 mm

Abmessungen

 Baumaße 410 x 430 x SZ1: 920 x 750 x SZ3: 1200 x 1180 x
 (Länge x Breite x Höhe) 395 mm  1300 mm  1400 mmSZ1: SZ3:
  SZ2: 920 x 1000 x SZ4: 1200 x 1680 xBaumaße 410 x 430 x
   1300 mm  1400 mm(Länge x Breite x Höhe) 395 mm SZ1: SZ3:

 Platzbedarf 500 x 550 x SZ1: 1500 x 1200 x SZ3: 1200 x 1250 x 
 (Länge x Breite x Höhe) 395 mm  1300 mm  1400 mmSZ1: SZ3:
   SZ2: 1850 x 2000 x SZ4: 1200 x 1780 x
    1300 mm  1400 mmSZ2: SZ4:

 Gewichte 25 kg SZ1: 240 kg SZ3: 570 kg
   SZ2: 315 kg SZ4: 780 kg
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Hinweis:
Für alle Scheibenschleifmaschinen generell:

Anwendungsbereich:

Diese Maschine darf ausschließlich im Industriebereich eingesetzt und nur mit einer Zentral- bzw. Einzelabsaugung betrieben werden.

Es dürfen keine Glasfaser- oder Kohlefaserverbundwerkstoffe bearbeitet werden. Grundsätzlich dürfen keine Werkstoffe bearbeitet werden, bei
deren Bearbeitung gesundheitsgefährdende Dämpfe oder Stäube entstehen. Insbesondere sind Werkstoffe mit einer Beimischung von Magne-
sium nicht zur Bearbeitung zugelassen!

Für die Maschinen SZ-Piccolo, SZ1-1000 und SZ2-1000:

Es dürfen ausschließlich folgende Werkstoffe bearbeitet werden:

• Holz (nur für die Gesundheit unbedenkliche Arten)
• holzähnliche Kunststoffe

Für die Maschinen SZ1-1500 und SZ2-1500:

Es dürfen ausschließlich folgende Werkstoffe bearbeitet werden:

• Metall



Technische Daten OZ

Arbeitsbereiche

 Tischlänge 500 mm 1075 mm

 Tischbreite 500 mm 615 mm

 Tischhöhe über Boden 1050 mm 820 mm

 Walzendurchmesser 20 – 120 mm 20 – 250 mm

 Schleifhöhe 180 mm 280 mm

 Tischschwenkung
 nach oben/unten 20 / 30°

 Ablesegenauigkeit 15 Min. 15 Min.

Motor

 Spannung (Drehstrom) 400 V 400 V

 Leistung 1,4 / 1,85 kW 1,4 / 1,85 kW

 Drehzahl 1400 / 2800 U/Min. 1400 / 2800 U/Min.

 Absaugung

 Absaugstutzendurchmesser 100 mm 100 mm

Abmessungen

 Baumaße 520 x 810 x 1450 x 680 x
 (Länge x Breite x Höhe) 1300 mm 1120 mm

 Platzbedarf 840 x 810 x 1750 x 1350 x
 (Länge x Breite x Höhe) 1300 mm 1150 mm

 Gewichte 160 kg 440 kg

OZS

Oszillierende Walzenschleifmaschine OZS
Die Maschine verfügt über einen nach beiden Seiten und in der Höhe einstellbaren 
Arbeitstisch. Die Schleifwalze befindet sich immer in vertikaler Position. Eignet sich 
zur Zerspanung von Holz, Kunststoff und Leichtmetallen.

Maschinenausstattung Standard
– Rechts- und Linkslauf der Schleifspindel
– Tisch mit Mittelmarkierung, Schrägstellung 20/30° und Feineinstellung
– (Ablesegen. 15 min)
– 0-Anzeiger und 0-Arretierung verstellbar
– mit Spannzangenkonus

Standardzubehör:
– 1 Überwurfmutter 
– 3 Alu-Tischeinsätze 
– 2 Aufnahmedorne für Schleifwalzen
– Zyl. Schleifwalzen 120 / 200 mm lang (Ø 20, Ø 30, Ø 40, Ø 50, Ø 100)
– 1 Schlüsselsatz 
– 1 Spannzange Ø 20 mm für Aufnahmedorn 

Optional
– Aufnahmedorne, Schleifwalzen und Schleifhülsen in unterschiedlichen 
– Längen und Durchmessern (s. auch Art. 949 und 951)

995
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Anwendungsbereich:

Diese Maschine darf ausschließlich im Industriebereich eingesetzt und nur mit einer Zentral- bzw. Einzelabsaugung betrieben werden.

Werkstoffe:

Es dürfen ausschließlich folgende Werkstoffe bearbeitet werden:

• Holz (nur für die Gesundheit unbedenkliche Arten)
• holzähnliche Kunststoffe

Es dürfen keine Glasfaser- oder Kohlefaserverbundwerkstoffe bearbeitet werden. Grundsätzlich dürfen keine Werkstoffe bearbeitet werden, bei
deren Bearbeitung gesundheitsgefährdende Dämpfe oder Stäube entstehen. Insbesondere sind funkenbildende Werkstoffe und Werkstoffe mit
einer Beimischung von Magnesium nicht zur Bearbeitung zugelassen!



ZIMMERMANN-Modellbau-Maschinen

PS 1/2

PS 0

PS 1

Profilbandschleifmaschinen
Profilbandschleifmaschine PS 0

Die Profilbandschleifmaschine PS 0 zeichnet sich besonders durch ihre kompakte Bauweise aus. Der 
nach beiden Seiten leicht verstellbare Arbeitstisch (Ablesegenauigkeit 30 Min.) und das einfache Aus-
wechseln der Profil-Wendeschienen tragen zur einfachen Handhabung und zur Leistungssteigerung bei. 
Der Stütz- und Absaugarm dient zur Fixierung der Profilschiene und außerdem zur Absaugung von Schleif-
stäuben. Bei größeren Werkstücken kann der Arm nach hinten weggeklappt oder im Bedarfsfall ganz ab-
montiert werden.

Profilbandschleifmaschinen PS 1 und PS 1/2

Diese Baureihe zeichnet sich im wesentlichen durch ihre Erweiterungsmöglichkeiten aus. In ihrer Grund-
stufe PS 1 mit freistehender Profilschiene ermöglicht die Maschine das Bearbeiten von Innenkonturen. 
Hierbei wird das Werkstück über die Profilschiene auf den Arbeitstisch aufgesetzt. Der Stütz- und Absaug-
arm dient der zur Stabilisierung der freistehenden Profilschiene und zum Absaugen von Schleifstäuben. 
Standardmäßig verfügt diese Maschine über Rechts- und Linkslauf sowie über zwei Drehzahlen. Als wei-
tere Ausbaustufe kann die Maschine zur PS 1/2 umgebaut werden. Durch den Einbau zweier weiterer Um-
lenkrollen in das Maschinengehäuse wird ein Bandumlauf, vergleichbar mit einer Bandsäge, realisiert. 
Das Schleifband wird hierbei durch den großen Stützarm zurückgeführt. Der Lauf des Schleifbandes ist 
nach beiden Seiten fein justierbar. Durch Ausrichten des Schleifbandes genau auf die Kante der Profil-
schiene ermöglicht diese Betriebsart das präzise Schleifen von Innenkanten. Der große Arm der Ausbau-
stufe 1/2 kann nach hinten weggeklappt werden, wodurch die Maschine als PS 1 betrieben werden kann. 

Maschinenausstattung Standard für alle Modelle
– Rechts- und Linkslauf
– Tischschwenkung
– 0-Zeiger und 0-Arretierung nachstellbar
– Stütz- und Absaugarm
– Absaugstutzen

Standardzubehör für alle Modelle
– 1 kompl. 3-tlg. Satz Profilschienen 15, 30 und
– 40 mm breit
– 1 verstellbare Bandführung (zum Aufklemmen
– auf Profilschiene
– 2 Sechskantstiftschlüssel SW 3 - Sonderlänge
– 1 Schleifband 40 mm breit Korn 60
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Anwendungsbereich:

Diese Maschine darf ausschließlich im Industriebereich eingesetzt und nur mit einer Zentral- bzw. Einzelabsaugung betrieben werden.

Werkstoffe:

Es dürfen ausschließlich folgende Werkstoffe bearbeitet werden:

• Holz (nur für die Gesundheit unbedenkliche Arten)
• holzähnliche Kunststoffe

Es dürfen keine Glasfaser- oder Kohlefaserverbundwerkstoffe bearbeitet werden. Grundsätzlich dürfen keine Werkstoffe bearbeitet werden, bei
deren Bearbeitung gesundheitsgefährdende Dämpfe oder Stäube entstehen. Insbesondere sind funkenbildende Werkstoffe und Werkstoffe mit
einer Beimischung von Magnesium nicht zur Bearbeitung zugelassen!



Vertikal-Bandschleifmaschine VBZ 250
Die Vertikal-Bandschleifmaschine VBZ 250 ist durch ihre Bauweise besonders zum 
präzisen Planschleifen großer Flächen geeignet. Darüber hinaus können mit dieser 
Maschine genaue Ecken und Innenkanten bearbeitet werden, da das Schleifband 
beidseitig zum Kantenlauf hin justierbar ist. Durch die große Bandlänge und die 
gleichmäßige Bandgeschwindigkeit wird eine lange Haltbarkeit des Schleifmittels ge-
währleistet, was zur besonderen Wirtschaftlichkeit dieser Maschine beiträgt.
Das gesamte Maschinenkonzept ist bedienungs- und umweltfreundlich (holzstaub-
geprüft) ausgelegt. Durch die vertikale Arbeitsrichtung wird ein hoher Wirkungsgrad 
bei der Absaugung des Schleifstaubes sichergestellt. Zum Wechseln der Schleifbän-
der kann der Arbeitstisch einfach ausgeschwenkt werden. Eine eventuell einge-
stellte Tischsschräglage bleibt dabei unverändert. Somit kann das Schleifband auch 
während eines bereits angefangenen Arbeitsganges ohne Probleme ausgewechselt 
werden.

Maschinenausstattung Standard
– Schaltschrank auf Maschinenrückseite
– Schwenksegment mit Feineinstellung (Ablesegenauigkeit 15 min)
– 0-Anzeiger und 0-Arretierung nachstellbar
– Schleifband nach beiden Seiten verstellbar für Präzisions-Kantenschliff
– Gussständer

Standardzubehör:
– 1 Schleifband (Korn 60) 
– 1 Gradmesser/Schräganschlag 
– 1 Schlüsselsatz 

Technische Daten

Arbeitsbereiche

Schleifbandbreite 250 mm

Schleifhöhe 400 mm

Bandlänge 2400 mm

Schleifgeschwindigkeit 18 m/s

Tischlänge 750 mm

Tischbreite 350 mm

Schräganschlag 60 / 60°

Tischschwenkung nach oben / unten 30 / 45°

Tischhöhe über Boden 930 mm

Ablesegenauigkeit 15 Min.

Motor

Spannung (Drehstrom) 400 V

Leistung 4 kW

Drehzahl 1 400 U/Min.

Absaugung

Absaugstutzen-Ø 120 mm

Abmessungen

Baumaße (Länge x Breite x Höhe) 990 x 850 x 1740 mm

Platzbedarf (Länge x Breite x Höhe) 1450 x 1100 x 2100 mm

Gewicht 470 kg

ZIMMERMANN-Modellbau-Maschinen

VBZ 250 
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Anwendungsbereich:

Diese Maschine darf ausschließlich im Industriebereich eingesetzt und nur mit einer Zentral- bzw. Einzelabsaugung betrieben werden.

Werkstoffe:

Es dürfen ausschließlich folgende Werkstoffe bearbeitet werden:

• Holz (nur für die Gesundheit unbedenkliche Arten)
• holzähnliche Kunststoffe

Es dürfen keine Glasfaser- oder Kohlefaserverbundwerkstoffe bearbeitet werden. Grundsätzlich dürfen keine Werkstoffe bearbeitet werden, bei
deren Bearbeitung gesundheitsgefährdende Dämpfe oder Stäube entstehen. Insbesondere sind funkenbildende Werkstoffe und Werkstoffe mit
einer Beimischung von Magnesium nicht zur Bearbeitung zugelassen!
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MARS

Wir liefern auch etwas ganz anderes:

Software zur
Auftrags- und Produktionssteuerung

mit integrierter Zeiterfassung

Speziell für Modellbauer,
Formenbauer und
Werkzeugbauer

Bitte fragen Sie an!

ANGEBOT AUFTRAG NACHKALKULATION RECHNUNG

automatisch

manuell

AUFTRAGSBESTÄTIGUNG
ZEIT-

ERFASSUNG



Bestellung Anfrage

( )FAX 05 21  9 22 12-20
Bestell-Nr. Artikel-Bezeichnung Menge

Postfach 21 90 33
33697 Bielefeld
Telefon (05 21) 9 22 12-0

Empfänger: Absender:

Aufträge unter EUR 50,– Nettowarenwert bedingen EUR 5,00 Bearbeitungsgebühr

Firmenanschrift:

zuständig: Telefon: Fax-Durchwahl:

Abteilung: Unterschrift: Datum:

(Firmenstempel)
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